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MODEILO DE UTILIDAD

qué por veinte aﬁos; para Espafia y sus Posesiones, se solicita a
favor de DON GUIDO CREMDNESE,‘de nacionalidad itediana, residen-
te en CINISELIO BALSAMO (Mildn) (ITALIA), Via Tonale, 14, por: =
"DISCO DOTADO DE ELEMENTOS PARA TA RETENGION Y FIJACION ORDENA-

DA DB SOIORTES ABRASIVOS ESTRATIFICADOS".-

-

: Memorig descriptiva
El presente modelo de utilidad ze refiere a un disco

provisto de soportes abrasivos estratificados que cubren en for

ma de abanico una cara del referido disco. Seguidamente bajo el

‘nombre de soporte abrasivo se entiende una hoja o lémina, por -

ejemplo, de papel tejido sobre la cuael, y aplicado mediante ad-
hesivo o bien incorporado en la masa se halla el abrasivo, ver-
dadero y propio, en forma:da granulos.

El presente modelo tiene por objeto simplificar nota-
blemente la realizacién de un disco abrasiuo y gargntizar la --
Qnién ¥y retencidn de los elementos o soportes abrasivos al pro=
pio disco.

El disco segin este modelo se caracteriza por una serie
de aberturas radiales o sustanclalmente radiales en cada una de

las cuales se inserta parte del borde de por 1o menos un soporte
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abrasivo elemental que resulta de esta forma superpuesto en for-

ma de abanico y con parte de su superficle abrasiva sobresaliendo
de los soportes contiguos y cuyoc borde es retenido mediante opor-
tuno adhesive. '

Segin este modelo, los soportes abrasivos elementales
preveen en”correspondencia a sus bordes de anclaje unas aletas -
insertables en las aberturas radiales del disco donde puede ser
fljados dediante adhesivos

BEn una forma ventajosa de realizacién del disco, las -
aberturas radiales son pasantes y desembocan en correspondencia
de por lo menos, una acanaladura anular presentada por la cara -
opuesta del disco, de forma que la superficie abrasiva resulte -
plana y practicamente continuas

Con el fin de asegurar la retencidén de los soportes —-
abrasivos al dlsco por lo menos parte de las paredes de las aber
turas radiales estén inclinadas de forma que éstas se dirijan di
vergéntes entre s{, hacia la cara posterior del disco para reci
bir el adhesivo que al estado flhido o 1fquido es vertido en la
acanaladura del disco en la que se hallan dispuestas las lenglie-
tas de los soportes abrasivosge '

El modelo se describe a continuacidn a puro titulo de
ejemplo y con referencia a las adjuntas léminas de dibujos, en
las que: |

~la fige 1 es una seccidn radial del disco con los so-
portes abrasivos;

-la fig. 2 es una vista parcial del disco con los sopor

tes abrasivos, y

-la fig. 3 muestra en escala ampliada una seccidén parcial
efectuada en correspondencia de las aberturase

Seglin el presente modelo, el disco A en correspondencia
& su parte central radisl prevee unas aberturaes radiales 01 de =
oportuna dimensién para recibir unas aletas D4y presentadas por -

uno de los lados de los soportes abrasivos eiementales D. Obvia-
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- les, que hacia su periferia presente una clerta flexibilidad, lo

‘los soportes abrasivos D y rellenando la o las acanaladuras C, -

1278

- 3 -
mente en cada una de estas aberturas podrén ser introducidas las
aletas de uno o mAs soportes abrasivose

Como ilustra la figura 3, las paredes longitudinales
de las aberturas Cq estén inclinadas en direcciones opuestas, de
forma que resulten divergentas a partir de la cara anterior (que
presenta el abrasivo] hacla la cara posterior del disco.

Las aberturas C4 en correspondencia a la cara posterior
del disco, desembocan en una o mas acanaladuras anulares C cuya -
anchura puede ser menor o sustancialmente iguel a la anchura ra-
dial de las menclonadas aberturas Cqe

El disco puede estar fabricado de cualquier materiel y -

ventajosamente moldeado por trogquelado de resinas gintéticas ta-

oual es muy util durante el uso del disco. Ademés, la realizacidn
del disco en resina resulta muy econémioa, ﬁanto,que dicho disco
cuando el estrato abrasivo se ha gastado puede ser descartado. -
Bor otra parte, cuando las exigencias as{ lo requieren, es posible
incorporar durante el estampado del disco partes metélicas, como
casquillos o simllares para el refuerzo del disco y especlalmente
el glojamiento del eje B« El montaje de los soportes abrasivos D
al disco A, se realiza de la forma sigulente o forma similar.,

En les aberturasC4 ya mencionades, se insertan las aletas
D4 de los soportes abrasivos D, de forma, que tales aletas clerran
éustancialmente dichas abertdﬁas.

Los soportes elementales D se doblan éeguidamente hacila
un lado, a fin de que se sobrepongah entre sf en forma de abanico
¥y se adosan a la cara del disco segln se ilustra en la figura 2.

Despuds que el disco se ha vuelto, a fin de dejar hacila
arriba la acanaladura ¢ ¥ en esta acanaladura se haya vertido un
adhesivo G tal que en estado fliido entrando en las aberturas Cq

cubra y aprisione fuertemente en estas :iltimas las aletas D4 de
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forma una © m4s coronas que retienen de forma efectiva los sopor

tes abrasivos D y cuando el adhesivo G se haya solidificado, el
disco se halla 1listo pars su utilizacidén. Eventhalmente,:la aca-
naladura C o mejor, la superficie en contacto del adhesivo G se

recubre con una guarnicién H de material oportuno, como por ejem-

Debe hacerse notar, que las dimensiones de las abertu-
ras se ofectian teniendo presentes las caracter{sticas del adhe-
sivo que debe usarse y de las dimensiones de las aletas D1. DB
todas formas, es importante a los fines de un trabajo eficieﬁte,
que el adhesivo usado presente una oportuna densidad tal, que cuay
do se vierta en la acanaladura C penetre por una cierta profundi-
dad en las aberturas 01 , & fin de rellenarlas sin, empero, salir
por la cara afiterior del disco A. Esta condicidn es facilmente -
conseguible en la practica, dimensionando las aberturas 01 en co -
rrespondencia & le cara anterior del disco A, de forma que las -

aletas D, entren ajustadas y dejando hacia la parte posterior --

del disc; una méyor anchure en las mismas,a fin de que el adhesi
v0 G pueda entrar en contacto y adherirse completamente g la 0 -~
& las aletas D4 pasantes por las aberturas Cqe ,

Modificacioneé ¥y variaciones pueden ser introducidas
en la fabricacidn del disco que nos ocupa, por ejemplo, los so-
portes abrasivos D podrdn ser fijados al disco A durante la fabri
cacibn de eéte {ltimo, cuando es ejecutada con materiales termo-
plésticos troqueledos o estampados. Ademds, este disco A podrad -
estar dotado de varias series de aberturas c1 en el caso de que
los soportes abrasivos D presenten cada uno dos o mas aletas Do
Finalmente, la cara antérior del disco A podra ser inclinada o
convenientemente moldeadas, a fin de poder disponer los goportes
abrasivos D segin una superficie cénicae

En la prdctica, los detalles de realizacién y montaje

podrdn variarse, sin por ello selir del dmbito de la invencidn

¥ por lo tanto del dominio de la presente patente.




""5"' Q

Descrita suficientemente la natursleza y alcance de la
presente invencién, se hace constar que en la misma, podrén ser -
115 variables los materiales, dimensiones y en general aquellos otros
detalles accesorios o secundarios que no alteren cambien ni modi-
fiquen la esencialidad propuestas
Los términos en gque gueds redactade esta memoris son -
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en
120 un sentido mds amplio ¥y nunca en forma limitativa.
| REIVINDICACIONES
Se reivindica como de la propia ¥ nueva invencién , la propiedad
y explotacidp exclusiva de: ”
18.=Disco dotado de elementos para la retencibén y fijacién ordeng
125 da de soportes abrasivos estratificados, caracterizado por el he
cho de estar dotado de una serie de aberturas radiales o sustan—-
->cialmente radiales, en cada una de las cuales se inserta el bqﬂ#
de de, por 10\ménos, un soporte abrasivo elemental superpuesto en
forma de abanico y con la parte de su superficie abrasive sobre-
130 saliente de los soportes édyacentes ¥ cuyo borde se fija al men-
clonado disco mediante el conveniente adhesivo.
28.=Disco dotado de elementos para la retencidn y fijacidn orde-
neda de soportes abrasivos estratifioados, segin reivindicacidn
18, caracterizado por el hecho de que el soporte abrasivo elemepn
135 tal presenta, en correspondencla de su borde de fijacién, por lo
menos, una aleta insertable en una de las gberturas del disco al
que se filja mediante adhesivo.
38.~Disco dotado de elementos para la retencién y fijacién ordena-
da dé soportes abrasivos estratificados, segﬁn reivindicaciones
140 18 y 28, caraocterizado por el hecho, de que por lo menos, parte
de las paredes de las aberturas radisles estd inclinaeda en direc-
‘clones opuestas, de forma que resulte convergente en direccidn de
los soportes abrasivose.

48.-Disco dotado de elementos para la retencidén y fijacidn ordeng
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da de soportes abrasivos estratificados, segin las reivindicacio-

nes 12 & 38, caracterizado por el hecho, de que las aberturas ra-
diales son pasantes ¥, en oorrespondeneia'de la cara postarior --
del disco,desembocan en, por lo menos, una acanaladura anular.
58.-Disco dotado de elementos para la retencién y fijacidn ordena
da de soportes gbrasivos estratificados, segin las reivindicacio-
nes 18 & 48, caracterizado por el hecho de que por 1o menos su ==
superficie periférica es de materisl eldsticamente deformsble, -
como por ejemplo, de material pléstico.

684-Disco dotado &e elementos para la retencién y fijacidn ordeng
da de soportes abrasivos estratificados, segiin reivindicaciones
18 4 58, caracterizado, por llevar insertados en cada una de las
eberturas radiales uno o mAs soportes abrasivos elementales, lle
vando vertido en la aocanaladurs presentada en la cara poéterior
dei disco,un adhesivo fliido que penetra en‘las eberturas radia-
ies al objeto de retener e incorporar las aletas presentadas =~
por dichos soportes abrasivos, en donde se seca y solidifica di-
ého adhesivo.

73.—"DISCO DOTADO DE ELEMENTOS PARA LA RETENCION Y FIJACION ORDE+
NADA "DE SOPORTES ABRASIVOS ESTRATIFICADOS "o

Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas -
nuneradas y mecanografiadas por una séla zara a 1lg8 que se acom=

pafian un plano para su mejor comprensidn.
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