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3?ASESTE DE UTTHODUCOIOS 

p o r  10 añ os

a  fa v o r  do l o s  3 r e s .  Don Juan  AilADS, Don A gustín  PAHUA y 

Don S e r a f ín  JARQUIS, do n acion r.lidn d  e sp a ñ o la , ro e id o n to s  

on B arco lo n a , c a l l e  de P a r í s ,  04 ; P la s a  de H uesca, 7 ; y 

T aq u íg ra fo  G a r r ig a , 8 ; rospootivam enfes, 

p o r:

«UN PROCSBIL1I33JTO PARA 1A FaBRICACIOU DE MURE GAS 

0 BEBES Y OSHAS FIGURAS DS CELULOIDE Y MATERIALES AlAIOGOS" 

(C la se  60a , Grupo 6a d o l H on on clato r).

MEMORIA DESOHIPfITA

Sabido o s que en to d a  I n d u s t r ia  l a s  su c e s iv a s  ao- 

a m o a o io n e s  que l a  to o n lo a  de l a  fa b r ic a c ió n  experim enta reco­

nocen oomo Im pulso i n l o l a l  l a  n e ce sid a d  de su m in is tra r  cada 

vos p ro d u cto s mas p e r fo o to s ,  pero tam bién  o b te n e r lo s  cada v e s  

5 . en m ejo res oond.lclones do p re o io , llegan d o  in c lu so  e s t e  f a c t o r  

eoonomioo a  dominar so b re  lo s  demás*

La p a te n te  a  que so  r e f i e r e  e s t a  memoria t ie n e  por 

o b je to  p r a c t ic a r  poniéndolo on o jcan a ló n  ©n E spañ a, un p ro ce­

d im ien to  conocido y p ra c t ic a d o  ©n F ra n c ia , p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  

10 . de muflo c a s  o bebés y o t r a s  f i g u r a s  do oo lu lo l& e y  mat ó r la le s
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25.

i

30.

análogos, que 3® c a ra c te r iz a  esencialm ente por l a  u t i l iz a c ió n  

do ©lamentos re a lizad o re s  dol procedimiento en cuestión  d is ­

puesto© y relacion ados ©n forma quo pormi ton o l  máximo apro­

vechamiento do sus o fcotos onlárioo-nocuniooa, sirap11fioando 

además o l proceso do fab ricac ió n  on todos sus o tro s asp ecto s.

Para o lio  l a  fab ricac ió n  do lo s ob jetos do ce lu lo id e  

que so a lta n , soon mañooos o bebós u o tros romo dos do f ig u ra s  

humanas o anímalos do contorno mas o monos accidentado y 

cuerpo hueco, do una so la  p ieza  o oten do v a r ía s  p ieza» ba­

jo  cualqu ier sistom a do unión o acoplamiento, tiono lu gar 

oorno s ig u e .

La m ateria prima, ¡celuloide o análoga, so u t i l i z a  

do l a  a la se ,  co loración  y gruesos apropiados, en porciones do 

plancha o preferentemente on forma do tubo ya quo can e l lo  so 

s im p lif ic a  l a  fab ricac ió n  y l a s  operaciones do acabado.

Para l a  obtención dol ob jeto  so dispone l a  m ateria 

prima encorrala e:a moldas apropiados, som etiéndola on, toda 

su su p o rfic ia  intorna o sea  por la  oara opuesta s  l a  que se rá  

externa dol objeto fabricado  a una p resión  uniformo y normal 

en todos lo s  puntos do l a  su p o rfio le  en cuestión , aportándose 

a l  miaño tiempo l a  ayuda o a lo r i í io a  para o l dobido reblandeci­

miento de l a  m ateria empleada.

La p resión  la to m a  para o l  moldeo eo obtiene me­

d ian te  un flu id o  e lá s t ic o  oompriíaido y calentado a l a  tempe- 

85. ro tu ra  uooose.ría p¿u-& ©1 r oolandeoímiento da l a  m atarla

prima, ya sea  por ofocto  del ca lo r  engendrado por o l trab a jo  

meconloo absorbido durante l a  compresión, por c ircu lac ió n  d e l 

flu id o  caí serpen tin es o depósito s calentados por aguo u otros 

líq u id o s o tamblan por Inspersión do lo s  moldes en baños a l a

40. temperatura n ecesaria *



¿ '' ' 1 r 7

3 -

S I  flu id o  empicado se rá  do n atu ralo sa  apropiada a l  

f in  propuesto y generalmente se rá  o l a ir e  ambiente por ara bajo 

ca lo r  e sp e c ifico  y por l a  fa c ilid a d  y eoonomía on procu rárse lo ;

tiniando numerosas ven tajas sobro lo s  f lu id o s  líqu id o s on es- 

45. tado de vapor ouyas in sta lac io n e s do producción, complicadas, 

p o lig ro sa s  y d e licadas onoarocon sumamente la  producción, en 

primer lu gar por ol pésimo balance térmico que do su uso deriva

50.

55.

ya que e l  c a lo r  do vapor izaoión absorbido x)a* a  o amblo do e s­

tado f í s ic o  del flu id o  no tien e u lte r io r  aprovechamiento, no 

teniéndolo tampoco la s  masas dol mismo de quo se debe haoer acu­

mulación para in ic ia r  l a s  operaciones.

Bn ostns condiciones y do acuerdo con lo an terio r­

mente expuesto, la  fabricac ión  de lo s  o b jeto s que in teresan , do 

celu lo ide o m ateria les análogoo, tien e lu gar dispon!ando l a  ma­

t e r ia  prima en lo s  moldes o inyectando o l a ir e  comprimido on 

lo s  mismos.
El a ire  inyectado podrá tener l a  toaporntura nece­

s a r ia  para la  operación o bien se  aprovechará solamente e l  quo 

re su lte  por e fecto  de su compresión, obteniéndose l a  toraperatu- 

60. ra n ecesaria  sumergiondo loa moldes on baño ca lie n te  de agua 

u o tro s liq u id e s .
A p a r t i r  do este  punto la s  operaciones subsigu ien tes 

admiton pocas v a r ia n te s .

En e fecto  on todos lo s  oasos, e l  enfriam iento, del 

65. objoto de celu lo id e  moldeado, que asegura l a  permanencia de l a  

foruB obtenida, se lo g ra  yo sea mediante inyección do agua o 

a ire  f r ío s  o simplemente por inmersión do lo s  moldes cm agua f r í a

Adomás, on los casos necesarios se utilizarán apara­
tos indicadores debidamente dispuestos en la  instalación y mol—

70. dos para f i j a r  y obtener on todo momento so lo  l a  temperatura
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n ecesaria  mínima roquerida para el reblandecimiento dol c e lu lo i­

de o m ateria l empleado.

lo s  ob jetos fabricados de acuerdo con e l procedi­

miento d e sc r ito  se ¿ometer/ín, doapuós de l a s  opornoi ones de mol- 

75» doo, a l a s  de acabado que sean p re c isa s  tan to  %n lo  que se r e f ie ­

re  a l  arreg lo  o pulimento do su su p e r fic ie  oemo a  su pintado 

o decorado.

80.

85.

/

*

90,

95.

100.

3n la  presente patante se rá  v a r ia b le  cuanto no a l ­

te r e , cambie o modifique su fin a lid ad  e se n c ia l , especialm ente en 

lo  que so r e f ie r e  a  loe compresores empleados que serán  do 

cualqu ier tip o  y sistem a.

H 0 2 1

H K I Y I O I C A C I O I I B S  

Se re iv in d ica  como objeto do e s ta  patente;

I a .-  Un procedimiento para la  fabricac ión  de muñecas 

o bobós y o tra s  f ig u ra s  de ce lu lo id e  y m ateria les análogos on 

e l  cual l&s píessas, to ta le s  o elomontales que constituyen lo s  

o b je to s a fa b r ic a r , se moldean som etiéndolas por su su p e r fic ie  

in to m a a l a  acción do un flu ido  e lá s t ic o  comprimido, aportándose 

a l  mismo tiempo e l ca lo r  n ecesario  a l  reblandecimiento do l a  

m otarla prima, ya se a  por o l mismo flu id o  calentado por e fecto  

de su  compresión, por c ircu lac ió n  do dicho flu id o  en serp en tin es, 

depósitos o elementos rocalontadores o también por Inmersión de 

lo s  moldes en baños a la  temperatura n ecesario .

2f l SI procedimiento le  lo re iv in d icación  ante­

r io r  en e l cual para e l moldeo de loa ob jeto» a fa b r ic a r  so u t i­

l i z a  la  m ateria prima de l a  coloración , c la se  y grueso apropia­

dos on porciones do plancha o proforentornento en forma de tubo.

3a .-  SI procedimiento do lo s  re iv in d ica  clones anterio­

re s  on o l cual l a s  p lo sa s  to ta le s  o elem entales que constituyen



iJüi J

5 -

105

110

l a s  ob jetos & fa b r ic a r  se  oonfigurcoi dispon!caído l a  m ateria p r i­

ma on moldee apropiados © inyentando en lo s  mismos a íro  compri­

mido efectuam os©  o l roblandeoimionto do aquello  g ra c ia s  a l  ca­

lentamiento d e l a ir e  por ol e fecto  mismo ele su compresión, y ©1 

enfriam iento dol ob jeto  fabricado para asegurar l a  pormanonoia 

on la s  formas obtenidas, por medio do inyección do agua o a ir e  

f r io s  en loe moldea, por inmersión do loe mismos en agua u o tros 

líq u id o s f r ío s  o por corrien te do a ir e .

4a .-  31 procedimiento de la s  re iv in d icacion es ante­

r io re s  en e l  cual la s  p lo saa  to ta le s  o ol ornen t a le s  que con stitu ­

yen lo s  o b je te s a  fa b r ic a r  se  configuran disponiendo l a  m ateria 

prima on rao Idos apropiados © inyectando en io s  mismos aire» com­

primido efectuándose o l robiandociEiicnto de aq u ella  por o l calen­

tamiento debido a lo s  efeotoe combinados de la  compresión d el

115. a ir e  y a su  rccaIcntijJDiionto subsigu ien te  logrado por c ircu lac ió n  

fio dicho a ir e  on serpen tin es u o tros elementos cometidos a  la  

noción de cualqu ier m anantial fie c a lo r , obteniéndose e l  e n fr ia ­

miento dol ob jeto  fabricado , como on la  re iv in d icación  an te r io r , 

por medio do inyección á© agua o a ír e  f r io s  on lo s  moldes, por 

120. inmersión do lo s  miamos en agua u o tro s líq u id o s f r ío s  o por 

corrien te  do a ir e .

5a .-  S I procedimiento do la s  re iv in d icacion es ante­

r io re s  en ol cual l a s  p ie saa  to to lea  o dóm enteles que co n stitu ­

yen lo s  ob jetos a fa b r ic a r  s© configuran disponiendo l a  m ateria 

125. prima on moldea apropiados o inyectando on loa  miemos a ir e  com­

primido efectuándose o l reblandecimiento ¿o la  m ateria prima 

por lo s  e fao tos combinados dol oa lo r debido a la  oorapreeión del 

a ir e  y dol calentam iento do los moldes, por inmersión do e s to s  

on befóos do agua u o tros líq u id o s a la  temperatura n ece sar ia  o 

ISO. por o tros medios, lográndose e l  enfriam iento d el objeto fabricado
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por inyeaolda de un flu id o  f r ío ,  agua o a ir e ,  «ai loo moldes, 

por inmersión do dlohoa moldes on agua f r í a ,  o por corrían te  

de a ire  ooxno en la s  rcivin& io scionoe 3* y 4a .

62 .-  B1 procedimiento do l a s  ro irin dianclónos anto­

ld ó . r lo ro s  on el cual l a  temperatura on lo s  moldes y la  del flu id o  

comprimido su fro  una v e r if ic a c ió n , fa c u lta t iv a , mediante apara­

to s  d ispu estos oonvonientamonto en la  in stu iau láh .

lona cuales fueren la s  oirounstunoiaB que concurran

oon l a  osenotalidad del objeto do la  patente d e sc r ita  que rt>

140. caorá sobro;

»U3 PBOOSDBLIiSSl'O PA3A LA JABHICACIOH US MOSfiCAS 

Ü BxiBSS Y OSHAS yiOtTSAS DJ GULULOID2 Y 11A2SHIALLS AIÍAIOGOS* 

Conata l a  prosonto memoria d e sc r ip tiv a  do s e i s  

páginas fo lia d a s  y mecanografiadas por una so la  cura.

Baroolona, 23 de Agosto de 1932.

.n
/ / r

P. A.
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