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PATZNTE DE IBTRODUCOION

por 10 ajios

a favor de los Sres, Don Juan AHADR, Don Agustin PARRA y
Don Serafin JARQUE, do nacionclidad espaiola, rosideontos
an Barcelons, calle de Paeris, 84; Plasn de Huosca, 7:y
Taquigrafo Garriga, 8; respostivanaute,
por:

»UN PROCEDIL:IZNTO PARA 1A FiBWICAUION DE MUNECAS
0 BEBES Y OTRiS FIQURAS DE CRLULOIDE Y MATKHIALES ANAILOGOS»
(Clnse 602, Grupo 62 dol Nomenalator).

LEMORIA DESCRIPTIVA

Sabido o8 que en toda industria las suoesivas mo-
difiosciones que 1a toonice de la fabricacidn oxperiments reco-
nocen como impulso iniciasl 1a necesidad de suministrar cada
vos productos mas perfectos, perc tamdion obtenerlos cada ves

an mojoros condiciones 42 »resio, llegendo incluso este factor

-egonomioo & dominar sobre los demésa,

Is patonte & que so refiere osta memorin tiene por
objeto practicar poniondolo on cjecucién en Espafia, un procoe
dimiento conocido ¥y praotiondo en Francia, pare la fabriesnoidn

do muficcas o bobhés y otras figurss dc celuloide y matoriales
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andlogos, que ze caragtariza omoncialmonte por la utilizacién
do elementos realizadores dol procedimiento en cuestién dis-
puestos y relacionazdos en forme que pormiton ol méximo spro-
vochamionto de sus ofoctos onldricoc-masanicos, simplificando
15, sdemds ol proceso de fabriocacidn en todos sus otros sapectos.
Para 0llo 1n fobricaoidn do los objotos do coluloide
que 8¢ citan, 8con mudcaos o bevés u otros romodos do flgurse
humsnae o aninales ds comtorno mas o mounos® scolidontado y
oueTpo huagco, 4o uns soln piesa o bien 4o vavrias piezas bha-
20. jo cualquier sistoma As unidn o aaoylamionto, tione lugar
como siguo,
ie mstoris prima, scluloide o andlogs, so utiliza

ie 1la olase, cclormcidn 7 zruesos apropledos, an poreisnas de

v | plancha o proferontsnamte o fomaa do fubo yr guo con ello se
25. simplifisn la fabricasidn y laz operavionss deo aschado,
Para la obtoncidn dal odjuto s ilescne la meateris
¢ prima encarrsle au moldes aproniales, sompiiendola on tods
au superiiocle intorna o sea por la cara opuesta a la que aserd
sxterna dol objeto iabricaio & wne »resisn uniforme y normal
30. en todos los puntos de la suvorficie en cuestidn, mportindose
al mismo tiampo la ayuda celorifioa para cl dobido reblandeci-
miquxto de la nateria emplenda,
wa presidn luternn pars el moldco se obilene mo-
diante un fluido eldsiico comprimide y ocalentudo & 16 teupe-
36. raturs unecossrciu pars el runlandecliento de e mntoris
prima, ya sen por efecto del culor ongendrndo por ol trabaje
meannico ebaorbldo durants io eompresidm, vor circulzcién del
fluido en sorpentines o dopdasitos cnlentedos por &xva u Otros
liquidos o tambion por irmersién do los moidas en bafice o l1a

40, tomperaturs noocsarie.



F1 fluido ompleado sord de naturalosa apropiada al
fin propuosto y goneralmante sord ¢l siro ambiente por su bejo
ealor especifico y por la faoilidad y economfs on procurdrselo;
tiniendo numerosas vontajas sobre los fluidos liguidos on o8-

45, tado de vapor ocuyas instalacionecs de produceién, compliocandas,
peligrosas y dolicadns oncarecon sumamento la produceidn, en
primer lugar por el posimo balance tormico que de Bu U80 deriva
ya que ol oalor de vaporizecibén absorbido pers cl cembio de es-
tado fisioco del fluido no itiene ulterior sprovechamisento, no

50. teniendolo tampoco las masas dol mismo de que 8o debe haocer aou-
mlacidn pare iniociar las oporaciones.

En estaB condiciones y do acuerdo con lo antorior-

mente expuesto, la fabricacidén de los objetos que interesan, do

oaluloido o materialop andlogoo, tiene lugar disponiendo le na-
65. torie prima en los moldes o inyectando ol aire comprimido en
los mismos,

El aire inyectado podré tener le tommeratura ngoe-
paris pars la oporacidn o bien se aprovecherd solsmente el que
rosulte por ofecto de su comprosidn, obtoniondose la tomperatu-

60. ra nocesaria sumergiondo los moldas on bafio calionte de agua
u otros liquidos.

A partir de este punto lse opersciones subgigzuiontes
admiton pocas variantes.

in efecto on todos los ocasos, el enfriamiento, del

85, objoto de celuloide moldeado, que asegura la pormanencias de 1s
forms obtonida, se logre ys ses mediaonte inyeocibn de agus ©
aire frios o simplomonte por lmmersidn do los moldes mm agua fria

Aomds, on 108 oasos necesarios se utilizardn apara-

+0s indieadores debidamente dispusstos en la instalscidn y mol-

70. des para fijar y obtener on todo monento golo lua teomperatura
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nagesaria minima requeride pars el reblandecimiento dol csluloi-
de 0 matoriel empleado,

Loas objetos fabricados de acuerdo con ¢l progodis
miento dosorito se zomoterdm, despuds de lus opercciones de mol-
deo, 8 las de¢ acabado gque socu precisas tanto @n 1o que se rofie-
re &l ®srroglo o pulimento do su supgerficie como & su pimtado
o deoorado.

Zn la presente patonto serd variablo cusnto no ale
tero,canxbie o modifique su fluelidad esencial, eepecialmente en
lo que se refiere & loe oomprosores ompleandos que sorfm do
cualquier tipo y sistaena.

X 0 2 A
REIVIHNDIGCACIONRS

8¢ raivindica como objcto de amts »atonter

12, Un procedimiento para la febriocacifn de mufiecus
» bobds y otres figuras de ccluloide y nmatoriales anflogos on
el cual lss piexas, iotalos 0 elomontalee guo counstituyan los
objeics & fzbricar, se mcldean sometiendolas por su superficie
intorna o la acoeidén de un fluido eldstico comprimide, aportindose
al mismo tiempo el onlor nesesario al roblandecimianto do la
matoria prima, yo sea por ¢l mismo fluldo calemtedo por efocto
de su compresién, por ciroulscidén de¢ dicho fluido eu serpeutines,
depositos o0 clemenica Tacalontadores o trmbion por inmersidn de
loa moldes en baios & la Vcrporaturs uecesarisa,

2%.. Bl procedimiento ie la reivindioncién anto-
rior en ol oual pars ¢l moldeo de load objetos & fsbricer 8o uti-
1iza 1la materia prime de la coloracidn, clase y grucso apropia-
dos on porciones 4o plancha 0 proferentemente em Toma de tubo,

32 ,- Bl procedimiento do les rcivindioenciones antewlo-

res on ol cuml las plegas toteles o elementales que constituyem
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108 objetos & Tubricer se conflipuran disponiando la meteria pri-
me on moldes apropisdos e inyentando en los nismos aire compri-
mido efectuuniose el reblandecimionto do squells gracias sl ca-
lentamiento dcl aire por ol efecto mismo de su compresién, ¥y el
enfrismiento del objeto fabric:do pars asegurcr la permanancia
en las formas obtonidus, por medio dc inyeceién de cgua o sire
frios en los moldes, por inmorsifn de los mismos an agus u otros
liquidos frios o pox cecrriente dc airs.

498 ,- T) procodixicnte 4o lus Treivindidczclones ente-
viores sn 6l cual lam plesas totales o olomentales gue constitue-
yen los objotos & fabricor se configurean dilsponiendo 1a matoria
prime on moldes eproplados e inyectendo en ios8 mismus alrse com-
primido efeotusncose ol roblanfecirdento de equella por ol calon-
tamionte debido & loe efootop combinndos de la compiweidn del
eire y & su veculenbtumionte pubeiguicnte logrado por circulacién
do dicho aire on serpantines u oLros olementod somctidos A la
aceién de cusiquicr memantial de oalor, cbteniondose el enfrig-
mionto dcl cobjcto fabricedo, oome on la reivindieacidén antorior,
por modio €o inyecciln de ayue o aire Ffrios en los moldes, por
inmorsién 410 los mismoe en agus u otros ligquidos frfos o por
sorriente de¢ sire.

52 ,- Bl procedimiento de lese roivindicuelones subo-
riores en el cusl las piesas Lotules o clementales que constitu-

yen los objetos & fabrigar se cunfiguren disponiendo la materis

prima on moldes 2propindovs o inyectando em 1o& nicmos &ire com-

primido afsotuandose ¢l roblendecimisnto <o im materia prima

por los efestos combinados dol oalor debldo & 1a oonpresiin del
aire y dol cclentumiento deo los moldes, por inmereidn do estos
on bailios de szua u otros liguidos 8 ls temporsture necesaria o

por otros medios, lograndose c¢l enfriamionto dcl objeto febricedo
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por inysmoidan de un fluide fric, sgus o aire, en los moldes,
por Inmersién de dichos moldes on agus 2rfa, o por corriomie
de alre como en laa reivindias~ciones 3t 7 44,
62,« Bl procedimiento do les reivindicazciones aato-
135 riorea on ol cual la tcmpernture en 1log moldee 7 lo decl fluido
gomprinide sufre une verifiocacidn, frcultative, mediasnte apara-
tos dispuostos convenicntomento en ls instalacidn.
Soan cualsn foren las civcunstansias quao soncurran
eon lg aesencialidad del objevo do la zabtente dessclta quo ro~
140. onoxrd gobreo:
»U3 PROOZDIMIZNIO PARA LA PABRICACION DB HuHucas
Q 3.BES Y OTRAS8 FIGURAGY DA CLLULOIDT Y HATRRIALLS ANALOGOS»
Conusa la prosonto nomorin descriptive do seis
pdginas foliadues y moscacgraliadas por uua 30l Coru.
Baraviona, 28 de Agostc de 1933,
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