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M E M O R I A  í  B S S R I  P í  I V  A

p ara una p aten te  do Invención  por v o la te  años a fa v o r do l a  

SOCIEDAD B . 31BK3T h TUS (de resp o n sa b ilid ad  lim ita d a ),  e n t i­

dad CraJicQaa, re s id e n te  tm S an tos (L o ira  in fe r io r )  (F ra n cia ),  

Sos Beaueéjattr Prolongue, p or »Ht0CEI)XMIlII™0 m  HEPABACICH 

DE ES HGJA3 COK EL ¥JS DE iiOIJ&AKLOS C(3K ¿íU CGERKSPOB-

AB&KAW) B J A  APLICAR EME ^OCSDXMIEBSO* (séptim o gru­

p o , c la s e  64) ,

Bs sab id o  que ©n c ie r t a s  máquinas au tom áticas, que 

tie n e n  p or o b je to  r e u n ir , por sandio de soldadura de estañ o  la s  

extrem idades de una aloma h o ja  o de v a r ia s  h o ja s  o lám inas de 

h o ja la ta  (por ejem plo ©n l a  fa b r ic a c ió n  de bateo y  em balajes 

5 m e tá lico s) es n e ce sa rio  en ©1 decurso do l a  operación  de la s  

m áquinas, f i j a r  cobre una de la s  d ich as extrem idades l a  

de soldadura, s u f ic ie n te  p ara  que después sea  p o s ib le  

s o ld a r  e l  b o te  en con d icion es co n ven ien tes.

E l p resen te  in ven to  tie n e  p er o b je to  un p ro ce d ía le n - 

10 to  que perm ito f i j a r  e lé ctrica m e n te  la  sold ad u ra de estañ o  en 

c in ta  de d é b il esp eso r cobre una lám ina do h o ja la ta  p or fu s ió n  

de l a  c in ta  en dos o v a r io s  puntos de c o n ta c to .

E l in ven to  se  puede precisam ente a p lic a r  en la s  má­

quinas qme cop lean  una c in ta  de estañ o  cuyo esposar e s  e x tra  ocr- 

15  dlnarlam ente pequeño y  puede v a r ia r  de 5/100 a  8/100 de m ilím etr o



•*3**

 ̂ El in ven to  t ie n e  tam bl& i por ob j o to  tai j a r a t o  paira

la  a p lic a c ió n  de i  in d icad o procedim iento, e l  c u a l l le v a  ven <5r~ 

gimo para den a r r o lla r  la  c in ta  do so ld ad u ra, rain coba de d eca- 

p íijo d© la  in d icad a  c in ta , un d is p o s it iv o  m ecánico do a rra s tro  

20 y  o tro  do f i ja c ió n  d© la  c in ta  nobr© la  h o ja  pora su  ool&adura 

e lé c t r ic a  on dos o v a rio s  pu n tos, m. s i  p a ra je  de l a  sold adu ra 

u lt e r io r  de lo s  bordes o de lo s  extrañ os de l a  re p e tid a  h o ja .

E l d ia p o s itiv a  pora f i j a r  la  c in ta  de soldadura so­

bro l a  lio ja  l le v a  dos o v a r io s  e le c tro d o s  montados e lá s tic a s » » -  

25 t© y  con tra  lo s  q\m && oprime p or un p is tó n  l a  ií6»iíha de h o ja la ­

ta  y  l a  c in ta  de R oldM ura, a l  alomo t ie s t o  que on c u c h illo  l l e ­

vado pea* e l  p is tó n  o o rta  l a  c in ta  en la  lo n g itu d  co n ven ien te.

La f i jo o l& t  de l a  c in ta  de soldadura so r a a lis a  slem~ 

pr© por ©1 lad o  d© la  lio j a  opuesto a a q u e l, sobre e l  que hacen 

30 p re sió n  lo s  e le c tro d o s .

E l in ven to  o© com ironderá m ejor por la  s ig u ie n te  des­

c r ip c ió n  heelm con re fe r e n c ia  a lo o  d ib u jo s adjunto© , lo s  cu a le s  

presente®  cas

la  fig u r a  1  una v is t a  osqueratétiea d e l conjunto d e l

35 ap arato ;

la  fig u r a  2 la  extrem idad de una h o ja  preparada para 

la  so ld adu ra;

l a  fig u ra  3 3a  h o ja  rep legad a y  preparada para l a  s o l­

dadura;

40 l a  fig u ra  4  l a  h o ja  rep legad a y  so ld ad a.

Según ©1 procedim iento o b je to  d e l in v e n to , la  c in ta  

de soldadura 2. se  e n ro lla  de antemano sobre un tambor JL y  lu ego  

p asa a la cuba d© dooapaj©

E sto  m ovim iento de la  c in ta  s© o b tien e por medio de un 

45 d is p o s it iv o  m ecánico adecuado ±  cu a lq u iera  (m  e l  ®j©a©l© ilu s t r a ­

do por medio de m oletas e s tr ia d a s )  co locad o b a jo  ©1 d is p o s it iv o



e lé c t r ic o  cpie ©feotón l a  f i ja c ió n  3o la  c in ta  sobre l a  h o ja la ta *

En a s ta  d is p o s it iv o  l a  lásaina do h o ja la ta  ¿  que ha 

do r e c ib ir  la  can tid ad  d e soldadura de ©otoño ten id a  por neee—

50 s a r ia ,  üe l le v a  autoiaátioa’aento b a jo  dos vrrotoa o e le c tro d o s  a 

y  ¿  ¡aantadoo sláetlaasjon'fce• Cuando la  h o ja  se  en cuen tra co lo ca ­

da do «ota fa r s a , l a  c in ta  de so ld ad ora 2 v ie n e  iaE»diata®Bat© 

a c o lo c a rse  b a jo  la  h o ja , en tre  e s ta  d ltlia a  y  tm p la tó n  6, Movi­
do por tm asedio adecuado.

55 En e s te  momento e l  p is tó n  6 se  e lo v a  y  g m c ia s  a  na

c o c h illo  2 d e l qUíi va p r o v is to , c o rta  la  c in ta  2 en la  lo n g itu d  

co n ven ien te. A l a lo s o  tiem po e s to  £>Í3té ii pono on co n ta cto  la  lá ­

mina de h o ja la ta  ¿  con lo a  dos e le c tro d o s  a  y  b y  asegura ©1 

co n ta cto  de l a  c in ta  2  con la  lám ina.

60 En e s to  In sta n te  p re c is o  se  lc n s a  una c e rr ió n  te  e lé c ­

t r ic a  de pequeño v o lta je  en e l  aparato coa a u x ilio  d e l co n ta c­

t a r  8,  do su e rte  que g r a c ia s  a  su  p rop ia  r e s is te n c ia  e lé c t r ic a ,  

lo a  dos puntos a_ y  £  oe ponen a una teape r a te r a  s u fic ie n te  p ara  

h acer que os funda ©1 e sta llo  en c in ta  situ a d o  b a jo  lo  lám ina de 

65 h o ja la ta .

Entonces e l  p in tó n  v u e lve  o descender y  la  l ámin a  do 

h o ja la ta  % queda p ro v is ta  de lo  d a t a  de ©ataño 2  que dosel© 

ahora permanece soldada «obre la  h o ja la ta  en lo a  d es p a ra je s  a* 

y  ( fig u ra  2) en lo s  que se  ha producido ©1 co n ta cto  do lo s  

70 e le c tro d o s , o  y

La lám ina de h o ja la ta , p ro v is ta  a s í  do la  soldadura 

en ¿ a  ( fig u r a  5) re c ib e  inmotUatoaeat© la  forma d e l o b je to  que 

en p a rte  debe c o n s t itu ir  (por ejem plo un b o te ) , b ailán d o se la  

c in ta  de soldadura 2 » que l le v a  fre n te  d e l o tro  borde o  e x tr e -  

75 acidad 5b , en cuyo punto m  ha de v e r if lo a r  la  ju n ta  y  la  s e d -



da&ura.

Despuáe do a ce rca rse  lo a  dos bordes ¿ a  y  £b ( f i g .  4 ) 

sobre una p a rte  adecuada de l a  máquina, la  soldadura se  e fb ctó a  

de cu a lq u ie r manera con ven ien te y  en e l ejem plo ilu s tra d o  rep re­

so  sen ta  un cuerpo de forma de c a ja  m e tá lica .

Es evid en te que^Bl d is p o s itiv o  a n te s d e s c r ito  a  t í t u ­

lo  de ejem plo y  s in  c a rá c te r  lim ita t iv o  pueden in tro d u c irse  mo­

d ific a c io n e s  de forma y  de d e ta lle  s in  s a lir s e  por e l lo  de la  

id ea  d e l in ven to .

¡ R O T A

fie d eclaran  de novedad y  de prop ia in ven ción  la s  s ig u ie n te s  

R e i v i n d i c a c i o n e s

85 1 . — Un procedim iento de p rep aración  de m etales en Ro­

ja s  con e l  f in  de s o ld a r lo s , carao terisa& o  porque una de la s  Ro­

ja s  a  so ld a r se provee por e l  p a ra je  de la  ¿toldadura u lt e r io r  de 

una can tid ad  predeterm inada de soldadura de estañ o u  o tr a , por 

medio de un ca ld eo  o lá c tr ic o  en doe o v a rio s  puntos de co n ta cto • 

90 2 . — Un procedim iento segán l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,

c a rá c te risa d o  porque la  soldadura de estañ o u o tra  se  co lo ca  en 

forran do c in ta  b a jo  la  lám ina de h o ja la ta  en e l  p a ra je  de la  s o l­

dadura u lt e r io r ,  sien do d ich a c in ta  de un c a lib r e  y  do un esp esor 

muy pequeño, que v a r íe  por ejem plo de 5/100 a 8/100 de m ilím etro . 

95 3*- Un procedim iento de prep aración  de m etales en ho­

ja s  y  atólo especialm en te un ap arato  para l le v a r  a  la  p r á c tic a  e l  

procedim iento re iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1 y  2,  c a rá c te r  isad o por 

e s ta r  c o n s titu id o s  par una devanad r a  sobre la  que se d esen ro lla  

la  c in ta  de sold adura de e sta ñ o , por una cuba qus con tien e un 

baño de d eca p a je , en I a  cu a l e lrc u lñ  d ici^  c in ta  y  por un d isp o­

s i t iv o  m ecánico de a rr a s tre  de la  c in ta .
100
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ESPECIAL MOVÜ

CENTIMOS

4 .~  Un. procedim iento de p rep aración  de ¡se ta le s  ©a 

h o ja s  y  más oapeo lnJLmonte un ap arato  sogdn lo  re iv in d ica d o  en 

e l  punto 3 , © aracterigs&Q por un d is p o s itiv o  de f i ja c ió n  de la  

1D5 c in ta  do soldadura oobre l a  lám ina de h o ja la ta , e l  cu a l l le v a  

dos puntos nontadoa e lá stica m en te  7  que re c ib e n  una c o rr ie n te  

e lé c t r ic a  de b a jo  v o lta je  en viada por un c o n ta c ta r  autom ático 

apropiad o, colocándose l a  lám ina de h o ja la ta  por encima de la  

c in ta  de soldadurayun p in tón  o i  tundo b a jo  e l  con jun to n seguran - 

110  d o , a l  lavn n ttirse  e l  co n tacto  en tro  lo s  dos e le c tro d o s , la  lám i­

na de h o ja la ta  7  lu  soldadura en e l  momento <m quo se  en vía  una 

c o r r ie n te  e lé c t r ic a  a  lo s  e le c tro d o s , con e l  f in  de provocar la  

soldadura en lo s  doe punto® de la  c in ta  de d ata «obro la  lám ina 

de h o ja la ta .

115 $ •-  Procedim iento do p rep aración  de n ó ta le s  7  más e s­

pecialm ente un ap arato  segán lo  re iv in d ic a d o  en lo s  puntos 3 7  4 ,  

Qííjraotoriaado por un c u c h illo  lle v a d o  p o r e l  p is tó n  7  e l  c u a l 

a o r ta  l a  c in ta  de soldadura en la  lo n g itu d  req u erid a  a l  álam o 

tiem po que e l  p is tó n  e je r c e  su  p re sió n .

120 6 .-  Procedim iento de p rep aración  de m etales en h o ja s

7  más eopociíiiíaente mi ap arato  segán lo  re iv in d ic a d o  en lo s  pun­

to s  > a  3# ca rá cter!a n d o  por e l  heoho de que Xa c in ta  de so ld a ­

dura se  f i j a  siem pre d e l lad o  opuesto en que se  apoyen lo s  e le c ­

tro d o s ca len ta d o s por la  c o rr ie n te  e lé c t r ic a .

la  p aten te  cuyo p r iv ile g io  de in ven ció n  se  s o l i c i t a  

por v e in te  aflea para Espa&a 7  su s dom inios, deberá re ca e r por

mrnoomims:.mo m mü&jfj&ttm m uu&u& m hojas gos ¿ i  fxs m
8üWMIÁ>¿> COK nTJ CCHB£3 P09fD2ftnEi: AFidúiSO PAha ¿2LXCAB liSfE r'KO- 

G ÎDBíIKifTQ* (séptim o grupo, c la s e  64) ,  aegán se  d escrib e  7  r e i ­

v in d ic a  en la  p resen to  ¡señoría 7  se  i lu s t r a  en lo o  d ib u jo s qao 

a  l a  «Isaac se  acompañan,
M adrid, 30 de ago sto  1932. 
pp: S oo. H. Sudry & f i l e
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