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HEMORIA DEBCRIPTIVA

para una patente do invencién por vointo afios s favor de la
SOCISDAL He SIDKY & FILS (de respomsabilidad limitadaj, enti-
dod francesa, residente em Kantos (Loire inferior) (¥rencia),
Rues Becuséjour Prolongdo, por "FHROCEDIMIFETO DE PREPATACION
DE WMMALIS EX HOJAS CON BL FIN DE S0LDANLOS COK 35U CORRESPON-
DINND: APARATO Paka APLIGLE ESTE (ROCTDIMIGENO® (séptimo gro~
po, clase 64).
PO —————

Be sabido que en clertas mfquines nutomdtices, que
tienen por objeto reunir, por medio de soldadwrn de ectafio las
oxtromidndes do mno misme hoja 0 de variss hojas o léminas de
hojnleta (por ejemplo en la febricscidn de botes y ombalnjes
mot{licos) es necosario en el decurso de la oporacién de las
mizmon mfguinas, fijer sobre una de los diches sxtremidades la
contidad de soldadura suficiente pora que despnds ses pozible
soldar el bote en condiciones convenientes.

El presente invento tiene por objoto un procedimien~
to que permite fijor eléotricaents la soldadura de estafio sn
cinta de déuil espesor sobre una ldmina de hojalats por fusién
de la cinta en dos o varios puntos de comtmoto.

E1l invento se pusde precisamente aplioar oen las mf-
guinas gque explean wna cinte de estallo euyo ospoBar es extra.or-

dinarismente pequefic y pusds variar de 5/100 a 8/100 de milfmetro.
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El invento tiene tambidn por objeto un sparsto pera
1a aglioaci&n del indicado jroosdimiento, el cunl lleva un ér-
gano para desarroller la cinta de soldadura » T cuba de deca.
paje de la indicada cinta, un dispositivo mecdnico de srrastre
¥ otro de fijacién de la cintn sobre ls hojs pers su noldsdura
elfetrica en dos o verfon puntos, en ol parsje de la soldadure
ulterior de los bordes o de los oxtremos de la repetidn hoja.

El diopoeitivo pura fijar 1n cints de soldadurs 50—
bre la hoja lleva dos o varios electrodos montados clfsticemnn.
te y cmtra los que se oprime por un pistén la ldmina de hojsla~
ta ¥y 1o cinta de soldedura, sl micmo tiempo que wn cuchillo lle-
vado por sl pistén corta la cinta en ls longitud conveniente.

Lo rijacifn de la cinta de soldndurn so realics aiem-
pre por ol lado de la hoja opuesto s aquel, sobre el gue hecen
prosién los clectrodos.

El invonto pe compronderé mejor por 1ln aignlonto dee-
eripeifn hechs con referencic & los dibujos ndjuntos, los cuales
precontsm en

la figura 1 una vistu osquamdtice del conjunto del
aparato;

la figwra 2 la extremidad de una hojs prepurada para
la soldadurs;

la figara 3 la Loja replejrda ¥ preparada parc la sole
dadura;

la figurn 4 le hojs replegaia ¥y soldada,

Segfn el procedimiento objeto del invento, la cinta
de soldudwre 2 se enrolls de antemano sobre un tembor 1 y lusgo
pasa & la cuba de Jdeocapaje Be

Ente movimiento de la cinte se obtiene por medio de un
dispositivo mocanico adeoundo & cuslquiers (on el ejesplo ilustra-
4o por medio de moletas estrisdes) colocsdo bajo el diapositivo
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eMotrico que efectds la fijacién de le ointa sobre la hojalata.

En estc dispositivo la 14mine do hojalata § que ha
de rooibir la ountidad de soldedurn de eatsfio tenldn por nece-
sarin, se lleve sutomsitioamente bajo dos ;mntos o slectrodos &
¥y b montados cléeticamente. Cucndo la hoja se encuentra coloos-
da de esta forma, la cinta de soldadura 2 viens imesdiatamento
& ooloonrse bajo ia hoja, entre este dltime y un pistén 6 movi-
40 por wn medlo adecundo.

En eote momento ol pistén 6 se elove y gracies & m
cuchillo 7 del qus wa provisto, cortsa la cinte 2 en s longitad
convenionte. Al mic=mo tiempo este pistén pone en oontacto le lé-
mine de hojalata § von los dos electrodos & y B y avegurs s}
contacto de la ointn 2 oon la limina,

En oste instants preciso se lensa una corriente cléo-
triocs de pequolio voliaje en el aparato con auxilio del contac-
tor 8, de suorte que graciss o su propia resiztencin cléotrion,
los dos puntos & ¥ b 6e ponen & uns temperaturs euficicnte para
hacer que e funda el ostafio en cints situndo bajo la lémine de
hojslata.

Pntonoes el pistén wvuelve o desconder y la lémine de
hojalata § queda provista de lao cinta de estaflo 2 que desde
ahora permanece soldada sobre la hojalata en loa dos parajes a'
¥ b'(figwn 2) en loe que se ha producide el contacto do los
slectrodon, 8 ¥ b.

1s lémina de hojnleta, provists asf do la soldudura
en 58 (figura 3) recibe imacdiantancnte le formn del objeto gue
en parte dobe constitulr (por ejemplo un bote), halléndose la
einta de soldndure 2, qua llova frante del otro borde o extre-
midad _52, en cuyo pumto se ha de verifloar ls Junte y la s0l-
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aslura,

Despude de acercarse los dos bordes 5a y 5b (fig. 4)
sobre une parte adecuads de la mdquina, la soldndura se ofectdan
de cualquier manera conveniente y en el ejemplo ilustrado repre-
senta un cusrpo de forma de oaja metdlica.

Es evidente gue/Bl dispositivo antes desorito a tftu-
lo de ejemplo ¥y cin cardcter limitativo pueden introducirse mo-
dificaciones de forme y de dotalle sin salirse por ello de la
ides del invento,

EOTaA

e decluran de novelad y de propia invencidén las siguientes

Relvindicaciones

1l.- Un procedimiento de prepuraeidn de metales en ho-
Jas com el fin de solderlos, caracterizado porque una de las ho-
Jus a8 soldur se provee por el paraje de la soldadura ulterior de
uns cantidad predeterminada de soldadura de estailo u otra, por
medio d¢ un ealdeo oléotrico en dos o varios puntos de contacto,

2.~ Un procedimiento segin la reivindieacién anterior,
carncterisado porgus la soldadura de estafio u otru se coloocs en
formn do cinta bdajo la ldmina de hojalata em sl paraje de la uol-
dadura wlterior, siendo dicha einta de un cnlibre y do un aspesor
muy pequefio, que varfe por ejemplo de 5/100 e 8/100 de milimetiro.,

3¢~ Un procelimiento de preparacidén de wetales en ho-
jas y mfs ospecialmente un aparato para llevar a la préctics e}
procedimiente reivindieado en los puntos 1 y 2, ceracterisado por
estar constituidos por une devanad ra sobre ls que se desenrolle

la cinta de soldadura de estaflo, por una cuba que contiene um
bafio de decapaje, em 1% cucl clrcula dichs einta y por un dispo-

sitivo mecdnico de arrastre de la cinta.,
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4.~ n procedimisnto de preperseidn de matales en

hojas ¥y ﬁa*eapecinlmmte un aparato segin lo reivindioado em
8l punto 3, omracterizado por un dispositivo de fijacidn de la
cinta do soldaduran mohre la ldmina de hojalata, el cual lleva
dos puntos nontados elfstic@monte ¥y gue recibem una corriente
elfotrica do hajo voltaje onvimln por un contactor automftico
apropiado, colocdniose la lémina de hojalats por encims de le
cints de soldndurayun pintén situado bajo ol conjunto aseguran—
do, &l lewnntarse ¢l contacte entre los dos slectrodos, la limi-
na de hojalata y lu soldndmra on el momeRto an guo se envis una
aorriente elfotrion a los elsetrodos, con sl f£in de provocar la
soldedurn en Yoo dos puntos ds 1o cinta de ds8ta asoWre la lémina
de hojalato.

.~ Procedimionto de propuracifn de motales y mfis es-
pecialmente un aparato segmfn 10 reivindicedo en los puntos 3 y 4,
ouractorigndo por un cuchillo llevedo por el pistén y el cuaul
corta la cinta de soldadurs en la longitud requerida sl miamo
tiempo que el pistén ejerce su presibu.

6.~ Procedimiento ds preparacidn de metalos en hojes
y mfs eopecicimente umn aperato segin 1o reivindicado ea los pun-
tos 3 8 5, curncteriando por el heobo de gue la cintsa de solda-
dura ge {1ja siempre del lado opusnto en gue e c.paym 1lo8 elec-
trodos calontodos poy le corriente eléotrica.

Is patente cuyoe privilegio d¢ invencifin se solicits
por veinte afios pars Espafia ¥y sus domimios, doderd recser por
"FROCLTINIENTO DY PREFALACION DB METLLES X HOJAS COUN =L FIN DB
BOLDATIOU CON UU CARESPOND TEHTE APLEATO Palu, a¥LICAR Z8PE FR0-
CrDLIEETO" (s8dptimo grupo, olase 64), segdn se desoride y rei-
vindiean en ls presanto memoris y se flustrea en lou adidbujos gue

& la miams se acompalien,

Medrid, 30 de sgosto 1932.
pp: S00. E, Sudry & Fils
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