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Caso 77

P A T E N T E  P E  I N T E N C I O N  

a favor de

THE B. P. GOODRICH COMPANY, -  dom iciliada en NEW YORE (E. U .)

p o r :

” Perfeccionam ientos en la  fa b rica c ión  de m ateriales o cuerpos 

e lá s t ic o s  para acolchar ”

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Esta invención se r e fie r e  a m ateriales o cuerpos e lá s ­

t ic o s  apropiados para ser empleados como m aterial de ta p ice r ia  

para colchones, muebles tap izados, almohadas de asientos y aná- 

5 logos  y a l procedimiento para su fa b rica c ión .

Aun cuando se ha considerado hasta ahora que un mate­

r ia l  con stitu ido  por pelos o f ib ra s  acoplados revestidos y uni­
dos en sus puntos de contacto con un m aterial aglutinante e lá s ­

t ic o  presenta ventajosas condiciones de e la s t ic id a d , la  in con -
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10 veniente d isp osic ión  de la s  fib ra s  propuesta hasta ahora, ha 

hecho necesario e l empleo de grandes cantidades de m aterial 

f ib ro s o  y no se han aprovechado por completo la s  v a liosa s  pro­

piedades del m aterial habiéndose presentado algunas d i f i c u lt a ­

des en la  fa b rica c ión  de p iezas tapizadas en las formas y d i -
15 mensiones deseadas.

Entre los  fin e s  de esta  invención el p rin c ip a l con sis ­

te en obtener un cuerpo o m aterial e lá s t ico  perfeccionado do­

tado de elevadas propiedades de blandura y e la s t ic id a d  con gran 

aproximación a la  re la c ión  deseada de re s is te n c ia  a la  carga
20 que debe soportar, obteniendo un m aterial e lá s t ic o  con econo- 

mia de m aterial y capaz de conservar estas propiedades durante 

un largo uso y conseguir una mayor fa c ilid a d  de fa b rica c ión  del 
mismo.

Conforme con esta invención se obtiene un m aterial e -
25 lá s t ic o  constitu ido por una estructura ce lu la r  e lá s t ic a  con pa­

redes de cé lu las de m aterial e lá s t ic o  constitu ido  por fib ra s  

mantenidas en forma de hojas reticu la d a s. De pre feren cia  las  

fib ra s  se unen en sus encruzamientos por medio de un aglutinan­

te f l e x ib le .  El método conforme esta invención con siste  en p re -
50 parar una hoja de fib ra s  mantenidas en forma de r e t icu lo  f o r ­

mando con estas hojas una estructura ce lu la r . De p referen cia  

este  método comprende la  unión de las fib ra s  en sus puntos de 

encruzamiento por medio de un aglutinante f le x ib le  como una 
composición de caucho.

35 A continuación se d escr ib irá  detalladamente esta  inven­

ción  con re feren cia  a lo s  planos adjuntos en lo s  cuales

La figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva y en sección  de

un colchón construido conforme esta invención.

La figu ra  2 es una v is ta  en perspectiva  del aparato em-
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pleado para formar una hoja de m aterial con estructura ce lu la r 

conforme esta invención.

la  figu ra  3 es una v is ta  la te ra l de un elemento e lá s t i ­

co conforme esta invención.

la  figu ra  4 es una v is ta  en perspectiva  de un cuerpo 

e lá s t ic o  obtenido por la  reunión de varios elementos e lá s t ic o s  

como e l representado en la  figu ra  3.

la  figu ra  5 es una v is ta  en perspectiva de un elemento 

e lá s t ic o  perfeccionado.

la  figu ra  6 es una v is ta  en perspectiva  de un cuerpo 

e lá s t ic o  construido de varios  elementos como e l representado 

en la  figu ra  5.
la  figu ra  7 es una v is ta  en perspectiva  de un cuerpo 

e lá s t ic o  parcialmente cortado de forma m odificada comprendien­

do elementos como e l  representado en la  figu ra  5»

las  figuras 8, 9 y 10 son v is ta s  en perspectiva  de o -  

tras formas modificadas de cuerpo e lá s t ic o .

la  figu ra  11 representa una nueva m odificación  del cuer­

po e lá s t ic o  en v is ta  la te r a l .
la  figu ra  12 representa en perspectiva un elemento del 

cuerpo representado en la  figu ra  11.
las figuras 13 y 14 son v is ta s  sim ilares a la s  de las 

figu ras 11 y 12 respectivamente pero ofreciendo una construc­

ción  m odificada.

la  figu ra  15 es una v is ta  en perspectiva  parcialmente 
cortada de un colchón comprendiendo un cuerpo e lá s t ic o  cons­

tru ido en la  forma representada en la  figu ra  11.

la  figu ra  16 es un alzado la te ra l parcialmente corta ­

do de un aparato dispuesto para obtener una larga t ir a  tubular 

de m aterial.



-  4 -

1 2 7 7 3 8

A»
Refiriéndonos a la  forma de e jecu ción  de la s  figuras 

1 á 4 en la s  que se representa una construcción  p re fer id a  e l  

cuerpo e lá s t ic o  comprende una hoja de m aterial e lá s t ic o  repre­

sentado en -A - que se p lieg a  sobre s i  misma en forma sinuosa 

formando una ser ie  de bucles o cé lu la s -2 0 -2 0 - que alternan 

con bucles o cé lu las análogos pero invertidos -2 1 -2 1 - (fig u ra

3) constituyendo un elemento ce lu la r  -2 2 -.

La hoja e lá s t ic a  -A - puede ser muy delgada y está  cons­

t itu id a  de preferencia  por fib ra s  flojam ente acopladas por ejem­

p lo , pelo animal o f ib ra s  vegeta les , una gran proporción  de 

la s  cuales se extienden preferiblem ente en sentido lon g itu d i­

nal de la  hoja . Las fib ra s  están recubiertas y unidas en sus 

puntos de contacto con un aglutinante e lá s t ic o  que puede ser 

por ejemplo gelatina f le x ib le  o una composición de n it r o c e lu -  

lo sa  pero preferiblem ente una composición de caucho depositada 

sobre las  f ib ra s  por una co la  a base de caucho o una d ispersión  

acuosa por ejemplo lá te x .

La hoja  -A - puede prepararse extendiendo la s  f ib ra s  en 

la  deseada d isp os ic ión  de acoplamiento f l o j o  oon o sin  ayuda 

de una carda rev istién d o la s  y uniéndolas rociándolas con e l 

m aterial líq u id o  con stitu id a  preferiblem ente por una d ispersión  

natural o a r t i f i c i a l  de caucho conteniendo lo s  agentes de vu l­

can ización  u otros ingredientes que puedan ser n ecesarios o 

convenientes para asegurar en la  estructura f in a l  una unión 

permanente y e lá s t ica  entre la s  fib ra s  en contacto y p r e fe r i ­

blemente aun cuando no indispensable un revestim iento del ma­

t e r ia l  e lá s t ic o  sobre cada f ib r a  en toda su lon g itu d . Una vez 

las  f ib ra s  acopladas han sido rociadas con e l  líq u id o  y seca­

das la  hoja de fib ra s  presenta la  re s is te n c ia  su fic ie n te  para 

poder ser manipulada pudiendo ser sometida de nuevo a un reves -
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tim iento de las  fib ra s  por ejemplo por inmersión en un l íq u i ­

do o baño. Después de secadas de nuevo para elim inar e l  exce­

so de humedad la  hoja de f ib ra s  en su estado pegajoso no vu l­

canizado está en condiciones para r e c ib ir  la  forma ce lu la r  co­

mo la  de la  estructura -2 2 - .

Para que la s  fib ra s  puedan doblarse independientemente 

unas de otras se asocian de preferen cia  tan f l o ja s  o separadas 

entre s i  que la  hoja resu lta  hasta c ie r to  punto de malla ab ierta  

a l estar incorporada en la  estructura ce lu la r .

La hoja  puede ser preparada en la  forma ce lu la r  por e l  

procedim iento y aparato representado en la  figu ra  2. Una mesa

-25~ comprendiendo una armazón conveniente está  p rov ista  de 

un tab lero  superior -2 4 - que presenta en é l  lado receptor del 

m aterial una porción  -2 5 - curvada hacia abajo y en su lado de 
entrega una porción  inclinada  hacia abajo -2 6 - que termina en 

115 una pared v e r t ic a l  -27“ . En -2 8 - se dispone una plataform a pa­

ra sostener e l m aterial que se suministra a la  máquina en fo r ­

ma de hoja  continua -A - desde cuya plataforma la  hoja de mate­

r ia l  es suministrada gradualmente sobre la  porción  curvada -2 5 - , 

tab lero  superior -2 4 - y desciendo luego por la  porción  in c lin a — 
120 da -2 6 - .

Sobre e l  tablero  -2 4 - de la  máquina se encuentran sos­

tenidas por cortas columnas -2 9 -2 9 - la s  bandejas in fe r io r  y su­

p erior  - 30-  y - 31-  respectivam ente separadas verticalm ente una 

de otra para dejar paso l ib r e  entre e l la s  a la  c in ta  u hoja 

125 Cada bandeja está  dispuesta para contener una ser ie  de v a r il la s  

c i l in d r ic a s - 32-  - 32-  formadoras de lo s  bucles de una longitud 

algo mayor que la  anchura de la  hoja de m aterial -A -. Cada 

bandeja está preferiblem ente algo inclinada hacia e l  extremo 

de entrega del aparato a f in  de que las v a r il la s  c il in d r ica s
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.£50 al estar colocadas transversalmente sobre las  bandejas como 

se representa en la  figu ra  2 se deslicen  hacia e l extremo de 

entrega. Las bandejas están prov istas de los  la b ios  extremos 

-3 4 - y -35“  que lim itan e l  l ib r e  movimiento de las v a r il la s  

pero permiten r e t ira r  fácilm ente a mano cada v a r i l la  extrema. 

135 La porción  -2 6 - in clinada hacia abajo está p rov ista

de la s  t ira s  de guia - 36-  y  - 37“  que se prolongan a lo  largo 

de lo s  lados de la  mesa con una separación su fic ie n te  entre 

s i  para que pueda acomodarse libremente la  anchura de la  c in ­

ta y pueda ser atirantada por la s  v a r il la s  - 32-  al ser co lo ca - 

140 das estas transversalmente en la  mesa en contacto con la s  t i ­

ras de guia. Estas t ira s  - 36-  y -3 7 - están fi ja d a s  a la  mesa 

únicamente por sus extremos in fe r io re s  por medio de lo s  bloques 

de separación - 38-  y - 39-  respectivamente y se prolongan lib re s  

hacia arriba a lo  largo de la  porción  inclinada - 26-  de la  me- 

145 sa con una separación entre e l la s  y la  mesa ligeramente mayor 

que e l  diámetro de las  v a r i l la s  c il in d r ica s  - 32-  de manera que 

pueda acomodarse un griipo de v a r il la s  por debajo de la s  t ira s  

introduciéndolas por e l  extremo superior de estas junto con e l 

m aterial entrelazado con la s  v a r il la s  y dispuesto entre la s  t i — 
150 ras.

Una estructura conveniente de retención  comprendiendo 

lo s  c a r r ile s  -4 0 - se su jeta  a la  mesa junto a la  pared v e r t i ­

ca l -2 7 - por medio de una abrazadera - 42-  quedando un espacio 

entre lo s  c a r r i le s  y la  pared de la  mesa para contener e l ma— 
155 t e r ia l  después de plegado en forma ce lu la r .

En la  p rá ctica  de este  método para obtener la  forma ce­

lu la r  la  c in ta  -A - es suministrada desde la  plataform a -2 8 - pa­

sando por encima la  mesa entre la s  bandejas -30 -y  - 31-  y d i r i -  ' 

giéndose hacia abajo sobre la  porción  inclinada - 26-  donde se
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vá progresivamente plegando por medio de las  v a r il la s  -5 2 -,

Las v a r il la s  son trasladadas a manouna cada vez desde e l  ex­

tremo de cada "bandeja alternativam ente a lo  largo de la  c in ­

ta -A - de m aterial dejándolas en posicion es por encima y por 

debajo de la s  guias - 36-  y -3 7 -  y en contacto con e l  m aterial 

disponiéndose la s  v a r il la s  de la  "bandeja superior por debajo 

de la s  guias y por encima de estas las v a r il la s  de la  bandeja' 

in fe r io r  alternando con la s  otras v a r il la s  y con e l  m ateria l.

En la  p os ic ión  de las d iferen tes  piezas representada en la  f i ­

gura 2 la  v a r i l la  -32a- que acaba de ser retira da  de la  bande­

ja  in fe r io r  está  a punto de ser colocada sobre la s  v a r i l la s ,  

previamente colocadas encima de la s  guias después de lo  cual 

la  v a r i l la  extrema de la  bandeja superior -3 1 - podrá moviéndo­

la  a lo  largo de la  c in ta  ser colocada por encima de la s  
v a r il la s  previamente colocadas debajo de la s  guias y por me­

dio de estas maniobras la  c in ta  -A - vá plegandose en forma s i ­

nuosa alrededor de la s  v a r i l la s .  Repitiendo esta co lo ca c ión  a l­

tern ativa  de las  v a r il la s  por encima y por debajo de la s  guias 

y en contacto con e l m aterial se forma una p ieza  continua de 
m aterial plegado retirándose las v a r il la s  tirando de sus ex­

tremos después de haberse plegado una extensión considerable 

de m aterial a lo  largo de la s  guias y este m aterial plegado 

se d e s liz a  hacia abajo a lo  largo de la  pared v e r t ic a l  -2 7 -  pa­

ra dejar espacio para p legar una nueva longitud de m ateria l.

las  paredes la te ra le s  de lo s  bucles adyacentes se com­

primen entre s i  preferiblem ente mientras las v a r il la s  se en­

cuentran todavia en e l in te r io r  de los  bucles a f in  de cau­

sar la  adhesión del m aterial pegajoso de las paredes de le s  

bucles a lo  largo de las  zonas -20a- y — 21a- (vease figu ra  3) 

adhesión que se hace permanente en la  vu lcan ización  u lt e r io r .
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El m aterial recientemente plegado puede ser retirado 

del aparato plegador en forma continua por cualquier medio con­

veniente como una correa transportadora o bien e l  m aterial p le ­

gado después de haberse deslizado hacia ahajo entre lo s  ca r r ile s  

de guia -4 0 - y la  pared v e r t ic a l  -2 7 - de la  mesa puede ser cor ­

tado y retirado en secciones de debajo de lo s  c a r r i le s  de guia, 

estando la  estructura de guia, ab ierta  por uno de sus lados pa­

ra f a c i l i t a r  esta operación . El m aterial ce lu la r  -2 2 -  puede 

ser ahora vulcanizado, pero se p re fie re  mientras es todavia pe­

g a joso , darle la  forma y tamaño necesarios para ser usado como 

cuerpo o m aterial de tapizado, por ejemplo ia  almohada repre­

sentada en la  figu ra  4. En esta  forma de e jecu ción  la  hoja de 

m aterial ce lu la r  se a p ila  en varias capas superpuestas estando 

cruzadas las capas adyacentes. De preferencia  e l  conjunto se 

comprime ligeramente para que e l  m aterial pegajoso de las  d i­
versas capas se adhieran en lo s  numerosos puntos de contacto 

entre e l la s .  Si se desea, antes de la  vu lcan ización  e l  cuerpo 

e lá s t ic o  puede ser almohadillado y recu bierto  a f in  de obtener 

un a rtícu lo  completa o parcialmente tapizado por ejemplo un 

colchón como se representa en la  figu ra  1 en la  cual alrededor 

del cuerpo e lá s t ico  se dispone una capa de m aterial blando -4 3 - 

y e l  conjunto está envuelto por la  cubierta  -4 4 -. la  capa de 

m aterial blando -43“  s irve  para obtener una su p e r fic ie  l i s a  e 

impedir e l paso de la s  fib ra s  a «.través de la  cub ierta  y por ra ­

zón de la  estructura áspera y pegajosa del cuerpo e lá s t ic o  y 

especialmente en e l  caso en que este se vu lcan iza en contacto 

con e l  m aterial de almohadillado éste queda fuertemente re te n i­

do contra todo desplazamiento o formación de bu ltos inconvenien­
te ca ra c te r is t ic o  de la  mayor parte de m ateriales de almohadi­

lla d o  s i no se sujetan debidamente.

-  8 -



220 Después de la  vu lcan ización  que puede efectuarse a l

a ire  la s  su p erfic ies  de la s  paredes que están en con tacto , in ­

cluyendo las  zonas -20a - y -2 1 a - de las paredes de lo s  bucles, 

la s  su p erfic ie s  de contacto de la s  capas adyacentes y las  su­

p e r f ic ie s  de contacto de la  cubierta  s i la  vu lcan ización  se 

225 p ra ct ica  después de aplicada esta última quedan unidas de una

manera permanente gracias a la  vu lcan ización  del m aterial e lá s ­

t ic o  de revestim iento y se obtiene una estructura e lá s t ic a  en 

la  cual prácticamente no puede producirse desplazamiento n i 

apelmazamiento del m aterial durante e l  uso. Como que la  hoja 

250 de m aterial puede ser muy delgada y que la  proporción  de ma­

t e r ia l  con re la ción  a l volumen del cuerpo obtenido es r e la t i ­

vamente pequeña lo s  resultados deseados pueden conseguirse con 

una notable economía de m ateria l. Una gran parte del m aterial

en hojas que forma la s  cé lu la s  puede doblarse por la  acción  de 

235 una G rga aplicada sobre e l  mismo y por tanto una gran parte 

de la  e la stic id a d  del m aterial se aprovecha para producir la  

acción  de almohada, la s  cé lu la s  de la  forma de e jecu ción  de 

la  figu ra  3 están su jetas lateralm ente por cé lu la s adyacentes 

y e l  e fe cto  de almohada se efectúa  por una fle x ió n  bien  d is t r i— 
240 buida mejor que lo ca liza d a  o un simple contacto la te r a l de las  

cé lu la s , la  larga duración ú t i l  de este cuerpo se aumenta sin  

embargo por e l hecho de que en caso de e x is t ir  un contacto f r i c -  

c ion a l entre la s  paredes de la s  cé lu las este es muy pequeño 

ex istien do  amplio espacio para la  d is tors ión  e lá s t ic a  de las 

245 paredes sin  prácticamente contacto con deslizam iento evitándo­

se e l  fro te  de las  paredes también por la  in flu en cia  de reten­

ción  de la  adhesión en las d iferen tes  y bien d istrib u id a s  zonas 
de con tacto .

Aun cuando la  adhesión entre todas la s  su p e r fic ie s  de
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la s  paredes de las cé lu las en contacto es conveniente, no es 

indispensable en todos lo s  casos, por ejemplo, cuando e l  cuer­

po o conjunto esta bien  atirantado por la  cubierta  formando
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un cuerpo tapizado las  cé lu la s  gracias a la  e la s t ic id a d  del ma­

t e r ia l  conservan su propia forma y d isp os ic ión  en el cuerpo aun 

después de doblarse varias veces sin  que tenga lugar un gran 

desgaste o aflojam iento de las  f ib ra s  y conservando la s  condi­
ciones e lá s t ica s .

El cuerpo e lá s t ic o  puede formarse en otras formas ce lu ­

la res  para obtener los  resu ltados deseados. R efiriéndonos a las  

formas de construcción  representadas en las  figu ras 5, 6 y 7 

la  hoja  de material e lá s t ic o  -A— puede a rro lla rse  en forma de 

tubos independientes -5 0 -5 0 - que pueden obtenerse juntando los  

bordes la te ra le s  de una t ir a  de m aterial y pegándolos de manera 

que solapen como se representa en -5 1 -. Estos tubos pueden d is ­

ponerse en una serie  de capas de modo que lo s  tubos de una capa 

queden p áretelos entre s i  y cruzados con re la c ión  a lo s  de la  

capa adyacente como se representa en la  figu ra  6. De preferen­

c ia  e l cuerpo se monta antes de ser vulcanizado con lo  que se 

obtiene la  unión por vu lcan ización  en los  puntos de contacto 

de lo s  tubos de las capas adyacentes quedando de esta  manera 

f i ja d o s  lo s  tubos en sus posic ion es  resp ectiva s . Si se desea 

entre cada una de la s  capas puede interponerse una capa llana  
de m aterial -52— y las  capas de tubos pueden disponerse para­

le la s  unas a otras en lugar de cruzadas como se representa en 
la  figu ra  7.

lo s  tubos de cada capa pueden disponerse a lo  largo uno 

del otro pero de p re feren cia  se deja un espacio entre e l lo s  a 

f in  de perm itir la  l ib r e  d istensión  la te ra l de las paredes de 

lo s  tubos durante la  f le x ió n  del conjunto. Durante la  compre-
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sión  del cuerpo e lá s t ico  ex is te  un aplastamiento p a rc ia l de 

lo s  tubos c i l in d r ic o s  lo  que aumenta la  su p e r fic ie  de contacto 

entre las d iferen tes capas por contacto por rodadura de la s  pa­

redes f le x ib le s  mejor que un contacto p e r ju d ic ia l por d e s liz a ­

miento. la  re s is te n c ia  e lá s t ic a  a la  fle x ió n  se mantiene para 

cargas relativam ente grandes tanto como para cargas pequeñas 
manifestándose la  f le x ió n  principalm ente por la  d isten sión  la -
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te ra l de lo s  bucles curvados disminuyendo su radio de curvatu­

ra , y no por un simple encojim iento de los  elementos que compo­

nen la  estructura o una f le x ió n  mas loca liza d a  d el m aterial, 

la  sem i-circunferencia  v e r t ic a l  de cada tubo puede en e fecto  

compararse a una a rticu la c ió n  de palancas que no actúa cuando 

no ex is te  carga o cuando se encuentra bajo una fuerza de fle x ió n , 

manteniendo una ventaja mecánica prácticamente uniforme para 

r e s is t ir  a la  f le x ió n  durante la  disminución de su radio a l d is 

tenderse, acción  de a r ticu la c ió n  de palanca que es mayor a la  

e je rc id a  por una pared ce lu la r  inicialm ente recta  y v e r t ic a l  

que constituye una a r ticu la c ió n  de palancas ab ierta ,pero  que 

una vez sometida a la  f le x ió n  a lo  largo de una estrecha zona 

se aplasta fácilm ente disminuyendo rápidamente su venta ja  me­

cán ica . Una gran parte del m aterial de la s  cé lu las de esta fo r ­

ma suministra su e la s tic id a d  y f le x ib il id a d  para producir un 

e fe c to  de alm ohadilla de manera que se ev ita  una sobre tensión 

lo c a l  o una f le x ió n  excesiva y no se produce prácticam ente roce 
entre las  su p erfic ies  de la s  paredes, desgaste p e r ju d ic ia l o 

aflojam iento de las fib ra s  acopladas.

En la  figu ra  16 se representa un aparato para dar fá ­
cilm ente la  forma tubular a la  c in ta  de m aterial en una longitud

v
que puede ser luego cortada en longitudes menores según sea ne­

cesa rio  para montar luego lo s  cuerpos e lá s t ico s  en d iferen tes
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formas como ya se lia d icho.

En una armazón conveniente de la  que en -100-100- se 

representa elementos fragm entarios se encuentran montada ver­

ticalm ente un mandril c i l in d r ic o  -101— fi ja d o  por su extremo 

superior a la  armazón y quedando suspendido de e l la  con su ex­

tremo in fe r io r  lih re  como se representa en -1 0 2 -, Un par de rue­

das arrolladoras -10 3 - y -104- anulares están montadas en la  

armazón y dispuestas para g irar  en sentido con trario  una a la  

otra  según un eje que co in cide  con e l  e je  del m andril, la s  rue­

das están provistas de dientes de engranaje -10 5 - y -106- res ­

pectivamente que engranan con lo s  respectivos piñones -107 - y 

-10 8 - accionados por medios convenientes no representados.

la s  ruedas arrolladoras -103— y -104— que giran en sen­

tía os  opuestos llevan  lo s  carretes  -109— y -110— respectivam en­

te dispuestos para a rro lla r  helicoidalm ente las  c in tas sobre e l 

mandril formando capas superpuestas de h é lice s  en sentido con­

t r a r io ,  disponiéndose un mecanismo en forma de dos r o d i l lo s  de 

presión  -111- y -112- accionados por las ruedas dentadas -113 - 

y -114— respectivamente para re t ira r  continuamente e l  t\ibo arro­
lla d o  del extremo lib re  del mandril.

Para sostener a l carrete -10 9 - en la  rueda arrolladora  
se encuentran un par de brazos para le los  de soporte -115— H o ­
que se prolongan oblicuamente con re la ción  al mandril. Estos 

brazos presentan ranuras longitu d in ales -117- y -118 - respec­

tivamente en las que se a lo jan  con juego los  manguitos —119 — 

y -1 2 0 - en los  que vá montado e l e je  -121- de un carrete de c in ­

ta de quita y pon. En e l otro extremo de los  brazos soporte se 

encuentra montado un e je  de quita y pon —122— para sostener un 

c a r re te -123-  en e l  que se a r ro lla  de nuevo una c in ta  intermedia 

que esta arrollada en e l  carrete -109— junto con la  cin ta  prin —

~ 12 -  * 2 7 7 3 $



c ip a l para ev itar  la  adhesión inconveniente del m aterial pega­
jo so .

El carrete -10 9 - está  empujado elásticam ente hacia fue­

ra de lo s  brazos soporte por medio de lo s  resortes  de tensión  

-12 4 - y -125- f i ja d o s  a lo s  manguitos lib re s  -119- y -12 0 - y 
a lo s  brazos r íg id os  de soporte .

La d isp os ic ión  es tal que e l  carrete —109— está  empuja­
do elásticam ente contra e l carrete -125- en e l que se a rro lla  

de nuevo la  cin ta  interm edia y cuando la  c in ta  -A - se desarro­

l l a  d e l carrete -109- para a rro lla rse  sobre e l m andril, la  c in ­

ta intermedia se a r ro lla  en el carrete —123—. Para reponer c in ­

ta de m aterial los  carretes -10 9 - y - 123-  pueden re t ira rse  sepa *- 

rando axialmente los  e je s  -1 2 1 - y -122- colocando en e l lo s  nue­
vos ca rretes .

Para el. carrete de c in ta  -110— se dispone en la  rueda 

arro lladora  -104- una estructura soporte -126- análoga por com­

p le to  a la  d escrita  para e l  carrete —109— con la  so la  d iferen ­

c ia  que la  d isp osic ión  del carrete  —110— y de su soporte —126— 

es ta l  que permite que la  c in ta  del carrete -11 0 - se a r ro lle  

sobre e l mandril en d irecc ión  opuesta a la  de la  c in ta  del 

carrete  -109- durante la  rota ción  en sentido opuesto de las 
ruedas arro lladoras.

Para fa c i l i t a r  e l deslizam iento del m aterial pegajoso 
 ̂ ío  largo del mandril se a p lica  sobre e l mandril en su extre­

mo superior un revestim iento -127— de una materia conveniente 
en hojas como papel o t e j id o ,  procedente d e l carrete  -128- mon­

tado en la  armazón y que pasa por e l manguito -12 9 - que la  a p li ­

ca sobre e l  mandril. La c in ta  de m aterial se a r r o lla  sobre este 

revestim iento y e l tubo a s i forrado es retirado del extremo del 

mandril fa c ilita n d o  dicho fo rro  e l  movimiento l ib r e  del m aterial
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pegajoso sobre la  su p e r fic ie  del mandril sirviendo a l mismo 

tiempo para mantener la  forma del tubo arrollado fa c ilita n d o  

la  acción  de lo s  r o d i l lo s  de presión  11, -11 2 - reforzando al 

tiibo y evitando que o frezca  una e la stic id a d  excesiva .

El m aterial en forma de tubo puede ser cortado en lon ­

gitudes convenientes montado para obtener e l cuerpo deseado y 

vulcanizado junto con e l  fo rro  -12 7 - que queda formando parte 
de la  estructura,especialm ente s i  e l  m aterial de fo rro  empleado 

permanece l i s o  y no produce ruido a l doblarse siendo s u fic ie n ­

temente f le x ib le  para no a fecta r  perjudicialm ente a la  e la s t i ­

cidad del cuerpo obtenido. La presencia del fo rro  en algunos 

cuerpos e lá s t ic o s  o almohadas puede ser conveniente como a re ­

fuerzo sin  disminuir perjudicialm ente la  e la s tic id a d  del cuerpo 

obtenido pero s i  se desea e l  fono puede ser retirado  axialmen­

te de p re feren cia  antes de la  vu lcan ización .
Debido a la  presencia  de la s  dos h é lice s  en d ireccion es  

opuestas la  estructura tubular presenta una gran re s is te n c ia  

a su deformación a la  que contribuye la  adhesión permanente de 

las  fib ra s  revestidas que están en contacto después de su vu l­

can ización  y s i  se desea puede aumentarse todavia la  in te g r i­

dad de la  estructura e lá s t ic a  recubriendo de nuevo al m aterial 

con un adhesivo que puede rocia rse  sobre la  c in ta  durante su 

arrollam iento.
De preferen cia  la  cin ta  de cada capa se a r ro lla  con 

lo s  bordes de la s  esp iras adyacentes en contactos a f in  de 

que se forme una costura res is ten te  por adhesión en la  vu lca ­

n ización  del revestim iento de lo s  bordes que están en contac­

to . Como que la  estructura arrollada  de h é lice s  opuestas es 
prácticamente sim étrica  y que e l  espesor de paredes es u n ifo r ­

me se f a c i l i t a  la  uniformidad de f le x ib il id a d  de la s  paredes
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de la s  cé lu la s con una d is tr ib u c ión  uniforme de lo s  esfuerzos 
que se producen en e l m aterial durante su uso.

Pueden obtenerse buenos resultados dando a lo s  elemen-
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tos e lá s t ic o s  la  forma de canales sem icircu lares que pueden ser 

de un solo  espesor de pared como se representa en -60 -60— en 

la  forma de e jecución  de la  figu ra  8 o bien de paredes de doble 

espesor como puede conseguirse poniendo la s  paredes de un tubo 

en contacto para obtener un elemento de doble pared en forma 

de C. Estos elementos se adhieren de preferencia  lateralm ente 

separados unos de otros a una hoja -6 1 - que f a c i l i t a  su d ispo­

s ic ió n  en varias capas y s irve  para e s ta b iliz a r  la  estructura 

evitando un desplazamiento inconveniente de lo s  elementos. El 

cuerpo e lá s t ic o  puede también formarse o constru irse  de una se­

r ie  de pares de elementos acanalados dispuestos con lo s  elemen­

tos de cada par en p os ic ión  opuesta a lo s  del otro par como se 

representa en -6 2 -, - 65-  de la  figu ra  9. Estos elementos se man­

tienen en la  re la ción  deseada y preferiblem ente separados lo  su­

ficientem ente para perm itir su l ib re  d istensión  la te r a l adhirién­

dolos a hojas de base superior e in fe r io r  - 64-  y -7 5 -  re sp e c t i­

vamente que pueden ser también del mismo m aterial e lá s t ic o  -A -.

Esta invención conduce por s i  misma a la  consecución 

de varias propiedades e lá s t ica s  o de almohadillado por medios 
tan fá c i le s  como, son la  varia ción  en e l  espesor del m aterial 

en hojas o la  densidad de la s  fib ra s  agrupadas y dando a la s  

cé lu la s  la  forma tamaño y d isp os ic ión  conveniente en e l  conjun­

to . Pueden obtenerse otras variacion es disponiendo capas de d i­

feren tes ca ra c te r ís t ica s  de e la s tic id a d  que actúan conjuntamen­
te para obtener las propiedades deseadas para e l  cuerpo obteni­

do. Por ejemplo pueden agruparse capas de construcción  análoga 

pero de espesores d iferen tes  y por tanto de grados d iferen tes
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de e la s tic id a d  y re s is te n c ia  para obtener un cuerpo con de­

terminadas propiedades como se representa en la  forma de e je ­

cución  de la  figu ra  10 en la  que cada capa del conjunto es de 

la  forma ce lu la r  representada en la  figu ra  3, pero las  capas 

son de espesor que disminuye gradualmente de una cara a la  

otra  la  capa -7 0 - de menor espesor y de menor e la s t ic id a d  se 

representa dispuesta en la  parte in fe r io r  y la  capa -7 1 -  de ma­

yor espesor y máxima e la s t ic id a d  se representa d ispuesta como 

a capa superior siendo las  capas intermedias de espesor y e la s ­

t ic id a d  graduales.

En la  forma de e jecu ción  de las  figu ras 11 á 16 lo s  

elementos e lá s t ic o s  son de forma conveniente para ser dispuestos 

verticalm ente en lugar de la  d isp os ic ión  h orizon ta l de la s  f o r ­

mas de e jecu ción  hasta ahora d e scr ita s . R efiriéndonos a la s  f i ­

guras 11 y 12 cada una de la s  ser ies  de elementos acanalados 

análogas entre s i  en cuanto forma y dimensiones está  formada 

de una serie  de elementos secundarios generalmente en forma 

de-U 81- formados del m aterial e lá s t ic o  en h o jas , d ispuestos 

uno al lado del otro como se representa claramente en la  f ig u ­

ra 12 con lo s  bordes inclinados hacia fuera de lo s  elementos 

secundarios adyacentes adheridos uno al otro en -8 2 - para f o r ­

mar los  elementos acanalados en forma de hoja  sinuosa - 83- .

lo s  elementos acanalados - 83-  se disponen por pares 

con sus dorsos en contacto como se representa en -8 3 a - - 83b -  

y con lo s  respectivos pares apoyándose uno encima del otro co­

mo en -8 4 - . lo s  pares que están compuestos de lo s  elementos 

-8 3 a - -83b - se juntan con lo s  pares formados por lo s  elementos 

-8 3 c -  -83d - de ta l manera que lo s  bucles con las  costuras sa­

l ie n te s  hacia fuera -8 2 - están dispuestos parcialm ente en e l 

in te r io r  de los  bucles sin  costura del par adyacente como se

1 % 7 7 3 8
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representa en la  figu ra  11. Las paredes la te ra le s  de los  bu­

c le s  o cé lu las que están en contacto están unidos adhesivamen­

te en -8 5 -, -8 5 - y estas zonas de adhesión junto con las  zonas 

-8 4 - ,  -8 4 - constituyen zonas de unión uniformemente d istribu idas 
por toda la  masa y contribuyen a la  estab ilidad  de la  estru ctu - 

y fa c i l i t a n  al mismo tiempo su f le x ib i l id a d , la  adhesión 

de las  su p erfic ie s  en contacto se asegura preferiblem ente por 

vu lcan ización  de los  revestim ientos que están en contacto y es­

ta vu lcan ización  puede p ra ctica rse  antes o después d e l montado 

de la  estructura para formar un cuerpo tapizado. Este cuerpo 

puede ser por ejemplo un colchón  como se representa en la  f i ­

gura 15 en la  cual -8 6 - representa un cuerpo e lá s t ic o  constru i­

do en la  forma d escr ita  y -8 7 - y -88— representan una capa de 

re llen o  o almohadillado y una cubierta  respectivam ente.

Al tener lugar una compresión de este cuerpo e l  despla­
zamiento la te ra l de cada uno de los  elementos e lá s t ic o s  dispues­

tos verticalm ente es r e s is t id o  por e l  e fecto  de contención de 

lo s  elementos restantes en la s  varias y bien d istribu id a s zonas 

de unión y especialmente por e l  apoyo de los  extremos de lo s  

bucles en - 84- ,  - 84- .  Los bucles p rov istos  de la s  costuras -8 2 - , 
- 82-  se mueven penetrando mas en lo s  espacios de lo s  bucles sin

costura a l ser d istendidos y al. disminuir sus radios por e fe cto  

de la  compresión de la  estructura con la  ventaja antes citada 

de conseguir una ventaja uniforme mecánica a consecuencia de 

la  a rticu la c ión  de palancas constitu ida  por la s  paredes v e r t i ­

ca les  arqueadas de las  cé lu la s , y la  acción  se produce p rá ctica ­

mente s in  deslizam iento alguno en e l  contacto entre las paredes 

y u tiliza n d o la  f le x ib i l id a d  de una gran parte del m aterial me­

jor  que una f le x ib il id a d  puramente lo ca liza d a  o desplazamiento 

laterdL de las paredes de xas cé lu las como sucederia fácilm ente



4̂ )0 s i lo s  elementos en forma de U estuvieran dispuestos v e r t ic a l ­

mente en la  estructura.

Para fa c i l i t a r  la  construcción  del elemento, en lugar 

de con stru ir lo  de una serie  de elementos secundarios en forma 

de U como se ha dicho puede constru irse de una c in ta  u hoja  con- 

495 tinua como se representa en -9 0 -9 0 - de la s  figu ras 15 y 14 por

cualquier medio conveniente para producir e l  acanalado. E l cuer­

po representado en la  fig u ra  13 comprende una serie  de estos 

elementos acanalados acoplados en forma análoga a la  d e scr i­

ta  para la  forma de e jecu ción  de la  figu ra  11 y funcionamien- 
500 to  en la  misma forma.

Se comprenderá que lo s  cuerpos e lá s t ic o s  constru idos 

conforme estaflnvención pueden u t i l iz a r s e  de varias maneras 

para a rtícu los  que deban ser tapizados, que lo s  elementos ce­

lu la res  o cuerpos pueden usarse en combinación cok muelles a l -  

505 mohadillas o re lle n o s  u otros elementos e lá s t ic o s  como a u x ilia ­

res o como elementos p rin cip a les  de un cuerpo e lá s t ic o .

Sin apartarse del e sp ír itu  de esta  invención pueden 

in trodu cirse  en e l la  diversas m odificaciones lim itándose esta 

invención únicamente en la  forma determinada en la  nota adjunta. 

510 N O T A

Se re iv in d ica  como ob jeto  de esta patente:

1) Método para obtener un m aterial o cuerpo e lá s t ic o  

que con siste  en preparar una hoja de f ib ra s  mantenidas en 

forma reticu la d a  y dar a dicha hoja  una estructura ce lu la r .

515 2) Método según la  re iv in d ica ción  1 caracterizado

por que la s  f ib ra s  se unen en sus puntos de encruzamiento por 

medio de un aglutinante f le x ib le  por ejemplo una composición 

de caucho.

3) Método según la s  re iv in d ica cion es  1 y 2, ca ra c te r i-  

520 áo por pl§g&£ sinuosamente la  hoja  sobre s i  misma formando
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una serie  de cé lu la s .
4) Método según la  re iv in d ica ción  3 caracterizado 

por plegar la  hoja de m aterial sinuosamente sobre una serie  

de núcleos para la  formación de la s  cé lu la s .

5) Método según la s  re iv in d ica cion es  1 y 2 carac­

terizado por dar a dicha hoja  la  forma de una serie de cé lu ­

la s  tubulares.
6) Método según la s  re iv in d ica ción  5 caracterizado 

por a rro lla r  la  t ir a  de m aterial helicoidalm ente sobre un nú­

c le o  formando preferiblem ente capas de h é lice s  de d irección  

opuesta superpuestas y re t ira r  luego del núcleo a la  t ir a  en 

forma tubular.
7) Método según cualquiera de la s  re iv in d ica cion es  

3 a 6 caracterizado por adherir una a otra la s  cé lu la s  que 

están en contacto preferiblem ente por vu lcan ización .
8) Método según cualquiera de la s  re iv in d ica cion es  

1 a 7 caracterizado por acoplar la s  cé lu la s  formando una es­

tructura o cuerpo superponiendo capas de cé lu la s  cruzadas unas 

con re la ción  a la s  o tra s .
9) Perfeccionam ientos en la  fa b rica c ión  de m ateriales 

o cuerpos e lá s t ic o s  para acolchar” .

Ba
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