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PATEDNTE DE INVENCION

a favor de
THE B. F. GOODRICH COMPANY, - domiciliada en NEW YORK (E. U.)
por:
"Perfeccionamientos en la fabricacidn de materiales o cuerpos

eldsticos para acolchar ”

Memoxria Desczriptiva.

Esta invencidn se refiere a materiales o cuerpos elds—
ticos gpropizdos para ser empleados como material de tapiceria
para colchones, muebles tapizados, almohadas de asientos y and-
logos y al procedimiento para su fabricacidn.

Aun cuandec se ha considerado hasta ahora que un mate-—
rial constituido por pelos o fibras acoplados revestidos y uni-
dos en sus puntos de contacto con un material aglutinante elds-—

tico presenta ventajosas condiciones de elasticidad, la incon-—
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veniente disposicidn de las fibras propuesta hasta ahora, ha
hewvho necesario el empleo de grandes cantidades de material
fibroso y no se han aprovechado por completo las valiosas pro-
piedades del material habiéndose presentado algunas dificulta-—
des en la fabricacidn de piezas tapizadas en las formas y di-
mensiones deseadas.

Entre los fines de esta invencidn el principal consis-
te en obtener un cuerpo o material eldstico perfeccionado do-—
tado de elevadas propiedades de blandura y elasticidad con gran
aproximacidn a la relacidn deseada de resistencia a la carga
que debe soportar, obteniendo un material eldstico con econo-
mia de material y capaz de conservar estas propiedades durante
un largo uso y conseguir una meyor facilidad de fabricacidn del
mismo.

Conforme con esta invencidn se obtiene un material e-—
ldstico constituido por una estructura celular eldstica con pa-—
redes de celulas de material eldstico constituido por fibras
mantenidas en forma de hojas reticuladas. De preferencia lsas
fibras se unen en sus encruzamientos por medio de un aglutinan-
te flexible. El m€todo conforme esta invencidn consiste en pre-—
parar una hoja de fibras mantenidas en forma de reticulo for-
nmando con estas hojas una estructura celular. De preferencia
este método comprende la unidn de las fibras en sus puntos de
encruzamiento por medio de un aglutinante flexible como una
composicidn de caucho.

A continuacidn se describird detalladamente esta inven-—
cidn con referencia a los planos adjuntos en los cuales

La figura 1 es una vista en perspectiva y en seccidn de
un colchdén construido conforme esta invencidn,

La figura 2 es una vista en perspectiva del aparato em-
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pleado para formar una hoja de material con estructura celular
conforme esta invencidn.

La figura 3 es una vista lateral de un elemento eldsti-—
co conforme esta invencidn.

La figura 4 es una vista en perspectiva de un cuerpo
eldstico obtenido por la reunidén de varios elementos eldsticos
como el representado en la figura 3.

La figura 5 es una vista en perspectiva de un elemento
eldstico perfeccionado.

La figura 6 es una vista en perspectiva de un cuerpo
eldstico construido de varios elementos como el representado
en la figura 5.

La figura 7 es una vista en perspectiva de un cuerpo
eldstico parcialmente cortado de forma modificada comprendien-
do elementos como el representado en la figura 5.

Las figuras 8, 9 y 10 son vistas en perspectiva de o-
tras formas modificadas de cuerpo elastico.

La figura 11 representa una nueva modificacidn del cuer-
po elédstico en vista lateral.

La figura 12 representa en perspectiva un elemento del
cuerpo representado en la figura 11,

Las figuras 1% y 14 son vistas similares a las de las
figuras 11 y 12 respectivamente pero ofreciendo una construc-
cidn modificada.

Lz figura 15 es una vista en perspectiva parcialmente
cortada de un colchdn comprendiendo un cuerpo eldstico cons—
truido en la forma representada en la figura 11l.

La figura 16 es un alzado lateral parcialmente corta-—
do de un aparato dispuesto para obtener una larga tira tubular

de material.
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Refiriéndonos a la forma de ejecucidén de las figuras
1 & 4 en las que se representa una construccidn preferida el
cuerpo eldstico comprende unsa hoja de material eldstico repre-
sentado en —~A- que se pliega sobre si misma en forma sinuoss
formando una serie de bucles o celulas -20-20- que alternan
con bucles o cé€lulas andlogos pero invertidos -21-21- (figura
3) coustituyendo un elemento c€lular -22-.

La hoja eldstica —A- puede ser muy delgada y estd cons—
tituida de preferencia por fibras flojamente scopladas por e jem—
plo, pelo animal o fibras vegetales, una gran proporcidn de
las cuales se extienden preferiblemente en sentido longitudi-
nal de la hoja. Las fibras estdn recubiertas y unidas en sus
puntos de contacto con un aglutinante eldstico gue puede ser
nor ejemplo gelatina flexible o una composicidn de nitrocelu-
losa pero preferiblemente una composicidn de caucho depositada
sobre las fibras por una cola a base de caucho o una dispersidn
acuosa por e jemplo latex,

La hoja —A- puede prepararse extendiendo las fibras en
la deseada disposicidn de acoplamiento flojo ocon ¢ sin ayuda
de una carda revistiéndolas y uniéndolas rocidndolas con el
material 1iquido constituida preferiblemente por una dispersidn
natural o artificial de caucho conteniendo los agentes de vul-
canizacidn u otros ingredientes que puedan ser necesarios o
convenientes para asegurar en la estructura final una unidn
permanente y eldstica entre las fibras en contacto y preferi-—
blemente aun cuando no indispensable un revestimiento del ma-—
terial eldstico sobre cada fibra en toda su longitud. Una vez
las fibras acopladas han sido rociadas con el lfiquido y seca-
das la hoja de fibras presenta la resistencia suficiente para

poder ser manipulada pudiendo ser sometida de nuevo a un reves—
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0 timiento de las fibras por ejemplo por inmersidn en un 1iqui-
do o bafio. Después de secadas de nuevo para eliminar el exce-
// so de humedad la hoje de fibras en su estado pegajoso no vul-
canizado esté en condiciones para recibir la forma celular co-
mo la de la estructura -22-.

105 Para que las fibras puedan doblarse independientemente
unas de otras se asocian de preferencia tan flojas o separadas
entre si que la hoja resultsg hasta cierto punto de malla abierta
al estar incorporada en la estructura celular.

La hoja puede ser preparada en la forma celular por el

110 procedimiento y aparato representado en la figura 2. Una mesa
~2%— comprendiendo una armazdn conveniente estd provista de
un tablero superior -24- gue presenta en €l lado receptor del
materigl una porcidn -25-~ curvada hacia gbajo y en su lado de
entrega una porcidn inclinada hacia abajo -26— que termina en

115 una pared vertical -27-. En -28- se dispone una plataforma pa-—
ra sostener el material que se suministra a la miquina en for-—
ma de hoja continua —A- desde cuya plataforma la hoja de mate-
rial es suministrada gradualmente sobre la porcidn curvada -25-,
tablero superior -~24— y desciendo luego por la porcidn inclina-—

120 da -26-.

Sobre el tablero —-24- de la miguina se encuentran sos-—
tenidas por cortas columnas =-29-29~ las bandejas inferior y su-—
perior ~30- y =31- respectivamente separadas verticalmente una
de otra para dejar paso libre entre ellas a la cinta u hoja =i~

125 Cada bande ja estd dispuesta para contener una serie de varillas
cilindricas-32~ -32- formadoras de los bucles de una longitud
algc mneyor que la anchurs de la hoja de material -—-A-. Cada
bande ja estéd preferiblemente algo inclinada hacia el extremo

de entrega del aparato a fin de que las varillas cilindricas
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al estar colocadas transversalmente sobre las bande jas como
se representa en la figura 2 se deslicen hacia el extremo de
entrega. Las bandejas estdn provistas de los lzbios extremos
=34-y -35- que limitan el libre movimiento de las varillas
pero permiten retirar facilmente a mano cada varilla extrema.

La porcidén -26~ inclinada hacia abajo estd provista
de las tiras de guia -36- y =37~ gque se prolongan a lo largo
de los lados de la mesa con una separacidn suficiente entre
si para que puede acomodarse libremente la anchura de la cin-
ta y pueda ser atirantada por las varillas -3%32- zl ser coloca-
das estas transverselmente en la mesa en contacto con las ti-
ras de guia. Estas tiras -36- y ~37- estan fijadas a la mesa
unicamente por sus extremos inferiores por medio de los bloques
de separacidn -38- y -39— respectivamente ¥y se prolongan libres
hacia arriba a lo largo de la porcidn inclineda —26- de la me-—
Sa con una separacidn entre ellas y la mesa ligeramente mayor
que el didmetro de las varillas cili{ndricas -32- de manera que
pueda acomodarse un grupo de varillas por debajo de las tiras
introduciéndolas por el extremo superior de estas junto con el
material entrelazado con lss varillas y dispuesto entre las ti-
ras.

Una estructura conveniente de retencidn comprendiendo
los carriles —40- se sujeta a la mesa junto a la pared verti—
cal =27- por medio de una abrazadera -42- guedando un espacio
entre los carriles y la pered de la mesa para contener el ma—
terial después de plegado en forma celular.

En la prdctica de este método para obtener la forma ce—
lular la cinta -A- es suninistrade desde la plataforma —-28- pa-—
sando por encima la mesa entre las bandejas -30-y -31- y diri- "

giéndose hacia abajo sobre la porcidn inclinada -26— donde se
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v4 progresivamente plegando por medio de las varillas -—32-.

Las varillas son trasladadas a menouna cada vez desde el ex-—
tremo de cada bandeja slternativamente a lo largo de la cin-
ta —A- de material dejdndolas en posiciones por encima y por
debajo de las guias -36— y ~3T7— y en contacto con el material
disponiéndose las varillas de la bandeja superior por debajo
de las guias y por encima de estas las vearillas de la bandeja-
inferior alternando con las otras varillas y con el material.
En la posicidn de las diferentes piezas representada en la fi-
gura 2 la varilla -32a- que acaba de ser retirada de la bande—
ja inferior estd a punto de ser colocada sobre las varillas,
previamente colocadas encima de las guias después de lo cual
la verilla extrema de la bandeja superior =31- podrd moviéndo-
la a lo largo de la cinta ser colocada por encima de las
verillas previamente colocadas debajo de las guias y por me-—
dio de estas maniobras la cinta —-A- vd plegandose en forma si-
nuosa alrededor de las varillas. Repitiendo esta colocacidn al-
ternative de las varillas por encima y por debajo de las guias
y en contacto con el material se forma une pieza continua de
material plegado retirdndose las varillas tirando de sus ex-
tremos después de haberse plegado una extensidn considerable
de material a lo largo de las guias y este material plegado
se desliza hacia abajo é lo largo de la pared vertical -27- pa-—
ra dejar espacio para plegar una nueva longitud de material,
Las paredes laterales de los bucles adyacentes se com-
primen entre si preferiblemente mientras las varillas se en-—
cuentran todavia en el interior de los bucles a fin de cau—
sar la adhesidn del material pegajoso de las paredes de los
bucles a lo largo de las zonas —20a~ y —-—-2la- (vease figura 3)

adhesidn gue se hace permsnente en la vulcanizacidn ulterior.
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El méterial recientemente plegado puede ser retirado
del aparato plegador en forma continua por cualguier medio con-
veniente como una correa transportadorz o bien el material ple-—
gado despu€s de haberse deslizado hacia abajo entre los carriles
de guia —-40- y la pared vertical -27- de la mesa puede ser cor-—
195 tado y retirado en secciones de debajo de los carriles de guia,
s estando la estructura de guia, abierta por uno de sus lados pa-
ra facilitar esta operacidén. E1l material celular —22- puede
ser ghora vulcanizado, pero Se prefiere mientras es todavia pe-
gajoso, darle la forma y tamafio necesarios para ser usado como
200 cuerpo o material de tapizado, por e jemplo la almohada repre-
sentada en la figura 4. En esta forma de ejecucidn la hoja de
material celular se apila en varias capas superpuestas estando
cruzadas las capas adyacentes, De preferencia el conjunto se
comprime ligeramente para que el material pegajoso de las di-
205  versas capas se adhieran en los numeroscs puntos de contacto
entre ellas. Si se desea, antes de la vulcanizacidn el cuerpo
eldstico puede ser almohadillado y recubierto a fin de obtener
ur articulo completa o parvialmente tapizado por ejemplo un
colchdn como se representa en la figura 1 en la cual alrededor
210 gdel cuerpo eldstico se dispone una capa de material blando —43-—
v el conjunto estd envuelto por la cubierta —44-, La capa de
material blando -43- sirve para obtener una superficie lisa e
impedir el paso de las fibras a .través de la cubierta Yy por ra-—
zén de la estructura dspera y pegajosa del cuerpo eldstico y
215  especizlmente en el caso en gque este se vulcaniza en contacto
con el moterisl de almohadillado éste queda fuertemente reteni—
do contra todo desplazamiento o Fformacidn de bultos inconvenien-—
te caracteristico de la mayor parte de materiasles de almohadi-

llzdo si no se sujetan debidamente.
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Despu€s de la vulcanizacidn que puede efectuarse al
aire las superficies de las paredes que estdn en contacto, in-
cluyendo las zonas -20a- y -2la- de las paredes de los bucles,
las superficies de contacto de las capas adyacentes y las su-
perficies de contacto de la cubierta si la vulcanizacidn se

225 practica después de aplicada esta Ultima quedan unidas de una

,e

menera permanente gracias a la vulcanizacidn del material elds—
tico de revestimiento y se obtiene una estructura eldstica en
la cual practicamente no puede producirse desplazamiento ni
apelmazamiento del material durante el uso., Como gque la hoja
230 de material puede ser muy delgada y que la proporcidn de ma-
terial con relacidn al volumen del cuerpo obtenido es relati-
vamente pequefla los resultados deseados pueden conseguirse con
una notable economia de material. Una gran parte del material
en hojas que forma las c€lulas puede doblarse por la accidn de
235 une carga aplicade sobre el mismo y por tanto una gran parte
de la elasticidad del meterizl se aprovecha para producir la
accidn de almohada. Las células de la formsa de ejecucidn de
la figura 3 estdn sujetas lateralmente por células adyacentes
vy el efecto de almohada se efectua por una Fflexidn bien distri-
240 buida mejor que localizada o un simple contacto lateral de las
células. La larga duracidn util de este cuerpo se aumenta sin
embargo por el hecho de que en caso de existir un contacto fric-—
cional entre las paredes de las células este es muy pequefio
existiendo amplio espacio para la distorsidn eldstica de las
245 paredes sin practicamente contacto con deslizamiento eviténdo-—
se el frote de las paredes también por la influencia de reten-~
cién de la adhesidn en las diferentes y bien distribuidas zonas
de contacto.

Aun cuando la adhesidn entre todas las superficies de
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las paredes de las cé€lulas en contacto es conveniente, no es
indispensable en todos los casos, por e jemplo, cuando el cuer-—
po o conjunto estad bien atirantado por la cubierta formando

un cuerpo tapizado las células gracias a la elasticidad del ma=~
terial conservan su propia forma y disposicidn en el cuerpo aun
despu€s de doblarse varias veces sin gue tenga lugary un gran
desgaste o aflojamiento de las fibras y conservandc las condi-—
ciones elasticas.

E1l cuerpo eldstico puede formarse en otras formas celu-
lares para obtener los resultados deseados. Refiriéndonos s las
formas de construccidn representadas en las figuras 5, 6 v 7
la hoja de materizl eldstico -A- puedé arrollarse en forma de
tubos independientes ~50-50- que pueden obtenerse juntando los
bordes laterales de una tira de material y pegdndolos de manera
gue solapen como se representa en -51—, Estos tubos pueden dis-
ponerse en una serie de capas de modo gue los tubos de una capa
queden parelelos entre si y cruzados con relacién a los de 1la
capa adyacente como se representa en la figura 6. De preferen-
cia el cuerpo se monta antes de ser vulcsnizado con 1o gue se
obtiene la unidn por vulcanizacidn en los puntos de contacto
de los tubos de las capas adyacentes quedando de esta manera
fijados los tubos en sus posiciones respsctivas. Si se deses
entre cada una de las capas puede interponerse una capa llana
de material ~52- y las capas de tubos pueden disponerse para-—
lelas unas a otras en lugar de cruzadas como se representa en
la figura 7.

Los tubos de cada capa pueden disponerse a lo largo uno
del otro pero de preferencig se deja un espacio entre ellos a
fin de permitir la libre distensidn lateral de 1lss paredes de

los tubos durante la flexidn del conjunto. Durante la compre-
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sidn del cuerpo eldstico existe un aplastamiento parcial de
los tubos cilindricos lo que aumenta la superficie de contacto
entre las diferentes capas por contacto por rodadura de las pa-
redes flexibles me jor que un contacto perjudicial por desliza-—
miento. La resistencia eldstica a la Tlexidn se mantiene para
285 cargas relativemente grandes tanto como para cargas pequefias
menifestdndose la flexidn principalmente por la distensidn la-
teral de los bucles curvados disminuyendo su radio de curvatu-—
Ya, y no por un simple encojimiento de los elementos que compo-
nen la estructura o una flexidn mas localizada del material.
290  La semi-circunferencia vertical de cada tubo puede en efecto
compararse a una articulacidn de palancas que no actda cuando
no existe carga o cuando se encuentra bajo una fuerza de flexidn,
manteniendo una ventaja mecdnica practicamente uniforme para
resistir a la flexidn durante la disminucidn de su radio al dis
295  tenderse, accidn de articulacidn de palanca que es mayor a la
ejercida por una pared celular inicialmente recta y vertical
que constituye una articulacidn de palancas ablerta,pero que
una vez sometida a la flexidn a lo largo de una estrecha zona
se aplasta facilmente disminuyendo rapidamente su ventaja me—
300 cdnica, Una gran parte del materisl de las células de esta for—
ma suministra su elasticidad y flexibilidad para producir un
efecto de almohadilla de manera que se evita una sobre tensidn
h local o una flexidn excesiva y no se produce practicamente roce
entre las superficies de las paredes, desgaste perjudicial o
305  aflojamiento de las fibras scopladas.
En la figura 16 se representa un aparato para dar fa-
cilmente la forma tubular a la cints de materisl ?P una longitud
que puede ser luego cortada en longitudes menores segin sea ne-—

cesario para montar luego 1los cuerpos eldsticos en diferentes
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formas como ya se ha dicho,.

En una armazdn conveniente de la que en -100-100- se
representa elementos fragmentarios se encuentran montada ver-—
ticalmente un mandril cilindrico -101- fijado por su extremo
superior a la armazdén y gquedando suspendido de ella con su ex—
tremo inferior libre como se represente en -102-. Un par de rue-—
das arrolladoras =-103— y =104- anulares estdn montadas en la
armazdn y dispuestas para girar en sentido contrario una a la
otra segun un eje que coincide con el eje del mandril. Las rue-—
das estdn provistas de dientes de engranaje -105- y -106- res—
pectivamente que engranan con los respectivos pifiones =-107- y
-108- accionados por medios convenientes no representados,

Las ruedas arrolladoras =103~ y -104-— que giran en sen-
tidos opuestos llevan los carretes -109- y -110~ respectivamen-
te dispuestos para arrollar helicoidalmente las cintas sobre el
mandril formando capas superpuestas de hélices en sentido con-
trario, disponiéndose un mecanismo en forma de dos rodillos de
presidn -111- y -112- accionados por las ruedas dentadas -113-
y =~114- respectivamente para retirar continuamente el tubo arro-—
llado del extremo libre del mandril.

Para sostener al carrete -109- en la rueda arrolladora
se encuentran un par de brazos paralelos de soporte -115--116-
que se prolongan oblicuamente con relacidn &l mandril. Estos
brazos presentan ranuras longitudinales -117- y -118- respec-—

tivamente en las que se alojan con juego los manguitos -119-

y —-120- en los que vd montado el eje -121- de un carrete de cin-

ta de quita y pon. En el otro extremo de los brazos soporte se
encuentra montado un eje de guita y pon -122- para sostener un
carrete-~323—- en el que se arrolls de nuevo una cinta intermedia

que estd arrollada en .el carrete -109- Junto con la cinta prin-
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cipal para evitar la adhesidn inconveniente del material pega—-
joso.

El carrete -109- estd empujado eldsticamente hacia fue—
ra de los brazos soporte por medio de los resortes de tensidn
-124- y-125- fijados a los manguitos libres -119- y -120- y
a los brazos rigidos de soporte.

La disposicidn es tal que el carrete -109- estd empuja-
do eldsticamente contra el carrete -123- en el que se arrolla
de nuevo la cinta intermedia y cuando la cinta —-A- se desarro—
lla del carrete =109~ para arrollarse sobre el mandril, la cin-
ta intermedia se arrolla en el carrete -123-. Para reponer cin-
ta de material los carretes -109- y —123- pueden retirarse sepa -
rando axialmente los ejes -121- y -122- colocando en ellos nue-
vos carretes,

Para el carrete de cinta -110- se dispone en la rueda
arrolladora -104- una estructura soporte -126-— andloga por com—
pleto a la descrita para el carrete -109- con la sola diferen—
cia que la disposicidn del carrete ~110- y de su soporte -126-
es tal que permite que la cinta del carrete -110- se arrolle
sobre el mandril en direccidn opuesta a la de la cinta del
carrete -109- durante la rotacidn en sentido opuesto de las
ruedas arrollzdoras.

Para facilitar el deslizamiento del material regajoso
a lo largo del mandril se gplica sobre el mamdril en su extre—
mo superior un revestimiento -127- de una materia conveniente
en hojas como papel o tejido, procedente del carrete -128- mon-—
tado en la armazdn y que pasa por el manguito -129- que lg apli-
ca sobre el mandril, La cinta de material se arrolla scbre este
revestimiento y el tubo asi forrado es retirado del extremo del

mandril facilitando dicho forro el movimiento libre del material
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pegajoso sobre la superficie del mandril sirviendo al mismo
tiempo para mantener la forma del tubo arrollado facilitando
la accidén de los rodillos de presidén 11, -112- reforzando al
tubo y evitando gque ofrezca una elasticidad excesiva.

El material en forma de tubo puede ser cortado en lon-—
gitudes convenientes montado para obtener el cuerpo deseado y
vulcanizado junto con el forro -127— que queda formando parte
de la estructura,especialmente si el material de forro empleado
permenece liso y no produce ruido al doblarse siendo suficien-
temente flexible para no afectar perjudicielmente a la elasti-
cidad del cuerpo obtenido. La presencia del forro en algunos
cuerpos eldsticos o almohadas puede ser conveniente como a re-
fuerzo sin disminuir perjudicialmente la elasticidad del cuerpo
obtenido pero si se desea el fomo puede ser retirado axialmen-—
te de preferencia antes de la vulcanizacidn.

Debido a la presencia de las dos hélices en direcciones
opuestas la estructura tubular presenta una gran resistencia
a su deformacidn a la que contribuye la adhesidn permanente de
las fibras revestidas que estdn en contacto después de su vul-
canizecidn y si se desea puede aumentarse todavia la integri-
dad de la estructura eldstica recubriendo de nuevo al material
con un adhesivo que puede rociarse sobre la cinta durante su
arrollamiento.

De preferencia la cinta de cada capa se arrolla con
los bordes de las espiras adyacentes en contactos a fin de
que se forme una costura resistente por adhesidn en la vulca-
nizacidn del revestimiento de los bordes que estan en contac-—
to. Como que la estructura arrollada de hélices opuestas es
practicamente simétrica y que el espesor de paredes es unifor-

me se facilita la uniformidad de flexibilidad de las paredes
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de las células con una distribucidn uniforme de los esfuerzos
que se producen en el material durante su uso.

Pueden obtenerse buenos resultados dando a los elemen—
tos elasticos la forma de canales semicirculares que pueden ser
de un solo espesor de pared como se representa en —60-60— en
la forma de ejecucidn de la figura 8 o bien de paredes de doble
espesor como puede conseguirse poniendo lms paredes de un tubo
en contacto para obtener un elemento de doble pared en forma
de C. Bstos elementos se adhieren de preferencia lateralmente
separados unos de otros a una hoja -6l- que facilita su dispo-
sicidn en varias capas y sirve para estabilizar la estructura
evitando un desplazamiento inconveniente de los elementos. E1
cuerpo eldstico puede también formarse o construirse de una se—
rie de pares de elementos acanalados dispueétos con los elemen-—
tos de cada par en posicidn opuesta a los del otro par como se
representa en -62-, —-63— de la figura 9. Estos elementos se ma—
tienen en la relacidn deseada y preferiblemente separados lo su-
ficientemente para permitir su libre distensidn lateral adhiridn-
dolos a hojas de base superior e inferior —64— y =75- respecti-
vamente que pueden ser también del mismo material eldstico —-A—.

Esta invencidn conduce por si misma a la consecucidn
de varias propiedades eldsticas o de almohadillado por medios
tan fdciles como. son la variacidn en el espesor del material
en hojas o la densidad de las fibras agrupadas y dando a las
cé€lulas la forma tamafio y dispoéicién conveniente en el conjun—
to. Pueden obtenerse otras variaciones disponiendo capas de di-
ferentes caracteristicas de elasticidad que actian conjuntamen-—
te para obtener las propiedades deseadas para el cuerpo obteni-—
do. Por ejemplo pueden agruparse capas de construccidn andloga

pero de espesores diferentes y por tanto de grados diferentes
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430 de elasticidad y resistencia para obtener un cuerpo con de-
terminadas propiedades como se representa en la forma de e je—
cucidn de la figura 10 en la gue cada capa del conjunto es de
la forma celular representada en la figura 3, pero las capas
son de egpesor que disminuye gradualmente de una cara a la

435 otra la capa -70- de menor espesor y de menor elasticidad se

representa dispuesta en la parte inferior y la capa -71- de ma-—
yor espesor y mixima elasticidad se representa dispuesta como

a capa superior siendo las capas intermedias de espesor y elas-
ticidad graduales.

440 En la forma de ejecucidn de las figuras 11 4 16 los
elementos eldsticos son de forma conveniente para sér dispuestos
verticalmente en lugar de la disposicidn horizontal de las for=—
mas de ejecucidn hasta ahora descritas. Refiriéndonos a las fi-
gaes 11 y 12 cada una de las series de elementos acanalados

445 andlogas entre si en cusnto formzs y dimensiones estd formada
de una serie de elementos secundarios generalmente en forma
de-U 81— formados del material eldstico en hojas, dispuestos
uno 21 lado del otro como se representa claramente en la figu-
ra 12 con los bordes inclinados hacia fuera de los elementos

450  secundarios adyacentes adheridos uno al otro en -82- para for=-
mar los elementos acanslados en forma de hoja sinuosa -83-.

Los elementos acsnalados -83- se disponen por pares
con sus dorsos en contacto como se representa en -83a- -83b-
y con los respectivos pares apoyéndose uno encima del otro co-—

455  mo en -84-. Los pares que estdn compuestos de los elementos
—-83a— —-83b- se juntan con los pares formzdos por 1los elementos
—-83¢c—~ -B83d~ de tal maners que los bucles con las costuras sa—
lientes hscia fuera -82- estén dispuestos parcialmente en el

interior de los bucles sin costura del par adyacente como se
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representa en la figura 11. Las paredes laterales de los bu—
cles o células que estdn en contacto estan unidos adhesivamen—
te en -85-, -85- y estas zonas de adhesidn junto con las zonas
—84-, -84~ constituyen zonas de uridn uniformemente distribuidas
por toda la masa y contribuyen a la estabilidad de la estructu-
ra y facilitan al mismo tiempo su flexibilidad. Ia adhesidn

de las superficies en contacto se asegura preferiblemente por
vulcanizacidn de los revestimientos que estdn en contacto v es—
ta vulcanizacidn puede practicarse antes o despu€s del montado
de la estructura para formar un cuerpo tapizado. Este cuerpo
puede ser por ejemplo un colchdn como se representa en la fi-
gura 15 en la cual -86- representa un cuerpo eldstico construi-
do en la forma descrita y -87- y -88- representan una capa de
relleno o almohadillado y una cubierta respectivamente.

Al tener lugar una compresidn de este cuerpo el despla—
zamiento lateral de cada uno de los elementos eldsticos dispues—
tos verticalmente es resistido por el efecto de contencidn de
los elementos restentes en las varias y bien distribuidas zonas
de unidn y especiglmente por el apoyo de los extremos de los
bucles en -84-, -84~, Los bucles provistos de las costuras -82-,
-82- se mueven penetrandoc mas en los espacios de los bucles sin
costura al ser distendidos y =21 disminuir sus radios por efecto
de la compresidén de la estructura con lz ventaja antes citada
de conseguir una ventaja uniforme mecdnica a consecuencisa de
la articulacidn de palancas constituida por las paredes verti-—
cales arqueadss de las células, y la accidn se produce practica—
mente sin deslizamiento alguno en el contacto entre las paredes
y utilizando la flexibilidad de una gran parte del material me-
Jor gue una flexibilidad puramente lozglizads o desplazamiento

lateral de las paredes de las células como sucederig facilmente
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si los elementos en forma de U estuvieran disgpuestos vertical-
mente en la estructura.

Para facilitar la construccién del elemento, en lugar
de construirlo de una serie de elementos secundarios en forma
de U como se ha dicho puede construirse de una cinta u hoja con-
tinua como se representa en -90-90- de las figuras 13 y 14 por
cualquier medio conveniente para producir el acanalado. EX cuer-
po representado en la figura 13 comprende una serie de estos
elementos acanalados acoplados en forma andlbga a2 la descri-
ta para la forma de ejecucién de la figura 11 y funcionamien-—
to en la misma forma.

Se comprenderé gque los cuerpos eldsticos construidos
conforme estaﬁnvencién pueden utilizarse de varias maneras
para articulss que deban ser tapizados, que los elementos ce-
lulares o cuerpos pueden usarse en combinacidén coh muelles al-
mohadillas o rellenos u otros elementos eldsticos como auxilia-
res o como elementos principales de un cuerpo eldstico.

Sin apartarse del espiritu de esta invencién pueden
introducirse en ella diversas modificaciones limitdndose esta
invencidn unicamente en la forma determinada en la nota adjunta.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Método para obtener un material o cuerpo eléstico
gue consiste en preparar una hoja de fibras mantenidas en
forma reticulada y dar a dicha hoja una estructura celuXar.

2) Metodo segUn la reivindicacidén 1 caracterizado
por due las fibras se unen en sus puntos de encruzamiento por
medio de un aglutinante flexible por ejemplo una composiciédn
de caucho.

3) Método segun las reivindicaciones 1 y 2, caracteri-

do por plegar simuosamente la hoja sobre si misma formando
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una serie de células.

4) Metodo segun la reivindicacidén 3 caracterizado
por plegar la hoja de material sinuosamente sobre una serie
de ndcleos para la formacidn de las células.

5) Método segun las reivindicaciones 1 y 2 carac-
terizado por dar a dicha hoja la forma de una serie de célu-
las tubulares.

6) Método segdn las reivindicacidn 5 caracterizado
por arrollar la tira de material helicoidalmente sobre un ni-
cleo formendo preferiblemente capas de hélices de direccidn
opuesta superpuestas y retirar luego del nucleo a la tira en
forma tubular.

7) Método segun cualquiera de las reivindicaciones
%3 g 6 caradterizado por adherir una a otra las células gue
estdn en contacto preferiblemente por vulcanizacidn.

8) Método segun cuglquiera de las reivindicaciones
1 a 7 caracterizado por acoplar las celulas formando una es-
tructura o cuerpo superponiendo capas de células cruzadas unas
con relacidén a las otras.

9) Perfeccionamientos en la fabricacidn de materiales

o cuerpos eléasticos para acolchar”,

Barcelona 18 de ggosto de 19%
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