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Memoria d e s c r ip tiv a  que se acompaña á l a  S o lic itu d  de 

P aten te  de Invención por 20 años, á favor de K l e i n  

y C í a . ,  re s id e n te  en Segovia, por M M ejoras en l a  f a b r i ­

ca ció n  do tubos ó mangueras de goma con t e l a s  ó tra n s a je s  

in s e r to s ” , presentada en e l M in isterio  de A g ricu ltu ra , In­

d u s tr ia  y Comercio.

H asta e l p resen te  la  fa b ric a c ió n  de tubos ó ¡engueras  

de goma con te líis  ó tru n ca je s  in s e r to s  se ha llevado a cabo 

enrollando a lred ed o r de un tubo de goma so la  v a r ia s  v u e lta s  

de t e l a  engolada ó haciendo sobx’e aquel tubo de goma so la  

uno ó v a rio s  tre n z a je s  con h ilo  de algodón, cañamo u o tra s  

m a te ria s . En é s te  éltim o caso lo s  tre n z a je s  pue en sep a ra r­

se recíprocam ente por capas de goma mas o ■ ;enos g ru e sa s , a p l i ­

cada bien en forma de d iso lu ció n , bien en £orma de t i r a s ,  

b ien  en forma de un tubo que recu b ra enteram ente cada uno 

de dichos t r e n z a je s .

Para form ar l a  ca ra  e x te r io r  y p r o te je r  la s  lonas ó 

tre n z a je s  puede re cu b rirse  e l conjunto con una últim a capa 

de goma.

Li. unión d e f in it iv a  de todos é s to s  elem entos se lo g ra  

montando e l  conjunto sobre un alma r íg id a  (generalm ente me­

t á l i c a )  d e l mismo diám etro que e l  i n te r io r  d§l tubo y envol­

viéndolo exteriorm en te  con una o v a r ia s  t i t a s  de t e l a  bien  

tensada y ap retad a y , una vez hecho é s to  sometiendo e l  con­

junto á l a  v u lcan izació n  con lo  cual queda fo rjad o  e l  tubo 

ó manguera.

E s te  procedim iento más antiguo adolece d el d efecto  de 

que s i  durante la  últim a op eración  se emplean t i r a s  de t e l a



g i*u esa ,la  p resió n  que puede ob tenerse sobre e l tubo es 

ciertam en te  co n sid erab le ,p ero  la s  t e l a s  ó lo n a s  gruesas  

marcan sobre e l  una espirt|l que le  dá un asp ecto  poco 

a p a re n te .

Para  e v i ta r  e s te  inconveniente se propuso e l  empleo 

de te l a s  re la tiv am en te  fin a s  d estin ad as á la  en voltura ex­

t e r i o r ,  la s  cu ales  no dejan ciertam en te  e l  r e s a l t e  en es­

p i r a l  de que an tes  se  lia hablado o solamente lo  señalan muy 

tónuam ente,poro ob ligan  á v e r i f i c a r  la  v u lcan izació n  den­

t r o  de un tubo re s is te n te ,p u e s  l a  fin u ra  de l a s  t e l a s  no 

s o p o rta r ía  l a  p resió n  que para e s ta  op eración  se re q u ie re .

Por este  motivo se adoptó e l  segundo procedim iento de 

fa b ric a c ió n  de narigueras c o n sis te n te  en montar e l tubo de 

goma con sus d iv erso s  elem entos,no sobre un gima r íg id a ,  

sino in trod u cién d olo  en un tubo r e s i s te n te  (de o rd in ario  

m e tá lico ) y luego haciendo a c tu a r  en e l in t e r i o r  d el in d ica ­

do tubo de goma una fu e r te  p re s ió n ,la  cual lo  a p lic a  fu e r te ­

mente co n tra  la  pared in t e r i o r  del tubo r e s is te n te  e x t e r i o r ,  

vulcanizándolo do ó s ta  manera.

E s te  segundo procedim iento o fre ce  también b a sta n te s  in ­

convenientes pues a l  in tro d u c ir  dentro de un tubo de goma 

durante l a  op eración  de la  v u lca n iz a ció n  un flu id o  bajo pre­

s ió n , l a  gom a,antes de v u lca n iz a rse  se reblandece y enton­

ce s  se co rre  e l riesg o  de que e l  flu id o  p erfo re  e l tubo de 

goma haciéndole in se rv ib le  en algunas p a rte s  ó en su t o ta ­

lid a d  p ara muchas c o s a s .

E s te  grave inconveniente puede suprim irse haciendo que 

e l  flu id o  á p re sió n  no actú e  directam ente sobre la  ca ra  in ­

t e r i o r  del tubo de goma, sAnó por interm edio de algún mate­

r i a l  e l á s t i c o  que por e l  flu ido se comprime co n tra  dicha su­

p e r f i c i e  y a s í  haga que la  p resió n  se re p a r ta  uniformemente 

por toda e l l a .
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¡ESPECIAL MOVIl.

E n tre  lo s  d iverso s métodos que pueden se g u irse  para  

l l e v a r  a l a  p r a c t ic a  la  idea del invento se encuen tra e l  ya 

conocido p ara o tro s  u so s ,p o r ejem plo, para la  fa b r ic a c ió n  de 

c u b ie rta s  de caucho y f ib r a s  t e x t i l e s  para rué dad de vehícu­

l o s .  Es sabido que é s ta s  c u b ie rta s  é neum áticos no se v u l­

can izan  en g en eral por presión  111*0011 co n tra  l a  c a ra  in te — 

^"ior de l a  c u b ie rta  contenida dentro de un molde envolvente  

sino que d ich a p resió n  se e je rc e  en una cámara e l á s t i c a  que 

l a  tran sm ite  á l a  cu b ie rta  ap licán d o la  fuertem ente c o n tra  

l a  pared del molde.

E s te  procedim iento conocido en l a  fa b r ic a c ió n  de cu b ier­

t a s  para autom óviles y v eh ícu lo s análogos no se había a p lic a ­

do to d av ía  á  la  fa b ric a c ió n  de m angueras,la cual,aunque aná­

lo g a  á l a  fa b r ic a c ió n  de c u b ie r ta s , co n stitu y e  de por s í  una 

fa b r ic a c ió n  independiente de c a r a c t e r í s t i c a s  bien d ife re n c ia ­

das de la  misma. Por esto  motivo mismo e l  tubo destinado á 

l a  tran sm isión  de l a  presión  debe s e r  de forma alarg ad a en 

vea do s e r  de forma c i r c u l a r  como e l empleado en l a  fa b r ic a ­

c ió n  de c u b ie rta s  y podrá e s ta r  p ro v is to  de dos v á lv u las  en 

sus dos extremos ó cerrado por uno de e l l o s  y  p ro v isto  en e l  

o tro  de l a  correspondiente v á lv u la .

Siguiendo l a  idea del invento la  manguera ó tubo análo­

go se fa b r ic a  sobre un tubo e lá s t i c o  deformable que puede s e r  

en l a  p r á c t ic a  vana cámara de aix*e de gpma vu lcan izad a con in s  

se rc io n e s  de t e l a  ó trenzados ó s in  e l l a s  y l a  cual se d e s ti ­

na á tra n s m itir  l a  p resió n . Una vez btndelado e l  tubo con t e ­

l a  ó bien cu b ie rto  de o tro  tubo m etá lico  r e s i s t e n t e ,  se v u l­

can iz a  e l  tubo ó manguera m ientras que dentro de l a  cámara 

previam ente vu lcanizad a se in trod u ce un flu id o  á p re sió n . Ope­

rando de é s ta  forma se ob tien e un tubo en e l que todos lo s  

elem entos e s tá n  perfectam ente unidos y no se c o rre  e l  tie sg o  

de que e l  flu id o  pueda p e rfo ra r  l a  go?: a del mismo tubo re
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b landecid a en lo s  prim eros nomontos do l a  v u lca n iz a ció n , 

puesto que l a  cámara i n t e r i o r  se opone a e s ta  p e rfo ra ció n .

Terminada l a  v u lca n iz a ció n  se c u ita  e l  tubo m etálico  

r e s i s te n te  e x te r io r  o la s  t e l a s  que envuelven á l a  mangue­

r a ,  se e x tra e  también l a  cámara i n t e r i o r  y e l tubo o 

manguera se obtiene en una s o la  Operación en estad o  de po­

derse lle v íir  inmediatamente a l  com ercio.

So re iv in d ica  como nuevo y de propia in vención .

1 . Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de tubos de goma ó 

mangueras con in se rc io n e s  de t e l a s  ó tren zad o s, en e l cu al 

e l  tubo una vez confeccionado y con sus d iv erso s  elem entos 

superpuestos se in trodu ce dentro  de un tubo r e s i s te n te  ge­

neralm ente m etálico  ó se envuelve con bandas de t e l a  ó se 

provee de o tra  cu b ie rta  cu alq u iera  r e s is te n te  á l a  p resió n , 

c a ra c te r iz a d o  porque l a  v u lcan izació n  se e fe c tú a  in trodu­

c ía n lo  dentro de la  na>güera ó tubo preparado o tro  tubo 

deforraable ó e lá s t i c o  que durante l a  v u lca n iz a ció n  re c ib e  

un flu id o  tí p re sió n .

2 . Un procedim iento de fa b ric a c ió n  de tubos de goma o 

m angueras,según lo  re iv in d icad o  en e l punto 1 , c a r a c te r iz a ­

do .porque e i  tubo deformable ó e lá s t i c o  se Lace de caucho 

vulcanizado con ó s in  in se rc io n e s  de t e l a  ó tren zad o s.

5 .Un procedim iento de fa b ric a c ió n  de tubos de goma ó 

mangueras según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 1 y 2 , c a r a c te ­

rizad o  porque e l  tubo e lá s t ic o  deform able, destinado á tr a n s ­

m itir  la  p resión  del flu id o  á lo/oara i n t e r i o r  de l a  mangue­

r a  ó tubo de goma durante l a  v u lca n iz a ció n  una vez e fe c tu a ­

da é s ta  se saca  de dich.. manguera y puede v o lv erse  á u t i l i ­

z ar para rep etid o s  u sos.

4 .  Un procedim iento de fa b ric a c ió n  do tubos de goma 

ó mangueras, según se d escrib e  en la  memoria que precede y 

so e s p e c if ic a  en l a s  a n te r io re s  n o tas .
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£¡ata p aten to  re ca e  sobre " M ejoras en la  fa b ric a c ió n  

de tubos 6 mangueras de goma con t e l a s  ó tre n z a je s  in se r­

to s "  como queda d e s c r i to  en l a  p resen te  memoria, c a r a c t e r i ­

zado en l a  a n te r io r  Note
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