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AE-oHXA DSooi-áPTlVA 

para s o l i c i t a r

¿ xx T E 1N T E D E  i  fiiv J1 £i Ij I Ü 1Í

en

E S P A Ñ A  

p or  vEiivTE años

a nombre de THE ü±j.muEH ívüAx»UeavxiUH1í.\iIt , cons­

t i t u i d a  en Estados Unidos de América, e s ta b le c id a  

en EIIZadETh , jNe'V'r b ersey , Estados Unidos de Améri­

ca , por

••Un d i s p o s i t iv o  para la  fa b r ic a c ió n  de géne- 

•■ros a fe lpa dos  y análogos- 

¿Viti ¿ ¿ A  ¿¿lili iüíví ’j'Jxéi i 'í l ji  uvivi iluii l ii i l  V E i liiVi ¿VÜ Wi*l ¿Uit/i. 'jíjVI A'üi iViii .txi- w iii  jtiti jíu í jitvi

Este invento se r e f i e r e  a un d isp o ­

s i t i v o  para empleo en la  fa b r ic a c ió n  de géneros, 

a fe lp a d o s , géneros con f l e c o s  y  análogos, que se 

emplean, por ejem plo, como cu b ie r ta s  t a le s  como 

a lfom bras , rundas de almohadones, tapetes  y  aná­

lo g a s .
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as ya conoc ido  el  a r r o l l a r  M í o s  en 

b u c les  .juntos entre s i ,  a lrededor  de uns. p i e z a  o 

barra  en forma de h o r q u i l l a ,  para f i j a r  el h i l o  

a r ru l la d o  a un género t e j i d u  por  medio de una h i ­

lada de puntos formados en ei hueco intermedio 

de l a s  púas del elemento en forma de h o r q u i l l a ,  

cortando después l o s  b u c le s  para formar penachos.

En la  f a b r i c a c i ó n  de géneros a fe lpados  t a l e s  co­

mo alfombras y análogos,  l o s  penachos se disponían 

en f i l a s  más o menos separadas.

nasta la  ac tua l id a d ,  l a  p r á c t i c a  co­

r r i e n t e  ha s id o  c o r t a r  a mano l o s  bu c les  de M í o  

con ayuda de unas t i j e r a s ,  con la s  cuales ,  s in  

embargo, no pod ía  obtenerse  la  uniformidad en l a  

l o n g i t u d  de l o s  penachos ni l a  regu la r idad  del 

p e lo .

u egún una c a r a c t e r í s t i c a  p r i n c i p a l  

de es te  invento ,  el elemento o barra en forma de 

h o r q u i l l a  está preparado o p r o v i s t o  con un borde 

o c u c h i l l a  cortante  en un extremo o cerua de é l .

uon esta  c o n s t r u c c ió n ,  por  el a c to  

de q u itar  el elemento o carra en forma de horqu i ­

l l a ,  de l o s  buc les  de h i l o ,  después de l a  opera­

c i ó n  de cos tura ,  l o s  cue les  se d iv id en  igualmente 

y  se obt iene  un p e lo  uniforme.

rara  la  obtenc ión  de géneros aná­

l o g o s  a l o s  llamados " t e j i d o s  r y a - , e l  h i l o  de a r ro ­

l l a  a lrededor  de un elemento b i fu r ca d o  que t i e n e  

púas de anchura d e s ig u a l ,  siendo más ancha la  

púa p r o v i s t a  del  borde cor tan te  que le  o tra .

¿,1 h i l o ,  por  ejemplo de lena ,  se ­

da, sede a r t i f i c i a l  o análogo, puede a r r o l l a r s e
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en el  elemento b i fu r ca d o  en una o más capas y  lu e ­

go c o se rse  a un género t e j i d o  por  medio de una má­

quina de c o se r .

Por ser  estrecha una de la s  púas 

del  elemento b i fu r c a d o ,  l a  l ín e a  de puntadas se 

forma junto  a l  borde e x t e r i o r  de la  púa es trecha  

c i ta d a .
cuando después se qu ita  el elemen­

t o  b i fu r c a d o ,  l a  ho ja  funciona para c o r t a r  la s  

partes  más la rg a s  de l o s  bucles ,  formando pena­

chos de lo n g i tu d  uniforme.

üjn l a  preparac ión  de géneros aiiá- 

l o g o s  a l o s  t e j i d o s  " r y a - ,  se cosen f i l a s  sobre ­

puestas de bu c les  al  cuerpo del t e j i d o ,  sobrepo­

n iéndose  l o s  penachos formados al  c o r t a r  la s  par­

t e s  largas  de una f i l a  de bucles a la s  pa rtes  co r ­

tas  no cortadas  de una f i l a  de b u c le s  adyacentes 

Una vez  c os id a  al t e j i d o  cada f i l a  

de b u c le s ,  y  cu itad o  el elemento o barra en f o r ­

ma de h o r q u i l l a ,  puede f i j a r s e  el h i l o  al  cuerpo 

de l  t e j i d o  por  medio de una segunda l i l a  de pun­

t o s .

para obtener t e j i d o s  a fe lpados  de 

v a r i o s  c o l o r e s  de acuerdo con un d ib u jo  determi­

nado, pueden a r r o l l a r s e  sucesivamente en el  elemen­

t o  o barra en forma de h o r q u i l l a  hebras de d i f e ­

rentes  c o lo r e s  y de lon g itud es  d i s t in ta s  según 

d i r e c c i o n e s  o conforme a un d ibu jo  que puede mar­

carse  en el cuerpo del t e j i d o ,

ün el d ibu jo  ad junto ,  l a  f i g u r a  1 

es una p lanta  y la  f i g u r a  2 un c o r t e  t ra nsversa l  

p o r  1a. l ín ea  - a - a  de l a  f i g u ra  1, de un d i s p o s i -

- y-
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t i v o  de acuerdo con este  invento .

El d i s p o s i t i v o  representado compren­

de una plancha b i fu r ca d a ,  por  ejemplo de metal, cu­

j a  púa 1 es bastante  más ancha que la  púa 2, de 

l a  cual está separada por  una ranura l o n g i tu d in a l

5-
n;n su extremo l i b r e ,  l a  púa 1 t i e ­

ne un borde co r ta n te  4- que se pro longa  la teralmen­

te  a l  o tro  lado del  borde r e c t o  de l a  plancha.

5 representa  una corredera  móvil 

a l o  la rg o  de l a  ranura 3 entre la s  púas 1 y 2 y 

que s i r v e  como p i e z a  de separac ión  que mantiene la s  

púas a le jad a s  mientras se a r r o l l a  en e l l a s  el  h i l o .

g s ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde a 

la  presentada, en F inlandia  el 26 de noviembre de 

1- 31 , se acoge a l o s  b e n e f i c i o s  del  a r t í c u l o  51 

del  v ig ente  Estatuto  de prop iedad  i n d u s t r i a l .

— n— 0- O— i\! U T A -  O— O— O—
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nos puntos de in venc ión  prop ia  y 

nueva, que se presentan para que sean o b je t o  de 

e s ta  Patente de vi-U^Tn anos, son l o s  s ig u ie n te s :  

lw. -  un d i s p o s i t i v o ,  para el ob­

j e t o  in d icad o ,  que comprende un elemento o barra 

en forma de h o r q u i l l a  preparado o p r o v i s t o  con 

un borde o c u c h i l l a  cor tan te  en un extremo o c e r ­

ca de é l .

2^. -  un d i s p o s i t i v o ,  para el 

o b j e t o  in d icad o ,  que comprende un elemento en 

forma de h o r q u i l l a  p r o v i s t o  de púas de anchura 

d e s ig u a l ,  l a  mas ancna de l a s  cuales esta  prepa-
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rada o p r o v i s t a  con un borde o c u c h i l l a  co r ta n te

en un extremo o ce rca  de é l ,

jw , _ un d i s p o s i t i v o ,  según l o  r e i ­

v in d ica d o  en el punto lu o 2a, p r o v i s t o  de una 

corre d e ra  móvil a l o  la rg o  del elemento o barra en 

forma de h o r a u i l l a ,  para conservar  la  separación  

de la s  púas.

4*. -  un d i s p i s i t i v o  t a l  como el 

aquí d e s c r i t o  y representado ,  para emplearlo en 

l a  manufactura de t e j i d o s  a fe lp a d os ,

5u. -  un d i s p o s i t i v o  para l a  f a ­

b r i c a c i ó n  de géneros a fe lpados  y análogos.

Tal y  como se ha d e s c r i t o  en l a  M e ­

moria que antecede,  representado en el d ibu jo  que 

se acorneaos y con l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i ­

cado.

Esta Memoria consta  de c in co  ho­

ja s  e s c r i t a s  por  una s o la  cara.
Madrid, 24 dé A g o s to  de 1°32.

Jf. A.
Alberto de Elzabnru

iiM/
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