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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la la PATENTE DE INTRODUCGIOM, por 10 alios, solicitada
a favor de Dom Julio SOLA Brunet, residente en Barcelona,
por "Un procedimiento de fabricaecidn de una pistola auto~

matica juguete".

La Patente de Introduceidn a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva estd destinada a garantizar el
derecho a2 la explotaeidn exclusiva de un procsedimiento de
fabricacidn de una pistola automftica jueguete que conoci-
da y fabrieada en Alemania no lc ha sido hasta el presente
en nuestro pafs en que vd a establecer su fabricacidn el
recurrente,

La pistola de oue se trata se caracteriza,como se in-
dioa, ya en el enunciado de esta descripeidn, por ser auto=
nitica, es decir, que en la misma puede disponerse ad nd-
mero determinado de provectiles de los que en ella se ex-
plean, gue automatiocamente me vdm poniendo uno trds otro
al alcance del persutor que obra contra los mismos, para
su disparo o expulsidm en esta forma de la propia pistola.

En los dobujos de la hoja adjunta se representa a ti-
tulo de ejemplo la pistola de que se trata,

La Figura 1 es una seccidn longitudinal de la mencio=-
nada pistula; la Figura 2, es un detalle de la misma indi-
cando la posicion que toma el proyectil para ser disparado
Y la Figura 3, es una proyeceidn horizontal de 1z misma pro

pria pistola.

Comprende la pistola de que se habla un CUerpo =le,
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de forma andloga al cuerpo de las pistolas automdticas a lo
largzo del cual y sn su parte superior vd establecida una
cdmara =2~ que sirve de almacen o depdsito a los proyectiles
constituidos por unas bolag -3-, El depdsito -2-, presenta
una abertura -4- en su exiremo delantero y por su parte in-
ferior, a través de la gue pueden pasar las bolas =3=-, la
primera cde las cuales se apoya sobre una placa =5= que obra
a modo de obturador de dichu abertura. Las propias balas
=3= guedan congtantemente empujadas por un resorte -6=- dig-
puesto en el depdsito =2= que obra contra un taco =7- el
cual forma una lengdeta ¢ prolongacidn =8« que sobresale
por encima del cuerpo de la pistola., Este v4 provisto a di-
cho efecto, de una abertura longitudinal -9~ que presenta
un ensanchamiente =~10-, Por este ensanchamiento es por done
de se introducen las bolas =3- al depdsito =2- una vez retiy
rado a fondo el taco =7-~8= y comprimido en esta forma el re-
sorte =6,

La placa =5« de retencidn de las bolas =3~ e¢s corredera
Yy puede retroceder, accionando al efecto el gatillo -1ll=-,
que obra sobre una palanga acodada -12- contrarrestando la
seccidn de los resortes =13= Yy =~1l4-, Al retroceder la men-
cionada placa =5-, la bola que descane#saba sobre la misma ,
cae sobre una lémina flexibje =15-, dispuesta de manera que
aun cuando se incline la pistola hacfa adelante la propia
bola no puede salir por la boca ~16= del cuerpo de la pisto
la {Fige 2)e

La pleza =5e,al llegar a1 final de su camino de retros

ceso arrastrada por l1la palanca =12« que se acciona con el
gatillo -11, pierde la retencidn de énte y por la :mccidn

del resorte «l4- pasa a ocupar su primitiva posicién, con
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lo que un espaldar delantero =-53'« que presenta , obra contra
la bola establecida sobre la 1ldmina =15-, sale disparada de

la pistola wenciendo el obatdsulo que parz ello le represen-

taba la referida ldmina =-15-,

La pistoad descrita serd variable en sus dimsnsiones
y formas accesordas y en cuanto se refiere a su acabado y
presentacidn.

Variard ijualmente en su fabricacidn si bien por lo gene-
ral serdmde plancha metflica embutida sus elementos compo=
nentes.

Por Ultimo serdn variables las méquinas y aparatos emplea~
dos en la fabricacion de referenecia y en general en todo cuan-
to no altere, camble o wovdifique la esenclalidad de la Paten=

te descrita,.

Se reivindica como objeto de esta Patente:

1% « Procedimiento de fabricacidn de una pistola autond-
tica juzuete curacterizada esencdalmente por el hecho de gue
en la parte superior del cuerpo de la misma vd dispuesto un
depdsite para las bolas que constituyen los proyectiles de
la mencionada pistola al que se tieme entrada por la parte
alta del propio cuerpe y las citadas bolas guedan constante~
mente empujadas por un resorte alojado en el propio depésito,
que en su parve delantera inferior presenta una boca por la
que la primera de las bolas en el mismo dispuesta pasa y que~
da descansando sobre una placa que al accionar el gatillo

retrccede, con lo que la referida bola sale completamente del
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depdsito y aueda frente a frente de la boeca de salida de 1la
pistola, pero retenida vor una ldmina flexible y la placa que
retrocade aceionada por el gatillo al llegar al final de su
recorrido queda libre de la retencidn e aquel y pasa a ocu-
par rapidamente su primitIVa"posicién por efecto de un resor-
te que obra contra la miema, en forma jque obra de percutor
contra la bola que de esta manera sale disparada de la pisto-
la.

22 « Un procedimiento de fabricacion de una pistcla auto-
nftica Juguete.

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas
foliadas eseritus por una sola oara.

Barcelona 9_do Azosto de 1932
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0. JULIO SOLA.

Escala varrable.
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