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MEMOPIA DESCRIPTIVA
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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afios

para "Perfeccionamiento en ls fabricacidén de clavos metdlicos

decorativos e mm oo e e e e -

a favor de D. Eliodoro ORFIIA CHERT, de nacionalidad espafiols,

domiciliado en BARCHELONA.

MAMORIA DESCRIPTIVA

los clavos metdlicos de cabeza ancha que se emplean
con fines decorativos en tapicerfa, construccidén de muebles
y objetos funerarios, artfculos de viaje, guarnicioneria y
en otras especialidades industriales, se han venido constru-
yendo en nuestro pais, formédndolos con una cabeza general -
mente en configuracién de cazoleta, que es taladrads para
dar paso a la extremidad de la espiga, la cual se remacha
exteriormente sobre dicha cabeza en la parte que la espiga
sobresale de la cabeza por el taladro efectuado en &sta.

Los clavos decorativos asi construfdos tienen el incon-
venlente de que por la parte exterior de la cabeza se nota

muy frecuentemente el remachado de la extremidad de la espi-
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ga, lo que afea notoriamente al clavo y da lugar a que, lle-
géndose a desprender dicha cabeza de este clavo, aquella sal-
156 ta y se separa de donde estaba colocada.

Por el perfeccionamiento objeto de la patente de intro-
duceidén a que se refiere la presente memoria descriptiva se
fabrican los clavos por un procedimiento mediante el cual no
hay necesidad de perforar las cabezas, con lo aue se evitan

20 1los inconvenientes antes seﬁalados;

Bl procedimiento perfeccionado de que se trata consis~
te esencialmente en disponer las cabezas para los clavos en
forma tal que presenten en el interior una cavidad central
establecida en un pezén producido en la masa constitutiva de

26 la cabeza, pero cue sin atravesar tal cavidad a esta Gltima,
disponiéndose por otra parte, en la extremidad de la espiga
opuesta & la punta, una cabeza ensanchada semejante a las
puntas de-paris 0 un cuello hundido a fin de que se consti-
tuya una diferencia en més o en menos en 1la amplitud de la

30 espiga. Jla referida extramidad de 1la espiga se introduce en
la cavidad interior prodncida en el material del pezén de la
cabeza, y se somete esta dltima a una fuerte presifén de acu-
fiado contra la espiga, con lo cual se consigue gque la mate-
ria del pezdén que lleva la referida cavidad penetre en los

35 huecos o rodee las expansiones de la espiga, estableciéndose
la fuerte unién de esta con la cabeza sin atravesarla.

En los dibujos adjuntos se representan, por via de
ejemplos, dos casos de ejecucidn de clavos metdlicos deco-

rativos, construlidos por el procedimiento perfeccionado de
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que Se trata; Estos dibujos son en escala muy ampliada, pa-
ra su mejor observsacidn.

Bn la figura 1 se dibuja en seccidn la cabeza del cla-
vo en 1, y en la misma se ha dispuesto interiormente una ca-
vidad 2 en un pezén 3 del mismo material de la cabeza. En
esta cavidad 2 se introduce la extremidad 4 de la espiga b5,
que lleva en 6 producido un cuello o estrechez. Comprimiendo
por acufiacién la cabeza 1 contra la espiga 5, la materia 3
que forma el pezén que rodea a la cavidad 2 se introduce en
el cuello 6 de la espiga, y ésta queda fuertemente sujeta.

Bl caso representado en la figura 2 es igual al ante-
rior, con 1la dniecs diferencia de que 1la espiga 6 en lugar
del cuello 6 presenta una cabeza 7 ensanchada de su misma
materia como una punta de paris, quedando la materia del pe-
zén 3 que rodea a la cavidad 2 aprisionando vor debajo a la
cabeza 7 de la eépiga contrs el fondo de la cabeza 1 del cla-
vo, ¥y realizada sélidamente ls sujecidn de la espiga 5 contra
ls cabeza 1 sin necesidad de producir la perforacidn de ésta.

Las antedicias operaciones sc producen ventajosamente
con una méquina oue corta a medida las espigas 5, aguzéndolas
para formar la punta 8, introduciéndolas por la extremidad
opuesta en las cavidades 2 y sosteniendo sélidamente sus res-
pectivas posiciones, despuéds la propia méquina empuja fuerte-
mente la cabeza 1 contra la espiga 5, y 1la materia del pezdén 3
aprisiona a dicha espiga, segfn se ha explicado.

los clavos asi fabricados pueden afectar diversidad de

formas y dimensiones, pudiendo sufrir toda suerte de operacio-
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nes de recubrimiento, metalizacidén,decorado y acuilado, esto
Wltimo para formar en las cabezas huecos o relieves de fanta-

sia u ornamentales.
NOTA

Por la patente de introduccidén a que se refiere la pre-
sente memoria desoriptiva se REIVINDICA:

l.- La explotacidén exclusiva de un perfeccionsmiento
en la fabricacidn de clavos metdlicos decorativos, consis~
tiendo el procedimiento perfeccionado que se consigue, en
disponer las cabezas para los clavos en forma tal que pre-
senten en el interior una cavidad central establecida en un
pezén producido en la masa constitutiva de 1la cabeza, pero
sin atravesar tal cavidad a esta dltima; disponiéndose por
otra parte, en 1a extremidad de la espiga opuesta a la pun-~
ta, una cabeza ensanchada semejante a las puntas de paris o
un cuello hundido a fin de qﬁe se constituya una diferencia
en mis o en menos en la amplitud de la espiga; la referids
extremidad de la espiga se introduce en la cavidad interior
producida en el material del pezdén de la cabeza, y se some-
te estas @l tima a una fuerte presién de acuflado contra la es-
piga, con lo cual se consigue que la materia del pezdn que
lleva la referida cavidad penetre en los huecos o rodee las
expansiones de la espiga, estableciéndose la fuerte unidén de
esta con la cabeza sin atravesarla.

2.~ La sxplotacién exclusiva de la realizacién del pro-

cedimiento consignado en el pArrafo anterior con una méquins
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que corts a medida las espigas, aguzéndolas para formar la
punta, introduciéndolas por la extremidad opuesta en las ca-
vidades y sosteniendo sélidamente sus respectivas po siclones,
95 después la propia méquina empuja fuertemente la cabeza con-
tra la espiga, y la materia del pezdén aprisiona a dicha es-
piga;
3.~ Ls explotacidén exciusiva del objeto de la patentes,
gean cuales fueren las circunstanelias gque concurran con su
100 esencialidad definida en las anteriores reivindicaciones,
cual objeto estd constituido por:
"perfeccionamiento en ls fabricacidn de clavos metéd-
licos decorativos”.
Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas,
escritas por uns sola cara.
Barcelona, 6 de Agosto de 1932.
P, p. de D. Hliodoro ORFPILA CERT,
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