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PATENTE D& INVENCIQN

por &G afios

para "Perfeccionamientos en la confeccidén de hilos y cin-

188 0145t1C0S mmummmacccecmcccmcmcmmmmmecmmmmmc e emmmam———

a favor de la SOCIBTA ITALIANA PIRALLI y de D. Ugo FESTALOZZA,
ambos de nacionalidad itelians, domieiliados en: 21, Vis

Fabio Pilzi, MILANO (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente inveneidn se refiere a la confeccidn de
hilos y eintas de caucho eldsticos y particularmente de
los hilos y de las cintas que tienen uns sececidn transver-
sal cuadrada o rectangular.

Actualmente para la fgbricacidén de los hilos y de las
cintas de caucho se parte en general del caucho coagulado
con el cual se hacen, siguiendo las normas usuales, em-
pestes con los ingredientes vulcanizantes y de carga.
Después la mezcla se pass por le calandria haste gque tenga
el espesor deseado, y 1la hoja asf obtenida se vulcanizs en

caliente, enrollada sobre el cilindro de vulesnizacidn,
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interponiendo generalmente tela entre cads dos capas de
caucho. La hoja vulcanizadas se enrolla luego sobre un ci-
lindro aplicado & un torno y convenientemente recubierto
con material pldstico, y ce corta despuds, hilo por hilo

o cinta por cinta, mediante una cuchills que automdtica-
mente cambia de posicidn ya ses en el interior de ls hoja,
con movimiento alternativo o continuo,ys sea lateralmente

con relacidn a la longitud desesda para los hilos o las

cintas, los cuales son luego desprendidos Yy convenientemente

acabados,

Esta elaboracidn, sencilla en cusnto a sus lfness es=
quemdticaes, es complicada y largs en la préctica debido a
todas las particularidades inherentes a 1a mismsa,

Zl procedimiento para confeccionar hilos y eintas
eldsticos objeto de la presente invencidn se caracterizg
por el hecho de gue los hilos o las ecintas se obtienen
mediente cortado de una hoja preparada con una dispersidn
de caucho y previamente coagulads y uniformemente impreg-
nide con una shundante cantidad gde agua, por ejemplo una
hoja de caucho preparada segéin cualguiera de las patentes
espafiolas nos. 106.169, 108,290 y 122.144 e itsliana
n? 295,757, La hoja se corta mientras estd sun hémeda y
contiene todavia una abundante cantidad de agus.

Queda entendido que la expresidén ™hojs de caucho
preparada con dispersiones de cesucho" se usa pars indicar
una hoja de caucho obtenida directamente con 14tex o con

una dispersidn acuoss consimil, y que la exmresidn “"previa=~
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mente coagulada" se refiere a la condicidn de completa
coggulacidn de la hoja de caucho antes de pasar & las
cuchillas que la cortan en hilos o ecintas,

La hoja de caucho usada para el fin de lg presente
invencidn tiene una rigidez tal que puede manipularse
pare las diversas elaboraciones sin que se deforme y sin
que cambie su espesor. Pero la ventaja fundamental que
tiene dicha hoja es la de ofrecer una minims resistencis
a la accidn de las cuchillas que 1a eortan en tirss o
cintas,

Adenés, lapresente inveneidn comprende un medio para
producir los hilos y las cintas eldsticos de csucho segin
el procedimiento de que se trata, gue se refiers al cor-
tado simulténeo y miltiple de hilos y eintas en une hoja
de caucho ya coaguledo y obtenida con una dispersidn de
caucho fuertemente impregnads de agua; 1los hilos y las
cintes cortados se mantienen, durante el movimiento de
alejamiento de las cuchillas, de modo que en virtud de
la adherencia de sus superficies recien cortadsas tengan
tendencia a juntarse y formar una hoja ¥nics como la
primitiva, que permita someterla s las manipulaciones y
& los tratamientos sucesivos.

3e he encontrado asf{ que cortando en hilos y cintas
une hoja de caucho que tenga las citadas carecteristicas,
las superficies recien cortadas de log hilos o de las
cintas individuales se adhieren ligeramente entre sf de

un modo més o menos uniforme Yy &8 lo largo de la 1linesg de
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corte, con una rigidez suficiente para permitir que 1s
hoja asf reconstitufda pueda manipularse sobre rodillos,
por ejemplo en un tratamiento sucesivo, verbigrscia de
deshidratacién o vulcanizacidn, cuando se ponen en mutuo
contacto; sin embargo, la adherencia entre las superficiss
cortadas de los hilos o de las cintas individusles ha de
ger tal que estos dltimos puedan desprenderse fédcilmente
uno del otro, ya sea al final del tratamiento sucesivo o
en cualquier momento durante dicho tratamiento;

Bl porcentaje efectivo en agua de la hojs ha de ser
tal que comunique & la misma la propiedad gntes mencionada
de rigidez, resistencia a los cambios de espesor y adapta-
bilidad a1 cortado; este porcentaje puede variar entre 1{-
mites discrecionalmente distantes, por ejemplo entre el
20 y el 60 %, segin la cantidad usada de vuleanizante o
la cantidad de los demds ingredientes incorporados al
caucho, pero asimismo en relacidn con el método de prepa-
racidn de la hoja, verbigracia con relacidn al tipo de
coagulante empleado. Sin embsrgo, el contenido en agua més
conveniente para cada caso particular puede determinarse me -
diante un sencillo ensayo previo.

Le hoja de caucho usads para el fin de la presente
inveneidn puede prepararse con cuaslquier dispersién
acuosa de caucho adecuada. Se han obtenido resuliados Sp-
timos con una hoja de caucho producida con 14tex, normsl
o concentrado; Kl 14tex puede contener en dispersidn o en

suspensidn substancias vulcanizantes, ingredientes, mate-
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riales de carga, plastificantes, colorantes, dispersadores
y entienvejecedores, Pero también pueden emplearse dis~
95 persiones acuosas de caucho distintas del 14tex, por ejem=
plo dispersiones artificiales de caucho coagulado, caucho
sintético o caucho regenerado, asf como sus mezclas en las
proporciones deseadas. Estas dispersiones pueden usarse
también mezcladas con el ldtex; ademds, pueden emplearse
100 dispersiones preconcentradas, por ejemplo ldtex previa-
mente concentrado, y asimismo pueden usarse dispersiones
prevulcanizadas, en cual caso puede prescindirse del pro=-
ceso de vulcanizacién de los hilos o de las cintas,
El tipo preferido de hoja de caucho para el fin de
106 le presente invencidn es el preparado segdn el procedi-
miento descrito y reivindicado en la anteriormente eitade
patente espafiola n® 106;169, y también segin el procedi-
miento descrito en una de las subsiguientes patentes es-
pafiolas nimeros 108,290 y 122.144 e italiana n° 295.757,
110 especialmente segin el descrito en la dltima de estas pa-
tentes. Si ello fuese necesario, para mantener la hoja de
caucho con la cantidad d& sagua deseada ésta se conser-
var{a sumergida en el agua.
La presente invencidn comprende ademés un medio per-
115 feccionado pare seguir la operacidén de cortado por el
cual, durante o inmediatamente después de cortar la hoja
de caucho, mediante una serie de pequeilas cuchillas que
actdan simulténeamente sobre la hoja y estén separadas

entre si en direccidn perpendicular a su 1fnea de accidn,
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las 'superficies cortadas de la hoja se humedecen con un
1fquido adecuado para disminuir la adherencia mitua de
dichas superficies. 81 1fquido emplzado puede ser una so-
lucidn concentrada de glucosa, szicar, dextrina, féculs,
almiddn, etec.; estas substancias no son absorbidas por el
caucho,no se alteran y no dan lugar a reacciones a la
temperatura de vulcanizacidn.

El objeto de humedecer las superficies de la hoja
con una Solucidn de dicha naturaleza guedard de manifiesto
al hacer la descripcidn siguiente de uno de los modos como
puederealizarse la invencidn.

A titulo de ejemplo describiremos unarealizacidn
préctica de la invencidn,

Una hoja de caucho, preparada por ejemplo segin el
procedimiento descrito en le antes meneicnada patente
jtaliana n° 295.757, se adapta sobre la superficie de un
cilindro rotativo revestido con material pléstico, y por
el cual es nrogresivamente arrastrada; encima del cilindro
rotativo y paralelamente & su eje hay dispuesto un pegue-
o 4rbol también giratorio y que lleva una serie de peque-
fias cuehillas circulares dz acero que giran juntamente
con 8l 4rbol sobre el cual las mismas estdn perfectamente
encajadas y que se encuentran separadas entre si mediante
anillos,

Las pequefias cuchillas giran con unsa velocidad tal
que su velocidad periférica es de 10 a 30 metros por mi-

nuto. Bl sentido de 1la rotacidn de las peque?as cuchillas
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ha de ser el mismo que el del cilindro de alimentacidn de
la hoja, de modo que su accidn cortante se ejerza en senti=
do contrario al de alimentacidén de la hoja de caucho.

El 4rbol portacuchillas va apoyado en cojinetes regula-
bles que permiten bajarlo o levantarlo con relacidén al ci=-
lindro sobre el cual esti adaptada la hojz de caucho. Price
ticamente la posicién del 4rbol portacuchillas ha de ser
tal que las cuchillas penetren ligeramente en el reves=

timiento de material pléstico del cilindro.

El movimiento del cilindro conducs la hoja de caucho
de un modo continuo a la accidn de las pequeilas cuchillas,
¥ la hoja después de cortada ge deja adherida al revesti=-
miento del cilindro durante un breve intervalo de tiempo,
hasta que no sea desprendida regularmente en toda su altue-
ra por pequefios rodillos.

Durante el cortado las cuchillas, como ya se ha dicho
antes, son continuamente lubrificadas con una solucién que
Se lleve a las mismas a través de un tubo perforado dis-
puesto encima de ellas, y desde donde cae encima de la hoja
de caucho sobre el cilindro Yy es uniformemente distribuida
por las cuchillas sobre 1la superficie cortada de la hoja.

Humedeciendo del modo antedicho las superficies cor-
tadas de la hoja de caucho se impide su tendencia a pegar-
Se, perc se permite que dichas superficies puedan adherir-
se entre si con una rigidesz suficiente, de modo que 1a

hoja cortada pueda manipularse para las subsiguientes ope-
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raciones como si fuese una hoja sin cortar, es decir, de
modo gue no se separen mutuamente los hilos o las cintas.

175 Sin embargo, antes o después de la vulcanizacién los hilos
o las cintas podrén separarse fécilmente entre si al ejer-
cer un ligero esfuerzo que tienda a separarlos sin que pue-
da producirse deformacién alguna de los hilos o de las cine
tas.

180 La hoja cortada pasa de los pequeiios rodillos antes
mencionados & un cilindro o cinta transportadora que la
conducen o un segundc cilindro rotativo sobre el cual se
enrolla. La hoja de caucho se vulcaniza luego sobre este
cilindro; cuando sea necesario, la hoja cortada se seca

1856 entes de la vulcanizacién.

Despubs de 1a vulcenizacibén, la hoja de caucho se
desenrolla del cilindro de vulcanizacibén, y se somete a
las operaciones usuales de acabado. Antes o durante la
d1tima de las operaciones mencionadas, la hoja cortada puede

190 ser rociads o humedecida de otra manera y de nuevo con la
solucién de glucosa o productos similares, cuardo ello sea
necesario para evitar una adherencia excesiva.

Operando de conformidad con la presente invencién
se ha conseguido cortar regular y uniformemente hilos y

195 tiras afin en hojas obtenidas con dispersiones previamente
vulcanizadas, mientras que ha sido imposible cortar hilos
o tiras en hojas obtenidas con l4tex o con otras dispersio=-

nes acucsas que se habfan secado; y tanto menos posible ha
4
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sido aln cortar hojas vulcanizzdas Y no vulcanizadas obte-

nidas con las mezclas usuales de caucho coagulado.
NOTA

Por la patente de invencidén a que se refiere 1la pre=
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:;

l.- La propiedad y la explotacibén exclusiva de un pro-
cedimiento de confeccién de hilos o de cintas elédsticos
de caucho, caracterizado por el hecho de que aquéllos o
éstas se cortan en una hoja obtenida con una dlspersién
de caucho previamente coagulada y uniformemente impregna-
da con una abundante cantidad de agua.

2.~ La propiedad y 12 explotacién exclusiva de un pPro=
cedimiento de confeccibén de hilos o de cintas elésticos de
caucho como se ha especificado en la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el cortado simulténec de una serie de hilos
0 de tiras en una hoja obtenida con una dispersién de
caucho previamente coagulada y uniformemente impregnada
¢on una abundante cantidad de agua, los cuales hilos o
tiras tan pronto como se han cortado se Separan de las cu-
chillas cortantes y se mantienen, durante esta separacién,
de modo que estén forzados a unirse temporaimente en vire
tud de la adherencia propia de sus superficies recien cor=
tadas, reconstituyendo de esta manera una hoja dnica, apta
para el tratamiento y las manipulaciones sucesivas.

3.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un TTo=~
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cedimiento como se ha especificado en las reivindicacio=-
nes 1y 2, en el cual durante o inmediatamente después
del cortado de la hoja de caucho, mediante una serie de
cuchillas que actfian simulténeamente sobre la misma y Se=-
paradas entre sf perpendicularmente a su linea de acciébn,
las superficies cortadas en la hoja son lubrificadas
con un 1lfquido adecuzdo y capaz de disminuir su reci{proca
adherencia.

4.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un
procedimiento como se ha especificado en la reivindica=-
cibn 3, en el cuzl el 1{quido lubrificante empleado es
una solucién concentrada de glucosa, aztcar, dextrina,
fécula, almidén o substancias similares.

Be- La propiedad y la explotacidn exclusiva de un

medio para realizar un procedimiento como se ha especificado

en cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado por el hecho de que la hoja de caucho se corta en=
cima de la superficie de un cilindro rotativo revestido con
material plético, estando dispuesto encima de dicho ciline
dro y paralelamente a su eje un Arbol giratorio que lleva
una serie de cuchillas circulares separadas entre si y que
giran solidariamente con su &rbol en el mismo sentido que
el de rotacidén del cilindro, de manera que encuentren a la
hoja en sentido contrario al de avence de lIa misma, siendo
preferible que el borde cortante de las cuchillas se hags
penetrar ligeramente sn el revestimiento de material plés-

tico del cilindro mientras la hoja, después de pasar por
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debajo de las cuchillas, se mantiene adherente a la su-
perficie del cilindro durante unos intervalos de tiempo
suficiente para permitir que los hilos o las tiras se
unan entre s{ reconstituyendo una hoja fnica.

6.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un
procedimiento como se ha especificado en cualquiera de las
reivindicaciones znteriores, en el cual la hoja que se ha
de cortar en hilos o tiras se obtiene con una dispersifén
de caucho preparada mediante un procedimiento como el
descrito y reivindicado en las patentes industriales espa-
flolas nos. 106,169, 108.290 y 122.144 e italiana n¢ 295.757.

7.- La propisdad y la explotacidén exclusiva de un
procedimiento como se ha especificado en la reivindicacién
6, en el gque el contenido inicial de =zgua en la hoja se
conserva convenientemente para los fines de la presente
invencién manteniendo la hoja sumergida en el zgua.

8.~ La propiedad y la explotacién exclusiva del ob-
jeto de la patente, sean cuales fueren las circunstancias
gue concurran con su esencialidad definida en las ante«
riores reivindicaciores, cual objeto es:

"Pgrfeccionamientos en la confeccibédn de hilos y cin=-

tas elfticos™.

Consta



Consta la presente memoria de doce hojas foliadas,
escritas por una sola caral.
Barcelona, 3 de Agosto de 1932.
P. p. de la SOCIETA ITALIANA PIRELLI y de D. Ugo
PESTALOZ2A,
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