EENORIA DESCRIPTIVA
que se acompalla
a la
solicitud de una patente de introduccion por diez aflos en Espaila
| a favor de
Dorn Znrique KXLIER, domiciliado en 3anta Marina num. 11 en ZARaUZ
(Guipuzcoa)
por
PROCEDIMIENTO TE FABRICACION IE LO3 INSTRIMENTOS WUSICALLS DEROMINADOS
ARMOKICAS DE BOCA
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La presente patente se refiere a un procedimisnto de fabricacion de
los instrimentos musicales conocidos bajo la denominacion de armonicas
de boca, cuya fabricacion ha sido hasta ahora privativa de la indus-
tria extranjera, particularmente en Alemeida y Checoeslovaguia.

o Para la perfecta comprension ael objeto de la patente, se describira
esta, con relacion a los adjuntos dibujos, en 1os que se ha reyresen-
tado unaz Torma de ejecucion dada a titulo de e€jemplo, de un insgumento
de los indicados anteriormente.

En estos dibujos, la ilgura 1, muestra un d espiece de una araonica.

10 La figura 2 es una vista general de uno de estos instruaentos terni-
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Conforme se precia eu los referidos dibujos, el proceso de fabrica-
cion es el siguiente:

Se construys en cualquier material apropiado, preferen-temente en
madera, un cuerpo 1 provisto de celdillas 2 practicadas en su masa.
Estagceldillas no profundizan hasta el otro extremo del cuerpo 1 ¥y
sus dimcnsiones pueden ser variables, asl como su nuuero gue depende
del numero de elementos productores de sonido de gue conste €l ins-
trumento a realizar. En el dibujo se ha reprcsentado esta celulas 2
dipididas por una pared central intsrmedia 3, cuya division puede
prescinilss de ella sl s€ wesea.

Por uno de¢ los lados de las cclulas 2 va estableclida uns tilra meta-
lica 4 en la que se encuentran dispuestas lenguetas en laton 5 colo-
cadas alternativamcnte uns por cada lado de la placa 4. Estas longue-
tas al vibrar por <1 paso del aire a traves de las celulas, caiten
sonidos armonicos gus pueden dicponerse en escalamasical, dando a di-
chas lenguetas dimensiones y grosores edecuados. Al lauo opuesto de
las celulas, va establecida unsz btira metalica preferentemente gque las
cubre/§ cuyo objeto es unicamente mejor la entrada de aire en las len-
glietas que funcionan por aspiracion y mejorar <u sonido. —in perjulcio
de ser esta la forma preferida, pueden establecerse lenglietas por am-
bos lados en cuyo caso las celulas emiten sonidos tanto por su mitad
superior como por la wmitad inferior.

Tl conjunto de celulas y placas de lengletas y de clerre se cubrzs por
ambos lados con dos pieras de laton 6 de forma abombada y provistas
de orificios 7 en su parte inferior -ue permiten la entrada del aire,
constituyendo asi un conjunto tal como e% representadoc en la figura 2.
La decoracion externa de estos instrumentos tamafio y capaciiad de

notas puede variar indefinidamente, particndo de una capacidad minima

de ocho notas, preferentemente constituyerdo una octava completa.



La presente patente de introduccion, comprende las siguientes rei-
vindicaciones:

1.- Un procedimiento de fabricacion de los instrumentosAmusicales
denominados armonicas de boca, carécterizado esencialmente por &sta-

45 blscerse un cuerpo en madera o materia analoga, provisto de celulas
divididas entre si por um tablque central constituido de la misma ma-
dera o no divididas y cuyas celulas se extiende 4 partir de uno de
los bordes de dicha gieza sin llegar al borae contrario, constituyen-
do entrada de aire para hacer vibrar lenglictas metalicas dispuestas

50 sobre las mismas y establecidas en una tira metalica que cubre total-
mente uno de los lados de las celulas o eventualmente los dos.

2.- Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado por gue
en €l caso de establecerse la tira de lenguetas solamente sobre uno de
los lados de las celulas, =1 otro lado ze cubre con una tira metalica

o0 constituyendo asi celulas mudas gue sirven para la gula del alire en
los momentos de aspiracion y para umejorar €l sonido de su celula co-
rresponiiente sonora.

3.- Procedimiento segun la reivindicacion 1 y 2, caractsrizado por
que las lenglietas se establecen alternativamente por cada uno de 1los

60 lados de la tira metalica en que van € stablecidas con €l fin de que
puedan vibrar respectivamente por soplo y por aspiracion de aire.

4,- Procedimiento segun las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado por que €l conjunto de pleza celular y tiras metalicas se cubre
por ambos lados por chapas preferentemente de laton, ligiramente cur-

65 wvadas formando cawara de alre y provistas de orificios para la entrada
v 83lida de este elemento en el cuerpo 4e la armonica.

5.- En resumen se reivindica como objeto sobre el que ha de recaer
la patente cue se solidta por diez ahos en Espaia: PROCEDIMIZAKTO IH

FABRICACION DE LO3 INSTRUMENTO3 MUSICALES, denominados ARMONICAS IE



Todo conforme queda descrito en la presente lemoria que consta de
cuatro hojas escritas a maguina por una sola cara y dibujos adjuntos

ladrid 12 de agosto de 1932
! LEOCADIO LOPEZ Y LOPEZ

P.P.
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