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"Un procedimiento para la converaifn continua del
“"polvo de 108 altos hornos, de minerales y materias
"ferruginosas en aglomerados metéiicos de naturaleza
"eaponjosa para la fabricacién del acero”.
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La accidén del aire, caldesdo de antemano a
elevaias temperaturas, sobre una mezcla de mineral y
de carbén reductor puesta en circulacién continua por
un recipiente refractario, es ya cosa conocida y divulgeaaa,

D teniendo lugar la insuflacién penetrante del aire a alta
temperatura procedente de las narices 0 bocas de una
tobers en 1a zona de reaccifénm final en proximidad al
punto de descarga, él objeto de que la energf{a calorftica
desarrollada motive una aglomeracién continua de los
10, residuos, y en la que el hierro se halla en 8u mayor

parte en forma de 6xido magnético y en menor grado en
forma de metal.

Segdn se ha podido comprobar por ensayos, la
formacibn del 6xiao magnético (Ee304) tienen lugar de

15, un modo progresivo durante el paso dek material por el
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recipiente de conversibn hasta su llegada a la zona
tinal en que tiene iugar la insuflacién del aire
altamente caldeado.

Al realizarse estas operaciones con aire
elevaao a una temperatura que Oscile entre 7502 y 8002 C
y afiaaiendo de antemano un compustible apropiaao, ha
sido posible efectuar, en una operacién practicamente
cont{nua, la fabricacién de aglomerados metélicos de
naturaleza esponjosa que constituyan 1o que en realidad
es el llamado "hierro esponjoso" que se utiliza directamente
en la fabricacidén del acero.

Ahora bien, este hierro esponjoso es de
naturaleza por demés blanda y suave.

Los detalles précticos de esta operacién son
1o que constituye el objeto ael presente invento.

La primera materia, en un estado de divisién
conveniente, bien sea en estado ae polvo 1ino, tal como
el polvo procedente de los altos hornos, o, traténdose
de minerales y materias terruginosas, triturado a un
tamafio de 0 a 8 milimetros, sSe remoja de una manera
unitorme, con arreglo a su naturaleza, en una cantidaa
de un 5 a 10 por ciento de aguas.

El material humectado en esta forma se
suplementa mezcléndolo {ntimsmente con un porcentaje
varisble de cok de hornos menudo, hullas de antracita
pobre, o su equivalente, cribadas a un tamafio de C. a 8
mili{metros. Segdn la cantidad de carbén fijo, la
cantidad podré variar entre 10 a 15 por ciento.

La mezcla, durante su marcha por el horno

convertidor o su equivalente, se v& secando y
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calentando progresivamente, y a meaida que sSe aproxime
a la zona de reaccibén tiene lugar al mismo tiempo la
conversifn del Fego3 en Fez0,.

La mezcla, 8l entrar en la zona de reaccidn
a un calor rojo cereza, es sometida en ella a la
accién de corrientes de aire penetrantes, elevadas
a temperaturas entre 7502 y 8502 C. y, sale por una tobera
longitudinal, de cuya manera el carbdn fijo ae 1la mezcla
es transtormado en su mayor parte en CO con una
consiaeraple emanacién ae calor. Este monéxido de
carbén naciente reacciona inmeaiatamente a las
elevadas temperaturas que regulan el Fe304, aando
lugar a la formacibdn de hierro metélico pastoso, el
cual es reduciao en el acto a un estado de porosiaad para
formar hierro esponjoso por el escape del 6xido
carbbnico gaseoso resultante ae la reaccién.

1‘3‘0304 4+ 400 (naciente)=3Fe#4COg

El sparato que se describe en la patente
tfrancesa N2 704,104 puede ser, convenientemente utilizado
para la realizacibn préctica del procedimiento, debiendo
ser el aidmetro de aqueils parte del norno o su equivalente
que forma la zona de reacciln, preferentemente mayor que

el resto del horno.

Habiendo ya descrito y detallaco con toda
amplitud la naturaléza dae nuestro invento, &si como la
manera de llevarlo a cabo en lLa préctica, debemos hacer
constar que las aisposiciones anteriormente descritas
son susceptibles de ligeras moaificaciones de detalle

sin que por ello se altere el principio fundamental del
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invento y 1lo que constituye la esencia ael misio vy

por lo gque solicitamos patente de invencién, por veinte

arios en HEspaiia, es por: "Un procedimiento para la conversién
continua del poivo ae i0s saltos hornos, de minerales y
materias ferruginosas en agiomeraaos metfilicos ae

naturaieza esponjosa para la fabricacién ael acero";
caracterizéndose por 10 siguiente:

l2,- Por un prbcedimiento en el que el
material es mezclaldo con comopustiole reductor menudo
0 pobre y se vA cargando progresivamente y con aumento
progresive de temperatura en una cémara refractaria
inyecténdose o penetrando en la mezcla y en la regién
de la zona final, chorros de aire caldesado previamente
a una temperatura de 7502 a 8502 C.

29,- Un procedimiento con arreglo a la
reivindicacién 18, en el gue el aire caliente inyectsaao
rescciona en unién de carbén para formar monoxido
de carbono naciente, el cual, a su vez, reacciona con
108 6xidos ae hierro para formar biéxido de carbono,
escapando este de la substancia pastosa para formar
hierro metélico esponjoso.

"Un procedimiento para la conversién continua
del polvo de los altos hornos, ae minerales y materias
ferruginosas en aglomeradaoes metélicos ae naturaleza
esponjosa para la fabricacidn ael acero"; tal y como
gqueda substancialmente descrito en la presente

memorise.
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Esta memoria consta de cinco hojas escritas
por unsa sola csra,
Madrid, X Agosto de 1932,
ALEXANDRE FOLLIET
NICOLAS SXINDERICHIN.
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