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"Un procedimiento para la  conversión continua del 

"polvo de loe  a ltos  Hornos, de minerales y materias 

"ferruginosas en aglomerados m etálicos de naturaleza 

"esponjosa para la  fabricación  del acero".

SOLICITANTES: ALEXANLRE FOLLIET y NICOLAS SAINLERICHIN, residentes

ambos en JJ2 2 rué Chernovitz, París» Francia.
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La acción del a ire , caldeado de antemano a 

elevadas temperaturas, sobre una mezcla de mineral y 

de carbón reductor puesta en c ircu la ción  continua por 
un recip ien te  re fra c ta r io , es ya cosa conocida y divulgada, 

b , teniendo lugar la  insu flación  penetrante del aire a a lta  

temperatura procedente de la s  narices o bocas de una 

tobera en la  zona de reacción f in a l en proximidad al 
punto de descarga, a l ob jeto de que la  energía c a lo r í f ic a  

desarrollada motive una aglomeración continua de lo s  

10. residuos, y en la  que e l h ierro se halla  en su mayor 

parte en forma de óxido magnético y en menor grado en 

forma de metal.
Segiín se ha podido comprobar por ensayos, la  

formación del óxido magnético (Fe^O^) tienen lugar de 
15. un modo progresivo durante e l paso del m aterial por e l



Sát recip ien te  óLe conversión hasta su llegada a la  zona 

fin a l en que tiene lugar la  insu flación  del aire 

altamente caldeado.
Al rea lizarse estas operaciones con aire 

20. elevaao a una temperatura que o s c ile  entre 7502 y 8502 C 

y añadiendo de antemano un combustible apropiado, ha 

sido posib le  efectuar, en una operación prácticamente 

aontínua, la  fabricación  de aglomerados m etálicos de 

naturaleza esponjosa que constituyan lo  que en realidad 

25. es e l  llamado "hierro esponjoso” que se u t i l iz a  directamente 

en la  fabricación  del acero.
Ahora bien, este h ierro esponjoso es de 

naturaleza por demás blanda y suave.
Los d eta lles  prácticos de esta operación son 

50. lo  que constituye e l ob jeto del presente invento.
La primera materia, en un estado de d iv is ión  

conveniente, bien sea en estado de polvo fin o , ta i como 

e l polvo procedente de lo s  a ltos hornos, o, tratándose 

de minerales y materias ferruginosas, triturado a un 

55. tamaño de 0 a 8 m ilím etros, se remoja de una manera
uniforme, con arreglo a su naturaleza, en una cantidad 

de un 5 a 10 por ciento de agua.
El material humectado en esta forma se 

suplementa mezclándolo íntimamente con un porcentaje 

40. variable de cok de hornos menudo, hullas de antracita
pobre, o su equivalente, cribadas a un tamaño de 0. a 8 

m ilím etros. Según la  cantidad de carbón f i j o ,  la  
cantidad podré variar entre 10 a 15 por c ien to .

La mezcla, durante su marcha por e l horno 

45. convertidor o su equivalente, se vá secando y



calentando progresivamente, y a meaida que se aproxima 

a la  zona de reacción tiene lugar al mismo tiempo la  

conversión del F02°5  en
La mezcla, al entrar en la  zona de reacción  

50# a un ca lor ro jo  cereza, es sometida en e l la  a la  

acción de corrientes de aire penetrantes, elevadas 

a temperaturas entre 7502 y 8502 c .  y , sale por una tooera 

longitudinal, de cuya manera e l  carbón f i j o  ae la  mezcla 

es transformado en su mayor parte en CO con una 

55, considerable emanación a.e ca lo r . Este monóxido de 

carbón naciente reacciona inmediatamente a las 

elevadas temperaturas que regulan e l Ee^O^, dando 

lugar a la  formación ae h ierro m etálico pastoso, e l 

cual es reducido en el acto a un estado de porosidad para 

60. formar hierro esponjoso por e l escape del óxido 

carbónico gaseoso resultante ae la  reacción .

Fe +  400 (naciente) =33?©

El aparato que se describe en la  patente 

francesa NQ 704.104 puede ser, convenientemente u tiliza do  

65. para la  rea lización  práctica  del procedim iento, debiendo

ser e l  diámetro de aquella parte del horno o su equivalente 

que forma la  zona de reacción , preferentemente mayor que 

e l  resto del horno.

B O T A .

70, Habiendo ya d escrito  y detallado con toda
amplitud la  naturaleza de nuestro invento, asi como la  

manera de lle v a r lo  a cabo en la  p rá ctica , debemos hacer 

constar que las d isposiciones anteriormente descritas 

son susceptib les de ligera s  m odificaciones de deta lle  

75. sin  que por e l lo  se altere el prin cip io  fundamental del
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invento y lo  que constituye la  esencia ael mismo y 

por lo  que solicitam os patente de invención, por veinte 

arios en España, es por: nUn procedimiento para la  conversión 

continua del polvo ae los  altos ñornos, de minerales y 

80. materias ferruginosas en aglomerados m etálicos ae

naturaleza esponjosa para la  fabricación  del acero"; 

caracterizándose por lo  siguiente:
1 2 .- Por un procedimiento en e l  que e l  

material es mezclado con comoustiDie reductor menudo 

85. o pobre y se vá cargando progresivamente y con aumento 

progresivo de temperatura en una cámara re fra cta ria  

inyectándose o penetrando en la  mezcla y en la  región 

de la  zona f in a l,  chorros de aire caldeado previamente 

a una temperatura de 7502 a 8502 c.
90. 2 2 .- Un procedimiento con arreglo a la

reiv ind icación  I a, en e l que e l aire ca lien te  inyectado 

reacciona en unión de carbón para formar monóxiao 

de carbono naciente, e l cua l, a su vez, reacciona con 

ios óxidos ae hierro para formar bióxido de carbono,

95. escapando este de la  substancia pastosa para formar 

hierro m etálico esponjoso.
"Un procedimiento para la  conversión continua 

del polvo de los  a ltos hornos, ae minerales y materias 

ferruginosas en aglomerados m etálicos de naturaleza 

100. esponjosa para la  fabricación  del acero"; ta l y como 

queda substancialmente descrito  en la  presente

memoria
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Esta memoria consta de cinco ñojas escrita s  

por una sola  cara.

Madrid, Agosto de 1932. 

ALEXANDKE E0L1IET
y

IIIC OLAS SAIULERICEIE.
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