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MEMOURTIA DESCRIPTTIVA

Correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD por veinte afios.

A favor de

D.Juan BLASCO BARCONS, de nacionalidad espafiola.
Residente en SABADELL(Barcelona).-Carretera del Prat, 173 vy

D.Gaspar CAIRC ALBOS, de nacionalidad espaficla.
Residente en SABADELL(Barcelona).-Bach de Roda, 99

"PRENSA VULCANIZADORA DE MATRIZ Y CLICHE PARA MOLDES DE IMPREN-
TA".




lot—

20.~

25 [

30.~

127479

La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-

racidén del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacidén industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacional de un Modelo de Utilidad, conforme a la legislacién
vigente en materia de Propiedad Industrial que, segun expiesa
el enunciado, trata de una prensa vulcanizadora de matriz y cli
ché para moldes de imprenta,

Bl objeto motivo del presente registro estd estudiado
y creado con pleno éxito para ser aplicado principalmente en
la confeccidn de moldes de la mediana y pequefla imprenta me-
diante el empleo de un sistema de vulcanizacidn de planchas,‘
siendo susceptible de ser aplicado asimismo en la confeccidn
de sellos de caucho.

Dicho objeto estd llamado a sustituir a los elementos que
actualmente se emplean para este fin debido a su sencillez y
automatismo de funcionamiento de que estd dotada, permitiendo
emplear los mds diversos materhles susceptibles de ser vulca-
nizados o parcialmente fundidos, tales como baquelitas y plés-
ticos.

Se basa el referido objeto motivo del presente registro
en dotar a las dos placas de una prensa de volante de sendas
resistencias de calentamiento, de potencia adecuada, controla-
das cada una por un termémetro graduable de 502 a 20092 C. pu-
diendose lograr diferentes temperaturas en cada placa, consi-
guiéndose as{ un perfecto vulcanizado de la matriz o cliché,
disponiendo cada termdmetro una seflal luminosa indicadora de
su funcionamiento; asi mismo dispone de un temporizador o pro=-
gramador de tiempos conectado a2 un timbre de alarma para gra-
duar el tiempo exacto de vulcanizacidn, actuando de manera

automdtica tanto el temporizador como los termdémetros.
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Con el fin de facilitar la interpretacidn mids exacta del

objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en el
plano adjunto complementario de la presente exposicidn, se re-—
presenfa una forma prdctica para la realizacidn industrial y
Unicamente a titulo de ejemplo y, por consiguiente, sin caric-
ter exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:

La fig. 12, representa una semi-seccidn transversal de la
prensa segun el invento.

La fig, 28, es una vista lateral de dicha prensa.

La fig. 32, muestra el esquema eléctrico de funcionamiento
de la referida prensa.

La fig. 4%, es un detalle del frontis de control de la
prensa.

Como se desprende de la detenida observacidn del referido
plano, el objeto motivo del presente registro estd esencialmen-
te constituido por una prensa de tipo corriente cuyas placas
inferior estdtica (1) y superior mévil (2) estdn dotadas por
su superficie interna de sendas resistencias (3 y 4) respecti-
vamente cada una de las cuales controladas por sendos term ome-
tros (5 y 6) alojados en las correspondientes placas (1 y 2).

La prensa estd cubierta por una carcasa protectora (7) de
forma adecuada, abierta por la parte frontal para permitir su
acceso al interior; en la parte posterior de esta cubierta tie-
ne dispuesta una caja de conexiones (8) dotada de la correspon-—
diente base de enchufe de conexién (9), v en su interior las re-
gletas de conexién (10). Sobre un plano inclinado (11) que se
forma en la parte superior frontal van acoplados los elementos
de mando eléctricos, consistentes en los mecanismos de control

(13 y 13) de cada uno de los termémetros (5 y 6) y el mando de
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un temporizador o programador de tiempos (14), disponiéndose

a8{ mismo una serie de puntos luminosos (15) indicadores del
funcionamiento de los termdémetros y temporizador, éste tiene
intercalado en su circuito un timbre o zumbador (16) de alarma
que acusa el tiempo exacto de funcionamiento programado en el
temporizador (14).

Descrita que ha sido la constitucién del invento, su fun-
cionamiento es como sigue: ALl conectar la corriente una fase
pasa por las resistencias (3 y 4) y la otra fase a través de
los correspondientes termémetros (5 y 6) los cuales se han gra-
duado para que las resistencias trabajen a una temperatura de-
terminada conveniente, por ejemplo a 1402C., y cuando llega a
dicha tempergtura se desconecta y vuelve a conectar cuando ésta
ha descendido el margen diferencial conveniente, seguidamente
se introduce entre las dos placas (1 y 2) de la prensa, ya ca-
lientes, el molde de letras y encima de las mismas una plancha
de baguelita especial para consiruir la matriz, se bloquea la
prensa a través del eje (17) sin darle presidn, para darle un
calentamiento de 10 minutos que se logra con el temporizador
(14) y a continuacidén se presiona la bagquelita contra el molde
de letras hasta hacerlas penetrarbuna profundidad adecuada y se
vuelve a poner en marcha el temporizador (14), gradudndolo a 20
minutos de manera qué cuando llega al final del tiempo indicado
pone en marcha el timbre de alarma (16) marcande el final del
proceso de vulcanizacién de la matriz, quedando formada.

Para obtener el cliché se emplea un plistico adecuado,
siendo el sistema de vulcanizacidn el mismo anteriormente in-
dicado para formar la matriz.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su

forma de realizacidn préctica, uUnicamente cabe afladir que en
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el conjunto y partes independientes constitutivas del todo son

susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y dis-
posicidn en cuanto estas alteraciones no desvirtuen el fundamen-

to esencial del mismo.
REIVINDICACIONES

12).-"PRENSA VULCANIZADORA DE MATRIZ Y CLICHE PARA MOLDES
DE IMPRENTA" que se caracteriza porque en la cara posterior de
las dos placas de presidn de una prensa se disponen sendas re-
sistencias eléctricas de calentamiento, conectadas cada una a
un termémetro, regulable a diferentes temperaturas, de manera
que permitan graduar la cantided de calor requerida para faci-
litar la vulcanizacidén de los elementos prensados entre ambas
placas. | |

28 ) ,-"PRENSA VULCANIZADORA DE MATRIZ Y CLICHE PARA MOLDES
DE IMPRENTA" segun la anterior reivindicacidn, que se caracteri
za porque se dispone un programador de tiempos con una alarma
interconectada, que permite regular el tiempo exacto de vulca-

nizacidén de acuerdo con los materiales empleados; y porque tan-

- to las resistencias como el programador tiene intercalado en

sus respectivos circuitos unas seflales luminosas indicadoras de
su funcionamiento.

%2),-"PRENSA VULCANIZADORA DE MATRIZ Y CLICHE PARA MOLDES
DE IMPRENTA",

La presente memoria descriptiva gohsta cinco hojas fo-

. . /
liadas y mecanografiadas por una soXa cara, cemponiendo un to-

. . . . ’ N ’ ,
toftal de ciento dieciseis llneasy/lncluldas éstas.

]
/

r/‘
ero de 1.967.-
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