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Correspondiente a una patente de invencidn que por veinte
afios para Lspafia v sus Colonias se solicita a favor de
Unidn Cerrajera. S.4, domiciliada en londragén, por
PERFECCIONA IZNTOS EN LA FABRICACION DE CANLDILES PARA INAS

hsdtualmente en Espafia se construye el candil en la forma re-

presentada en la FIGURA J, de los planos que se adjuntan.

Como puede comprobasrse en los planos que se acompafian 1os
candiles de minas a carburo se componen en general de dos
partes a saber: Una (1) que contiene el agua, la otra (2(

que contiene el carburo.

Estas dos partes que pueden denominarse depositos del aparato
de referencia v forma un solo cuerpo del candil por la rosca

(%3). Un tapdén(l”) cierra el agujero por donde se llena el de-—
pésito de agua. Un espiga valvula sirve para graduar a volun-—
tad el paso del agua. El acetileno praducido sale por el con—
duecto n? 5 para engendrarvla llama del mechero. El cierre

q ’ . .
hermético se obtiene por la arandela de cauchu.

Para la mepor comprensién del candil que Unidn Cerrajera S.A.
va a poner en explotacidn, se representa en el adjunto dibujo
(FIGUEA K ). Como se ve en la citada figura el perfecciona-
miento sobre lo ya conocido en Espafia consiste en que en vez

de ser la unidén de los dos depdsitos (1) ¥ (2) de 1a fign
ra
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(J) por el roscado de las piezas (3) vy (6)es por mediacidn

de varios remaches (2) o bien con espiga o peatafias (9) del
deposito superior que se acoplan por debajo del borde €8)
pasando previamente por los canales (7) del depdsito inferior
(3) con la correspondiente anilla de cauchu parsa obtener el

cierre hermético.

¥l necanisrio de cirre de este sistema de candil consiste en

las siguientes piezas:

La pieza o depdsito superior(l) en cuyo borde se hallan va-
rios remaches (2) o sistema de pestafia como lo dindicado que
sirven de sujeccidn al depdsito inferior mediante el paso que
lleva el borde del estampado de la parte superior del depdsi-

to (3).

La pieza (4) o base del depdsito superior en la cual se ha
construido una corona circular para sujeccidn del caucho v que
a su vez va soldeada en su extremidad (5) al borde del devpdsi-—

to superior.

Bl tapdén (6) de agua del depdsito (1) va colocado en la
parte central superior del depdsito al cual atraviesa el gan-
cho dessujeccién del candil como se ve en la FIGURA (L)pero
en ciertos casos cuando el t4pdn es aparte como se ve en 1ls
FIGURA (P) el gancho estd sostenido por una pieza (10).

La unidn o cierre de los depdsitos (1) y (2) se hace me—
diante un movimiento de rotacidn wna vez introducidos ambos
depdsitos por la ramura (7) cuyo paso en hélice permite hacer

un cierre hermético.

En la parte inferior del depdsito de carburo se ha sacado
un bombeado como se vé en la FIGURA (Z) lo cual permite una

mayor estabilidad ¥ solidesz.

Este candil como su anterior tiene el tapdn por donde se

liena de agua el depésito superior, tacbien tiene 1g espiga
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vélvula para graduar a voluntad el paso del agua .

La ratente de invencidn que se solicita ha de recaer sobre las

sigzulentes. REIVINDICAKRCICHZES

PRIElA: PERFECCIONA IENTOS EN LA Fa3iiuCACION i CANIILLS PATA
wI1BAS, caracterizado por el hecho de que la wnidn del depdsito
inferior de carburo, con el depdsito superior de agua, se consi-
gue mediante un dispositivo circular wnido al borde inferior
del depdsito de agha (FICURA 1) provisto de varios remachss
(FIGULA 2) que encajan a unas rmuescas o canales (FIGUhA 7) de
que estd provisto otros dispositivo de forma circular tambien
(FIGUKA 8) unido v acoplado al borde superior del deposito de
carburo (FIGULA 3).

SEGUNDA. PERFRCCIONA ESTOS EN La FABRICACICK DL CAUTILES TARA
LINAS, caracterigado por la reivindicacidén primera v en que el
dispositive circular unido al borde superior del derdsito de
carburo puede estar tambien coastituido por espigas o pestalias

(FIGULA 9).

T8RCEliA. PElImCCIOBNA IENTOS EN LA FAURICASION Db CildDILES PARA
INaS, caracterigado por las reivindicaclones primera y segunda
v en que el cierre de la lawpara se consigue, una vez introduci-
dos v encajados los remaches (FIGURA 2) & las espigas & pesté—
flas (BIGUEA 9) por las rmescas o ranuras (figura 7) se acoplen
ambos depositos (FIGUILAS —-1— v —3-) por debajo del borde (FIGU-
ra 8) que froma el dispositivo circular del depdsito de cambu-
ro v en este momento dando un movimiento de rotacidn, se desli-
zan los remances, espigas o pestafias, por debajo del borde (FI-
GUIL. 8) provisto de los canales (FIGU.A 7) cuyo paso em helice

rermite conseguir un cierre hermético.
CUARTA: PERFECCIONAIZIENTOS EN LA FABRICACION DE CANLILES PAIWL
MINAS caracterizado por las reivindicaciones primera,segunda y

tercera,y en que el dispositivo circular del depdsito superior
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lleva una corona circular (Fidliu 4) para sujeccidn de uné banca
de caucho y que a su vez val soldada en su extremidad (FPIGURA 5 )
al borde dicho depdsito superior, consiguiendose de esta forma

de que el cierre sea totalmente herxético.

QUILTA: PEXAFECCICNA IENTOS EN LA FABRICACION DE CANDILES PARA
~INAS, caracterizado por las reivindicaciones primera,segunda,
tercera y cuarta y en que el tadn de agua, (FICURAG) del depési—
to superior (FIGURA 1) vaccolocado en la parte eentral superior
del depdsito, al cual atraviess el gancho de sujeccidn del can-—
dil (FIGUiL=L) o bien situando el tapdn a un lado (FIGURA P) el

gancho queda sostenido mediante una pieza (FIGURA 10).

SEXTA. PEFFECCIONAIIENTOE EN LA FABRICACION DE CANZIILES PARA MI-
NAS, caracterizado por las reivindicaciones 12,22, 32 42 v 5&

pror que en la perte inferior del deposito del carburo se ha sa-
cado un bombeado como se ve en la figura (K) lo cual permite una
mayor estabilidad v solidez.

e

SEFTI:A: PEIFECCIONAGIERTOS kv LA FABIIZACICON DE CANLILES PALA

I.INAS, caracterizado por las reivindicaciones 12,2&,632 42 52 v (2
vy en que va provisto ademds del tapdén para el agua, de la espiga
véalvula para graduar a voluntad el pagoddel agua y del corres—

pondiente mechero quemador del gas.,

0CTAVA: E1 objeto de la presente invencidn ha de recaer sobre

PERFECCIONA IEWTCS EX ILu. FABRICACICK DE CANDILNS PATu. £:INAS.
La presente memoria consta de cuatro hojas wmecanografiadas

egscritas por una sola cara.

ladrid 3 de Agosto de 1932.
JUAN DEL VALLE
PP



\ﬂ\(:/c: N
- S ) o ‘ ) ‘ - h\..:vo niea,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



