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Solicitante! D. José Campos Crespo

Residencia: BARCELONA, Gerona, 2
Objeto de la patente de invencion: "PROCEDIMIENTO DE FABRICA-

CION DE CAMARAS DE AIRE PARA NEUMATICOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

El procedimiento objeto de este invento constituye un
notable perfeccionamiento en la fabricacion de cdmaras de aire
en comparacion con el procedimiento objeto de la patente d;
invencion ng 124.413 que es propiedad del mismo solicitante.

Tambien se parte de la base de léminas calandradas con las
cuales se confecciona la cdmera en crudo, pero el modo de pro-
ceder es diferente y el resultado tambien, puesto gque en lugar
de dos uniones circulares, esta cdmare tiene solo una unidn circu-
lar en la parte interior.

Los dibujos adjuntos sirven para jlustrar el inventos

Fig. I es un corte y vista de frente de un tembor de
confeccicon y

Figs, II y III muestran dos fases de la confeccidn de la
cdm:ara en crudo.

1 es el tambor de confeccién cilindrico sobre el cual

se coloca una tira de un ancho determinado de caucho en

crudo 2, y 3 es la unién de esta lémina 2, 4 es la vélvula de
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la cémara, 5 son los lados biselados y 6 es la parte reforzada
de la goma con la cual se confecciona la cdmeara.

El procedimiento de fabricacion es el siguiente:

Mediante una calandria se laminan planchas de goma
en crudo de un ancho y grueso determinagos con preferencia bi-
seladas en sus lados tal como queda dibujado en 5 y dichas lédmi-
nas pueden tener un ligero refuerzo en el centro como 6.

Sobre un bombo cilindrico cuyo é@idmetro exterior ha
de ser sensiblemente igual zl didmetro interior de una cdmara
hinchuda en estado natural en el interior de la cubierta, se coé
loca una l3mina de goma en crudo en la forma dibujada uniéndola
por cualquier procedimiento conocido en la industria de la goma,
como por ejemplo, sobre-poniendo los dos extremos hiselados que,
ademds, pueden tener forma de zig®zag u ondulada con el fin de
aumentar la superficie de contacto de los dos extremose.

A continuacidén los dos bordes exteriores de esta 14-
mina de caucho se doblan a2l centro y se unen tel como queda di-
bujado en fig. II colocando ademas la vdlvula 4 con su corres-
pondiente placa de vdlvula, contra-tuerca, etc. Una vez que esto
esté terminado, la cdmara confeccionada en crudo segun fig. II,
se desmonta del tambor y se vuelve a colocar invirtiéndola de
tal manera que la unién ahora queda en contacto con el tambor y
dicho tambor lleva una ranura para que pueda montarse la vdlvula
en esta forma.

En este estado se hincha la cfmara através de la vél-
vula y, puesto que dicha cdmara estd confeccionada de material
en crudo, la goma por la inyeccidén del aire cede por igual dila-
tdndose, con excepcidén de la parte que estd en contacto comn la
superficie del bombo, y de esta manera, se obtiene una cdmara
completamente redonda y, como es necesario, con un didmetro in-
terior menor que el exterior, siendo el didmetro interior igual

al didmetro del tambor y el didmetro exterior puece ser todo lo
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grande que se quiera, puesto que la goma en crudo cederda has-
ta donde sea necesario.

La cdmara terminada en crudo, se desmonta y se co-
loca, para su vulcanizacién, en un molde como & los descritos
en la antes citada patente n2 124.413.

Resulta de este nuevo procedimiento de fabricacidn
una cdmara con solo una unién longitudinal en la cara interior
y quedando suprimida la unién exterior, aparte de que el modo
de fabric.cidén resulta mas facil y presenta menos posibilida-
des de fabricaciof defectuosa que el proce@imiento anterior.

¥l grieso del lomo 6 puede calcularse de tal manera
que, al dilatarse la goma bajo la presién del aire interior en
la cdmara cruda, se disminuye hasta obtener un grueso uniforme

en toda la cdmara.

=

suficientemente descrito el invento asi como la ma-
nera de ponerlo en prdctica, se hace constar que puede estar
sometido a variaciones de detalles, sin que por ello se modi-
fique el principio fundemental, siendo lo esencial y por lo
que se solicita patente de invencidén por 20 afios en Espefia y
sus colonias.

12) .- Procedimiento de fabricacidén de cdmeras de
aire para neumdticos, caracteriz:=do por la confeccidén de la
cdmzra con goma cruda sobre un tambor cilindrico en tal forma
que sobre dicho tambor se coloca una ldmina de gome biselada

uniéndola en sus extremos hasta obtener un cilindro de goma y

o/.
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doblando a continuacién los dos bordes circulares hacia el centro
donde quedardn unidos, preferentemente mediante superposicién
de los dos bordes biselados, formando de esta manera un anillo
tubular aplanado.

28).~ Procedimiento de fabricacidn de cédmaras de
alre, caracterizado porque la cdmura confeccionada en crudo segin
reivindicacién 12) se desmonta &l tambor y se vuelve a montar
invertida, es decir, con la 1inea de unidn en contacto con dicho
tambor que necesariamente tendrd un dizmetro igual al didmetro
interior de la cdmara hinchada en su estado natural en el integ
rior de la cubierta, y a continuacifn la cdmzra cruda se infla
en este posicién y se dilata en la parte exterior y mn los lados
pero manteniendo el mismo didmetro en la parte en contacto con
el tambor,

32) .~ Procedimiento segin reivindicaciones 12) y 22),
caracterizado porque, para evitar el debilitamiento de la pared
de la cdmara en el sitio de mayor dilatacién al ser hinchada se-
gin reivindicacién 22), la cfmara en crudo se fabrica con un lige-
fo refuerzo en el centro el cual desaparece al ser inflado tenien-
do entonces unz cdmara de espesor y paredes uniformes.

48).~ PROCEDIMIENTO DE FABRIC.CION DE C.MARAS dE AIRE
PARA NEUMATICOS

tal como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de cuatro hojas mecanografiadas por una sola

cara y de los dibujos adjuntos,.
Madrid,> de Agosto de 1932

JOSE CAMPCS CRESPCee
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