
In ven ción .
.Caso Bunker X 10175*

- P A T E N T E  

a fa v o r  de

UNITED SHGE MACHINERY COMPANY, S .A .E .,  

d om ic i l ia d a  en B arce lon a , 

por :

"P er fecc ion a m ien tos  en la  f a b r i c a c ió n  de c a lz a d o " .

_ M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

E sta  in ven ción  se r e f i e r e  a perfecc ion a m ien tos  

en la  fa b r ic a c ió n  de ca lz a d o ,  y se d e s c r ib e ,  a t í t u l o  de 

e jem plo , con r e fe r e n c ia  a la  f a b r i c a c ió n  de ca lzad o  cuyos 

c o r te s  aparados se su je ta n  a sus p a lm i l la s ,  a lo  menos 

en p a r te ,  c o s ié n d o lo s ,  y cuyas su e la s  se f i j a n  por medio de5



c o la ,  s in  ninguna costu ra  n i o tra  s u je c ió n .

Uno de los  o b je to s  de la  presente in ven ción  c o n s is ­

te en p r o d u c ir  ca lzado  de c a l id a d  su p e r io r  que tenga la s  suelas 

f i ja d a s  por  medio de c o la ,  y de una manera e s p e c ia l  ca lzado que 

tenga una gran f l e x i b i l i d a d  s in  menoscabo de l aspecto  de l i g e ­

reza y v is t o s id a d  c a r a c t e r í s t i c o  de mucbos calzados cuyas sue­

la s  se f i j a n  por medio de c o la .

Otro de lo s  o b je t o s  de la  in ven ción  co n s is te  en d i s ­

poner un método de fa b r i c a r  c a lz a d o ,  a p lica b le  de una manera 

e s p e c ia l ,  s i  b ien  no lim ita d o  en su u t i l id a d ,  para s e r  emplea­

do en la  fa b r i c a c ió n  de ca lzad o  cuyas suelas se f i j a n  por me­

d io  de c o l a ,  de c a r á c te r  t a l  que e l  enfranque y la  parte delan­

tera  d e l  ca lzado carezcan enteramente de su je ta d ores  m e tá l ic o s ,  

y que la s  s u p e r f i c i e s  in t e r io r e s  de sus p a lm il la s  sean l i s a s  

y  están  exentas de co s tu ra s ,  agujeros producidos por s im ien tes , 
e t c .

En v a r io s  de sus a sp ectos  la  presente in ven ción  com­

prende perfecc ion a m ien tos  en e l  ca lza d o , en lo s  elem entos d e l  

ca lzado y  en lo s  métodos de f a b r i c a r  c a lz a d o .

A t í t u l o  de e jem plo se d e s c r ib e  en e s ta  memoria un 

ca lzado co s id o  con ce rco  según e s ta  in v e n c ió n , o en cuya f a b r i ­

ca c ión  puedan emplearse l o s  nuevos métodos o b je to  de es ta  paten­

t e .  En e l  t ip o  co rr ie n te  y  sobradamente con oc id o  de ca lzad o  co ­

s id o  con ce rco  ,,GoodyearM, e l  c e r c o  se cose a l  corte  aparado y 

a la  p a lm il la  y luego la  suela se cose  a l  c e r c o ,  y ,  por  l o  tan­

t o ,  e l  c e r c o  es un elemento v i t a l  en la  conexión  entre  la  palm i­

l l a  y la  s u e la .  En cam bio, en e l  t i p o  de ca lzado cos id o  con 

ce rco  a que se r e f i e r e  la  presente in v e n c ió n ,  en e l  cu a l la  sue­

la  se f i j a  a l  r e s t o  del calzado por medio de c o l a ,  s in  necesidad  

de costu ra  u o tra  s u je c ió n ,  se ha observado que la mayor p orc ión  

d e l  e f e c t o  de f i j a c i ó n ,  unión o s u je c ió n  en tre  la suela y  la s  

partes  adyacentes d e l  ca lzado puede tener lugar en la s  s u p e r f i -
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c ie s  d e l  barde que resu ltan  de la  operación  de r e c o r t a r  e l  s o ­

brante de la  cos tu ra  i n t e r i o r  y  de una manera e s p e c ia l ,  t a l  c o -  

40 mo aquí se rep resen ta , en la s  s u p e r f i c i e s  d e l  borde que compren­

den lo s  bordes in t e r io r e s  d e l  c e r co  y d e l  corte  aparado y uno 

o dos la b io s  de la  p a lm i l la .  S in embargo, l a  in vención  es a p l i ­

cable a un ca lzado s im ila r  en e l  que se haya omitido e l  c e r c o ,  

y en es te  caso la  seguridad  p r in c ip a l  puede r e s i d i r  en e l  

45 e f e c t o  de f i j a c i ó n  en lo s  bordes re co r ta d o s  d e l corte  apara­

do y  d e l  la b io  de la  p a lm il la .  3n e l  caso de un ca lzad o  c o ­

s id o  con cerco  hecho de acuerdo con e s ta  in v en c ión , e l  c e r c o  

se f i j a  también a la  suela por medio de c o la  para p ro te g e r  la  

unión en d ich as s u p e r f i c i e s  de bord e . Además, e l  cerco  r e l l e -  

50 na o queda s ituado en e l  ángulo o p liegu e  e x is te n te  entre e l

margen y la  suela  y de e s ta  forma da un a sp eto  lim pio  o acaba­

do a aq u e lla  p o rc ió n  d e l  c a lz a d o .  A este  f i n ,  e l  cerco  puede 

ser  bastante más f in o  o delgado y  más e s tr e c h o  que lo s  c e rco s  

que se han empleado h a sta  ahora en la  fa b r ic a c ió n  de ca lzado 

55 co s id o  con c e r c o ,  y e s te  c e r c o  es trech o  f a c i l i t a  la  produ cción

de ca lzado con cantos arrim ados, l o  cu a l es particularm ente de­

seable en muchos ca lzad os  de señ ora . Por lo  ta n to , en la  forma 

de a p l i c a c ió n  p r e fe r id a  de la  in ven ción  e l  c e rco  sobresale  tan 

s o lo  l o  menos p o s ib le  más a l l á  de la s  puntadas de la  cos tu ra  in -  

60 t e r i o r  y de p r e fe r e n c ia  su anchura no excede de ocho m ilím etros

antes de ser  r e co r ta d o .

En lo s  aspectos más amplios de la  in ven c ión , la  cos ­

tura i n t e r i o r  que s irv e  para s u je t a r  e l  corte  aparado y e l  c e r -  

c o ,  o e l  corte  aparado solamente (en e l  caso de que e l  ca lzado 

65 no l l e v e  c e r c o )  en r e la c ió n  montada con l a  p a lm il la ,  puede ser

de cu a lq u ie r  t ip o  con oc id o  o adecuado, pero de acuerdo con l a  

forma de a p l i c a c ió n  p r e fe r id a  de la  in ven ción  y  la  manera de 

l l e v a r la  a la  p r á c t i c a ,  la  cos tu ra  t ien e  un s o l o  h i l o  en e l  la ­

do e x t e r i o r ,  e s to  e s ,  en la  s u p e r f i c i e  de l c e r co  o d e l  co rte  apa­

rado. E l  'empleo de una costu ra  de e s ta  c l a s e ,  ya sea a dos h i ­70



l o s  o b ien  a punto de cadeneta , con un s o l o  h i l o  en la  s u p e r f i ­

c ie  d e l  c e r c o  o d e l  c o r te  aparado, presen ta  una ex ce le n te  con­

d i c i ó n  para e l  f i j a d o  de su e las  por medio de c o la .

En la  fa b r i c a c ió n  de ca lzado de e s te  t ip o  gen era l 

es usualmente d esea b le ,  t a l  como se ha in d icado  ante r io  m e n t e , 

que e l  canto de la  suela  sea delgado y  e s té  recortado  muy a r r i ­

mado, para p ro d u c ir  la  sensación  de l i g e r e z a .  A d icho  f i n ,  en 

e l  caso  de un ca lzad o  en e l  que se emplea un cerco  delgado y 

l i g e r o  y en e l  cual la s  puntadas a tra v ie sa n  e l  cerco desde una 

cara a la  cara opu esta , e l  c e r c o  puede te n e r  una ranura poco 

profunda ( s i  es que en rea lid a d  p r e c is a  que esté  ranurado) y ,  

por $0  ta n to ,  s i  e l  c e r c o  se f i j a  p or  medio de una co s tu ra  a 

punto de cadeneta con la  cadeneta en la  s u p e r f i c i e  d e l  c e r c o  

(como es c o rr ie n te  en  la  fa b r ic a c ió n  de ca lzad o  co s id o  con 

ce rco  "G ood yea r") ,  la s  puntadas s o b re sa le n  formando un n erv io  

que se pro lon ga  en e l  sen tido  de la  lon g itu d  d e l  c e r c o  ju n to  

a la s  s u p e r f i c i e s  del borde d isp u estas  por  la  operación  de 

r e c o r ta r  la  costu ra  i n t e r i o r .  E s to  im pediría  r e c o r ta r  e l  

sobrante del c o r t e ,  d e l  c e r c o  y  d e l  la b io  de la  p a lm il la  tan 

ce rca  de la  costu ra  como e s  d eseab le ; im ped iría  f i j a r  la  sue­

la  con c o la  aun que fu ese  por lo s  m ejores  m edios; ten dería  a 

fo rn a r  b o lsa s  de a i r e  en la  c o la  a lo  la rg o  de la  c o s tu r a ,  y 

d i f i c u l t a r í a  e l  poder r e c o r t a r  e l  canto de la  suela  d e já n d o lo  

muy arrim ado. S in embargo, cog ien d o  e l  c e rco  con un s o l o  h i l o  

de cada puntada y de una manera e s p e c ia l  con un h i l o  r e l a t i v a ­

mente f i n o  que quede a lo ja d o  a l o  menos parcia lm ente en una ra­

nura poco  profunda formada en e l  c e r c o  y  p lano sobre su su­

p e r f i c i e ,  la  p o r c ió n  sobrante d e l  c o r te  aparado, e l  borde d e l  

c e r c o  y  e l  la b io  de la  p a lm il la  pueden re co r ta r s e  a ras de la  

costu ra  para p r o d u c ir  una s u p e r f i c ie  plana aproximadamente en 

e l  p lano de la  p la n ta  de la  p a lm i l la  s in  temor de p e r ju d ic a r  

la  c o s tu r a ,  ya que no se habrá formado a q u e l n e r v io  de h i l o  an-
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teriorm ente c i t a d o ,  que ocurre cuando la  cadeneta de la  c o s tu ­

ra i n t e r i o r  queda s ituada  en la  s u p e r f i c i e  d e l  c e r c o .  Además, 

l a  e lim inacitín  d e l  n erv io  de h i l o  e v i t a  la  formacitín de b o lsa s  

de a i r e  entre  e l  c e rco  y l a  s u e la ,  y por e s ta  raztín hace p o s i ­

b le  un desvirado de cantos  muy arrimado.

Un cos id o  a punto de cadeneta hecho en forma que 

e l  h i l o  tínico de cada puntada quede en la  s u p e r f i c i e  d e l  c e r ­

co o d e l  co r te  aparado, es particu larm ente e f i c a z  para hacer  

d esta ca r  e l  contorno de l a  horma, puesto que cada puntada es 

en e fe c t o  un la zo  c o r r e d iz o  y durante la  in serc it ín  de la  c o s ­

tura, e l  tirtín  de l h i l o ,  cuando se fo r ra  la  puntada, a p r ie ta  

fuertemente e l  c o r te  aparado y e l  cerco  ( s i  se emplea este  

tíltimo) contra  e l  ángulo formado por  e l  la b io  y e l  canto re ­

bajado de la  p a lm il la .  En la  in serc it ín  de una costura  a pun­

to de cadeneta , e l  tirtín máximo en e l  h i l o  t ien e  lu gar  desde 

e l  lado de la  costu ra  en que descansa e l  tínico h i l o ,  hacia  

e l  lado en que queda la  cadeneta , y de esto  se sigue que la  

in serc it ín  de la  costura  de la  manera que se descr ibe  es par­

ticu larm ente  provechosa para com pletar la  operacitín d e l  mon­

tado. Si se emplea p o r  e jem plo una p a lm il la  del t ip o  des­

c r i t o  en la  patente española de in trodu ccit ín  na 113.168 ex­

pedida en 8 de A gosto de 1929, ( l o  cual es p r e f e r ib l e  en la  

fa b r ica c it ín  de este  t ip o  de c a l z a d o ; , l a  cadeneta de l a  c o s ­

tura i n t e r i o r  queda en la  ranura o canal en la  base de la  

p a lm il la  y  dentro de l l a b io  de la  misma, y  no impide en l o  

más mínimo la  formacifin de una planta  p e r fe c ta  de ca lzad o  a 

punto de r e c i b i r  la  su e la .

En la  forma e s p e c ia l  de a p lica c it ín  de la  invencitín 

en que no se emplea c e r c o ,  se obtiene un calzado de extremada 

f l e x i b i l i d a d ,  y s ituando la  costu ra  hacia  la  parte de a fu era  

cerca  del canto de la  su e la ,  se obtiene una unitín p e r fe c ta  

encolando la  suela meramente a l a  s u p e r f i c i e  de l borde d e l
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c o r te  aparado y la  p o r c ió n  adyacente de l a  p a lm il la .

Tal como se ha d ich o  ya, e s ta  in ven c ión  se c a r a c te ­

r i z a ,  en uno de sus a s p e c to s ,  por e l  empleo de un cerco  e s ­

trech o  y p re fer ib lem en te  también de lgado , en la  fa b r i c a c ió n  de 

ca lzad o  co s id o  con cerco  cuyas su e las  se f i j a n  con c o la .  Se 

emplea, p re fe r ib le m e n te ,  c e r co  que no exceda de unos ocho mi­

lím etros  de anchura antes de s e r  recortado y de un m ilím e­

t ro  de e sp esor  aproximadamente. Usté c e r c o  e s  mucho más f l e x i ­

b le  o manejable que e l  cerco  más ancho y más grueso que se 

emplea comunmente en la  fa b r ic a c ió n  de ca lzado  c o s id o  con c e r ­

co "Goodyear", cuyas su elas  se cosen  a l  c e r c o ,  y  por c o n s i ­

g u ie n te ,  ayuda grandemente a d e s ta ca r  e l  contorno de la  horma 

de una manera e f i c a z ,  en p a r t i c u la r  s i ,  después de la  ope­

ra c ió n  de r e c o r t a r  e l  sobrante de la  c o s tu ia  i n t e r i o r ,  é s ta  

se a l i s a  o m a r t i l la  cumplidamente. Además, e l  cerco  e s tr e c h o  

t ien e  una tendencia menos marcada a combarse en lo s  s i t i o s  en 

que la  p e r i f e r i a  de la  p lan ta  d e l ca lzado  es curvada y a se­

pararse de la  suela durante la  op erac ión  de f i j a r  l a  suela  con 

c o la ;  permite preparar su e la s  d e l  tamaño mínimo p o s ib le ,  es 

d e c i r ,  su e las  que sean l igerls im á n en te  mayores d e l  tamaño que 

deben ten er  después de terminadas, y f a c i l i t a  e l  e fe c tu a r  

un desvirado d e l  canto de la  suela  muy arrimado a l  c o r te  apa­

rado d e l  calzado y a la s  puntadas de la  c o s tu ra  i n t e r i o r ,  t a l  

como es deseable en gen era l en ca lza d os  l i g e r o s  para señ ora , 

a lo s  cu a les  es  a p l i c a b le  de una manera e s p e c ia l  e l  p r o c e d i ­

miento o b je to  de e s ta  in ven c ión . iSl e sca so  desv irado  de can­

tos  que requ iere  d ich o  cerco  e s tr e c h o ,  conduce además a la  

ob ten c ión  de un grueso  uniforme d e l  canto cuando la  p o r c ió n  

m arginal de la  suela  se reduce en esp esor  formando un la rgo  

b i s e l ,  t a l  como se hace a menudo en e l  curso de la  prepa ra ción  

de la s  suelas que han de ser  f i j a d a s  con c o la .

S i b ien  se mencionan ocho m ilím etros como e l  ancho

165
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p r e fe r id o  para e l  c e r c o ,  debe entenderse que áste  no es e l  

mínimo p o s ib le .  En determinadas co n d ic io n e s  e l  c e r c o  puede 

ser  un 20% más e s t r e c h o .  Sin embargo, re q u iere  un mayor 

cu idado, particularm ente en e l  f i j a d o  d e l  c e r c o ,  en e l  r e co r ­

tado de la  cos tu ra  in t e r i o r  y en algunas de las  restan tes  

operacion es  que se e je cu ta n  despuás de f i j a r  e l  cerco  a la  

p lan ta  de l ca lza d o , antes de f i j a r  la  su e la  con c o la .  Por 

otra  p a r te ,  un c e r c o  más ancho t ie n e  una mayor ten den cia  a 

combarse contra  e l  corte  aparado d e l calzado ba jo  la  p re s ió n  

que s irve  para f i j a r  la  s u e la ,  y como la  p orc ió n  de l borde 

de la  su e la  debe apretarse  fuertemente con tra  e l  c e r c o  para ob­

tener una s u je c ió n  firme de la  s u e la ,  debe a p l ic a r s e  una p res ión  

s u f i c ie n te  para a l i s a r  la  p o r c ió n  d e l  borde de la  suela a s í  

como tambián e l  c e r c o .  E sto  r e s u lt a  en gorroso  en la  punta 

d e l  ca lza d o , donde la  curva relativam ente pronunciada de la  

p e r i f e r i a  d e l  ca lzado hace que e l  c e rco  se doble  h a cia  e l  

corte  aparado de l ca lzado y l o  ciña más apretadamente que en 

ningón otro  s i t i o .  Con un ce rco  de la s  dimensiones c o r r ie n ­

tes e s to  requiere  no solamente una v ig o ro sa  operación  de 

m a r t i l la r  e l  c e r c o ,  s in o  tambián p r a c t i c a r  hendiduras en e l  

c e r co .  En cambio, con e l  cerco  delgado y e s tre ch o ,  e l  m arti­

l la d o  u otra  operac ión  empleada para sepa ra r  e l  c e r c o  d e l  co r ­

te aparado y hacer que quede a n iv e l  con la  p lan ta  d e l  calzado 

pueden e je c u ta r s e  mucho más suavemente, evitando con e l l o  t o ­

do p e l ig r o  de p e r ju d ic a r  la  co s tu ra  i n t e r i o r ,  pudiendo redu­

c ir s e  la  operación  de hender e l  c e r c o  y  en muchos casos  e l i ­

minarse tota lm en te .

Además, s i  la p re s ió n  para f i j a r  la  suela  se a p l i ­

ca , como sucede corr ien tem en te , mientras e l  calzado descansa 

en una a lm oh adilla  de goma l l e n a  de a ire  o de agua, un exceso  

de p res ión  puede hacer que la  pared de goma de la  a lm oh adilla  

oprima e l  cerco  y  penetre en la  hendidura ex is ten te  en tre  e l
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ce rco  y e l  corte  aparado de l ca lza d o .  E sta  d i f i c u l t a d  se 

e v i t a  por completo con e l  empleo del c e r c o  e s tre ch o  a n te r io r ­

mente d e s c r i t o  y preparando las  su e las  adaptadas d e l  modo c o ­

rresp on d ien te .  Por o tra  p a r te ,  aun cuando la  s u je c ió n  de la  

suela  por medio de co la  se l l e v a  a cabo de una manera normal 

con e l  c e r c o  más ancho co rr ie n te  , la  a c c ió n  de l c e r c o  y d e l 

canto de la  suela  a l  combarse h acia  e l  corte  aparado d e l c a l ­

zado ocasiona  una co n d ic ió n  para e l  desv irado  d e l canto que 

a menudo requiere  un la b o r io s o  a l isa d o  o restreg a d o  de l ce r ­

co y del canto de la  suela  antes de que pueda proced erse  a l  

desvirado d e l  ca n to .  En cambio, con e l  empleo de c e r c o  es­

trecho se e je c u ta  f á c i l  y rápidamente cu a lq u ie r  l i g e r o  a l i ­

sado que sea n e c e s a r io .  Teniendo en cuenta todos e s to s  f a c ­

t o r e s ,  la  anchura que se con s id era  más apropiada para e l  cerco 

es de unos ocho m ilím etros .

La f in u ra  o delgadez  d e l  c e r c o  ayuda positivam ente 

a s i tu a r  la  costu ra  in t e r i o r  donde le  corresp on d e , puesto  que 

disminuye y prácticam ente e lim in a  l a  tendencia d e l  ce rco  y 

d e l  corte  aparado a ladearse con tra  e l  ángulo e x is te n te  entre  

e l  canto rebajado y  e l  la b io  de la  p a lm il la .  Esto es p a r t i ­

cularmente importante en la s  proxim idades de la  l ín e a  de la  

bocatapa donde la  cos tu ra  in t e r i o r  t ien e  una tendencia muy acen ­

tuada a quedar demasiado apartada, d eb id o , por e jem p lo ,  a l  e s ­

p esor  a d ic io n a l  que produce la  p resen cia  d e l  c o n tra fu e r te .  

Además, la  proximidad de la  l ín e a  de l a  bocatapa es una p o r ­

c ión  d e l  ca lzad o  que con frecu en c ia  presenta  d i f i c u l t a d e s  en 

la  f a b r i c a c ió n  de calzado l i g e r o .  S i e l  ca lzado tiene que 

l l e v a r  tacones de madera Luis XV, se t ro p ie z a  a menudo con 

d i f i c u l t a d e s  a causa d e l  exceso  de esp esor  de la  su e la  y e l  

ce rco  en comparación con la  de lgadez  de l extremo de la  p o r c ió n  

que sobresa le  de l fren te  d e l  tacón . Una reducción  en e l  grue­

so de l cerco  reduce a l  mínimo ta les  d i f i c u l t a d e s .
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ta r  la  s u p e r f i c ie  d e l  c e r c o  que ha de quedar en con ta c to  con 

la  su e la  y  r e c u b r ir la  con c o la  de p i r o x i l i n a ,  la  cual se de­

j a  s e ca r  antes de f i j a r  e l  cerco  a l  c a lz a d o ,  y luego es ta  su­

p e r f i c i e  r e cu b ie r ta  con co la  se a c t iv a  por medio de un reb lan - 

de cedor adecuado inmediatamente antes de f i j a r  la  su e la .

E stas  y o tras  c a r a c t e r í s t i c a s  de novedad y u t i l id a d  

de la  in ven c ión  se d e s c r ib ir á n  con mayor d e ta l le  con r e fe r e n ­

c ia  a l o s  p lanos que se acompañan y se re iv in d ica rá n  en la Nota.

En lo s  p lanos :

Las f i g s .  1 a 7 representan  fa s e s  su ces iva s  en la  

f a b r i c a c ió n  de un ca lza d o  c o s id o  con c e r c o ,  en e l  cu a l  la  sue­

la  se f i j a  por medio de c o la  de acuerdo con la  presente in v en c ión .

La f i g .  l  es una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de una palm i­

l l a  re forzada  de l t ip o  gen era l d e s c r i t o  en la  patente españo­

la  de in tro d u cc ió n  N2 113 .168 , preparada para ser  empleada en 

la  fa b r ic a c ió n  de d icha c la s e  de ca lza d o  de acuerdo con la  in ­

vención ;

La f i g .  2 es una v i s t a  en s e c c ió n  que represen ta  

un ca lzado que ha s id o  montado y em palmillado de acuerdo con 

la  in vención ;

La f i g .  3 es una v i s t a  muy aumentada que rep resen ­

ta un c o r te  tra n sv e rsa l  de un ce rco  que puede ser  empleado en 

la  fa b r i c a c ió n  de d ich a  c la s e  de ca lzad o ;

Las f i g s .  4 y 5 son v i s t a s  en p e r s p e c t iv a ,  parte en 

s e c c ió n ,  que representan  e l  f i j a d o  d e l  c e r c o  con un co s id o  a 

punto de cadeneta y con un co s id o  a dos h i l o s  resp ect iv am en te , 

ten iendo cada una de la s  puntadas de e s to s  c o s id o s  un s o lo  h i l o  

en la parte  d e l c e r c o ;

La f i g .  6 es una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de un ca lzad o  

en curso  de fa b r ic a c ió n  de acuerdo con la  in v e n c ió n , la  c u a l  

represen ta  e l  ca lzado  despuás de e je cu ta d a  la  operac ión  de r e -
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c o r ta r  e l  sobrante de la  c o s tu ra  in t e r io r ;

La f i g .  7 es una v i s t a  en s e cc ió n  de una p o r c ió n  

de la  parte  d e la n tera  de un ca lzado  term inado.

Se prepara una p a lm il la  -1 0 -  con lo s  corresp on d ien ­

tes  h en d id os , lo s  cu a les  producen unos fa ld o n e s  -1 2 -  y -1 4 -  

que son v u e lto s  hacia  a rr ib a  para formar un la b io  o n erv io  - 1 5 - .  

E l  hendido e x t e r i o r  que forma e l  fa ld ó n  - 1 4 -  debe pen etrar  

cosa de unos c in co  m ilím etros  o menos en la  parte  d e la n te ­

ra ,  y unos ocho m ilím etros en la  p o r c ió n  d e l  enfranque d e l  

ca lza d o . Una vez formado e l  l a b io  - 1 5 - ,  la  p a lm il la  puede 

re fo rz a rs e  con una p ie za  de t e j i d o  - 1 6 - ,  como es c o rr ie n te  

en la  fa b r i c a c ió n  de la s  p a lm il la s  d e s c r i ta s  en la  patente 

española  de in tro d u cc ió n  anteriorm ente c i t a d a .  La p a lm il la  

se monta sobre una horma -1 8 -  y un corte  aparado -2 0 -  es en­

samblado sobre la  horma y centrado de la  manera u su a l, t ra ­

bajándose luego e l  c o r te  aparado hasta d e ja r lo  en r e la c ió n  

montada y f i j á n d o l o  en a q u e lla  r e l a c i ó n ,  por e jem p lo ,  por me­

d io  de h o r q u i l la s  -2 2 -  ( f i g .  2) in sertad a s  a través  de la  

p o r c ió n  m arginal del corte  aparado y e l  la b io  de la  p a lm il la  

y que se prolongan aproximadamente desde la  l ín e a  de la  b oca - 

tapa hasta la  l ín e a  de la  puntera del c a lz a d o .  Esta opera­

c ión  puede e je c u t a r s e ,  s i se d esea , con e l  empleo de una má­

quina de montar c o s ta d o s ,  d e l  t ip o  genera l d e s c r i t o  en la  

patente española de in ven ción  Na 103.678, exped ida  en 8 de 

Octubre de 1927. Después de la  operación  de montar lo s  cos ­

ta d o s ,  puede montarse la punta y  la  ta lon era  con ayuda de 

una máquina de montar de t i p o  de plano h o r iz o n t a l ,  de la  ma­

nera que se emplea usualmente en la fa b r ic a c ió n  de ca lzado  

co s id o  con ce rco  "G oodyear", o de cu a lq u ie r  o tra  manera ade­

cuada.

Luego se f i j a  e l  cerco  a l  ca lza d o . Tal como se

rep resen ta , se f i j a  un cerco  -2 4 -  por medio de un c o s id o
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-2 6 -  ( f i g .  6 ) ,  denominado "co s tu ra  i n t e r i o r " .  Cada una de 

la s  puntadas de e s ta  cos tu ra  t ie n e  una p o r c ió n  que coge o 

queda en con tacto  con la  s u p e r f i c ie  d e l c e r c o ;  una p o rc ió n  que 

a tra v ie sa  e l  c e r c o ,  e l  c o r te  aparado d e l ca lzad o  y  e l  m a ter ia l  

de la  base d e l la b io  -1 5 -  de la  p a lm i l la ,  en una curva apro­

ximadamente p a ra le la  a l  plano de la  planta d e l  ca lzado  ( r e ­

presentado en -2 8 -  en la  f i g .  2 ) ;  y por u lt im o , una p or ­

c ión  que queda s ituada  en la s u p e r f i c i e  de la  p a lm il la  en la  

base d e l  l a b io .  T a l como se represen ta  en la f i g .  4 , e l  

ce rco  -2 4 -  se f i j a  por medio de una co s tu r a  a punto de cade­

n eta , de la  cu a l cada puntada tiene  un s o lo  h i l o  -3 0 -  en la su­

p e r f i c i e  de l c e r c o ,  quedando la  cadena -3 2 -  de la  costura  

contra e l  t e j i d o  -1 6 -  de re fu e rz o  en la  cana l -3 4 -  que re s u l ­

ta de la  form ación  del fa ld ón  in t e r i o r  -1 2 -  s ituada en la  ba­

se de l la b io  - 1 5 - .  En la  f i g .  - 5 -  e l  cerco  se representa  

como estando f i j a d o  por medio de una co s tu ra  a dos h i lo s  

-3 8 - ,  cada puntada de la  cu a l t iene  también un s o lo  h i l o  -4 0 -  

en la  s u p e r f i c i e  d e l  cerco  a s í  como también un s o lo  h i l o  en 

la  canal -3 4 -  de la  base d e l  la b io  - 1 2 - ,  iül h i l o  empleado 

para la  costura  in t e r i o r  -2 6 -  es de l i n o ,  de p r e fe r e n c ia ,  y 

deb ería  ser bastante más f i n o ,  e s to  e s ,  de menor diám etro, 

que e l  h i l o  que se emplea comunmente para e l  empalmillado de 

calzado c o s id o  con cerco  "G oodyear", l i g e r o ,  para señora .

Dicho h i l o  f in o  es muy recomendable por  cuanto reduce, a l  mí­

nimo e l  m a ter ia l  entre  e l  ce rco  -2 4 -  y la suela  -5 0 -  del c a l ­

zado y  permite a s i  e l  empleo de un cerco  más delgado y una mayor 

red u cc ión  en e l  grueso  de la  p orc ió n  d e l  canto de la  suela que 

no s e r ía  f a c t i b l e  de o tra  manera. Además, ta l  como se ha d i ­

cho anteriorm ente , la  tensión  es  mucho menor en la  costu ra  in ­

t e r i o r  que en un ca lzad o  cosido  con cerco  "Goodyear" que ten ­

ga la  suela  cos id a  a l  c e r c o ,  puesto que en e l  calzado que aquí 

se d e scr io e  la  suela e s ta  f i j a d a  firmemente por medio de c o la
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a la s  s u p e r f i c i e s  d e l  borde d e l  c e r co ,  d e l  c o r te  aparado y  de l 

la b io  de la  p a lm il la  e incidentalm ente a la  s u p e r f i c i e  adyacen­

te d e l  c e r c o ,  pu esto  que e l  p r in c ip a l  e f e c t o  su jetador  se ob­

tiene  en d ich as  s u p e r f i c i e s  m argina les , t a l  como se ha d ich o  

ya , y no hay necesidad  de que la  c o la  se ex t ien d a  hacia  aden­

tro  mucho más a l l á  de la co s tu ra  i n t e r i o r ,  y  e s t o  reduce la  

ten s ión  en la  costu ra  i n t e r i o r .

E l  ce rco  -2 4 -  t iene ventajosamente unos ocho m i l í ­

metros de anchura y de 1 mm. a 0,85 mm. de grueso . Si se de­

sea dar un a sp e cto  de extrema delgadez a l  canto de la  s u e la ,  

e l  c e rco  -2 4 -  debe s e r  tan delgado como sea f a c t i b l e .  Se ha 

encontrado que un ce rco  que no exceda de 0 ,85  mm. de esp esor  

puede emplearse en la  f a o r i c a c i ó n  de ca lza d o  de acuerdo con 

la  in v en c ión . P ich o  cerco es tan d e lg a d o , que, en caso de 

tener  que i r  ranurado, solamente puede te n er  una ranura muy 

poco  profunda, no mucho más que una simple señ a l.  Con dicha 

ranura, in d icada en -4 1 -  en la  f i g .  3 ,  o b ien  s in  ninguna ra ­

nura, con un s o lo  h i l o  en la s u p e r f i c i e  d e l  c e r c o ,  la  opera­

c ió n  de r e c o r t a r  e l  sobrante de la  co s tu ra  i n t e r i o r ,  que debe 

e je cu ta rs e  p oster io rm en te , puede e fe c tu a r s e  sumamente cerca  

de la  costu ra  i n t e r i o r  s in  p e l ig r o  y  q u ita rá  e l  borde in te ­

r i o r  d e l  cerco  y la s  p o rc io n e s  sobrantes d e l  co rte  aparado 

d e l  ca lzad o  y d e l  la b io  -1 5 -  de la  p a lm i l la ,  dejando una su­

p e r f i c i e  plana -4 2 -  ( f i g s .  4 y 6) a l  n iv e l  aproximado de la  

pls.n'ts de lSi pcilmxllst»*

Después de la  op erac ión  de r e c o r t a r  e l  sobrante de 

la  costu ra  i n t e r i o r ,  e l  c e r c o  puede se r  m a r t i l la d o  y  cortad o  

oblicuamente s i  es n e c e s a r io ,  con la máquina bien con oc id a  de 

m a r t i l la r  y hender lo s  c e r c o s ,  que se emplea comunmente en la  

fa b r ic a c ió n  de ca lzado  cos id o  con ce rco  "G oodyear". Luego, 

la  s u p e r f i c ie  -4 2 -  que d e ja  la  operación  de r e c o r t a r  e l  sobran­

te de la  costu ra  i n t e r i o r  debe s e r  a l i s a d a  enteramente, por
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e jem plo , con la  máquina a l isa d o ra  autom ática de t ip o  ya con o­

c id o ,  que se emplea para a l i s a r  la s  su e la s  d e l  calzado co s id o  

con ce rco  "Goodyear1*. Un r e l le n o  para la  p la n ta , in d icado  en 

-4 8 -  en la  f i g .  7, debe usarse moderadamente.

Si se desea un enfranque extraord inariam ente e s tre ­

cho , e l  c e r c o  -2 4 -  puede r e c o r ta r s e  en la  p orc iá n  d e l  en fra n ­

que d e l  ca lz a d o ,  ju n to  a la  co s tu ra  i n t e r i o r ,  en e l  costado in ­

t e r i o r  d e l  enfranque o b ien  en ambos co s ta d o s ,  t a l  como se in ­

d ica  por una l ín e a  - 4 6 -  de puntos y rayas en la  f i g .  6.

E l  ce rco  -2 4 -  y la  porc ián  anexa de la  planta d e l  

ca lza d o , particu larm en te  la  s u p e r f i c ie  -4 2 -  producida  por la  

operacián  de r e c o r t a r  e l  sobrante de la c o s tu ra  i n t e r i o r ,  se 

desbastan y recubren con c o la  de p i r o x i l i n a .  Se recubre tam­

b ién  con co la  de p i r o x i l i n a  la suela -5 0 -  debidamente prepa­

rada, e l  margen de la  cual puede red u c irse  tanto como se de­

see en la  parte de lantera  y en la  d e l  en franqu e. Después 

que la  c o la  sobre la  p lanta  d e l  calzado y sobre la  su e la  se 

ha secado, la  c o la  sobre una o ambas de d ich a s  partes  se a c ­

t iv a  con un reb landecedor  adecuado, ta l  como, por e je m p lo ,  e l  

que se d e scr ib e  en la  patente esp a ñ ola  de in vención  N3 125,391, 

expedida en 6 de Noviembre de 1929 , y se a p l ic a  la suela  a l  

calzado y se co lo ca n  b a jo  p res ión  para f i j a r  la  s u e la ,  por 

e jem plo , en una ca ja -a lm o h a d il la  de la máquina de f i j a r  sue­

la s  con c o la ,  d e s c r i ta  en la patente española de in vención  

N2 115.432, expedida en fecha 6 de Noviembre de 1929. Des­

pués que la  c o la  se ha seca d o , se  q u ita  e l  calzado de la  c a ja -  

a lm oh adilla  y se termina de la manera c o r r ie n t e .

La anchura d e l  c e r c o  en e l  calzado te iminado e s ,  

desde lu e g o , menor que su anchura antes de s e r  f i j a d o ,  d e b i­

do a la  operación  de r e c o r t a r  que se ha e fectuado por sus dos 

la d o s .  La p o rc ión  realmente re cor ta d a  v a r ia rá  en d i s t in t o s  

calzados y en d i s t in t o s  puntos d e l  mismo ca lza d o , pero e s ta
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p o r c ió n  será por t i m i n o  medio aproximadamente de unas ocho 

décimas de m ilím etro en e l  borde i n t e r i o r  y de un m ilím etro  

6 décimas en e l  borde e x t e r i o r  donde e l  c e r c o  y  la su e la  e s ­

tarán recor ta d os  tan c e r c a  de la c o s t u ia  i n t e r i o r  como es po- 

395 s i b l e ,  t a l  como se ha ex p l ica d o  ante r io  m e n te .

N O T A  —
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Se r e iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  pa ten te ;

1) En la  fa b r i c a c ió n  de ca lzad o  con la  c o s tu ra  in ­

t e r i o r  re co r ta d a , y con la  suela f i j a d a  con c o la ,  e l  p e r f e c c i o ­

namiento con s is ten te  en h acer  que la  mayor parte d e l  e fe c t o  f i ­

ja d o r  o su je ta d or  entre  la  suela  y la s  partes  con t ig u a s  de l 

ca lzado se e je rz a  sobre la s  s u p e r f i c i e s  d e l  borde que r e s u l ­

tan de la  operación  de r e c o r t a r  e l  sobrante de la  costu ra  in -  

t e r i  or.

2) En la  fa b r ic a c ió n  de ca lzad o  de acuerdo con la  

r e iv in d ic a c ió n  112 i ,  y una manera e s p e c ia l  en la  fa b r ic a c ió n  

de ca lzad o  cosido  con c e r c o ,  e l  p er fecc ion a m ien to  con sisten te  

en que la s  s u p e r f i c i e s  d e l  borde comprenden los  bordes i n t e r i o ­

res d e l  ce rco  y d e l  c o r te  aparado, y uno o ambos la b ios  de la  

p a lm il la .

3) En la  fa b r ic a c ió n  de ca lzado de acuerdo con la  

r e iv in d ic a c ió n  N9 2 , la  d i s p o s i c i ó n  d e l  c e r c o  que queda fu era  

de la  costu ra  in t e r i o r  f i j a d o  también con co la  a la suela  para 

p ro te g e r  la  unión en d ichas s u p e r f i c i e s  d e l  borde.

4) En la  fa b r ic a c ió n  de ca lzado  de acuerdo con la s  

r e iv in d ic a c io n e s  N9 1 ó 3 ,  la  d i s p o s ic ió n  d e l  aereo  de manera 

que sob resa lg a  tan s o lo  la  menor d i s t a n c ia  p o s ib le  de la s  pun­

tadas de la  co s tu ra  in t e r i o r .

5) En la  fa b r i c a c ió n  de c a lz a d o ,  la  f i j a c i ó n  de la  

suela a un ca lzad o  que t ien e  un corte  aparado, una p a lm il la  pro -
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v i s t a  de n erv io  y un ce rco  delgado cuya anchura no excede de

unos ocho m il ím e tro s ,  f i j a d o  por medio de una co s tu ra  i n t e r i o r  

a la  p o r c ió n  m arginal de l co rte  aparado d e l  calzado y a l  n er­

v io  de la  p a lm i l la ,

6) En la  f a b r i c a c ió n  de c a lz a d o ,  la  f i j a c i ó n  de la  

su ela  a un ca lzad o  que t ie n e  un co rte  aparado, una p a lm il la  p ro ­

v i s t a  de n erv io  y un ce rco  delgado de no más de un m ilím etro

de grueso aproximadamente, cos id o  a la p o r c ió n  marginal d e l  

co rte  aparado d e l  ca lzado montado y a un n erv io  de la p a lm il la ,

7) En la  fa b r i c a c ió n  de ca lza d o  de acuerdo con la s  

r e iv in d ic a c io n e s  Na 2 ó 6 , e l  p er fecc ion a m ien to  de que la ranu­

ra que a l o j a  la  costu ra  i n t e r i o r  en una de la s  caras d e l  ce rco  

es  considerablem ente menos profunda que en  lo s  c e r c o s  d e l  c a l ­

zado c o s id o  con ce rco  hasta ahora c o n o c id o ,  pu liendo . in c lu s  o des ­

a p arecer  por  completo e s ta  ranura,

8) En la  fa b r ic a c ió n  de ca lzado  co s id o  con  ce rco ,

la  f i j a c i ó n  d e l  corte  aparado a una p a lm il la  p r o v is t a  de n e rv io ,  

por  medio de una co s tu ra  i n t e r i o r  que comprende unos puntos (p or  

e jem plo , d e l  t ip o  a punto de cadeneta o d e l  t ip o  de c o s id o  a 

dos h i l o s )  que a tra v iesa n  e l  cerco  de una cara a la o t ra ,  la  

p o r c ió n  m arginal d e l  c o r te  aparado y  e l  m a te r ia l  en la  base d e l  

n erv io  de la  p a lm i l la ,  teniendo cada puntada un s o lo  h i l o  a l o ­

jado  en una ranura poco  profunda de la  s u p e r f i c i e  d e l  c e r c o ,  

recortándose  luego la  p o r c ió n  sobrante d e l  c e r c o ,  d e l  c o r te  apa­

rado d e l  ca lzad o  y d e l  la b io  de la p a lm il la  ju n to  a la  c o s tu r a  

i n t e r i o r ,  para d e ja r  una s u p e r f i c i e  p lana que comprende los  

bordes de a q u e lla s  p ie z a s ,  y f i ja n d o  una su e la  a l  c e rco  y a d i ­

cha s u p e r f i c i e  p lana , con co la  de p i r o x i l i n a .

9) Un procedim iento  para f a b r i c a r  ca lza d o  de a cu e r ­

do con la  r e iv in d ic a c ió n  N2 1 , o l a  r e iv in d ic a c ió n  N2 2 , ca ra c ­

te r iz a d o  por  e l  hecho de que lo s  bordes se r e co r ta n  l o  más ju n to  

p o s ib le  a la s  puntadas para d e ja r  una s u p e r f i c i e  p lana , a p r o x i -
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madamente a n iv e l  con la  p la n ta  de la  p a lm il la  en la  parte de 

adentro de la  co s tu ra  i n t e r i o r ,  la  cu a l  puede s e r  luego a l i s a ­

da o prensada y  desbastada para preparar dicha s u p e r f i c i e  para 

se r le  adherida firmemente la s u e la .

10) Un procedim iento para fa b r i c a r  ca lzado  de a cu er ­

do con cu a lq u iera  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  p roced en tes , en  par­

t i c u l a r  la s  P  8 & 9 ,  ca ra c te r iza d o  por e l  hecho de que tanto

e l  borde i n t e r i o r  como e l  borde e x t e r i o r  de l ce rco  se re co r ta n  

tan ce rca  como es p o s ib le  d e l  finico h i l o  que queda en e l  c e r c o ,  

quitando a s í  las  h o r q u i l la s  u o t ro s  su je ta d o re s  in serta d os  a t r a ­

vés  d e l  co r te  aparado y d e l  la b io  de la  p a lm illa  durante la  ope- 

ra c i6 n  d e l  montado.

11) P erfecc ion am ien tos  en la f a b r i c a c i ó n  de c a lz a d o .



JTicj.l. Ficj.E!.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



