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- Memoriasa Descriptiva.

Esta invencién se refiere a perfeccionamientos
“en la fabricacién de calzado, y se describe, a titulo de
ejemplo, con referencia a la fabricacién de calzado cuyos
cortes aparados se sujetan a sus palmillas, a lo menos

en parte, cosiéndolos, ¥y cuyas suelas se fijan por medio de
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cold, sin ninguna costura ni otra suje cién,

Uno de los objetos de la presente invencin consis-
te en producir calzado de calidad superior que tenga las suelas
fijadas por medio de cola, y de una manera especial calzado que
tenga una gran flexibilidad sin menoscabo del aspecto de lige-~
reza y vistosidad caracterf{stico de muchos calzados cuyas sue-
las se fijan por medio de cola,

Otro de los objetos de la invencidn consiste en dis-
poner un método de fabricar calzado, aplicable de una manera
especial, si bien no limitado en su utilidad, para ser emplea-
do en la fabricacién de calzado cuyas suelas se fijan por me-
dio de cola, de caricter tal que el enfranque y la parte delan-
tera del calzado carezcan enteramente de suje tadores metélicos,
Y que las superficies interiores de sus palmillas sean lisas
v estén exentas de costuras, agujeros producidos por simientes,
etc.

En varios de sus aspectos la presente invencién com-
Prende perfeccionamientos en el calzado, en los elementos del
calzado y en los métodos de fabricar calzado,

A t{tulo de ejemplo se describe en esta memoria un
calzado cosido con cerco seglin esta invencién, o en cuya fabri-
cacibn puedan emplearse los nuevos m€todos objeto de esta patene
te. En el tipo corriente y sobradamente conocido de calzado co-
sido con cerco "Goodyear", el cerco se cose al corte aparado y
a la palmilla y luego la'suela seé cose al cerco, y, por 1o tan-
to, el cerco es un elemento vital en la conexién entre la palmie
lla y la suela, ZEn cambio, en el tipo de calzado cosido con
cerco a que se refiere la presente invencién, €n el cual la sueew
la gse fija al resto del calzado bor medio de cola, sin necegidad
de costura u otra sujeciﬁn, se ha observado que la mayor porcién
del efecto de fijacibn, unibn o sujecibn entre la suela v las

Partes adyacentes del calzado puede tener lugar en las superfi-
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cies del borde que resultan de la operacibn de recortar el so-
brante de la costura interior y de una manera egpecial, tal co-
mo aquf se representa, en las superficies del borde que compren-
den los bordes interiores del cerco y del corte aparado y uno

0 dos labios de la palmilla, Sin embargo, la invencién es apli=-
cable a un calzado similar en el que se haya omitido el cerco,

¥y en este caso la seguridad principal puede residir en el

efectc de fijacién en los bordes recortados del corte apara-
do y del labio de la palmilla, En el caso de un calzado co-
sido con cerco hecho de acuerdo con esta invencibn, el cerco

se fija también a la suela bor medio de cola para proteger la
unibn en dichas superficies de borde, Ademis, el cerco relle-
na o queda situado en el 4ngulo o pliegue existente entre el
margen y la suela y de esta forma da un agpeto limpio o acaba-
do a aquella porcifn del calzado, A este fin, el cerco puede
ser bastante mds fino o delgado y mis estrecho que los cercos
que se han empleado hasta ahora en la fabricacidn de calzado
cosido con cerco, y este cerco estrecho facilita la produccidn
de calzado con cantos arrimados, 1o cual es particularmente de-
seable en muchos calzados de sefiora, Por lo tanto, en la forma
de aplicacibn preferida de la invencidn el cerco sobresale tan
solo lo menos posible m&s alld de las puntadas de 1la costura ine
terior y de preferencia su anchura no excede de ocho milf{metros
antes de ser recortado,

En los aspectos mds amplios de la invencidn, la cos-
tura interior que sirve para sujetar el corte aparado y €elcer-
co, 0 €l corte aparado solamente (en el casc de que el calzado
no lleve cerco) en relacibn montada con la palmilla, puede ser
de cualquier tipo conocido o adecuado, pero de acuerdo con la
forma de aplicacién preferida de la invencién y la manera de
llevarla a la prdctica, la costura tiene un solo hilo en el la-
do exterior, esto es, en la superficie del cerco o del corte apa~-

rado, El empleo de una costura de esta clase, ya sea a dog hi-
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los o bien a punto de cadeneta, con un solo hilo en 1la superfi-
cie del cerco o del corte aparado, presenta una excelente con-
dicibn para el fijado de suelas por medio de cola,

En la fabricacibn de calzado de este tipo general
es usualmente deseable, tal como se ha indicado anteriormente,
que el canto de la suela sea delgado y esté recortado muy arri-
mado, para producir la sensacién de ligereza, A dicho fin, en
el caso de un calzado en el que se emplea un cerco delgado y
ligero y en el cual las puntadas atraviesan el cerco desde una
cara a la cara opuesta, el cerco puede tener una ranura poco
profunda (si es que en realidad precisa que esté ranurado) Vs
por o tanto, si el cerco se fija por medio de una costura a
buntoc de cadeneta con la cadeneta en la superficie del cerco
(como es corriente en la fabricacién de calzado cosido con
cerco "Goodyear"), las puntadas sobresalen formando un nervio
que se prolonga en el sentido de la longitud del cerco junto
a lag superficies del borde dispuestas por 1la operacidn de
recortar la costura interior. Esto impedirfa recortar el
sobrante del corte, del cerco y del labio de la palmilla tan
cerca de la costura como es deseable; impediria fijar la sue-
la con cola aun que fuese por los mejores medios; tenderia a
formar bolsas de aire en la cola a lo largo de la costura, y
dificultaria el poder recortar el canto de la suela dejédndolo
muy arrimado, Sin embargo, cogiéndo el cerco con un solo hilo
de cada puntada y de una manera especial con un hilo relativa-
mente fino que quede alojado a lo menos parcialmente en una ra=-
nura poco profunda formada en el cercoc y plano sobre su su-
perficie, la porcién sobrante del corte aparado, el borde del
cerco y €l labio de la palmilla pueden recortarse a ras de la
costura para producir una superficie plana aproximadamente en
el plano de la planta de la palmilla sin temor de perjudicar

la costura, ya que no se habrd formado aquel nervio de hilo an-
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teriormente citado, que ocurre cuando la cadeneta de la costu=~
ra interior queda situada en la superficie del cerco, Ademis,
la eliminacién del nervio de hilo evita la formacidn de bolsas
de aire entre el cerco y la suela, y por esta razdn hace posi-
ble un desvirado de cantos muy arrimado,

Un cosido a punto de cadeneta hecho en forma que
el hilo fnico de cada puntada quede en la superficie del cer-
co o del corte aparado, es particularmente eficaz para hacer
destacar el contorno de la horma, puesto que cada puntada es
en efecto un lazo corredizo y durante la insercién de la cos-
tura, el tirén del hilo, cuando se formm la puntada, aprieta
fuertemente el corte aparado y el cerco (si se emplea este
61timo) contra el éngulo formado por el labio y el canto re-
bajado de la palmilla, In la insercidn de una costura a pun-
to de cadeneta, el tirfn méximo en el hilo tiene lugar desde
el lado de la costura en que descansa el ¢nico hilo, hacia
el lado en que queda la cadeneta, y de esto se sigue que la
insercién de la costura de la manera que se describe es par~
ticularmente provechosa para completar la operacidn del mon-
tado, Si se emplea por ejemplo una palmilla del tipo des-
crito en la patente espafiola de introduccidn N2 113.168 ex-
pedida en 8 de Agosto de 1929, (lo cual es preferible en la
fabricacibn de este tipo de calzado),la cadeneta de la cos-
tura interior queda en la ranura o canal en la base de la
palmilla y dentro del labio de la misma, ¥ no impide en 1lo
nds minimo la formacibn de una rlanta perfecta de calzado a
punto de recibir la suela,

En la forma especial de aplicacidn de la invencibn
en que no se emplea cerco, se obtiene un calzado de extremmda
flexibilidad, y situando la costura hacia 1la rarte de afuera
cerca del canto de la suela, se obtiene una unién rerfecta

encolando la suela meramente a la superficie del borde del
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corte aparado y la porcibn adyacente de la palmilla,

Tal como se ha dicho ya, esta invencidn se caracte-
riza, en uno de sus aspectos, por el empieo de un cerco es-
trecho y preferiblemente también delgado, en la fabricacidn de
calzado cosido con cerco cuyas suelas se fijan con cola, Se
emplea, preferiblemente, cerco que no exceda de unos ocho mi-
1{metros de anchura antes de ser recortado y de un mil{me-
tro de espesor aproximadamente, KEste cerco es mucho mis flexi-
ble o manejable que el cerco mds ancho y mds grueso que ge
emplea comunmente en la fabricacidn de calzado cosido con cers
co "Goodyear", cuyas suelas se cosen al cerco, y por consi-
guiente, ayuda grandemente a destacar el contornoc de la horma
de una manera eficaz, en particular si, después de la ope~-
racibn de recortar el sobrante de la costure interior, ésta
se alisa o martilla cumplidamente, Ademds, el cerco estrecho
tiene una tendencia menos marcada a combarse en los sitios en
que la periferia de la planta del calzado es curvada y a se-
pararse de la suela durante la operacién de fijar la suela con
cola; permite preparar suelas del tammfio m{nimo rosible, es
decir, suelas que sean ligerisimamente mayores del tamaiio que
deben tener después de terminadas, y facilita el efectuar
un desvirado del canto de la suela muy arrimado al corte apa-
rado del calzado y a las puntadas de la costura interior, tal
como es deseable en general en calzados ligeros para sefiora,

a los cuales es aplicable de una manera especial el procedi-
miento objeto de esta invencidn. K1 escaso desvirado de can~
tos que requiere dicho cerco estrecho, conduce ademfs a 1la
obtencidn de un grueso uniforme del canto cuando la porcin
marginal de la suela se reduce en espesor formando un largo
bisel, tal como se hace a menudo en el curso de la preparacién
de las suelas.que han de ser fijadas con cola,

Si bien se mencionan ocho mil{me tros como el ancho
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preferido para el cerco, debe entenderse que €ste no es el
m{nimo posible, KEn determinadas condiciones el cerco puede
ser un 20% mds estrecho, Sin embargo, requiere un mayor
cuidado, particularmente en el fijado del cerco, en €l recor-
tado de la costura interior y en algunas de las restantes
operaciones que se ejecutan después de fijar el cerco a la
planta del calzado, antes de fijar la suela con cola, Por
otra parte, un cerco més ancho tiene una mayor tendencia a
combarse contra el corte aparado del calzado bajo la presién

que sirve para fijar la suela, y como la porcidn del borde

de la suela debe apretarse fuertemente contra el cerco para ob-

tener una sujecidn firme de la suela, debe aplicarse una presién

suficiente para alisar la porcibn del borde de la sucla asf
como también el cerco, Esto resulta engorroso en la punta
del calzado, donde la curva relativamente pronunciada de la
periferia del calzado hace que el cerco se doble hacia el
corte aparado del calzado y lo cifia m4s apretadamente que en
ningln otro sitio, Con un cerco de las dimensiones corrien-
tes esto requiere no solamente una vigorosa operacién de
martillar el cerco, sino también practicar hendiduras en el
cerco, Xn cambio, con el cerco delgado y estrecho, el marti-
llado u otra operacidn empleada para separar el cerco del cor-
te aparado y hacer que gquede a nivel con la planta del calzado
pueden e jecutarse mucho mfs suaverente, evitando con ello to-
do peligro de perjudicar la costura interior, pudiendo redu-~
cirse la operacidn de hender el cerco Yy en muchos casos e€li-
minarse totalmente,

Ademfs, si la presibn para fijar la suela se apli-
ca, como sucede corrientemente, mientras el caizado descansa
én una almohadilla de goma llena de aire o de agua, un exceso
de presién puede hacer que la pared de gomz de la almohadilla

oprima el cerco y penetre en la hendidura existente entre el
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cerco y el corte aparado del calzado, Esta dificultad se

200 evita por completo con el empleo del cerco estrecho anterior-
mente descrito y preparando las suelas adaptadas del modo co-
rrespondiente, Por otra parte, aun cuando la sujecién de la
suela por medio de cola se lleva a cabo de una manera normal

. con el cerco més ancho corriente, la accifn del cerco y del

205 canto de la suela al combarse hacia el corte aparado del cal-
zado ocasiona una condicién bara el desvirado del canto que
a menudo requiere un laborioso alisado o restregado del cer-
co y del canto de la suela antes de que pueda procederse al
desvirado del canto, En cambio, con €l empleo de cerco es-

210 trecho se ejecuta fécil vy rédpidamente cualquier ligero ali-
sado que sea necesario, Vleniendo en cuenta todos estos fac-
tores, la anchura que se considera mis apropiada para el cerco
es de unos ocho milfmetros,

La finura o delgadez del cerco ayuda positivamente

215 a situar la costura interior donde le corresponde, puesto que
disminuye y prhcticamente elimina la tendencia del cerco y
del corte aparado a ladearse contra el éngulo existente entre
€l canto rebajado y el labio de la palmilla, Ksto es rarti-
cularmente importante en las proximidades de la 1{nea de la

220 bocatapa donde la costura interior tiene una tendencia muy acen-
tuada a quedar demasiado apartada, debido, por e jemplo, al es-
Peésor adicional que produce la presencia del contrafuerte,
Ademés, la proximidad de la 1{nea de 1la bocatapa es una por-
cibn del calzado que con frecuencia presenta dificultades en

225 la fabricacibn de calzado ligero. Si el calzado tiene que

‘ llevar tacones de madera Luis XV, se tropieza a menudo con

dificultades a causa del exceso de espesor de la suela y el

cerco en comparacién con la delgadez del extremo de la porcibn

que sobresale del frente del tacbn., Una reduccibn en el grue-

230 so del cerco reduce al mfnimo tales dificultades.



235

240

245

250

260

En algunos casos se ha encontrado ventajoso desbas-
tar la superficie del cerco que ha de guedar en contacto con
la suela y recubrirla con cola de piroxilina, la cual se de-
Ja secar antes de fijar el cerco al calzado, y luego esta su=-
perficie recubierta con cola se activa por medio de un reblan-
decedor adecuado inmediatamente antes de fijar la suela,

Estas y otras caracteristicas de novedad y utilidad
de la invencidn se describirdn con mayor detalle con referen-
cia a los planos que se acompafian y se reivindicardn en la Nota,

Bn los planos:

Las figs. 1 a 7 representan fases sucesivas en la
fabricacidn de un calzado cosido con cerco, en el cual la sue-
la se fija por medio de cola de acuerdo con la presente invencién.

La fig, 1 es una vista en perspectiva de una ralmi-
1lla reforzada del tipo general descrito en la patente espafio-
la de introduccidn N® 113,168, preparada para ser empleada en
la fabricacidn de dicha clase de calzado de acuerdo con la in-
vencidn; |

La fig. 2 es una vista en seccidn que representa
un calzado gue ha sido montado y empalmillado de acuerdo con
la invencibn;

La fig. 8 es una vista muy aumentada que represen-
ta un corte transversal de un cerco que puede ser empleado en
la fabricacibén de dicha clase de calzado;

Las figs. 4 y 5 son vistas en rerspectiva, parte en

seccibn, que representan el fijado del cerco con un cosido a
bunto de cadeneta y con un cosido a dos hilos respectivamente,
teniendo cada una de las puntadas de estos cosidos un solo hilo
en la parte del cerco;

La fig. 6 es una vista en perspectiva de un calzado
en curso de fabricacién de acuerdo con 1la invencibn, la cual

representa el calzado después de ejecutada la operacidn de re-
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cortar el sobrante de la costura interior;
La fig. 7 es una vista en seccibn de una porcién
de la parte delantera de un calzado terminado,
Se prepara una palmilla -10- con los correspondien-

tes hendidos, los cuales producen unos faldones -12- y =-14-

que son vueltos hacia arriba para formar un labio o nervio -15-.

El hendido exterior que forma el faldén -14- debe penetrar
cosa de unos cinco milfmetros o menos en la parte delante-
ra, y unos ocho milimetros en la porcién del enfranque del
calzado. Una vez formado el labio -15-, la palmilla puede
reforzarse con una pieza de tejido -16-, como €s corriente
en la fabricacion de las palmillas descritas en la patente
espafiola de introduccidén anteriormente citada, La palmilla
se monta sobre una horma -18- y un corte aparado -20- es en-
samblado sobre la horma y centrado de la manera usual, tra-
bajfndose luego el corte aparado hasta dejarlo en relacidn
montada y fijdndolo en aquella relacién, por ejemplo, por me-
dio de horquillas -22- (fig. 2) insertadas a través de la
porcidn marginal del corte aparado y el labio de la palmilla
Y que se prolongan aproximadamente desde la linea de la boca-
tapa hasta la 1l{nea de 1la puntera del calzado, Esta opera=-
cibn puede ejecutarse, si se desea, con el empleo de una né-
quina de montar costados, del tipo general descrito en la
patente espafiola de invencidn N9 103,678, expedida en 8 de
Octubre de 1927, Después de la operacidn de montar los cos-
tados, puede montarse la punta y la talonera con ayuda de
una méquina de montar de tipo de plano horizontal, de la ma-
nera que se emplea usualmente en la fabricacidn de calzado
cosido con cerco "Goodyear", o de cualquier otra manea ade-
cuada, |

Luego se fija el cerco al calzado, Tal como se

representa, se fija un cerco -24- por medio de un cosido
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-26- (fig., 6), denominado "costura interior", Cada una de
las puntadas de esta costura tiene una porcidn que coge o
queda en contacto con la superficie del cerco; una porcién que
atraviesa el cerco, el corte aparadc del calzado y el material
de la base del labio -15- de la palmilla, en una curva apro-
300 ximadamente paralela al plano de la planta del calzado (re-
presentado en -28- en la fig., 2); y por Gltimo, una por-
cidn que queda situada en la superficie de la palmilla en la
base del labio, rTal como se representa en la fig. 4, el
cerco -24- se fija por medio de una costura a punto de cade-
305 neta, de la cual cada puntada tiene un solo hilo -30- en la su-
verficie del cerco, quedando la cadena -32- de la costura
contra el tejido -16~ de refuerzo en la canal =-34- que resul-
ta de la formacidn del faldén interior -12- situada en la ba-
se del labio -15-, En la fig, -5- el cerco se representa
310 como estando fijado por medio de una costura a dos hilos
-38-, cada puntada de la cual tiene también un solo hilo -40-
en la superficie del cerco as{ como también un solo hilo en
la canal -34- de la base del labio -12-, Bl hilo empleado
para la costura interior -26- es de lino, de preferencia, y
315 deberfa ser bastante wmfs fino, esto es, de menor difmetro,
que el hilo gue se emplea comunmente para el empalmillado de
calzado cosido con cerco "Goodyear", ligero, para sefiora,
Dicho hilo fino es muy recomendable por cuanto reduce al m{-
nimo el material entre el cerco -24- y la suela -50- del cal-
%20 zado y permite asi el empleo de un cerco mds delgado y una mayor
reduccién en el grueso de la porcién del canto de la suela que
no serfa factible de otra menera, Ademds, tal como se ha di-
cho anteriormente, la tensidn es mucho menor en la costura in-
terior que en un calzado cosido con cerco "Goodyear" que ten-
325 ga la swela cosida al cerco, pucsto que en el calzado gue agui

se descrive la suela estd fijada firmemente por medio de cola
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labio de la palmilla e incidentalmente a la superficie adyacen-
te del cerco, pvesto que el principal efecto suje tador se ob~-
330 tiene en dichas superficies marginales, tal como se ha dicho
ya, y no hay necesidad de que la cola se extienda hacia aden-
tro mucho més allf de la costura interior, y esto reduce la
tensibn en la costura interior.

El cerco -24- tiene ventajosamente unos ocho rmili-

3358 metros de anchura y de 1 mm, a 0,85 mm, de grueso, Si se de-
sea dar un aspecto de extrema delgadez al canto de 1la sue la,
el cerco -24- debe ser tan delgado como sea factible, Se ha
encontrado que un cerco que no exceda de 0,85 mm, de espesor
puede emplearse en la favricacidn de calzado de acuerdo con

340 le invencién, Dicho cerco es tan delgado, que, en caso de
tener que ir ranurado, solzmente prede tener una ranura muy
poco profunda, no mucho més que una simple seral, Con dicha
ranura, indicada en -41- en 1la fig. 3, o bien sin ninguna ra-
nura, con un solo hilo en la superficie del cerco, la opera~-

345 cidn de recortar el sobrante de la costura interior, que debe
ejecutarse posteriormente, puede efectuarse sumanente cerca
de la costura interior sin religro y quitard el borde inte-
rior del cerco y las porciones sobrantes del corte aparado
del calzado y del labio -16- de 1la palmilla, dejando una su-

350 perficie plana -42- (figs, 4 y 6) al nivel aproximado de la
planta de la palmilla,

Déspués de la operacibn de recortar el sobrante de
la costura interior, el cerco ruede ser martillado y cortado
oblicuamente si es necesario, con la mfquina bien conocida de

355 martillar y hender los cercos, que se emplea comunmente en la
fabricacibn de calzado cosido con cerco "Coodyear", Luego,
la superficie -42- que deja 1a operacibn de recortar el sobran-

te de la costura interior debe ser alisada enteramente, por
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ejemplo, con lz miquina alisadora automitica de tipo ya cono-
cido, que se emplea para alisar las suelas del calzado cosido
con cerco "Goodyear", Un relleno para la planta, indicado en
-48- en la fig, 7, debe usarse moderadamente,

Si se desea un enfranque extraordinariamente estre-
cho, el cerco -24- puede recortarse en la porcidn del enfran-
que del calzado, junto a la costura interior, en el costado in-
terior del enfranque o bien en ambos costados, tal como se in-
dica por una lfnea -46- de puntos y rayas en lz fig. 6,

El cerco =24~ y la porcidn anexa de la planta del
calzado, particularmente la superficie -42- producida por la
operacién de recortar el sobrante de la costura interior, se
desbastan y recubren con cola de piroxilina, Se recubre tam-
bién con cola de piroxilina la suela -50- debidamente prepa-
rada, €1 margen de la cual puede reducirse tanto como se de-
see en la parte delantera y en la del enfranque. Después
que la cola sobre la planta del calzado y sobre la suela se
ha secado, la cola sobre una o ambas de dichas partes se ac-~
tiva con un reblandecedor adecuado, tal como, por ejemplo, el
que se describe en la patente espafiola de invencibn N2 125,391,
expedida en € de Noviembre de 1929, y se aplica la suela al
calzado y se colocan bajo presién para fijar 1a suela, par
ejemplo, en una caja-almohadilla de la mhquina de fijar sue-
las con cola, descrita en la patente espafiola de invencidn
NQ 115,432, expedida en fecha 6 de Noviembre de 1929, Des-
pués que la cola se ha secado, se quita el calzado de 1 caja-
almohadilla y se termina de la manera corriente,

La anchura del cerco en el calzado terminado €s,
desde luego, menor gque su anchura antes de ser fijado, debi-
do a la operacién de recortar que se ha efectuada por sus dos
lados, La porcién realmente recortada variard en distintos

calzados y en distintos puntos del mismo calzado, pero esta
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porcién serd por término medio aproximadamente de unas ocho

décimas de mil{metro en el vorde interior y de un milimetro
6 décimas en el borde exterior donde el cerco y la suela es-
tardn recortados tan cerca de la costura interior como es po-

395 sible, tal como se ha explicado anteriormente,

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) En la fabricacién de calzado con la costura in-
terior recortada, y con lasuela fijada con cola, el perfeccio-

400 namiento consistente en hacer que la mayor parte del efecto fi-
Jador o sujetador entre la suela y las partes contiguas del
calzado se ejerza sobre las superficies del borde que resul-
tan de la operacidn de recortar el sobrante de la costura in-
terior,

4085 2) En la fabricacién de calzado de acuerdo con la
reivindicacién N9 1, y de una mane ra especial en la fabricacibn
de calzado cosido con cerco, el perfeccionamiento consistente
en que las superficies del borde comprenden los bordes interio-
res del cerco y del corte aparado, y uno o ambos labios de la

410 palmilla,

3) En la fabricacién de calzado de acuerdo con la
reivindicacién N9 2, la disposicibn del cerco que queda fue ra
de la costura interior fijado también con cola a la suela para
proteger la unibn en dichas superficies del borde,

415 4) En la fabricacibn de calzado de acuerdo con las
reivindicaciones N2 1 6 3, 1la disposicidn del cerco de mmne ra
que sobresalga tan solo la menor distancia posible de las pun-
tadas de la costura interior,

5) En la fabricacién de calzado, la fijacibn de la

420 suela a un calzado que tiene un corte aparado, una palmilla pro-
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vista de nervio y un cerco delgado cuya anchura no excede de
unos ocho milfmetros, fijado por medio de una costura interior
a la porcidn marginal del corte aparado del calzado y al ner-
vio de la palmilla,

6) En la fabricacidn de calzado, la fijacién de 1la
suela a un calzado que tiene un corte aparado, una palmilla pro-
vista de nervic y un cerco delgado de no mfs de un milfmetro
de grueso aproximadamente, cosido a la porcién marginal del
corte aparado del calzado montado y & un nervio de la palmilla.

7) Bn la fabricacién de calzado de acuerdo con las
reivindicaciones N2 2 6 6, el perfeccionamiento de que la ranu-
ra que aloja la costura interior en una de las caras del cerco
€s considerablemente menos profunda que en los cercos del cal-
zado cosido con cerco hasta ahora conocido, pudiendo . incluso des-
aparecer por completo esta ranura,

8) En la fabricacidn de calzado cosido con Cerco,
la fijacibn del corte aparado a una palmilla provista de nervio,
por medio de una costura interior que comprende unos puntos (por
ejemplo, del tipo a punto de cadeneta o del tipo de cosido a
dos hilos) que atraviesan el cerco de una cara a la otra, la
porcidn marginal del corte aparado y el materizl en la base del
nervio de la palmilla, teniendo cada puntada un solo hilo alo-
Jado en una ranura poco profunda de la superficie del cerco,
recortdndose luego la porcidn sobrante del cerco, del corte apa-
rado del calzado y del labio de la palmilla junto a la costura
interior, para dejar una superficie plana que comprende los
bordes de aquellas piezas, y fijando una suela al cerco y a di-
cha superficie plana, con cola de piroxilina.

9) Un procedimiento para fabricar calzado de acuer-
do con la reivindicacién N? 1, o la reivindicacidn N@ 2, carac-
terizado por el hecho de que los bordes se recortan lo més junto

posible a las puntadas para dejar una superficie plana, aproxi-
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madamente a nivel con la planta de la palmilla en la parte de
adentro de la costura interior, la cual puede ser luego alisa-
da o prensada y desbastada para preparar dicha superficie para
serle adherida firmemente la suela,

10) Un procedimiento para fabricar calzado de acuer-
do con cualquiera de las reivindicaciones procedentes, en par-
ticular las N2 8 6 9, caracterizado por el hecho de que tanto
el borde interior como el borde exterior del cerco se recortan
tan cerca como es posible del finico hilo que queda en el cerco,
quitando as{ 1las horquillas u otros sujetadores insertados a tra-
vés del corte aparado y del labio de la palmilla durante la ope -
racibn del montado,

11) Perfeccionamientos en la fabricacién de calzado,

Barcelona 16 de julio de 19')&’
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