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MEMCRIA DESCRIPITIVA
pars soliciter
PATEYNTE D E INVENCI OR

en
EsPala
por VEINTE &fios
& nomktre de FRITISH INSULATED CAFIES LILITED,
constituida en Inglaterra y estaklecida en Prescot,
Lanceshire, ILGLALERRA, por
" imJRav BN La &aPLICACION LI CU-

" BIsRinad 4 LOS sLalifRio #nPLICArLs AL Alo-

" LAMIENTOC DE CONDUCTORES HBLECITRICOS Y A

" OIROS FINES".

R A R e T I Rt . St o A o T s e

dste invento se refiere a 1m aplica-
cién do una cutierts de papel a los alambres y en
perticulaer, peros no exclusivamente, zl aislamiento
de conductores eléciricos, Bste invento couprende
la rorma de la cubierta y el método y aparatos Pp&T8a
gplicer ésia,  HEl elemento a que la cubierta se apli-

ca puede ser un alambre solo o un grupo de elambres,



~ tien retorcidos o agrupados entre si, E1l alambre
o grupo de alemires puede ser de seccidmn circular o
10 de otra seccidn distinta y puedern ester desrudos o
puedaen haber recibido ya una cubieria aislarie o
protec.ora adecuada arntes ue la zplicac.on ael papel.
Por conveniencia el elemento a gue se aplica la Cu-
bierte recibiréd, ern lo sucesivo, el nombtre generasl ae
15 "elanmtre",
El método para cubrir s que éste in-
vento se refiere, es particularmente ventajoso cuen-
do se emples con alambres de pequetios tamesfnos,; pero

este invento rno se limita & estios casos.

Bl objeto de este invento es dotar a
los alamkres com une cubierta de papel por ur metodo
qu- p-rvita lz répide produccidén de grandes canlida-
des de alembre cubierto er una méquine sencille y pro-
porcionar también uns cubierta que encierre eficasz-
<5 merte el alambre y no conlengs » necesite contener ma-

terial elguno ademés del papel. No se necesita nin-
oln ecliesivo o material de ligazdn,
Deve tenerse presente que la pealeabre
"pepel" zcul empleade debe aplicarse en un sentido
30 émplio. Indica una hoja relativemente delgada de
meterial formedo por fitres gue constituyan cuerpo
entre si (en forma de fieltro), Una gran proporcidn
de las fibras seran de origen vegetal, psro el papel
puede contener megzclas de fibras mineresles o de fi-
36 tras animeles (por ejemplo de amianto).

Deretenerse presente también, que la

palatre "hoja" emplezda en relacidn con el papel, pue-

de incluir dos o mas cepes superpuestas que pueden, o
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La cubierta pare un ulambre, dispuesva
de acuerdo con este invenito, consiste en un tubo ae
papel formrdo de una sola tira arrollade elredecsor del
alambre » de dos tiras cada una de ellas arrolleda
(cuyvada) para form;r una parte, generslmente la mi-
tad, del tubo, teruinéndoase esie por una junta o por
dos juntas en direccidn longitudinal, producidas por
la accidn combin-~da de la humedad y ls presidn ele-
vada,

Le confeccidn de las juntas, se obtie-
ne de igual modo tanto si se emplea une sola tira de
pepel comn si se emplean dns en la produccion de la
cubierts tulular de un alambre, B1 método en que se
emplear dos Tires €8 el Mas generalmente apliceble
POr TE&zZONES gue 8e aesprendaeran de la aescripcidn si-
gsuiente, Asl pues, se aescribvire priwerimente y lue-
g0 se indicardn las modificaciones necesarias cuando
cada tubo esté formado por unw sola tira,

Tl métode en gue se 2mpleer dns tires
de papel puede aplicarse con un so2°lo alambre o con
varios alantres ccloczdos uno al lado de otro., La
Ultima disposicidn es 1é gue generalmente se adopta
v la posibilidad que ofrece de currir simultineamen-
te un gran numero de alumbres constituye una de lus
veatajes més importantes de este iavento,

En este método, el alambre unico n
1ns varios alambres colocados uno al lado de ontro,
se introducen enire ur par de rodillos acanalados,
corn aos hLojas de papel liumedecido, en forma de t1i-

ras, a€ auncno adécusds, Wis a€ elluas ceolocada encims
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de los slambres y la otra debajon de estos, Cedo

unz de las acanaladurss es de form: semicircular o de
otro adecusda y cade acanaladura de un rodillo coin-
cide (estéd frente) con la azcanaladura correspondiente
del otro rodilln y las dos encierran un eSpacio'que
contendréd un alambre y el pspel gue le rodea, Las
ecanaladuras estén lateralmente separadas distancias
apropisdas, a 15 lerzo de lz superficie de cada ro-
dillo, Al eproximerse & 1os rndillns dos hojas de
pepel con 108 alamkres entre elles, hLay tiras conti-
nuss de pupel de espesor uniforme encima y aebajo de
varios alambres igualimentie separados, Les purles

de superficie de cada rodillo colocades entre acana-—
ladures adyacentes se sostienen junto a las mismes
pertes de la superficie del otro rndilleo y al paesar
ertre estas pertes les hojeas de papel, se comprimen
fuertemente, Por la eccidn combinada del azguz del
papel y de la elevada presidén desarrollade por Los
rodillos sobre éste, se forma una junta entre las

dos hojes a cada lado de cada ¢canaladura,

Une importante funcidn de la humedad
en éste método de obtener las juntes, perece ser 1la
liberacisn de la tretesdn de 1-s fibras er las hojas
pare que lus fibras de las hojas de papel, en el bor-
ue de cadu ccuhaludures, puedal. ser impelidas por la
presidn ejercida sobre ellas, & OCUPEr NUBV&S pOSi-
ciones. Kay un determinado limite minimo paras el con-
tenido de agua que hay que dar al papel con objeto de
que pueda ser eficaz pare el fin indicado. Este 11-
mite puede averigurrse ficilmernte por medio de ensa~

yos, Teniendo en cuenta sin embargo que no pzrece
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haier un limite méximo préctico pera la cantidad de
agua contenida por el papel, en cuanto se refiere a
la ef icacia de este método, generalmente es solo ne-
cesario asegurarse de quée el pepel contiene una conr-
siderable cantidad de= agus. Tl exceso se elimina
por presidn al atravessr los roaillos,

fay tvambien un limite minimo del gra-
do ae presién desarrollsaas por los rodillos con ob-
jeto de obiener una junta eficaz. Este limite pue-
de averigusrse fédcilmente por medio de ensayos, por
ejemplo ajustando tornillns de presidn, en los coji-
netes de uno de los rodillos, de un modo gradual has-

ts oLtener una junta eficaz. Entonces se comproba-~

(U8

ré que el espesor del papel en las parites gue estén
colocades fuera de las acanaladuras, se he reducido
grandemente, Este reduccidn, en realidad, puede lle-
varse a .nenudo hasta el punto en que no queden sufi-
cientes fibras, entre alambres adyacentes recubiertos,
pere permitir que los rodillos conserven la continui-
dad a iravés de le tira compuesta de alamtres y pa-
pel. Bn general, por lo tanto, es preferible ha-
cer la junte empleando una presidn menor que deje un
empalme delgado, pero consistente, de papel, entre

los alambres adyacentes, Una de lss veuntajas de es-
to, es que ssegura que la tira se mueve hscia delan-
te en forme de un tubo, En los empealmes delgados

gue quedan entre los alamtres, es generalmente impo-
sible descutrtr la existencia de dos capas de papel,
Les dos hojas de papel; en estos puntos, se han junta-
ao entre si, BEsta unidn se prolonga dentro de las

acansladuras, y, por 1o menos en perte, determine la
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produccion de las juntas,. De un examen del produc-
to, se desprende clzramente que la accion no es la

ae simple coupresidn, La reduccidn del espesor de
ios empalmes situados entre los alambres en la tira
no responde completamente a la compresidn, oe evi-
dencien también despleszamientos laterales de parte
del material de lzs hojas de papel desde el empalme
al interior de las acanaladuras. Durante este des-
plezamiento, es probable gue se verifigue una nueva
disposicidn de las fitras de las dos hojas y esto

va probalbleimente acompafizdo por algo de ajuste mu-
Tuo de las fibras de una hoja con las de le oira.

En el gunos casos se compruetba también,que las pertes
de las dos hojas que se han movido lateralmente pa-
sando al interior de las ranures se han enrolladn o
replegado juntas, Todos estos efectos pueden contri-
buir a la proauccidn de la juntia, quizéd, puede tam-
bién huber un cambio fisico o quimico en las conai-
ciones de las fidbras, producido por la combinacidn

de le elevada presidn local y de la humedad. Por
ejemplo, puede hoker una gelatinizacién local de las
superficies de las fibras, o tien la gelatinizacidn
existente puede hacerse mas eficaz para producir

le adhesidn bajo el contacto intimo desarrollado al
ejercerse presidn elevade sobre las fibras cuando es-
tarn en contacto con el agua. Cualquiera gue sea la
causa o0 grupo de causas queé se traduzcan en ls forma-
cién de la junta, la necesidad principal es la combi-
necién de le humedad y de la presidn eleveda desarro-
llada del modo indicado, Por este medio, se obtie-

ne une junta eficaz sin necesiued ue enpiesr mute-
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.Y riszl alguno de 1z clase generalmente conocida como ad-
hesivo, Este es una ventaja importante y tiene un
1585 elevado valor en relacidn con ciertons alambres zisla-
dos, espec:almente los conductores pzra teléfonos y
otros cables de comunicacién, en los gue cualesqguie-
ra substancias extrafias de esta clase, introaucideas
dentro de la cubierte del alambre pueden tener un
170 efecto sobre las propiedsdes eléctricas del cavle,
Por la descripcidn anterior se verd
que el producto gue sale de los rndilloes acanalados
€8 una tifa de papel er la que estén empotrados va-
rios alambres pearalelos de modv que caaa wlambre es-
té& encerrado en un tubo de papel y los tubos estén
uniaos entre si por empalmes delgedos, mstos em-
palmes, en general, se cortaréan o quitaran al finsal,

pero se ha visto que es preferible no hacerlo hesta

que el pepel se heye secadn, Une razdn, pars este
180 emplazamniento, se ha indicedo ya. Ctra razdn es
que las cutiertas de pcpel de los alambres son débi-
les cuando estén humedas y pueden estropearse si la
seperacidn se lleva o calo en este estado. As1
pués, ia tira que sale de los rodillos acanalados se
185 pasa a trevés de un dispositivo seczdor y luego se
lleva a8l dispositivo sepaerador, Por este medio, ée-
da zlamtre gue penetra en la mfquina sele finalmente
con una cubierts en forma deun tubo de papel obtenido
coz una Tira o con dos tiras ae papel gque se nan uni-
180 do longitudinulmente por la accidn combinada de la
humedzd contenids en el papel ¥y de la elevada pre-
sidn ejercida sobre éste.

El tubo de papel puede former una cu-
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bierta perfectemente ajustada con el alambre y puede
ser un tubo liso o puede estear provisto de nervios
externos que se prolonguen longitudinalmente, Co~-
mo veriente, el tubo puede formar une cubrieria holga-
da o floja, esto es, una cutrierta de circunferencia
interna mayor que lz circunferencia externa del alam-
bre que encierra, de odo que naya espacio libre eun-
Tre las superficies del alambre y del pzpel en uno o
mas sitios, en el producto terminado. Las diferen-
cias entre es.o0s varios tipos de cubierta dependen

de la forme y dimensiones de las acanaladuras de los
rodillos, en relacidn con la forma ¥ dimensiones del
alamire,

Para dotar el alambre con una cubier-
la nervada, se dispone un vaciado (o varios) adecua-
demente conformado en las superficies de la acanala-
aura (o acanasladures), El1 numero de vaciados es,
claro esté, dependiente del nimero de nervaduras a
proporcionar, Los vaciadns pueden conlocarse de tel
modo que formen un solo nervio o un par de nervios
en los sitios en que se ercuentran las dos hojas de
papel y se trunsforman en une junta, w8to se con-
Sigue aisponiendo, euemés ae las puries ae los Troai-
1los que producen lz elevada compresidn, partes va-
ciadas adyacentes gue se unen directamente con las
acanaladuras y dejan suficiente espacio entre elles
para la formacidn de nervios del ancho deseado, Esto,
en geéneral, supondréd un aumento en la distancia entre
lss acaneladuras de 1los rodillos, para disponer espa-
cio para la regidn de elevada compresidn y uno o mas

nervios,
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Cuando se necesitan mes de 4os nervios,
pueden obtenerse disponiendo vacisados de la profundi-
Gad y anchura auaecuudsz en las superficies de las ace-
nelaauras de los rouillos, Pueden aisponerse cua-
tro nervios, formando dos de ellos en la unidn entre
;as dos hojas, como antes se indicd, y otros dos ner-
vios, obtenido cada uno de ellos por medio de un va-
ciado en el fondo de cesda una de las acanaladuras
principales del rodillo,

Con objeto de comseguir la produccidn
de estos nervios, puede ser necesario emplear papel
de mayor espesor del que, en otro caso, bastzria
para la obtencidn del espesor radial deseado de la
cubierta del aleambre.

El alambre con uns cubierts nervada
€s especialmente apropiado para emplearlo en cables
telefdnicos en zue los nNnervios sSirven para separar
los alambres individuales, Une cubierta nervada de
esta clase, puede también emplearse para facilitar
medios bara lz identificacidn de conductores diferen-
tes en un cable, nhteniéndose la distincidn, por ejem-
plo, veriando el numero de nervins o disponiendo al-
gunos glambres con nervios y otros sin ellas,

Al producir una cutbierte holgada, cada
par de acanaladuras se hace de dimensiones tales que
encierre un espacio de mayor tamafio que el necesario
parw acomodar un alambre y dos espesores de papel,
Esto se hace, con preferencia, disponiendo una de
lzcs acanaladuras, o anbas, mes profunda gue el rndin
del alambre mas el espesor del papel. Bs también

- : . < ‘. N
ventajoso o permisitle zlgun exceso en el anclio de
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las acanladuras, De aqul que pera =lambre redondo,
puede hacerse cada acanaladura de forma semicircular,
con un redio algo mayor que el radio del alambre mas
el espésor del papel,

Parece que la cubierta floja (suelta)
se forma del modo siguiente: Cuando un alambre y
las dos cepas de papel humedo que lo encierran, pa-
san entre 1lns rodillos con acanaladuras de este tipo,
las partes del padbel que sobresalen lateralmente de
las acanezladuras, son obligadas a moverse hacia den-
tro por la presidn ejercida sobre aquellus y el efec-
10 de esto es llenar el espacio entre el &lambre y
los bordes adyacentes de las acanzladauras a cada lado
del alembre, con un cuerpo comprimido de fivras mitue-

-y

mente ajustadas de lzs dos capas, Kste relleno del
espacin comprendido entre el alambre y las superfi-
cies de 1lzs acenesleduras, se prolonga solo hasta una
corta distancia a cada lads de la superficie de en-
cuentro de las capas de papel, de modo que el resto
ael papel se mantiene sepzrado del alambre, una peque
fia distancia, El resultado de esta accidn es la
produccidn de un elambre cerrado en un tubo ligeramen-
te holgado(de tamsfio algo mayor), Este tipo de
cublierta es purticularmerte ventazjoso para alambres
que hayan de usarse en le fabricacidon de cailes te-
lefénicos,

Con objeto de proporcionar ullsa Super-
ficie lisa en el exterior del papel, puede ser aesea-
ble en algunos casos someter este a uyu tratamiento

después de su separacidn de la tira; por medio de un

frotamiento rotetivn, todas las fibras que sobresal-

- 10 -
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gan de la junta o juntas pueden hacerse descansar so-
bre la superficie dela cubierta del alambre, Esto
puede hacerse aplicando & cade alambre un rodillo gi-
ratorio frotador que, con preferencie, se mueve a ve-
locidad relativamenie mayor que la superficie del
papel.

sn la forma de este m€todo en gue se

usa una sola tire de pupel, el métoao geueral ae apli¢
car el papel a los alambres se modifica del modo si-
guiente, Esta modificacidén esmas apropiada, espe-
cialmente, cuando se trate de sleambres relstivamen~
te grandes. Le hoja Unica de papel se introduce en
los rodillos acanalados de modo tal que se doble al-
rededor de un alambre 0 de dos alambres adyacentes pa-
ra Jormar un tuko que tenga una sola junta pcra caaa
elambre, in el caso de un alambre unico el papel se
dobleréd completazmente alrededor de aguel y los dos
bordes se juntarsn entre si psra comprimirlos entre
los bordes de un lado de las acanaladures. EFn el
caso de una sola hoja aplicada a dosalambres, el pa-
pel se doblara uesde los uos lados alrededor de 1los
a0s alambres p&are gque las do0s partes merinales ven-
gan a «poyarse enire las paredes circunferenciales
que separan las dos acanaladuras de cads roaillo,
Con objeto de asegur%r la obtencidn de juntes conti-
nuss, es conveniente, en este casn, hacer estas pare-
des circunferenciales mas anchas gue en los casSos enque
se emplean dos hgjas. Une de las paredes, o anmbas,
puedel: estar provistas de vaciados centrales, en to-
da su periferia, dentro de los cuales pusde penetrar

€l material sobrante de lzs partes comprimidas del pa-

- 11 =
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@ste invento se describiréd & continuae-
cidén cou ayuda ¢€ los sdjun.os dibujos esqueméticos,
en los gue:

Le figurs 1, representa le disposicidn
general de unz Méquina para cubrir simuliéneamente
varios zlambres, de scuerdo con este invento,

Las figuras 2, 3 vy 4, represertan de-
talles de los rodillos de presidn,

Lea figura £, es unea planta gue inaicea
el modo de dividir la tira de alambres cubiertos.

Las figuras 6 y 7, representan detalles
de losrodillos de presidn a empleer en casoss en que
heya que eplicer cubiertas nervedas a los alambkres.

La figura 8, representn ls modificecidn
& introaucir exu la figura 1, en el caso en que se cu-
btren dos alambres por medio de una sola Uira de pa-
pel.

La figura 9, represeuta ume. 4isposicidu
pera tratar un alambre cubierto con objeto ae elimi-
ner las fibras gue sobresalgan de les juntas,

En le figura 1, el alembre se mueve
de izquierda a derecli, Se extree de les Ptobinas
de sumninistro 1, y pasa sobre los rodillos conducto-
res 2 ¥ 3, y entre los rodillss depresidn 4. Bn
estos rouillos encuentra las dos tiraes de papel § pro-
cedentes de los rodillos de papel &. iste papel se
numedece perfectamente con agua antes de que liegue
2 1os rodillos 4. Esto puede hacerse por un dis-
positivo de Lumectiacidn celocadn entre 1ns rodillos

de pepel 6 y los rodillos de presidn 4, pero en el ca-
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so representado no se hace asi, Los rodillos de pa-
pel 6 se lhan humedecido complelamente antes de co-
locerlos en la m2guina, Se he comprobesdo que 1los
rodillos de pepel iratados de es.e modo pueden conser-
varse en un depésito cerrsdo durante un tiempo de
duracidn considerable, sir perder la numedad en gra-
do suficiente pare hacerlos inutiles pera el empleo,
Bl rodillo inferior de presidn 4, es el conductor y
comunica movimiento al rodillo superior 4 por fric-
cién. Le presidn entre los rodillos se ajusta por
medio de los tornillas 7 que actusn soire los coji-
netes del rodillo superior 4.

nl productio de esios rodillos de pre-
5idn 4, €S uue Tira & coumpuesta de alembres cubier-
Tos con pupel y unidos por empalimes delzados. L&
tira pase, rodeando el cilindro 9, al rodillio 10 y
desde este penetra a la canara de secadd 11 que tie-
ne la formn de un lergo tubo horizontel con uns es-
trechia aberturs en ceda extremo, una de las cuales se
Tepresenta en 12, y que tiene rodillos conductores 13
sobre los cuales se apoya la tira 8 al pasar a tra-
vws de la cémara, A4l gas caliente entra e.. la ca-
mra de secado por el conducto 14 y ssle por el con-
ducto 15, errastrando con €1 lz hunedad desprendida
por la tira 8 &1 secarse, Cuands la tira secs sa-
le del extremn de la derechs de 1la cémara 11, pase al-
rededer de un cilindro 16 y se lleva, hecia airéds, a
verios rodillos 17 e los que se aivide en sus alan-
tres componentes gque se conducen & lus bobinas 18,

Los cilindros 9 y 10, se wueveu por

medio de un manantiel separsdo de fuerza, no represen-

- 13 -



380

588

400

40

410

‘997350

tedo, v hacen ndelantar les tire 8. Cada una de las
tobinas 18 es también conducida, En este caso,

es preferible aplicar lu transmisidn a cada bobina
pOT medio de un embrasue separado de friccidn que
permita que se verifique el deslizamiento,

se hzce notar, gue Los ditujos son
conpletamerte esquemdticos y que se omiten muches
c ructeristicas mecénicas corrientes, neceszrias pera
constituir una méquina completa, con objeto de evi-
tar la ocultacidn de caracteristicas ae esile inveun-
to. 00 ya se indaicd, no se representan las traus-
misiones pers hacer girer los &rtoles a que se apli-
ce directamente la fuerzea, Sin embver;c, estos &r-
boles se han indicado poniends uns X como sefial en
el extremo de 1los ejes en la figura 1, Andlogemen-
te tampoco se representa el mecanismo por medio del
cual se comunica movimiento slternativo a las hor-
quilles conductores 19, Aste mecanismo es de un ti-
po bien conociasc,

Asinismo, pare mayor clarided, solo
se hsi representado seis alembres preparedces e 1@
msquine, Corrientemente, se cubtre simulténeamente
en una tira wl ntmero muclo meyor, Por ejemplo,
€l nimero puece ser de seseniu cuundo se trais de
clazmlres peqgueiios,

La figura 4, se aestilia & indicar las
proporciones relativss de las acansladuras <2 de 1e¢s
rodillos de presidn 4 y los especios entre est:s sca-
neladures, 21 dibujo esté hecho s una escels 2umen-
tede, psra el cess en nue se cutran alambres 23 de
uncs 20 milésimus de pulgeda (0.50 mm,) de diédmetiro

con papel de 7 milésimas de pulgsda (0.175 ma, ) ce

~ 14 =~
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espesor, En el caso de una cubierta perfectameri~
te ejusteda, les acanalsduras se hacen'de dimensio~
res que les permiten encerrer el alambre copn un €S-
pacio & su alrededor iguel al espesor de la hoja de
papel a eplicsr, En este ceso el didmetro del cir-
culo formedo por las dcs scanzladuras alineadas, se-
ria aproximedeseite de 54 wildsimus de pulpada (0,65
ua, . ol se desea obtener une cubiertis Lolgedsa,
las mismes acanaladurss se empleersn pare el mismo
espesor de hoja de papel, con alambre de menor dig-
metro, Por ejempln, 2lembre de 15 milésimas de pul-
geda (0,375 mm.) de didmetro. Estos se indicae por
el circulo de trazos. Esta figure indica tambidn la
distancie proporcion2l de seperacidén de las ranuras
€n los rodillos, Entre las partes de l.us superf i-
cies de 1los rodillos de presidn situadss entre acana-
lazduras adyacentes, no se representa espacio al guno,
da2do que este =spucio no puede observarse directa-
mente, Es proveltle que la seperacion necesaria pa-
ra el peso del empalme delgado, se produzca por de-
formecidn local de 1los rodillos.

on las figuras 2 y 3, se parte ue

le proporcionalidad indicada ern 1w ficura 4, con op~
Jeto de representasr claramente ilas caracteristicus,
Estes figuras representan la placa de guis 21, cuyea
posicidn se indica también.en la figura 1. 1 obje-
to de este place es conserver las alambres en sus po-
siciones reletivas correctas ¥y &lineados con lzs aca-
neladuras, al eproximerse & 1os rodillos ae presidn 4.
Los agujeros son de dinmensiones tales que proporcio-

neén Ruelgo adecuado pare la facil circulacidén de los
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- alambres = su traves,

Bn las figures 6 y 7, se representan
445 le forme y proporcioncs relalives de 10s wlembres y
acenzladuras en dos peres de roaillos de presidn
dispuestos pere la produccién de cubiertss con ner-
vics, En el caso de la figure 6, hay dos nervios
en cades elambre, Bp el caso de 1la figurs 7, se in-
450 dicer. cuztro nervios. En cada caso, dos nervios
se producen por laz formecidn de vaciados 4 que se
Junten con las acanalacurss 22 y sé prolongan la-
teralmente desde estas en todas las superficies de los
rodilloes., Esto supone un aumento de lez distsncie en-
455 tre los centros de leos acansladuras 22 comprrado con
! el caso representadoc en 1~ figure 4.
Los nervios c«dicioneles obtenidos en
lu figura 7, se producen por mMwio d4e vaciwuwos zui-

cioneles b wuel fondo de caqe una de les acanaladu-~

460 ras priccipales 22 ae los rodillos. o€ La ¢ oimpro-
bado gue los vacisdos 25 delen ser sensiblemente mus
hondes que los nervios que en elleos hayan de proau-
cirse, El peapel penetra en estos vaciados en 1a
cartidud indiceda por la parte reyada, aproximcda-

468 mente,

En general, se compruebs que los ea-
palmes qué unen los verios zlamkres en la tira pue-
den separarse fécilmente por una accidn de desgarre,
El modo de llevar esto a cabo se indica en las figu-

470 ras 1 y B, Al paser la tira seca 8 por encime del
primero de los rodillos 1%, 1ns dos alembres exterio-
res de 1a tirea se arrastrén hacia abajo alreaedor

del roaillo y pasarn, & lraves ae Lorguillas couuucto-
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T2s zpropiades 19 (sostenides por bsrras 26 de mo-
vimiento alternstive) & 1las bobinas sdecusdas 18,
Ern el rodillo siguiente 17 se sepzran los dos alem-
tres exteriores queé hen quedzdo en la tire y este
procedimiento se contimia hasts terminar. in el
casec del ejemplo representado en que hey seis alam-
tres, es snlamertec necessrio, claro esté, emplesr tres
rodilles 17. En general, como entes se indicd, el
rimero de alemtres Yy el numero correspondiente de
rodillos seré mucko meyor que ¢ste,

Al disponer los rodillos 17 en rele-
cidn con sus bobinas 18, es importante csegurarse
de que los alambres el ser sepzrados de la itirz son
errastrados fuertemente hacia abajo contra la su-
rerficie del rodillo 17. Iste resultado se consi-
gue disponiendo cada tobina en una posicidn tal que,
eén todas las posiciones de 1.s horquillas conducto-
ras 19, los zlanmbres tengan un &rco eprecisble de
contacto, por ejemplo, de 90° por 1o menos alrede-
dor de la circurferencia del rodillo 17. En el caso
er que la tira 8 se acerca horziontslmente = los ro-
dillos 17, se consigue una cnndicidn satisfactoria
con tal gue las horquilles 19 correspondientes a cada
bobina ro se muevan mus alléd del punio en que descen-
Sar verticalmente dela,o del eje del rouillo 17. En
le figura 5, se veréd que lua dispo0sicidn indickas cum-
ple con este requisito con w morgen apreciatle,
Er estzs condiciones el desprendimiento de cads azlam-
*re de lz tira se verifica en la superficie del rodi-
1lo y por tanto, el esfuerzo de separecidn no slte-

ra el curso de la tire 8. Entonces se obtenaréd unz
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separacidr satisfactoria por desgarre,

Cuando es imporlante obtener un ter-
minado Muy liso en la superficie del clamkre cubier-
tn, pueden emplearse dispositives tal como se indi-
ce en la figura 9, con objeto de eliminar todas las
fibras gue sobresalgen en la junla. Este tratamien-
10 se d&, mas conveénientemenve, & cada w0 de los
alamkres separadamente, aespués de haverlo arrollado
en lzs bobinas 18 y separado de l= méquina principsal.
Entonces ceda alambre se hsce alravesar uno o mes
dispositivos del tipo representedo en la figura 9,

En esta figura el alamtre cubierto 30 pasa de izquier-
da & derecha ertre un par de rodilloes pulimentado-

res 31 gue giran répidamente por medio de sus ejes 3z

‘para ejercer una accidn de cepillado o frotado en las

superf icies de la cubierta del alambre, Cada rodi-
llo consiste en varios discos de p&iio que son sufi-
cientemente flexitles pere permitir el paso del alam-
tre cukierto 30. Durante este paso, se quitan to-
des las fibras que sobressalen, En el dibujo estas
fitras se indican esquematicamente en 33 en el lwdo
izguierdo del alambre 30. vebe tenerse presernte

gue para mayor clcrided, en esta figura, el slambre
cutierto se representa & escala awrentada.

Cuando deta emplearse la variedad del
método de cubrir en que una sola tire de papel se erro-
lla eslrededor de dos alambres, le construccidn del
extremo de la izguierds de lz miguine representada en
le figura 1, se modificaré del modo indicado en la
figura 8, Los dos alambres 34 se extraen_de bobi-

nas (no representadas) situasdas en el lado izguierdo

- 18 -
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- ae la figura y penetran en un embudo de gule dobla-
) dor 35, junto com una tira de papel procedente cel
rodillo de papel 36. En este embudo la tire de pa-

pel, qgue descansa debazjo de los alembres, se dobla
530 por encima de estos, en ceda ledo, haste encerrar

los dos alambres y superponerse en su parte media,

Esto se hace mientras el papel esta seco, Los

elambres con el papel que los cubre, atraviess lue-

go un hafio de agua 37, en el que estan guiados por
535 un rodillo 38. Después de humedecer completamente
el papel en este bafio, la tira formade por los dos
elambres y le cubieria de papel pasa a un par de ro-
. dillos de presidén 39 gue son andlogos en su accidn

& 1os rouillos 4 de la figura 1. Desde este punto,

le tira pasa slreaedor de guias apropiadas tales

como €l Tambor 9 y el roaillo 10 de la figure 1.

En este caso so0lo se forme una junta en la cubierta

de cade &lambre, Esta se produce en el espacio en-

tre los dos szlambres por la accidn de los rodillos 39

545 en las partes sobrepuestas de latire de psapel hume-
decido,

En relacidn con esta variedad ael mé-
todo de cubrir (forrar) deve notarse que los. dos &lamn~-
kres 34 penetran en el dispositivo doblador 35 colo-

56C cados juntos entre si, y el papel se dobkla slrededor
de ellos migntres estédn asi colocados. Entre este
punto y el de sjuste con el rodillo inferior de pre-
sién 38, los alambres se van sepsrando gradualmente

Lesia un greao suficiente pare adapterse a la sepa-

[
[oa)
(o2

recidn de lus acanzladuras. Esto tiene por erfecto

arrastrar el papel fuertemeute contre los lzdos ex-

- 19 -
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- teriores de los alambres de modo que no hay papel
suelto, en estos sitios, que pueda ser cogido por
los rodillos en los bhordes exteriores de las dos aca-

060 nzladures,  Este procedimiento necesita un recorri-
ao relativamente largo entre el bafio 37 y el rodillo
inferior 39 y requiere temtién que los slambres
envueltos encuentren a este rodillo 39 2 un= distan-
cia apreciarle del punto en gue 1os dos redillos es-

065 tén en cortucto, para gue los alambres acdopten sus

posiciones en las acaznuladuras antes de llegarbal
3itio en que ha de llevarse a cabo le couapresidn del

peapel,

Este método de forrar permite la apli-

cacidn de cutriertes de espesores variables en zlto
grado, La aplicacidn puede lleverse & cabo en un
s50lo tratemients o por itratemientos repetidcs, En el
Ultimo ceso, Los zlamires después de pesar a través
de la miquina y de recibir una cubierta, pueden pasar-
o75 se nuevamente u su través para recibir otra cubierts
superpuesta & lz primera y este procedimiento se re-
pite el numero de veces necesario. Como viriante,
zueder disponérce varios pares de rodillqs de pre-
sion pare eplicar cubiertss sucesivas & una serie de
8&0 glembres sin someter cada cubierta =l secado antes
de aplical le siguiente, ir: este caso, la cubierta
Seé forme pOr capus de pwpel lumedo parz constituir
une tire que luego se seca.
También se verd, que este método de
588 forrar proporcionc facilidades para der caracte-
ristices distintas a1 aspecto de alambres sislodos

de mode diferente segin las necesidades, por ejemplo,

- 20 -
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- pera la identificecidn de conductores distintos de
un cable de conductores (nicleos) miltiples., La
590 dist incidn puede obrtenerse por el empleo de colores
distintos para las cuhiertas de papel de los dife-
rentes alambres.. Un alambre puede cubrirse con pa-
pel del mismo color ewn 1os l«aos superior e inferior
0 pueden emplearse hojas ue papel de colores distin-
595 10s pers cplicarles simulténeamente a 1los dos lados
de un grupo de alambres de modo gque cade uno de es-
tos esté cubierto, por un lado con un color y por
el otro lado con otro color. Como veriante, pue-
den emplearse colores diferentes en distintas cepas
superpuestas, En lugar de, o ademés de colores,
pueden ewmplearse como &:stintivos carscteristicos,
marcas en el papél. Estas marcas pueden aplicar-

se al papel antes de juntaerse con el alambre, 0 pue-

den hecerse en la superficie del sislamiento termi-
605 nado.
vebe entenderse gque la descripcidn
detalladaa, dada en combinacidn coun los dibujos, so-
lamento expone un ejemplo o tipo del aparato para
eplicar este invento, Puede mouificarse en grado
610 considerable dentro del slcance de este invento.
Aunque se han indicado en los dibujos alembres redon-
dos, tratados por medio de acansleduras semic irculares
debe entenderse que no nay limitacidn del método a
este forma de alambre. Por ejemplo, podrian tratar-
615 S€ alambres cuacfados empleando acanaladuras rectan-
gulares, Debe entenderse gue este invento no se 1li-
mita a ninguna forma particular de dispositivo de se-

cadn, Son bien conocidos muchos tipos distintos y
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apropiados de tales uispositivos. Cuando se aesesa
impregnar el papel con zlgin otlTo 1iquido, puceae eup
plecrse un método completamenie distinto de eliminar
el eagua, En este caso, se emplea un msterial de
impregnecidén de un punts de ebullicidn sensiblemen-
te mas elevado que el de la humedad a eliminar y 1les
tirae se hiace stravesar un bafio de este material

de impregnacidn gue se conserva & una temperaturs su-
perior &l punio de ebullicidn del agua. Por este
medio se elimins la humedad que escapa en forma de
vepor desde e superficie del balio y al mismo tiem-
po se impregna el papel,

Aunque se ha indicadn la sepsracidn
por rasgedo como un método eficaz para separer ls
tira en sus alumkres couponentes aespues del seca~
ao, se couprenderd que pueden emplearse oiros méto-
aos, Cuarido la cubierta es de un material mas grue-
So, © por otras razones es conveniente dejar un em-
palme mes grueso entre los elambres de la tirs que
en el caso citedo en el ejemplo, puede ser ventajo-
so emplear rodillas ‘o cuchillas cortantes psrs divi-
dir los empalmes,

Esta solicitud, gque corresponde a la
presentada en Inglaterra, el 29 de Julio de 1931, be-
Jo el numero 21.688, agregada de las ampliaciones del
29 de octubre de 1931, numero 30,046; del 10 de no-
viembre de 1931, nimero 31.135: u del 13 de enero de
1932, bajo el numero 1,040, se ~c»ge a los teneficios
del articulo 51 del vigente Estatulo de Propiecad In-

dustrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de
VEINIE &sfios, son los siguientes;

12 - Un método de forrar alambre, eén
el que el alambre, entre dos hojas de papel humedeci-
do, se lwce pusar ertre rodilles, dertro del espacio
formadc por acanaleduras corncidentes e esinsg, y con
€l papel cilado prolougédnuose lateraluente desde es-
le esp.cio a &mbos laacs de les acenwluuuras; las Lo-
j&s mencionadas se juntan entre siF embos lados de las
&canaladures haciendo gue las hojes mencionadss se
edhieran por le sccidn combinada del agua y de la ele-
vada presidn desarrollada por los rodillos,

29 - Un método de forrar alambre in-
troduciendo éste, encerrado entre dos hojas de papel
humedecidc, entre rodillos dentro del espacio forma-
do por aceansladuras coincidentes de los mismos y con
€l papel citado sobresalienco de este espacio & ambos
lados de las zcansladuras, en el gue se forma una
junte entre las dos hojas dentro de las acanaladu~
Tes obligando a que unw pirte relalivamente grande dael
meleriai ae  las paI'l s sobresalientes we las hojas
8€ uwueve laleralmente y pase =l interior de las &.ca-
releduras para que las hojas humnewecidas se ajusten
mituamente en este sitio bejo la influencia ae la pre-
sidn deserrollada por los rodillos sobre ellas.

39 - Una modificeacidn del método semin
1o reivindicado en los purtos 19 o 29, en el que el

elambre est: encerrado entre dss parties de una hoje
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> de pepel humedgcido, cuyes dos purtes se unen entre
680 si, en un ledo, por la presidn de 1los rodillos,
4° - Un método de forrer simulténes-~
mente un numero de alambres, en el que los alambres,dis-
puestos unos al leaac de olros entre wos hojas de pa-
pel numedecidas, se pesan a traves de Wi p&r de ro-
685 dillos en los especios formados por acanzladuras coin-
cidentes de los mismos, comprimiéndose fuertemente
lzs hojss de papel en las peries gue se apoyan entre
lss acanaleduras y empujéhdose principelmente el me-
terial de estss partes de les hojas sl interior de
690 las acanaladuras pera dejar solamentc empalmes delga-

dos, secandose luego la tira que contiene los alam-

ESPECIAL HOVIL) -,
it

Yres cubiertos unidos por estos empalmes y separan-

dose & continuacidn los alambres individuales por

corie de los enpalmes.

N

695 ‘ 59 - Un métodn de forrar alembre en
el que el alzmbre con pzpel humedecido encima y de-
bejo de €1, se pasa entre rodillos por el espacio for-
mzao por acanzladuras coincidentes de los mismos y
en gque se forma un nervio (o nervios) loangituainal en
700 la superficie de la cubierta obligando & que el pa-
pel penetre en un vaciado ( o vaciados) adecuadamente
conformado de 1le superficie de la zcesnzladura o de
les ecesvaladuras.
82 - Un método de forrrar alambre pe-
705 sando éste, encerrado en papel humnedecido, entre ro-
alllos por el espacio formado por acansladuras coin-
cidentes de los mismos y con el papel sotresaliendo
lateralmente de este espacio en un lado o en ambos,

en el que se forma un nervio Jlongitudinal gue compren-
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710 de una juntz en la superficie de la cubierta, obli-

gando & que el material que sobresele pase luteraliunen-
te &) interior de vaciedos superficiales, de las ca~-
ras de los rodillos, adyascentes e las escensladuras,
tejo lz presidn deserralleda por los rodillos,
715 %9 % Un métndo de doter & un slambre
corn una cubierta holgada o floja, haciendo pusar el
slambre, encerrady en papel humedecido, entre rodi-
llos, aentro del espacio formado por acanaladuras
coincidentes de los mismos y con el papel citads,
sobresaliendn lateralmente de este espescio er un
i1zdo » en ankos, siendo este esprcio meyer de 1o ne-
cescrio pura alberger el alambre y la cubierta de pa-

pel, y formando una junta en el papel ae las aceana-

laduras obligando & la mayor proporcidn de las pur-
7<5 les sobresalientes & pasar al interior de lus acana-
laduras y e zjustarse mituemente bsejo la influencia
de le presién dessrrnllada pnr los rodillos sobre
ellas y llenando por este medio, snlo pcrcialmerte,
81 espacio solrante entre Tzs acenaladurss.

730 89 - Una méquina para forrar simul-
téneamente varios slambres con papel, que comprendae
un par de rodillos circunferencislmente acanalados
dispuestos de nodo que las partes de sus superficies,
situadss entre acensladures sdyacentes, estén jun-

735 tus entre si, vy las rcanaledures de 1os dos rnrdillos
80 coincidentes, medios para introducir alambres =
través de los espaciocs formedos por las acanaladuras
ccinciaentes, medios para introaucir pupel humeaecido
en 10s rodillos para gue Dp&sSe entre 2stns, fncime

740 y debajo de l:c fila dae alambres, y en su psso sSea
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oprimido slrededor de los wzlembres y unido por la
presidn, formsrdo una tira compuesta de &lambres uni-
dos por empalmes delgados de papel, medios pere he-
cer adela:tar y secer esta tirs y pare dividir la ti-
ra en alambres,

99 - En une méquine pars forrar simul-
téneamente varios zlzmlres con papel pasando 1os
elembres, con papel humedecido encima y debajo de
ellos, entre un par de rodillos acanzledos y secan-
do la tira compuestia que sle de los rodillos, un
disposilivo pera SepsTar un zlembtre (o alamkres) cu-
bierto, de la tirs, rusgando & su través (2 Lo lergo)
el empalme de conexidn, en el que la separucidn se
verifica er unz superficie curva de gula alrededor
de l& cusl el alambre sepuradc se desviu mientres la
tire sigue adelantando en contaclo con elle,

109 - Mejoras en la aplicacidén de cu-
biertass & los alembres aplicable al aislamiento de
conductores eléctricns y a otros fines,

Tal y como se ha descrito en la ie -
moris que aniecede, representadd en 1o0s dibujos qgue
se acompuliar y con los fines qgue se hun especificado.

Este llemoria consts de veintiseis ho-
J&s escritas por una sola cara,

l'adrid, 21 de Jjulio de 1932,

Pc A. /
e 1o me Wemberh  /

Cl/. - 26 -
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