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11 A IüjR í îS a  LOS a L a IiuÍB E o i-tPL I Cü j L a  AL A l S -  

" LAMIENTO DE CONDUCTORES ELECTRICOS Y  A

" OTROS FINES".

Este invento se r e f i e r e  a l e  a p l i c a ­

c ión  d? una cubierta  de papel a l o s  alambres y en 

p a r t i c u l a r ,  pero no exclusivamente, a'1 a is lam iento  

de conductores e l é c t r i c o s .  Este invento comprende 

5 l a  forma de l a  cub ie r ta  y e l  método y aparatos para

a p l i c a r  ésta .  El elemento a que l a  cu b ie r ta  se a p l i ­

ca puede ser un alambre s o l o  o un grupo de alambres,
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l i e n  r e t o r c id o s  o agrupados entre s í .  SI alambre 

o grupo de alambres puede ser de s e c c ió n  c i r c u la r  o 

de otra  se cc ió n  d i s t i n t a  y pueden este.r desnudos o 

pueden haber r e c i b i d o  ya una cub ierta  a i s la n te  o 

p r o te c to ra  adecuada antes ae la  a p l i c a c i ó n  ael papel,  

por conveniencia  e l  elemento a que se a p l i c a  l a  cu­

b ie r t a  r e c i b i r á ,  en l o  su ces ivo ,  e l  nombre general de 

"alambre" .

El método para cubr ir  s que és te  in ­

vento se r e f i e r e ,  es particularmente venta joso  cuan­

do se emplea con alambres de pequeños tamaños; pero 

este  invento no se l i m i t a  a es tos  casos .

El o b je to  de este  invento es dotar a 

l o s  alambres con una cub ier ta  de papel por un método 

qu~ p~rr. i t a  l a  rápida producc ión de gra.ndes cant id a ­

des de alambre cu b ie r to  en una máquina, s e n c i l l a  y pro 

porc ionar  también una cu b ie r ta  que enc ierre  e f i c a z ­

mente e l  alambre y no contenga o n e c e s i t e  contener ma 

t e r i a l  alguno además del  papel.  Eo se n e ce s i ta  n in ­

gún adhesivo o material  de l igazón .

Debe tenerse presente que l a  palabra 

"papel"  aquí empleada debe a p l ica rse  en un sentido 

amplio. Indica  una hoja  relativamente delgada de 

material  formado por f i b r a s  que const i tuyan cuerpo 

entre s í  (en forma de f i e l t r o ) .  Una gran proporc ión  

de la s  f i b r a s  serán de or igen vegetal ,  pero e l  papel 

puede contener mezclas de f i b r a s  minerales o de f i ­

bras animales (por ejemplo de amianto).

Eebetenerse presente también, que la  

palabra "hoja"  empleada en r e l a c i ó n  con e l  papel, pue 

de i n c l u i r  dos o mas capas superpuestas que pueden, o
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no, ser ae l a  misma naturaleza.

La cu b ie r ta  para un alambre, d ispuesta  

de acuerdo con este invento ,  c o n s i s t e  en un tubo ae 

papel formado de una s o la  t i r a  a r r o l la d a  alrededor  del  

alambre o de dos t i r a s  cada una de e l l a s  a r ro l la d a  

(curvada) para formar una parte, generalmente l a  mi­

tad, del  tubo, terminándose este por una junta  o por 

dos juntas en d i r e c c i ó n  lo n g i tu d in a l ,  producidas por 

la  acc ión  combinada de l a  humedad y l a  pres ión  e l e ­

vada,
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La c o n fe c c ió n  de la s  juntas, se o b t i e ­

ne de igual modo tanto  s i  se emplea una s o la  t i r a  de 

papel como s i  se emplean dos en l a  producción de la  

cub ierta  tubular de un alambre. El método en que se 

emplean dos t i r a s  es e l  mas generalmente a p l i c a b le  

por razones que 3e desprenderán de l a  d e s c r ip c ió n  s i ­

guiente .  a s í  pues, se d e s c r i b i r á  priiaer¿mente y  l u e ­

go se indicarán la s  m o d i f i ca c ion es  necesar ias  cuando 

cada tubo está formado por una so la  t i r a .

El método en que se emplean dos t i r ? 3  

de papel puede a p l ica rse  con un s o l o  alambre o con 

va r ios  alambres co locados  uno a l  lado  de otro .  La 

última d i s p o s i c i ó n  es l a  que generalmente se adopta 

y  la  p o s i b i l i d a d  que o fre ce  de cubr ir  simultáneamen­

te ur: gran número de alambres const i tuye  una de la s  

ventajas  más importantes de este  invento.

En este  método, e l  alambre único  o 

l o s  var ios  alambres coloca.dos uno a l  lado  de o t ro ,  

se introducen entre un par de r o d i l l o s  acanalados, 

con aos hojas de papel humedecido, en forma de l i ­

ra s ,  de ancho adecuado, una ae e l l a s  co locada encima
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de l o s  alambres y l a  o tra  de "bajo de e s to s .  Cade 

una de la s  acanaladuras es de f  ora: sem ic ircu lar  o de 

otra adecuada y cada acanaladura de un r o d i l l o  c o i n ­

c ide  ( e s t á  f r e n t e )  con l a  acanaladura correspondiente  

del  o tro  r o d i l l o  y la s  dos enc ierran  un e s p a c io  que 

contendrá un alambre y e l  papel que l e  rodea. Las 

acanaladuras están lateralmente  separadas d is ta n c ia s  

apropiadas,  a l o  la rg o  de la  s u p e r f i c i e  de cada, r o ­

d i l l o .  Al aproximarse a l o s  r o d i l l o s  dos hojas de 

papel con l o s  alambres entre e l l a s ,  hay t i r a s  c o n t i ­

nuas de papel de espesor uniforme encima y aebajo  de 

var ios  alambres igualmente separados. Las partes  

de s u p e r f i c i e  de cada r o d i l l o  co locadas  entre acana­

laduras adyacentes se sos t ienen  junto  a la s  mismas 

partes  de la  s u p e r f i c i e  del  o t ro  r o d i l l o  y a l  pesar 

entre estas  partes  la s  hojas de papel ,  se comprimen 

fuertemente. Por l a  a c c ió n  combinada del  agua del 

papel y de la  elevada p res ión  d e sa rro l la d a  por l o s  

r o d i l l o s  sobre é s t e ,  se forma una junta entre las  

dos hojas a cada lado  de cada z canaladura.

Una importante fu n c ió n  de l a  humedad 

en é s te  método de obtener la s  juntas,  parece ser l a  

l ibera .c ión  de la  trabazón de Lm f i b r a s  en la s  hojas 

para que la s  f i b r a s  de la s  hojas de pape l ,  en e l  bor ­

ne de cana acanaladura, puedan ser  impelidas por la  

p res ión  e j e r c i d a  sobre e l l a s ,  a ocupar nuevas p o s i ­

c iones .  Hay un determinado l í m i t e  mínimo para e l  con­

ten id o  de agua que hay que dar a l  papel con o b je to  de 

que pueda ser e f i c a z  pare e l  f i n  indicado .  Este l í ­

mite puede averiguarse fác i lm ente  por medio de ensa­

yos .  Teniendo en cuenta s in  embargo que no perece
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haber un l ím ite  máximo p r á c t i c o  para l a  cantidad de 

agua contenida por e l  pape l ,  en cuanto se r e f i e r e  a 

la  e f i c a c i a  de este  método, generalmente es s o l o  ne­

c e s a r i o  asegurarse de que e l  papel contiene una con­

s iderab le  cantidad de agua. SI exceso se elimina 

por pres ión  a l  atravesar l o s  r o d i l l o s .

Hay también un l ím i t e  mínimo del  gra­

do ae pres ión  aesarx"oilaaa por l o s  r o d i l l o s  con ob­

j e t o  de obtener una junta e f i c a z .  Este l ím i te  pue­

de averiguarse fá c i lm en te  por medio de ensayos, por 

ejemplo ajustando t o r n i l l o s  de pres ión ,  en l o s  c o j i ­

netes  de uno de l o s  r o d i l l o s ,  de un modo gradual has­

ta obtener una junta e f i c a z .  Entonces se comproba­

ré que e l  espesor del  papel en la s  partes  que están 

co locadas  fuera  de la s  acanaladuras, se ha reducido  

grandemente. Esta reducción,  en rea l id a d ,  puede l l e ­

varse a menudo hasta e l  punto en que no queden s u f i ­

c ie n te s  f i b r a s ,  entre alambres adyacentes r e c u b ie r t o s ,  

pera perm itir  que l o s  r o d i l l o s  conserven l a  c o n t in u i ­

dad a través de la  t i r a  compuesta de alambres y pa­

p e l .  Eix general, por l o  ta n to ,  es p r e f e r i b l e  ha­

cer l a  junta empleando una pres ión  menor que deje un 

empalme delgado, pero c o n s i s t e n te ,  de pape l ,  entre 

l o s  alambres adyacentes. Una de la s  venta jas  de e s ­

to ,  es que asegura que l a  t i r a  se mueve hacia  delan­

te en forma de un tubo. En l o s  empalmes delgados 

que quedan entre l o s  alambres, es generalmente impo­

s i b l e  descubrir  l a  e x i s t e n c ia  de dos capas de papel.  

Las dos hojas de papel ,  en es tos  puntos, se han junta ­

do entre s í .  Esta unión se prolonga dentro de la s  

acanaladuras, y ,  por l o  menos en parte ,  determina l a
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producción de las  juntas ,  

t o ,  se desprende claramente que la  a cc ió n  no es la  

ae simple compresión. La reducc ión  del  espesor de 

l o s  empalmes s ituados  entre l o s  alambres an l a  t i r a  

no responde completamente a l a  compresión. Se e v i ­

dencian también desplazamientos l a t e r a l e s  de parte 

del material  de la s  hojas  de papel desde e l  empalme 

a l  i n t e r i o r  de la s  acanaladuras. Durante es te  des­

plazamiento, es probable que se v e r i f i q u e  una nueva 

d i s p o s i c i ó n  de la s  f i b r a s  de la s  dos hojas y e s to  

va probablemente acompañado por a lg o  de a juste  mu­

tuo de la s  f i b r a s  de una hoja con la s  de la, otra .

En algunos casos se comprueba también que la s  partes  

de la s  dos hojas que se han movido lateralmente  pa­

sando a l  in t e r i o r  de la s  ranuras se han en ro l la d o  o 

replegado juntas.  Todos e s to s  e f e c t o s  pueden c o n t r i ­

buir a l a  producción de l a  junta.  ^uizá, puede tam­

bién haber un cambio f í s i c o  o químico en la s  cond i ­

c iones  de la s  f i b r a s ,  producido por l a  combixisción 

de l a  e levada pres ión  l o c a l  y de l a  humedad. Por 

ejemplo, puede haber una g e l a t i n i z a c i ó n  l o c a l  de la s  

s u p e r f i c i e s  de la s  f i b r a s ,  o bien l a  g e la t i n i z a c i ó n  

ex is ten te  puede hacerse mas e f i c a z  para producir  

l a  adhesión bajo  e l  con tac to  íntimo d e sa rro l la d o  a l  

e j e r c e r s e  pres ión  e levada sobre la s  f i b r a s  cuando e s ­

tán en contacto  con e l  agua. Cualquiera que sea la  

causa o grupo de causas que se traduzcan en le  forma­

c ió n  de l a  junta ,  l e  necesidad p r in c i p a l  es l a  combi­

nación de la  humedad y de l a  p res ión  elevada desarro ­

l la d a  del  modo indicado.  Por es te  medio, se o b t i e ­

ne una ¿¡unta e f i c a z  s in  necesidad de emplear mate-
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r i e l  alguno de la  c lase  generalmente conoc ida  como ad­

hes ivo .  Esta es una ven ta ja  importante y t iene un 

elevado va lor  en r e l a c i ó n  con c i e r t o s  alambres a i s l a ­

dos, especialmente l o s  conductores para t e l é f o n o s  y 

o tros  c a l l e s  de comunicación, en l o s  que cua lesqu ie ­

ra substancias  extrañas de e s ta  c la s e ,  in troducidas  

dentro de l a  cu b ie r ta  del  alambre pueden tener un 

e f e c t o  sobre la s  propiedades e l é c t r i c a s  del cab le .

Por la. d e s c r i p c ió n  a n te r io r  se verá 

que e l  producto que sa le  de l o s  r o d i l l o s  acanalados 

es una t i r a  de papel en la  que están empotrados va­

r i o s  alambres p a r a le lo s  de modo que caaa alambre e s ­

tá encerrado en un tubo de papel y l o s  tubos están 

uniuos entre s í  por empalmes delgados.  Estos  em­

palmes, en genera l ,  se cortarán  o quitarán a l  f i n a l ,  

pero se ha v i s t o  que es p r e f e r i b l e  no hacer lo  hasta 

que e l  papel se haya secado. Uns razón, para este  

emplazamiento, se ha ind icado  ya. Otra razón es 

que la s  cub iertas  de papel de l o s  alambres son d é b i ­

l e s  cuando están húmedas y pueden estropearse  s i  l a  

separación se l l e v a  a cabo en este  estado.  A3Í 

pues, l a  t i r a  que sale  de l o s  r o d i l l o s  acanalados se 

pasa, a través  de un d i s p o s i t i v o  secador y luego  se 

l l e v a  a l  d i s p o s i t i v o  separador.  Por este  medio, c e ­

da alambre que penetra, en la  mrquina, sale  f inalmente 

con una cu b ie r ta  en forma deun tubo de papel obtenido 

con una t i r a  o con aos t i r a s  ae papel que se han u n i ­

do longitudinalmente  por l a  a c c ió n  combinada de l a

humedad contenida en e l  papel y de l a  e levada pre ­

s ión  e j e r c i d a  sobre é s te .

El tubo de papel puede formar una cu-

-  7 -
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b i e r t a  perfectamente a justada con e l  alambre y puede 

ser un tuto  l i s o  o puede estar  p r o v is t o  de nervios  

externos que se prolonguen longitudinalmente.  Go­

mo var iante ,  e l  tuto  puede formar una cub ierta  ho lga­

da o f l o j a ,  e s to  es, una cub ierta  de c i r c u n fe r e n c ia  

in terna  mayor que la  c i r c u n fe r e n c ia  externa del  alam­

bre que e n c ie r ra ,  de modo que haya esp a c io  l i b r e  en­

t re  la s  s u p e r f i c i e s  del  alambre y de l  papel en uno o 

mas s i t i o s ,  en el producto  terminado. Las d i f e r e n ­

c ia s  entre esros  v a r io s  t ip o s  de cu b ie r ta  dependen 

de l a  forma y dimensiones de la s  acanaladuras de l o s  

r o d i l l o s ,  en r e la c i ó n  con l a  forma y  dimensiones del 

a l  ambr e .

para dotar e l  alambre con una c u b ie r ­

ta  nervada, se dispone un vaciado (o  va r io s )  adecua­

damente conformado en la s  s u p e r f i c i e s  de l a  acanala­

dura. (o  acanaladuras). El número de vaciados es ,  

c la r o  esta., dependiente de l  número de nervaduras a 

proporc ionar .  Los vaciados pueden co lo ca rse  de ta l  

modo que formen un s o lo  nervio  o un par de nervios  

en l o s  s i r i o s  en que se encuentran la s  dos hojas de

papel y se transforman en una junta.  Lsro  se con­

sigue disponiendo, auemás de la s  parres ae l o s  r o a i -  

11 os que producen la e levada compresión, parres va­

ciadas adyacentes que se unen directamente con l a 3 

acanaladuras y dejan s u f i c i e n t e  espacio  entre e l l a s  

para la  formación de nerv ios  del  ancho deseado. Esto, 

en genera l ,  supondrá un aumento en la  d i s ta n c ia  entre 

las  acanaladuras de lo s  r o d i l l o s ,  para disponer espa­

c i o  para l a  reg ión  de e levada compresión y uno o mas 

nervi os.

8
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Cuando se neces itan  mas de dos n e r v io s ,  

pueden obtenerse d isponiendo vaciados de l a  p ro fu n d i ­

dad y anchura adecuada en la s  s u p e r f i c i e s  de la s  aca ­

naladuras de l o s  r o d i l l o s .  Pueden disponerse  cua­

t r o  n e rv io s ,  formando dos de e l l o s  en l a  unión entre 

la s  dos ho jas ,  como antes se in d ic ó ,  y o t ros  dos ner ­

v i o s ,  obtenido cada uno de e l l o s  por medio de un va­

c iad o  en el fondo de ceda una de la s  acanaladuras 

p r in c ip a le s  de l  r o d i l l o .

Con o b je to  de conseguir  l a  producción 

de e s t o s  n e rv ios ,  puede ser necesa r io  emplear papel 

de mayor espesor de l  que, en o tro  caso, b a s ta r ía  

para l a  obtención  del  espesor ra d ia l  deseado de la. 

cu b ie r ta  del  alambre.

El alambre con una cu b ier ta  nervada 

es especialmente apropiado para emplearlo en ca b les  

t e l e f ó n i c o s  en que l o s  nerv ios  s irven  para separar 

l o s  alambres in d iv id u a le s .  Una c u b ie r ta  nervada de 

esta c la s e ,  puede también emplearse para f a c i l i t a r  

medios para l a  i d e n t i f i c a c i ó n  de conductores d i f e r e n ­

tes  en un cable ,  obteniéndose l a  d i s t in c i ó n ,  por ejem­

p l o ,  variando e l  número de n erv ios  o disponiendo a l ­

gunos alambres con nerv ios  y otros  s in  e l l o s .

Al producir  una cu b ier ta  holgada, cada 

par de acanaladuras se hace de dimensiones t a l e s  que 

en c ie r re  un e sp a c io  de mayor tamaño que e l  n ecesar io  

para acomodar un alambre y dos espesores  de papel.

Esto  se hace, con p r e fe r e n c ia ,  d isponiendo una de 

la s  acanaladuras,  o ambas, mas profunda que e l  rad io  

d e l  alambre m&3 e l  espesor del  papel.  Es también 

v e n ta joso  o perm is ib le  algún exceso en e l  ancho de

9
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la s  acanladuras. De aquí que psra alambre redondo, 

puede hacerse cada acanaladura de forma s e m ic i rcu la r ,  

con un rad io  a lgo  mayor que e l  ra d io  del  alambre mas 

e l  espesor de l  papel.

parece que l a  c u b ie r ta  f l o j a  ( s u e l ta )  

se forma de l  modo s ig u ie n te :  Cuando un alambre y

la s  dos capas de papel húmedo que l o  encierran,  pa­

san entre l o s  r o d i l l o s  con acanaladuras de este  t i p o ,  

la s  partes  del  papel que sobresalen lateralmente  de 

la s  acanaladuras, son obl igadas a moverse hacia den­

t r o  por l a  pres ión  e j e r c i d a  sobre aque l las  y e l  e f e c ­

t o  de e s to  es l l e n a r  e l  espacio  entre e l  alambre y 

l o s  bordes adyacentes de la s  acanaladuras a cada lado 

del  alambre, con un cuerpo comprimido de f i b r a s  mutua 

mente ajustadas de la s  dos capas. Este r e l l e n o  del  

espacio  comprendido entre e l  alambre y la s  s u p e r f i ­

c i e s  de la s  acanaladuras , se prolonga, s o lo  hasta una 

co r ta  d i s ta n c ia  a cada la d o  de la  s u p e r f i c i e  de en­

cuentro de la s  capas de pape l ,  de modo que e l  r e s t o  

del papel se mantiene separado del  alambre, una peque 

pa d i s ta n c ia .  El resu lta d o  de es ta  acc ión  es la  

producción de un alambre cerrado en un tubo ligeramen 

te holgado(ae tamaño a lg o  mayor). Este t i p o  de

cubierta  es particularmente  venta joso  para alambres 

que hayan de usarse en la  f a b r i c a c i ó n  de cables  t e ­

l e f ó n i c o s  .

Con o b je t o  de proporc ionar  una super­

f i c i e  l i s a  en e l  e x t e r i o r  del papel,  puede ser desea­

ble  en alguno.s casos someter este  a un tratamiento 

285 después de su separación de l a  t i r a ;  por medio de un

frotam iento  r o t a t i v o ,  todas la s  f i b r a s  que s o b r e s a l ­

i ó
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gan de l a  junta  o juntas pueden hacerse descansar so -
> bre l a  s u p e r f i c i e  déla cu b ie r ta  del alambre. Esto 

puede hacerse ap l icando  a cada alambre un r o d i l l o  g i -
290 r a t o r i o  f r o ta d o r  que, con p r e fe r e n c ia ,  se mueve a ve ­

l o c id a d  relativamente mayor que l a  s u p e r f i c i e  del  

p a p e l .

En la  forma de es te  método en que se 

usa una so la  t i r a  de p a pe l ,  e l  método general ae a p l i (

295

Jpiígjj^vW

car e l  papel a l o s  alambres se m od i f i ca  del modo s i ­

guiente .  Esta  m o d i f i ca c io n  esmas apropiada, espe-

c ialmente ,  cuando se t ra ta  de alambres re lat ivamen­

te grandes. La hoja única de papel se introduce en

l o s  r o d i l l o s  acanalados de modo t a l  que se doble  a l -
300

•%

rededor de un alambre o de dos alambres adyacentes pa­

ra formar un tubo que tenga una s o la  junta  p<nra cada 

alambre. En e l  caso de un alambre único  e l  papel se 

doblará completamente a lrededor  de aquel y l o s  dos 

bordes se juntarán entre s í  para comprimirlos entre
3 05 l o s  bordes de un lado  de la s  acanaladuras. En e l  

caso de una s o la  hoja, ap l icad a  a dosalambres, e l  pa- 

p e l  se doblara uesde i o s  dos lados a lreueaor  de l o s  

aos alambres para que la s  uos partes  marginales ven­

gan a apoyarse entre la s  paredes c i r c u n f e r e n c ia l e s
310 que separan l a s  dos acanaladuras de cada r o d i l l o .

Con o b je to  de asegurar l a  obtención de junte,3 c o n t i ­

nuas, es conveniente, en este  caso, hacer estas  pare­

des c i r c u n fe r e n c ia l e s  mas anchas que en l o s  casos enque

► se emplean dos hojas .  Una de la s  paredes,  o ambas,
315 pueden estar  p ro v is ta s  de vaciados c e n t r a le s ,  en t o ­

da su p e r i f e r i a ,  dentro de l o s  cuales  puede penetrar 

e l  materia l  sobrante de la s  partes comprimidas del  pa-

11



Este invento se d e s c r i b i r á  a continua­
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335

340

345

c ión  con ayuda de l o s  ad juntos  d ib u jo s  esquemát ic  o s , 

en l o s  que:

La f i g u r a  1, representa  le, d i s p o s i c i ó n  

general de una máquina para cubrir  simultáneamente 

va r ios  alambres, de acuerdo con es te  invento .

Las f i g u r a s  2, 3 y 4 ,  representan de­

t a l l e s  de l o s  r o d i l l o s  de pres ión .

La f i g u r a  5, es una p lanta  que in d ica  

e l  modo de d i v i d i r  l a  t i r a  de alambres cu b ie r to s .

Las f i g u r a s  6 y 7, representan d e t a l l e s  

de l o s r o d i l l o s  de p res ión  a emplear en casos en que 

haya ^ue a p l i c a r  cub iertas  nervadas a l o s  alambres.

La f i g u r a  8,  representa l a  m od i f i ca c ión  

a in t r o d u c i r  en la  f i g u r a  1, en e l  caso  en que se cu­

bran dos alambres por medio de una so la  t i r a  de pa­

p e l .

La. f i g u r a  9, represeixta una d i s p o s i c i ó n  

para t ra ta r  un alambre c u b ie r to  con o b je t o  de e l i m i ­

nar la s  f i b r a s  que sobresalgan de l e s  juntas .

En le  figura. 1, e l  alambre se mueve 

de izqu ierda a derecha. Se extrae de la s  bobinas 

de suministro 1, y pasa sobre l o s  r o d i l l o s  conducto­

res  2 y 3, y entre l o s  r o d i l l o s  depres ión  4. En 

e s to s  r o d i l l o s  encuentra l a s  dos t i r a s  de papel 5 pro ­

cedentes de l o s  r o d i l l o s  de papel 5. Este papel se 

humedece perfectamente con agua antes de que l l e g u e  

a l o s  r o d i l l o s  4. Esto  puede hacerse por un d i s ­

p o s i t i v o  de humectación co lo cad o  entre l o s  r o d i l l o s  

de papel 6 y l o s  r o d i l l o s  de p res ión  4,  pero en e l  ca-

12
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so representado no se hace a s í .  

pe í  6 se han humedecido completamente antes de c o ­

l o c a r l o s  en l a  máquina. de ha comprobado que l o s  

r o d i l l o s  de pape] t ra tados  de este  modo pueden con ser ­

varse en un d ep ós i to  cerredo  durante un tiempo de 

duración cons iderab le ,  sin perder la  humedad en gra­

do s u f i c i e n t e  para ha cer los  i n ú t i l e s  para e l  empleo.

El r o d i l l o  i n f e r i o r  de pres ión  4, es e l  conductor y 

comunica movimiento a l  r o d i l l o  superior  4 por f r i c ­

c ión .  Le p res ión  entre l o s  r o d i l l o s  se a ju sta  por 

medio de lo s  t o r n i l l o s  7 que actúan sobre l o s  c o j i ­

netes del  r o d i l l o  superior  4.

El producto  de e s tos  r o d i l l o s  de p re ­

s ión  4, es una t i r a  8 compuesta de alambres c u b ie r ­

tos  con papel y unidos por empalmes delgados.  La 

t i r a  pasa, rodeando e l  c i l i n d r o  9, a l  r o d i l l o  10 y 

desde este  penetra a l a  cámara de secado 11 que t i e ­

ne la  forma de un la r g o  tubo h o r iz o n ta l  con una es ­

trecha abertura en cada extremo, una de la s  cuales  se 

representa  en 12, y que t iene r o d i l l o s  conductores 13 

sobre l o s  cuales  se apoya l a  t i r a  8 a i  pasar a t r a ­

vos de la  cámara. El gas c a l i e n t e  entra en l a  cá­

mara de secado por e l  conducto 14 y sale  por e l  con­

ducto 15, arrastrando con é l  l e  humedad desprendida 

por la  t i r a  8 e l  secarse .  Cuando l a  t i r a  seco sa­

le  de l  extremo de l a  derecha de l a  cámara 11, pasa a l ­

rededor de un c i l i n d r o  16 y se l l e v a ,  hacia atrás ,  a 

var ios  r o d i l l o s  17 ei. l o s  que se envicie en sus alam­

bres componentes que se conducen a la s  bobinas 18.

Los c i l i n d r o s  9 y l o , se mueven por 

medio de un manantial separado de fu erza ,  no represen-

13



' 1 8 7  3 5 0

-w380

1

385

390
cv

395

tado,  y hacen adelantar la  t i r a  8. Cada una. de la s  

hoMnas 18 es también conducida. En este  caso ,  

es p r e f e r i b l e  a p l i c a r  l a  transmisión a cada bobina 

por medio de un embrague separado de f r i c c i ó n  que 

permita que se v e r i f i q u e  e l  des l izam iento .

óe hace notar ,  que l o s  d ib u jos  son 

completamente esquemáticos y que se omiten muchas 

c r a c t e r í s t i c a s  mecánicas c o r r i e n t e s ,  necesar ias  para 

c o n s t i t u i r  una máquina completa, con o b je t o  de e v i ­

tar  l a  o c u l ta c ió n  de c a r a c t e r í s t i c a s  ae este  inven­

t o .  Gomo ya se in d i c ó ,  no se representan l a s  t ra n s ­

misiones para hacer g irar  l o s  árb o les  a que se a p l i ­

ca directamente l a  fu erza .  din embargo, es tos  á r ­

bo les  se han indicado  poniendo una X como señal en 

e l  extremo de l o s  e je s  en la  f ig u ra  1. Análogamen­

te tampoco se representa  e l  mecanismo por medio del  

cual se comunica movimiento a l t e r n a t i v o  a la s  hor­

q u i l l e s  conductoras 19. Este mecanismo es de un t i ­

po bien conoc ido .

400

<±05

410

Asimismo, pare mayor c la r id a d ,  s o lo  

se han representado se is  alambres preparados en 1? 

máquina. Corrientemente, se cubre simultáneamente 

en una t i r a  un número mucho mayor. por ejemplo, 

e l  número pueae ser de sesenta cuando se t ra ta  de 

alambres pequeños.

La f i g u r a  4 ,  se d es t in a  a indicar  las  

proporc iones  r e l a t i v a s  de la s  acanaladuras 22 de l o s  

r o d i l l o s  de p res ión  4 y l o s  espacios  entre e s tes  aca­

naladuras. El d ibu jo  está, hecho a una esca la  aumen­

tada, para e l  caso en nue se cubran alambres 23 de 

unas 20 milésimas de pulgada (0 .50  rara.) de diámetro 

con papel de 7 milésimas de pulgada (0 .175 ram. ) ae

14
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espesor .  En e l  caso de una cu b ier ta  perfectamen­

te a justada ,  la s  acanaladuras se hacen de dimensio- '  

nes que l e s  permitan encerrar  e l  alambre con un e s ­

p a c io  a su alrededor  igual  a l  espesor de la  ho ja  de 

papel a a p l i c a r .  En este caso e l  diámetro del c í r ­

cu lo  formado por la s  des acanaladuras a l inea das ,  s e ­

r í a  apr oxi mudamente de 34 adié simas de pulgada (0 .65 

útil, j . ¿ i  se desea obtener una cu b ie r ta  holgada, 

la s  mismas acanaladuras se emplearán para e l  mismo 

espesor de ho ja  de pape l ,  con alambre de menor d iá ­

metro. Por ejemplo , alambre de 15 milésimas de p u l ­

gada. (0 .375 mm. ) de diámetro.  Esto  se in d ica  por 

e l  c i r c u l o  de t ra zo s .  Esta f i g u r a  ind ica  también la  

d is ta n c ie  p rop orc iona l  de separación de la s  ranuras 

en l o s  r o d i l l o s .  Entre la s  partes  de la s  s u p e r f i ­

c i e s  de l o s  r o a i l l o s  de p res ión  s ituadas entre acana­

laduras adyacentes, no se representa  esp a c io  alguno, 

dado que este  espac io  no puede observarse d i r e c t a ­

mente. Es probable que l a  separación necesar ia  pa­

ra e l  paso del empalme delgado,  se produzca por de­

formación l o c a l  de l o s  r o d i l l o s .

En la s  f i g u r a s  2 y 3, se parte ue 

le: p roporc iona l id ad  indicada en la  f i bura 4 ,  con ob­

j e t o  de representar  claramente la s  c a r a c t e r í s t i c a s .  

Estes  f i g u r a s  representan l a  p laca  de guía 21, cuya 

p o s i c i ó n  se in d ica  también en l a  f i g u r a  1. El o b j e ­

to  de este p lace  es conservar l o s  alambres en sus po ­

s i c i o n e s  r e l a t i v a s  c o r r e c ta s  y a l ineados  con la s  aca ­

naladuras, a l  aproximarse a l o s  r o d i l l o s  de p res ión  4. 

Los agujeros  son de dimensiones t a l e s  que p r o p o r c i o ­

nen buelgo adecuado para l a  f á c i l  c i r c u l a c i ó n  de l o s

15
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alambres a s w través.

ün las  f i g u r a s  6 y 7 ,  se representan 

la. forma y proporc iones  r e l a t i v a s  de l o s  alamares y 

acanaladuras en dos peres de r o a i l l o s  de pres ión  

d ispuestos  pera l a  producción de cub iertas  con ner ­

v i o s .  En e l  caso de le  f i g u ra  6, hay dos nervios  

en cada, alambre. Sn e l  caso  de l a  f i g u r a  7 , se i n ­

dicar. cuatro nerv ios .  En cada, caso, dos nervios  

se producen por la  formación de vaciados  24 que se 

juntan con la s  acanaladuras 22 y se prolongan l a ­

teralmente desde estas  en todas la s  s u p e r f i c i e s  de l o s  

r o d i l l o s .  Esto  supone un aumento de l a  d i s ta n c ia  en­

tre  l o s  centros  de la s  acanaladuras 22 comparado con 

e l  caso representado en 1~ figura. 4.

Los nerv ios  a d ic io n a le s  obtenidos en 

l a  f ig u ra  7 ,  se producen por meuio de vaciados a d i ­

c io n a le s  25 ae l  fondo ae cada una de la s  acanaladu­

ras p r in c ip a le s  22 de l o s  r o d i l l o s .  «¿e ha compro­

bado que l o s  vaciados 25 deber, ser sensiblemente mus 

hondos que l o s  nervios  que en e l l o s  hayan de prouu- 

c i r s e .  El papel penetra en estos  vaciados en l a  

cantidad indicada por l a  parte rayada, aproximada­

mente.

En general,  se comprueba que l o s  em­

palmes que unen l o s  v a r io s  alambres en l a  t i r a  pue­

den separarse fác i lmente  por una a cc ión  de desgarre.

El modo de l l e v a r  e s to  a cabo se in d ica  en la s  f i g u ­

ras 1 y 5. Al pasar la. t i r a  seca 8 por encime, de l  

primero de l o s  r o d i l l o s  V t , l o s  dos alambres e x t e r i o ­

res  de l a  t i r a  se arrastran  hacia abajo  a lreaedor  

del  r o d i l l o  y pasar.., a t ra vés  ae h o rq u i l la s  conaucto-

io
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ras apropiadas 19 (sos ten id a s  por torras  26 de mo- 

> 475 v im iento  a l t e r n a t i v o )  a la s  t e t in a s  adecuadas 18.

En e l  r o d i l l o  s ig u ien te  17 3e separan l o s  dos alan- 

t re s  e x t e r i o r e s  que han quedado en l a  t i r a  y este  

procedimiento se continúa hasta terminar. En e l  

caso del  ejemplo representado en que hay s e i s  alam- 

4®0 t r e s ,  es solamerte n e ce sa r io ,  c la r o  e s tá ,  emplear t r e s

r o d i l l o s  17. En genera l ,  como antes se in d i c ó ,  e l  

número de alamtres y e l  número correspondiente de 

r o d i l l o s  será mucho mayor que é s te .

485

c\/

490

495

500

Al disponer l o s  r o d i l l o s  17 en r e l a ­

c ión  con sus t o t in a s  18, es importante asegurarse 

de que l o s  alamtres al  ser separados de l a  t i r a  son 

arrastrados  fuertemente hacia a t a jo  contra  la  su­

p e r f i c i e  del  r o d i l l o  17. Este resu ltad o  se c o n s i ­

gue disponiendo cada t o t in a  en una p o s i c i ó n  t a l  que, 

en todas la s  p o s i c i o n e s  de la s  h o r q u i l la s  conducto­

ras 19, l o s  alamtr.es tengan un arco  a p r e c ia t l e  de 

con tacto ,  por ejemplo, de 90° por l o  menos a l r e d e ­

dor de l a  c i r c u n fe r e n c ia  del r o d i l l o  17. En e l  caso 

en que la  t i r a  8 se acerca  horaiontalmente a l o s  r o ­

d i l l o s  17, se consigue una con d ic ión  s a t i s f a c t o r i a  

con t a l  que la s  h o r q u i l l e s  19 correspondientes  a cada 

hotina no se muevan mas a l i a  de l  punto en que descan­

san vertica lm ente  aeta„o  de l  e je  del  r o d i l l o  17. En 

le f i g u r a  5, se verá que l a  d i s p o s i c i ó n  indicaaa cum­

ple con este  r e q u i s i t o  con u: margen a p r e c ia t l e .

En estas  cond ic iones  e l  desprendimiento de cada alam- 

tre  de la  t i r a  se v e r i f i c a  en l a  s u p e r f i c i e  del r o d i -  

11o y por tanto ,  e l  e s fu e rzo  de separación no a l t e ­

ra e l  curso de l a  t i r a  8. Entonces se ottendra. una

17
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separación s a t i s f a c t o r i a  por desgarre.

Cuando es importante obtener un t e r ­

minado muy l i s o  en la  s u p e r f i c i e  del  olambre cu b ie r ­

t o ,  pueden emplearse d i s p o s i t i v o s  t a l  como se i n d i ­

ca en l a  figura. 9, con o b je to  de e l iminar  todas la s  

f i b r a s  que sobresalgan en la  junta .  Este tratamien­

to  se d a , mas convenientemente,  a cada uno de l o s  

alambres separadamente, aespués de haberlo  a r r o l la d o  

en l e s  bobinas 18 y separado de la  máquina p r in c i p a l .  

Entonces cada alambre se hace atravesar  uno o mas 

d i s p o s i t i v o s  del  t ip o  representado en l a  f i g u r a  9.

En e s ta  f i g u r a  e l  alambre cu b ier to  30 pasa de i z q u i e r ­

da a derecha entre un par de r o d i l l o s  pulimentado- 

res  31 que giran rápidamente por medio de sus e jes  32 

para e j e r c e r  una a cc ión  de c e p i l l a d o  o f r o t a d o  en la s  

superf i c i e s  de l a  c u b ie r ta  del alambre. Cada r o d i ­

l l o  cons is te  en v a r io s  d i s c o s  de paño que son s u f i ­

cientemente f l e x i b l e s  pera perm it ir  e l  paso del alam­

bre cu b ier to  30. Durante este  paso, se quitan t o ­

das la s  f i b r a s  que sobresa len .  En e l  d ib u jo  estas  

f i b r a s  se ind ican  esquemáticamente en 33 en e l  leído 

izqu ierdo  del  alambre 30. Debe tenerse  presente 

que para mayor c la r id a d ,  en es ta  f i g u r a ,  e l  alambre 

cu b ier to  se representa  a. esca la  aumentada.

Cuando deba emplearse l a  variedad del  

método de cu b r ir  en que una so la  t i r a  de papel se arro ­

l l a  a lrededor  de dos alambres, l a  con s tru cc ió n  de l  

extremo de l a  izquierda de l a  máquina representada en 

l a  f i g u r a  1, se m od i f i ca rá  del  modo indicado  en l a  

f i g u r a  8, Los dos alambres 34 se extraen de b o b i ­

nas (no representadas)  s ituadas en e l  lado izqu ierdo

18
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ae l a  f i g u r a  y penetran en un embudo de guía dob la-  

dor 35, junto  con una t i r a  de papel procedente del  

r o d i l l o  de papel 36. En este embudo l a  t i r a  de pa­

p e l ,  que descansa debajo  de l o s  alambres, se dob la  

530 por encima, de e s to s ,  er. cada lado, hasta encerrar

lo s  dos alambres y superponerse en su parte media. 

Esto  se hace mientras e l  papel está  seco ,  Los 

alambres con e l  papel que l o s  cubre, a tra v iesa  lu e ­

go un baño de agua 37, en e l  que están guiados por 

535 un r o d i l l o  38. Después de humedecer completamente

j  e l  papel en este  baño, l a  t i r a  formada por l o s  dos
RECIAL ílOVIÍj O
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alambres y la  cub ier ta  de papel pasa a un par de r o ­

d i l l o s  de p res ión  39 que son análogos en su acc ión  

h l o s  r o d i l l o s  4 de l a  f i g u r a  1. Desde este  punto, 

l a  t i r a  pasa a lrededor  de guías apropiadas t a le s  

como e l  tambor 9 y e l  r o d i l l o  10 de l a  f i g u r a  1.

En este  caso s o lo  se forma una junta  en l a  cub ier ta  

de cada alambre. Esta, se produce en e l  espacio  en­

t re  l o s  dos alambres por l a  acc ión  de l o s  r o d i l l o s  39 

en la s  partes  sobrepuestas de l a t i r a  de papel hume­

dec ido .

En r e l a c i ó n  con e s ta  variedad de l  mé­

todo de cu b r ir  ( f o r r a r )  debe notarse que lo s .  dos alam­

bres 34 penetran en el d i s p o s i t i v o  doblador 35 c o l o ­

cados juntos  entre s í ,  y e l  papel 3e dobla a lrededor  

de e l l o s  migitres están as í  co locad os .  Entre este  

punto y  e l  de a ju s te  con e l  r o d i l l o  i n f e r i o r  de pre ­

s ión  39, l o s  alambres se van separando gradualmente 

hasta un grado s u f i c i e n t e  para adaptarse a l a  sepa­

r a c i ó n  de la s  acanaladuras. Esto  t ie n e  por e f e c t o  

arra s tra r  e l  papel fuertemente contra l o s  lados  ex-

19
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t e r i o r e s  áe l o s  alambres de nodo que no hay papel 

s u e l t o ,  en e s to s  s i t i o s ,  que pueda ser  cog ido  por 

l o s  r o d i l l o s  en l o s  "bordes e x t e r i o r e s  de la s  dos aca­

naladuras. Este procedimiento  n e c e s i t a  un r e c o r r i ­

do relativamente la rg o  entre  e l  "baño 37 y e l  r o d i l l o  

i n f e r i o r  39 y requiere  también que l o s  alambres 

envueltos  encuentren a e s te  r o d i l l o  39 a una d i s ta n ­

c i a  ap rec ia b le  del  punto en que l o s  dos r o d i l l o s  e s ­

tén en contacto ,  para que l o s  alambres adopten sus 

p o s ic io n e s  en las  acanaladuras antes de l l e g a r  a l  

s i t i o  en que lia de l l e v a r s e  a cabo l a  compresión de l  

papel.

Este método de f o r r a r  permite la  a p l i ­

cac ión  de cu b ier tos  de espesores  v a r ia b le s  en a l t o  

grado. La a p l i c a c i ó n  puede l l e v a r s e  a. cabo en un 

s o lo  tratamiento o por tratamientos  r e p e t id o s .  En e l  

ult imo caso, l o s  alambres después de pasar a través  

de l a  máquina y de r e c i b i r  una cub ierta ,  pueden pasar­

se nuevamente a su través  para r e c i b i r  otra  cu b ie r ta  

superpuesta a. l a  primera y este  procedimiento se r e ­

p i t e  e l  número de veces n ecesar io .  Como va r ia nte ,  

pueden disponerse v a r ios  pares de r o d i l l o s  de pre ­

s ión  para a p l i c a r  cub iertas  sucesivas a una s e r ie  de 

alambres s in  someter cada cub ier ta  a i  secado antes 

de a p l i c a r  l a  s igu ien te .  En este  caso, l a  cu b ie r ta  

se f  orma por capas de pe í  húmedo para c o n s t i t u i r

una t i r a  que luego se seca.

También se verá ,  que este  método de 

f o r r a r  proporc iona  f a c i l i d a d e s  para dar ca ra c te ­

r í s t i c a s  d i s t in t a s  a l  asp ecto  de alambres a is la d o s  

de modo d i fe r e n te  según l a s  necesidades, por ejemplo,
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para l a  i d e n t i f i c a c i ó n  de conductores d i s t i n t o s  de 

un c a l l e  de conductores (n úc leos )  m ú lt ip le s .  La 

d i s t i n c i ó n  puede obtenerse por e l  empleo de c o lo r e s  

d i s t i n t o s  para la s  cub iertas  de papel de l o s  d i f e ­

rentes  alambres.. Un alambre puede cubr irse  con pa­

pel  de l  mismo co lo r  en l o s  lados  superior  e i n f e r i o r  

o pueden emplearse hojas de papel ue c o l o r e s  d i s t i n ­

tos  para a p l i c a r la s  simultáneamente a l o s  dos lados 

de un grupo de alambres de modo que cade, uno de es ­

tos esté  c u b ie r t o ,  por un la d o  con un c o l o r  y por 

e l  o tro  lado con otro  c o l o r .  Como v a r ia n te ,  pue­

den emplearse c o l o r e s  d i f e r e n t e s  en d i s t in t a s  capas 

superpuestas. En lugar de, o además de c o l o r e s ,  

pueden emplearse como d i s t i n t i v o s  c a r a c t e r í s t i c o s , 

marcas en e l  papel.  Estas marcas pueden a p l i c a r ­

se a l  papel antes de juntarse  con e l  alambre, o pue­

den hacerse en la  s u p e r f i c i e  del  a is lam iento  term i­

nado.

Debe entenderse que la  d e s c r ip c ió n  

d e ta l la d a ,  dada en .combinación con l o s  a ib u jo s ,  so -  

lamento expone un ejemplo o t i p o  ae l  aparato para 

a p l i c a r  este invento.  Puede m od i f i ca rse  en grado 

considerable  dentro del a lcance de es te  invento.

Aunque se han indicado en l o s  d ibu jos  alambres redon­

dos,  t ra tados  por medio de acanaladuras sem ic ircu lares  

debe entenderse que no hay l i m i t a c i ó n  de l  método a 

es ta  forma de alambre. Por e jemplo ,  podrían t r a t a r ­

se alambres cuaufados empleando acanaladuras rectan ­

gu lares .  Debe entenderse que este invento  no se l i ­

mita a ninguna forma p a r t i c u la r  de d i s p o s i t i v o  de se­

cado. Son bien conoc idos  muchos t ip o s  d i s t i n t o s  y
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apropiados de ta le s  u i s p o s i t i v o s .  Cuando se desea

impregnar e l  papel con algún otro  l í q u i d o ,  pueae emg 

plearse  un método completamente d i s t i n t o  de eliminar 

e l  agua. Sn este caso, se emplea un material de 

impregnación de un punto de e b u l l i c i ó n  sensiblemen­

te mas elevado que e l  de l a  humedad a eliminar y la  

t i r a  se hace atravesar un baño de este  material  

de impregnación que se conserva a una temperatura su­

p er io r  a l  punto de e b u l l i c i ó n  del  agua. Por este  

medio se elimina la  humedad que escapa en forma de 

vapor desde lia s u p e r f i c i e  de l  baño y a l  mismo tiem­

po se impregna e l  papel.

Aunque se ha indicado  la  separación 

por rasgado como un método e f i c a z  para separar la  

t i r a  en sus alambres componentes aespues de l  seca -  

ao, se comprenderá que pueden emplearse otros  méto­

dos. Cuando l a  cu b ie r ta  es de un material  mas grue­

so,  o por otras razones es conveniente dejar  un em­

palme mas grueso entre l o s  alambres de l a  t i r a  que 

en e l  caso c i ta d o  en el ejemplo, puede ser v e n ta jo ­

so emplear r o d i l l o s  o c u c h i l la s  cortantes  para d i v i ­
d ir  l o s  empalmes.

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  

presentada en Ing la terra ,  e l  29 de j u l i o  de 1931, ba­

j o  e l  numero 21.688,  agregada de la s  ampliaciones de l  

29 de octubre de 1931, número 30.046;  del  10 de no­

viembre de 1931, número 31.135; u del  13 de enero de 

1932, ba jo  e l  número 1.040,  se ecoge a l o s  b e n e f i c i o s  

del  a r t í c u l o  51 del  v igente Esta tu to  de Propieaad In- 

dustr x slx .
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Los puntos de invención  prop ia  y nueva, que se 

presentan para que sean o b je to  de e s ta  patente  de 

VEINTE años, son l o s  s ig u ie n te s ;
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1? - Un método de f o r r a r  alambre, én 

e l  que e l  alambre, entre dos hojas  de papel humedeci­

do, se hace pasar entre r o d i l l o s ,  dentro d e l  espac io  

formado por acanaladuras co in c id e n te s  ae e s to s ,  y con 

e l  papel c i ta d o  prolongándose la teralmente  aesae e s ­

te  e sp a c io  a amoos laaos  de la s  acannlauuras; la s  ho­

ja s  mencionadas se juntan entre  sxjá ambos lados de la s  

acanaladuras haciendo que la s  hojas  mencionadas se 

adhieran por l a  a c c ió n  combinada del  agua y de la  e l e ­

vada p res ión  d esa rro l la d a  por l o s  r o d i l l o s .

2? - Un método de f o r r a r  alambre in ­

troduciendo é s te ,  encerrado entre dos hojas  de papel 

humedecido, entre r o d i l l o s  dentro del  espacio forma­

do por acanaladuras co in c id e n te s  de l o s  mismos y con 

e l  papel c i ta d o  sobresa l iendo  de este  esp a c io  a ambos 

lados  de la s  acanaladuras, en e l  que se forma una 

junta  entre  las  dos hojas  dentro de la s  acanaladu­

ras obligando a que una parte re lat ivamente  grande del  

m ater ia l  ae la s  p<-rt s s o b r e s a l i e n te s  u.e la s  hojas 

se mueva lateralmente  y pase a l  i n t e r i o r  de la s  aca­

naladuras para que la s  hojas  humedecidas se a justen  

mutuamente en es te  s i t i o  ba jo  l a  i i t f lu en c ia  de l a  pre ­

s ión  d esa rro l la d a  por l o s  r o d i l l o s  sobre e l l a s .

3? - Una, m o d i f i ca c ió n  del  método según 

l o  r e iv in d i c a d o  en l o s  puntos 1? o 2?, en e l  que e l  

alambre esta  encerrado entre dos partes  de una hoja
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de papel humedecido, cuyas dos partes  se unen entre 

s í ,  en un la do ,  por l a  p re s ió n  de l o s  r o d i l l o s .

4 ?  -  Un método de f o r r a r  simultánea­

mente un número de alambres, en e l  que l o s  alambres, d is

4
puestos  unos a l  lacio de o t ros  entre uos hojas  de pa­

p e l  humedecidas, se pasan a t ravés  ae un p&r de r o -

685 a i l l o s  en l o s  espacios  formados por acanaladuras c o i n ­

c iden tes  de l o s  mismos, comprimiéndose fuertemente 

la s  hojas  de papel en l a s  partes  que se apoyan entre 

la s  acanaladuras y empujáhdose principalmente e l  ma­

t e r i a l  de estas  partes  de la s  hojas a l  i n t e r i o r  de

690 la s  acanaladuras para dejar  solamente empalmes de lga-

ESPECIAL MOVIL

^5 CENTIMOŜ

dos, secándose luego  l a  t i r a  que contiene  l o s  alam­

bres cu b ie r to s  unidos por e s t o s  empalmes y separán­

dose a cont inuac ión  l o s  alambres in d iv id u a les  por

c ort e de l o s  empalme s .
%

695 5? - Un método de f o r r a r  alambre en 

e l  que e l  alambre con papel humedecido encima y de­

ba jo  de é l ,  se pasa entre r o d i l l o s  por e l  espacio  f o r ­

mado por acanaladuras c o in c id e n te s  de l e s  mismos y 

en que se forma un n erv io  (o  n erv ios )  l o n g i tu d in a l  en

7 00 l a  s u p e r f i c i e  de l a  cu b ie r ta  obligando a que e l  pa­

p e l  penetre en un vaciado ( o vaciados)  adecuadamente 

conformado de la  s u p e r f i c i e  de la  acanaladura o de 

la s  acanaladuras.

6? - Un método de f o r r r a r  alambre ps-

7 05 sando é s te ,  encerrado en papel humedecido, entre r o -

* a i l l o s  por e l  e sp a c io  formado por acanaladuras c o in ­

c iden tes  de l o s  mismos y con e l  papel sobresa l iendo  

lateralmente  de este  e spa c io  en un lado o en ambos, 

en e l  que se forma ur¡ n erv io  l o n g i t u d in a l  que compren-
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de una junta  en la  s u p e r f i c i e  de l a  c u b ie r ta ,  o b l i ­

gando e que e l  material  que sobresale  pase lateralmen­

te  a l  i n t e r i o r  de vaciados  s u p e r f i c i a l e s ,  de l a s  ca­

ras de l o s  r o d i l l o s ,  adyacentes a l a s  acanaladuras, 

t a j o  la  pres ión  desarrollada, por l o s  r o d i l l o s .

7?  cr¡ Un método de dotar a un alambre 

con una c u b ie r ta  holgada o f l o j a ,  haciendo pasar e l  

alambre, encerrados en papel humedecido, entre r o d i ­

l l o s ,  dentro del  espacio  formado por acanaladuras 

c o in c id en tes  de l o s  mismos y con e l  papel c i ta d o ,  

sobresa l iendo  lateralmente  de es te  e sp ec io  en un 

lado o en ambos, siendo es te  e sp a c io  mayor de l o  ne­

c e s a r i o  para* albergar  e l  alambre y l a  cub ierta  de pa­

p e l ,  y formando una junta  en e l  papel de las  acana­

laduras obligando a l a  mayor proporc ión  de la s  par­

tes  so b re s a l i e n te s  a pasar al  i n t e r i o r  de la s  acana­

laduras y a a justarse  mutuamente baj o l a  in f lu e n c ia  

de l a  pres ión  desarro l lada  por l o s  r o d i l l o s  sobre 

e l l a s  y l lenando por este  medio, s o l o  parcialmente,  

él espacio  sobrante entre las  acanaladuras.

8? - Una máquina para f o r r a r  simul­

táneamente va r ios  alambres con pa pe l ,  que comprende 

un par de r o d i l l o s  c ; rcun ferenc ia lm ente  acanalados 

d ispuestos  de modo que la s  partes  de sus s u p e r f i c i e s ,  

situadas entre acanaladuras adyacentes, están jun­

tas entre s í ,  y la s  ? canaladura s de l o s  dos r o d i l l o s  

son c o in c id e n te s ,  medios para in trod u c ir  alambres a 

través de l o s  espacios  formados por la s  acanaladuras 

c o i n c i a e n t e s , medios para in trodu c ir  papel humeaecido 

en l o s  r o d i l l o s  para que pase entre e s tos ,  encima 

y debajo  de la  f i l a  de alambres, y en su paso sea

-  25 -
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oprimido alrededor de l o s  alamares y unido por la  

p res ión ,  formando una t i r a  compuesta de alamores un i­

dos por empalmes delgados de papel ,  medios para ha­

cer adelantar y secar es ta  t i r a  y para d i v i d i r  l a  t i -  

745 ra en alambres.
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9? - En una máquina para f o r r a r  simul­

táneamente va r ios  alambres con papel pasando l o s  

alambres, con papel humedecido encima y debajo  de 

e l l o s ,  entre un par de r o d i l l o s  acanalados y secan­

do l a  t i r a  compuesta que sale de l o s  r o d i l l o s ,  un 

d i s p o s i t i v o  pera separar un alambre (o  alambres) cu­

b i e r t o ,  de la  t i r a ,  rasgando a su través  (a l o  la rgo )  

e l  empalme de conexión ,  en e l  que l a  separación  se 

v e r i f i c a  en una s u p e r f i c i e  curva de guía a lrededor  

de l a  cual e l  alambre separado se desvía mientras l a  

t i r a  sigue adelantando en contacto  con e l l a .

10? - Mejoras en l a  a p l i c a c i ó n  de cu­

b ie r ta s  a l o s  alambres a p l i c a b le  al  a is lam iento  de 

conductores e l é c t r i c o s  y a o tros  f i n e s .

Tal y como se ha. d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede, representado en l o s  d ib u jo s  que 

se acompañar, y con l o s  f i n e s  que se han e s p e c i f i c a d o .  

Este Memoria conste de v e i n t i s é i s  ho­

ja s  e s c r i t a s  por una s o la  cara.
Madrid, 21 de julio de 1932,

ciy. 26
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