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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P a t e n t e  d e  i n v e n c i ó n

en
*

E 2 P A N a  

por VEINTE años

a nombre de VERE INIGTE STAHLWERKE AKTIENGESELLSCKáET, 

c o n s t i tu id a  en Alemania y e s ta b le c id a  en E re i te s t r .  

67 /69 ,  DUSSELDORF, Alemania, por

" UN PROCEDIMIENTO PáRA Fa HUCXR RUEDAS DE 

PLATO DE UNA SOLA PIEZA, CUYA PARTE DIS­

COIDAL, COMPRENDIDA ENTRE EL CUBO Y LA 

LLANTA, ES ONDULADA O DE ECRMA SIMILAR 

EN SENTIDO AXIAL"

s o a ahora la s  ruedas de p i a l o  cuya 

parre comprendida entre e l  cubo y l a  l l a n t a  es ondu­

lada ,  esco  e s ,  s a l i e n te  alternativamente por lo a  dos
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le d o s ,  part iendo del centro  y en d i r e c c ió n  a x ia l ,  se 

hacían en general de acero  fundido ,  es d e c i r ,  que se 

fundían en su forina d e f i n i t i v a .  Como en general  en 

estas  piezas  e l  material  de f o r j a ,  grac ias  a su me­

j o r  e la b ora c ión ,  es superior  a l  material  fundido ,  se 

pasó a hacer de acero  e s ta  c lase  de ruedas de p la t o ,  

dando a la s  piezas desbastadas $ar laminación su f o r ­

ma d e f i n i t i v a  por medio de la  prensa o de l a  f o r j a .

Este procedimiento se puede a p l i c a r  

s in  d i f i c u l t a d  en a q u e l lo s  casos  en que únicamente 

la  parte a i s c o i d a l  comprenaida entre e l  cuco y l a  

l l a n t a  se estampa alternativamente a uno y o tro  lado  

en sent ido  a x ia l  en l a  prensa o en l a  f o r j a ,  a l  paso 

que e l  ta ló n  que to ca  con l a  l l a n t a  o con e l  cubo per ­

manece aproximadamente en su forma y p o s i c i ó n  p r i ­

meras de desbaste .

El invento se r e f i e r e  a l a  f a b r i c a c i ó n  

de ruedas de p la to  con e l  d i s c o  ondulado a l t e r n a t i v a ­

mente a ambos lados en sent ido  a x i a l ,  con in c lu s ió n  

de l o s  ta lones  del  cubo y de l a  l l a n t a ,  cuando en 

dichas ruedas no s o lo  es p r e c i s o  e v i ta r  una r i g i d e z  

grande, s ino  que se n e c e s i t a  obtener un máximo de 

e f e c t o  e l ó s t i c o  de r e s o r t e .  Al ondular l e s  ruedas 

debe dárse les  t a l  forme, que l o s  p la to s  actúen, por 

d e c i r l o  a s í ,  como muelles planos,  y e l  cubo y la  

l l a n t a  como muelles c i r c u l a r e s .

Además con s is te  e l  invento en que e l  

rad io  del ta ló n  sufre  siempre en l a  estampación e l  

mayor adelgazamiento por e l  lado  al cual es tá  des- 

Pl azada esta  parte del  t a l ó n ,  a l  paso que por e l  o tro  

lado  e l  rs.dio de dicha, parte del ta ló n  s o lo  n e ce s i ta
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adelgazarse en cantidad i n s i g n i f i c a n t e .

Con e l  f i n  de reduc ir  todo l o  p o s ib le  

las  fuerzas  que actúan sobre e l  ta ló n  del  p la to  du­

rante l a  estampación, es conveniente dar e la s  p i e ­

zas desbastadas por laminación una forma t a l  que 

e l  ta lón  que en grandes rad ios  pasa a l a  l l a n t a  no 

sea 'tangencial a é s t a ,  s ino  que forme ángulo con 

e l l a .

Al ondular l o s  p la to s  por estampación 

se manifiestan fuerzas  r a d ia le s  relativamente gran­

des, que tienden a provocar l a  deformación de l a  l i a n ­

te hacía  afuera. Para ev i ta r  es ta  deformación, la s  

mitades de l a  estampa, se hacen, según e l  invento,  

cerradas sobre l a  l l a n t a ,  e s to  es, que en l a  estampa­

c ión  abarcan l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  c i l i n d r i c a  de l a  

misma cada una con una s u p e r f i c i e  t r o n c o c ó n i c a , con 

la s  bases en l a  junta de la s  mitades de ls  estampa.

De este  modo puede comprender cómodamente in c lu so  e l  

material  a d ic io n a l .
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Las p iezas  prensadas y terminadas pue­

den sacarse de l a  estampa por cualquiera  de l o s  pro ­

cedimientos de e x t r a c c ió n  conoc idos .  l ista e x t ra c ­

c ión  puede f a c i l i t a r s e  laminando, al  desbastar e l  

p l a t o ,  un reborde anular en l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  

c i l i n d r i c a  de l a  l l a n t a ,  reborde que al  hacer l a  e s ­

tampación queda sobre l a  junta de 1a. estompa, de ma­

nera que una palanca u otra, herramienta análoga se 

puede in trod u c ir  fá c i lm ente  entre dicho reborde y 

e l  borde superior  de la estampa i n f e r i o r .

SI nuevo procedimiento es singularmen­

te adecuado paro, f a b r i c a r  ruedas destinadas a veh ícu ­

l o s  que van sobre c a r r i l e s ,  a automóviles y otros
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pero puede a p l i c a r s e  con igual venta ja  en todos l o s  

casos en que en l o s  cuerpos g i r a t o r i o s  de forma simi4 

l«.x se quiere obtener un desplazamiento a x ia l  a l t e r ­

nat ivo  del t a ló n  de l a  parte  u i s c o i d a l  que tooa  con 

e l  cu lo  o con una parte semejante a una l l a n t a ,

Además, e l  nuevo procedimiento no se 

r e f i e r e  s o l o  a l a  f a l r i c a c i ó n  de cuerpos g i r a t o r i o s ,  

d i s c o i d a l e s  como l o s  c i t a d o s ,  s ino  también a otros  

cuerpos g i r a t o r i o s  de forma análoga,  que só lo  t ienen  

ra d io s  entre e l  cu lo  y l a  l l a n t a ,  y en l o s  cuales  

e l  ta ló n  de l o s  rad ios  con l a  l l a n t a  o con e l  cu lo  e s ­

tá desplazado de su p o s i c i ó n  media alternativamente 

a uno u otro  lado.

Para e x p l i c a r  e l  nuevo procedimiento 

se representan en e l  d i l u j o  dos ejemplos de r e a l i z a ­

c ión  del  invento.
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En l a  f i g u r a  1 la s  l ín e a s  de t razos  

muestran l a  forma ae l a  p ieza  desbastada en s u p e r f i ­

c ie  plana 1. El ta ló n  de l a  par ê d i s c o id a l  l l e ­

ga a l a  l l a n t a  en grandes ra d io s  Rq y Rg, con l o  cual 

su unión con l a  l l a n t a  en l o s  puntos 2 y 3 no es tan­

g e n c ia l ,  s ino angular.

Por l a  a c c ió n  de l a  estampa, superior  

4 y de l a  i n f e r i o r  5,  que t ienen  l a  forma adecuada, 

e l  p la to  desbastado por laminación 1 r e s u l t a  ondula­

do en d i r e c c i ó n  a x ia l ,  de t a l  modo que una s e c c ió n  

con cén tr i ca  de l a  parte d i s c o id a l  t ie n e  l a  forma que 

se ve en l a  f igura  2. Así dicha parte d i s c o id a l  

se desplaza de su p o s i c i ó n  p r im it iv a  alternativamen­

te hacia a r r ib a  y hacia  aba jo ,  como se ve en la s  s e c ­

c iones  6 y 7 de la  f i g u r a  1.
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Además de este  desplazamiento a l t e r ­

nat ivo  de le. parte d i s c o i d a l ,  e l  ta ló n  de l a  misma 

con l a  l l a n t a  y con e l  cu/ho se desplaza a l t e r n a t i ­

vamente a uno y o tro  lado  con r e la c i ó n  a l a  l l a n t a  

o a l cu to  respectivamente.  Así l o s  grandes rad ios  

Rl y R2 d-e l a  pieza, p r im it iv a  laminada en plano se 

conv ier ten  en lo s  pequeños ra d ios  - n -  y - r g -  o - r 3 - 

- r $ -  respectivamente.  En e l  d i t u j o  se ve claramente 

que la  mayor reducc ión  de l o s  rad ios  ocurre siempre 

en e l  lado  hacia  e l  cual se ha desplazado e l  ta ló n

( - r g -  y -I 'jt ).
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La estampa superior  <± y l a  i n f e r i o r  5 

const i tuyen  con sus ta lones  c i r c u la r e s  8 y 9 una e s ­

tampa cerrada, de manera que no es p o s ib le  una des­

v ia c ió n  ax ia l  y r e d ia l  de l e  l i e n t a  durante l a  es ­

tampación. Los ta lones  8 y 9 tienen forma c ó n i ­

ca, con ob je to  de que e l  m aterial  pueda entrar  más 

fác i lm ente  a la  estampa y para que l o s  p la to s  e s ­

tampados se puedan re t i ra r 'm á s  fá c i lm en te  de e l l a .

Para f a c i l i t a r  l a  e x t ra cc ió n  de l o s  

p la to s  prensados de l a  estampa se de ja  además en l a  

pieza, p r im it iva  laminada en plano un reborde c i r c u ­
la r  10.

El invento no se l i m i t a  s o lo  a l  des­

plazamiento r e l a t i v o  del  ta lón  del p la t o  con la l l a n -  

- “ , z inc que es ta.iü*c.í a p l i ca b le  ai desplazamiCütQ 

del  t e lón  de l  p la to  con e l  cubo.

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  

presentada en Alemania, e l  10 de marzo de 1932, ba jo  

e l  número V. 27.926 1/49 i . ,  se acoge e l o s  b e n e f i ­

c i o s  del a r t í c u l o  51 del  vigente Estatuto  de P ro p ie -
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Los puntos de invención propia  y nue­

va que se presentan para que sean o b je t o  de e s ta  pa­

tente  de V35IKT1Í años, son los  s ig u ien tes :

1? - Un procedimiento para hacer rué-
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das de p la to  de una so la  p ieza ,  cuya parte d i s c o i d a l  

comprendida entre e l  cu lo  y l a  l l a n t a ,  in c lu so  su 

ta lón  con es ta  última, e s tá  ondulada a l te r n a t iv a ­

mente r arribos lados en d i r e c c i ó n  a x ia l  desde l a  po­

s i c i ó n  media plana; ca ra c ter iza d o  por que en esta  

ondulación a l te rn a t iv a  a arabos la d o s ,  e fectuada  por 

l a  estampación, se r e a l i z a  un desplazamiento r e l a ­

t i v o  del ta ló n  con l a  l l a n t a  en el sent ido  ae l a  on­

dulación r e sp e c t iv a ,  añadiendo a l  e f e c t o  & l a  pieza 

desbastada e l 'm a t e r i a l  a d ic io n a l  necesar io .

2? - Un procedimiento,  según se r e i ­

vindica. er¡ e l  punto 1? ,  ca ra c ter iza d o  por que e l  ma­

t e r i a l  a d ic io n a l  n ece sa r io  para e l  desplazamiento 

r e l a t i v o  del  ta lón  del  p l a t o  con l a  l l a n t a  se a p l i ­

ca bajo  l o s  radios  del  t a ló n  de l a  p ieza  p r im it iv a .

3? -  Un procedimiento según se r e i ­

v ind ica  er l o s  puntos 1? y 2?, cara c ter iza d o  por 

que e l  rad io  del ta ló n  experimenta siempre en l a  e s ­

tampación un fu e r te  adelgazamiento por e l  lado hacia, 

e l  cual se desplaza es ta  parte del  t a ló n ,  a l  paso 

que e l  rad io  de es ta  parte del ta ló n  puede también 

adelgazarse por e l  o tro  lado  en el  curso de la  e s ­

tampación.

4? - Un procedimiento según se r e i ­

v in d ic a  en l o s  puntos 1? a 3? ,  cara c ter iza d o  por oue

6
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para l a  f c . t r i c a c i ó n  ue la s  ruedas de p la to  se em­

plea una p ieza  descastada en plano con l a  que e l  t a ­

ló n ,  que pasa en grandes red i  os a l a  l l a n t a ,  se 

une & e l l a  no tange nc ia lm ente , s ino  formando ángulo.

5? - Un procedimiento según se r e i ­

v indica  en l o s  puntos a n te r io r e s ,  c e r s c te r i s a d o  por 

que le  l l a n t a  en la s  s u p e r f i c i e s  e x te r io re s  se lam i­

na en forma de d o t le  cono.

6? - Un procedimiento,  según se r e i ­

v ind ica  en l o s  puntos 1? a 5? ,  ca racter izad o  por que 

psra ondular ruedes de p la to  se emplea una estampa 

cuyas semiestamprs atarean l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  

c i l i n d r i c a  de l a  l l a n t a  con sendas s u p e r f i c i e s  tron -  

eocón icus ,  cuya tase está s ituada en l a  junta  de la s  

semiestampas.

IV5 7? - Un procedimiento para f a t r i c a r

ruedas de p la t o ,  de una s o la  p i e z a ,  cuya parte d i s ­

c o i d a l ,  comprendida entre e l  cuto y l a  l l a n t a ,  es 

ondulada o de forma s im ilar  en sent ido  a x ia l .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me- 

180 moria que antecede,  representado en e l  d i t u j o  que

se acompaña y con l o s  f i n e s  que se han e s p e c i f i ­

cado.

Esta Memoria consta de s i e t e  hojas 

e s c r i t a s  por una so la  cara.

c y . 7
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