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YEMORTIA DESCRIPTIVA
paia soliciter
’ PATENTE DE INVENCION
‘ en
ESsPANA
por VHIKTE afios
a nombre de Juan MONICRO DE La PUSRTA y Antonio
SANCHEZ QUINONES, de nacionalidad espefiola, Tes:-
dentes en Getafe, Madrid y calle del Acuerdo, 29,
lisdrid, respectivamente, por
"IBIJERAS INTROUUCIDAS EN LA FAFRRICACION
" U TRRLHOMARTROS L AGUA, TuRWOIWIROS M
W ACEITS, waXNOuEIROS DE ACEIWE, MaANOMG-
" URO5 DL GASOLINA Y APARATOS S IKIL&RES
’} " PARA UsO EN AFRCPLANOS, AUTOQUOVILES Y
" OTROS",
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Teniendo en cuenta los constentes pro-
gresos que en materia de Aviecidn y automovilismo

ge estan realizando, no podia menos de estudiszrse




10

25

S0

una nueva méquine para termdmetros y manémetros que
con una gran sencillez de mecanismos se consiguiere
un fécil y eficaz reglaje, haciendo factibles y du-
raderas las repcruciones,

La gereralicad de las méquinas de es-
la clase de apsratos son incapaces de resistir fuer-
tes sacudides ni excesivas sobrepresiones, pues an-
tes se inutilize o deforma el tubo bourdon, estro-
peédndose sus pienzs,

La mfquina que & continuacidn se de-
talla se ha estudiado en forma tal que puede por su
solidez, resistir los mus rudos trabajos; es fécil
ae reparer y el reglaje se efectua con sencillez y
seguridad,

El tubo bourdon adopta forma circu-
ler y queds & conveniente distanciz de las peredes
ae la caja donde se aleoja, de forms tal que cuando
(como ocurre frecueniemente en 105 menomeiros de
&ceite) hay uria sobrepresidn, se ajusta & dichus pa-
redes impidiendo que se deforie no esiropeéndose, y
volviendo siempre a cero, evitando por comnsiguiente
le rotura de ninguna piezs.

La descripcidn que se detells & conti-
nuacidn con el azuwdlio de los plaros que se zcomna-
flan, dé idea del funcionamientno de estos eparatos,

Le figura 1, representa una vista en
perspectiva de un mandmetro.

La figura 2, es un termSmetro, repre-
sentado también en perspectiva,

La figura 3, se refiere & un aperato

Sin esfera, visto en plente,
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La figura 4, denola una miquina vis-
ta de perfil, p«ra dor idea de su funcionamiento, y

La figura 5, representa el conjunto
del eje portasector con la barre de rezleje y tor-
nillo de sujecidn.

Los zparatos consten de los siguientes

elementos:

- - w a w — ——

te pere su uso, lleva en su fondo (figura 3) cinco
taladros de 1o0s cuales dos estén destinados a suje-
tar la mquina por medio de los tornilles "I; otros
dos taledros sujetan por su parte inferior el Cuerpo
"G" del que arranca el tubo bourdon "F'": y el otro
teledro, marcado en la figura & con la leira "Y', se
hece del didmelro necesario para dar entrada y sali-
da al tubo "S" (figura 1) que forms parte del cuer-
po HG", En el caso de tratarse de termdmeiros, da
paso & dicho tubo "S" y a la tuberia capilsr y cép-
sula de curge "AE" que es solideris del referido
tubo 'S,

En la parte superior de la caje e in-
teriormente v& un rebaje para slojer el alambre de
freno del cristel qué apoya en un bisel pare que la
aguja "U" (figura 1) no toque en el cristal.

?g_:_ggggg@?Q_P@L_?UBo FOURDON, ~ Cons-
te de un cuerpo "G" (figure 3) al gue ve soldado el
“uko bourdon "F" que & su vez lleva en su oira extre-
midad y debiudame.te soldada una horquilla "X" que ps-
ne en comunicacidn dicho tubo con la méquina, por

meaio de la biele "HBW,
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E1l cuerpo "G" lleva un orificio ros-
caGo "AC" en el que se &loja el tornills "V" (figurc
1) parc sujetar ls esfers "T' (figura 1) que apoye en
la parte plana de dicho cusrpo "G".

Br su perte inferior y solidario al
cuerpo "G", aparece el tube "3" (figura 1) cue ve &
la tuleria de transmisidn de liguido, y tiene el orifi-
cic necesario pura gue &l entrwr el liguido wdecucdo
en €1 Lubn bourdon ligw abrirse a éstile, que & su vez,
y como queda dicho pone en movimierto la méguinsa por
medio de la Ytiela "E" (figura 3).

3¢ - ONTUTTO BEL EJE PORUASECTCR Y

TARRA DE RWGLAJE ~ BSe fabrica del material conve-
niente y tamcfo apropiado; consta deo un ~i- "C" ff:-
gura 5) cuyos dos exiremos ¢ pivotes "Z' se alojen
en los orificios o ceniros que & tal efecto llevan
las platinas "A" y "B" (figura 4). En su parte
mediea se halla adosado el sector dentado "R" que po-
ne en movimiento al eje centrel "N" (figura 4) (en
cuyo extremo se coloca la esguja "U") (figura 1), por
wedio del pifidn "Q" (figura 4).

kncim. del sector oxigcte un eunsa..cli-
miento del eje "C"; pues bien, en el centro de ese
ensauchamiento existe un luladro pasante en el que se
aloja el espirrago "D'" de la pieza de reglaje "D' que
se frena por medio del tornillo "E" que pasa por el
centro del pivote "zM, Corriendo hecia uno u otro
lados la piegza de reglaje "D", 2 la gue como se ha di-
cho va cogida la tiela "E" (figura 3). se conmsigue cue
la zguja "U" (figura 1) vayw de cero al linite de la

esfera, quedardo asi estvalblecido el re_laje final que
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impide que ias lecturues sean falsas,

49 - COLUINAS APOYO OB Lad PLATINAS, -
Corstiruidas del meter izl conveniente pars €sT08S usos,
van mercuadas em 1o0s planos con la levra "pY (figura 4).

3e remachan sobre la platins circulsr
"A" (fizurz 4) y sirven pars scstener la plstina "EBM
en su detida y correcta posicidn.

89 - PLATINA "A", - Adpte Torma cir-
cul~r y prese:tc siete tcludros, de los cusles dos
son purs sujeter las columnas "P" (figura 4); dos pa-
re dar alojamiento & los pivotes "Z" (figura 5), uno
pare alojer el conjunto del ej= portas-ctor y ltarra de
regleje; el taladro ceniral esté destinado pare ser
colocadn 21 eje "N® y el séptimo sirve psra sujetar,
previwmente remachiado el pezoncito "O" que lleva un
pequetic iwlaaro donde se aloja el extremo del espi-
ral 1} I".

62 - FPLALTINA "EB", - Hechea del nmutericl

apropiado presenia cuairo teladros de los cuales dos
sor. destinzdos a las colummas "P" (figura 4), otro
al conjunto del eje portasector y barra de reglaje

y €1 cuerto psre alojsr el eje "N" que la atraviesa
para dar salida al extremo que soporta la aguje "U"
(figure 1).

79 - BJE PORTA-AGUJA "N", - Lleva el
pifidn "Q" (figure 4) que sirve para ewngranar en el
sector "R", Debajo de dicho pifidn va colocudo el
espiral "1I", En el otro extremo se observa un re-
bteje que sirve parw colocar la aguja "U" (figura 1).

89 - ESPIRAL "I". - Es del tipo co-

s o st e

rrieatemente usado en el comercio para relojeria, por
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1o cue 1o merece una explicacidn detallada.

99 - AGUJA "U".(FIGURA 1). - Igualmente

o e m v i e e et g e -

es del tip» normalmente usado en 19s aparatos de pre-

cisidr.
109 - ESFERA "T" (FIGURA 1). - Puede
ser grabada a mano, por procedimientos guimicos,
. - - y » N
pintada, etc, Su graduacion varie con srreglo al

aparaito en que vcya ser colocada,

3¢ consiruye presentendo en el ceniro
un gran orificio pera dejer ver la méquina, permi-
tiendo regler el aparaion sin guitar la esfera,

Dicha esfera "T" lleva en la purte in-
ferior un agujero pure gue, dando paso al tornillo
WyM, permita que see fijuda sdlidamenie zl taladro ros-
cado "ACY" (figura 3) del cuerpo "GV,

1le - TCRNILLLRIA, - Lleva toda la que
quede descritea en les diversas piezas constitutivas
de estos aparatos, haciendo un total de ncho, que
puede ser verirdo segun sea mayor o mendr el tamafio
de los apsaraios,

En el caso de ser mandmetro., - La pre-
sidn del sceite en el carter del motor llega por
medio_de une tubreria adecuada al racord "3" (figu-
ra 1), cortinuando por el interior del tubo Lourdon,
nue al desplazarse de su posicidn normel o, de repo-
so tira de le pieza "D" (figure 5) & truvés de la bie-
la "&" (figura ) hacienas gue el sector "R", en-
sranado en el pifidn, haga girer el eje "N" (figure
4), en cuyo extremo superior se halla la aguja "U",

(figura 1) que merca en la esfera "T" la presidn del
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oceite en el motor,

Igual ocurre cuando el mandmetro es
de gasolinz en vez ae sceite,

Bn el caso de ser termdmetiro, - La tem-
perctura del ag;;_;_é;i_éééiié_éﬁ—éi—QEQ85: produce
une dilatscidn en los gases que.contiene la cépsula
"AR", que sl empujar el liquido que lleva el tubo
capilar que termina en el record "S" (fizure 3) y el
que contierne a la vez el tuho bourdon "F" (figure 3),
produce en el zparato los mismos efectos gue acabands
ae describir en el pdrrefo anierior, para 10s madme-

1ros.
-0o- NOT A -o-

Los puntos de invencidn propia y nue-
va gue se presentan para que sean objete de esta Pa-
tente de VEINTE afios, son los siguientes:

1?2 - Una nueve mejora introducida en
la fabricacién de termdmetros de agua, termimetros
de aceite, mandmetros de aceite y mandmeiros de gaso-
lina consistente en gue el tubo bourdon adopta formec
circular y gué al quedar a conveniente distancia de
las peredes de la ceja donde se aloja, impide que en
el caso de une sobre-;presién se estropee o deforme
este impidiendo a su Vvez qgue ocurra cualquier averiz
en las piezas couslituiivas del mecanismo, pues se
ajusie a lqs peredes ae diche caja, que al aguenvar
la presidn, 1o protejen.

22 - Unz nueva mejora introducidea en
la fakricecidén de termdmetros de agua, termdmetros
de sceite, mandmetros de =aceite y mendmetros de ge~

solina, consistente en que por medic de un conjunto

-7 -
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de piezes llamado 'gje porta-secior y barra de regla-
je" puede reglurse fécilmente el funcionamiento del
eparalo.,

39 - Une nucva mejora introducida en
la faxricacion de termdmétros de zgua, termometros
de aceite, mendmeilros de wceite y mandmetros de ga-
solina, consistente en una esfera gué Leniendo un
orificio central del tamafio convemiente permite re-
glar el funcionamiento del mecanismo, sin quiter la
esferasa,

49 - Una nueva mejora ;ntroducida en
1ls fabrioacién de terndmetros de agusa, termémetroé
de aceite, mandmetros de aceite y mendémetros de ge-
solina, consistente en la facilidad de quitar el con-
junto del tubo bourdon sin quiter la méquina, o qui-
tar esta sin quitar el conjunto del tubo bourdon,

8¢9 - Wejoras introducidas en la fabri-
cecidn de ter;émetros de agua, termfmetros de aceite,
meydmetros de aceite, manémetros de gasqlina y apa-
relos similares, para uso en &eroplanos, automdvi-
les y ouiros,

Tal y como se ha descrito en la ie-
moria que zntecede, representado en los dibujos que
se scompafian y con los fines gue se han especifi-
cado.

Esta Memoria consta de ocho hojes
escritas por una sola cara,

Ladrid, 20 d julio de 1932,
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