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MEMORIA descriptiva

pora s o l i c i t a r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

a nombre de Juan MONTGRO DE La PUERTA y Antonio

SANCHEZ QUIÑONES, de nacional idad española ,  r e s i ­

dentes en Getafe , Madrid y c a l l e  de l  Acuerdo, 29, 

Madrid, respectivamente,  por

"MEJCEUS INTRODUCIDAS EN LA EamiCACION 

11 DE TERMOMETROS DE ¿íuUA, TERkOMeiTR OS DE 

" ACEITE, MANOMETROS DE ACEITE, MANQMüí- 

" TROS DE GaSOLINa Y üPaRaXGS SIMILARES 

" PARA USO EN AEROPLANOS, AUTOMOVILES Y 

" OTROS".

Teniendo en cuenta l o s  constantes p ro ­

gresos  que en materia de Aviación  y automovilismo

E S P A Ñ A

por VEINTE años

se están rea l iza ndo ,  no podía menos de estudiarse
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una nueva máquina para termómetros y manómetros que
_ *
o con una gran s e n c i l l e z  de mecanismos se cons igu iere

un f á c i l  y e f i c a z  r e g l a j e ,  haciendo f a c t i b l e s  y du­

raderas la s  r ep a ra c ion es .

La generalidad de la s  máquinas de e s ­

ta c lase  de aparatos son incapaces de r e s i s t i r  fu e r -  

10 tes  sacudidas ni exces ivas  sobrepres iones ,  pues an­

tes  se i n u t i l i z a  o deforma e l  tubo bourdon, e s t r o ­

peándose sus p iezas .
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La máquina, que a cont inuación  se de­

t a l l a  se ha estudiado en forma t a l  que puede por su 

s o l i d e z ,  r e s i s t i r  l o s  mas rudos t r a b a jo s ;  es f á c i l  

de reparar y e l  r e g la j e  se e fe c túa  con s e n c i l l e z  y 

seguridad.

El tubo bourdon adopta forma c i r c u ­

la r  y queda a. conveniente d is ta n c ia  de la s  paredes 

de l a  ca ja  donde se a l o j a ,  de forma, t a l  que cuando 

(como ocurre frecuentemente en l o s  manómetros de 

a c e i t e )  hay una sobrepres ión ,  se a ju s ta  a dichas pa­

redes impidiendo que se deform.e, no estropeándose,  y 

vo lv iend o  siempre a cero ,  evitando por consiguiente 

la  rotura  de ninguna p ieza .

La d e s c r ip c ió n  que se d e t a l l e  a c o n t i ­

nuación con e l  a ii;dl i  o de l o s  planos que se ecomna- 

ñs.n, dá idea del  funcionamiento de es tos  aparatos.

La f  igur a 1, repre seno a una vi st a en 

p ersp ec t iva  de un manómetro.

La f ig u r a  2, es un termómetro, rep re ­

sentado también en perspect iva .

La f i g u r a  3, se r e f i e r e  a. un aparato 

s in  e s fe r a ,  v i s t o  en planta.
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La f i g u r a  4 ,  denota una máquina v i s ­

ta de p e r f i l ,  para dar id ea  de su funcionamiento, y 

La f i g u r a  5, representa  el conjunto 

del e je  p or ta se c to r  con l a  Larra de r e g la j e  y t o r ­

n i l l o  de su je c ión .

Los aparatos constan de l o s  s igu ientes

element o s :
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1? - CAJA 11J". -  Construida del mate­

r i a l  mas apropiado y en forma y tamaño mas convenien­

te  para su uso, l l e v a  en su fondo ( f i g u r a  3) c inco

&  ta la d ros  de l o s  cuales dos están destinados a su je -  
Po

tar  l a  me quina por medio de l o s  t o r n i l l o s  "M" ; o tros  

dos ta ladros  sujetan por su parte in f e r i o r  e l  cuerpo 

"G" del que arranca e l  tubo bourdon "E" ; y e l  otro 

ta la d ro ,  marcado en la  f i g u r a  3 con l a  l e t r a  "Y" ,  se 

hoce del diámetro n ece sa r io  para dar entrada y s a l i ­

da a l  tubo "3" ( f i g u r a  l )  que forma, parte del cuer­

po Í?G". ün e l  caso de t ra ta rse  de termómetros, da 

paso c. dicho tubo "3" y a l a  tu b er ía  c a p i la r  y cáp­

sula de carga. "AL" que es s o l id a r ia  del r e f e r i d o  

tubo "3 " .

En la  parte  superior  de l a  caja e i n ­

teriormente vá un rebaje  para a l o ja r  e l  alambre de 

f r e n o  del c r i s t a l  que apoya en un b i s e l  para que la  

aguja  "U" ( f i g u r a  l )  no toque en e l  c r i s t a l .

JUNTO LEL TUBO EOURDGN. - Cons­

te. de un cuerpo "G" ( f i g u r a  3 ) a l  que va soldado e l  

oubo bourdon "E" que a su vez l l e v a  en su otra  e x t re ­

midad y debidame ..te soldada una h o r q u i l la  "X" que po­

ne en comunicación dicho tubo con l a  máquina, por 

medio de la  b i e l a  "E".
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El cuerpo "G" l l e v a  un o r i f i c i o  r o s -
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cado "AC" en e l  que se a l o j a  e l  t o r n i l l o  "V" ( f i g u r a  

l )  para su jetar  la  e s fe r a  "T" ( f i g u r a  l )  que apoya en 

l a  parte  plana de dicho cuerpo "G".

En su parte i n f e r i o r  y s o l i d a r i o  a l  

cuerpo " G " , aparece e l  tubo "3" ( f i g u r a  l )  que va a 

la tuber ía  de transmisión de l í q u id o ,  y t iene  e l  o r i f i  

c i c  necesar io  para que a l  entrar e l  l í q u i d o  adecuado 

en e l  tubo bourdon llaga ab r irse  a é s te ,  que a su vez ,  

y como queda dicho pone en movimiento l a  máquina por 

medio de l a  b i e l a  "E" ( f i g u r a  3) .

3? - £0EJU1TT0 BEL EJE PCRTASECTOR Y 

PARRA BE REGLAJE. - 3e fa .brica del  material  conve­

n iente  y tameño apropiado;  consta d° un ~.i" "C" ( ¡ f i ­

gura 5) cuyos dos extremos o p ivo tes  " z "  se a lo ja n  

en l o s  o r i f i c i o s  o centros  que a t a l  e f e c t o  l l e v a n  

la s  p la t ina s  "A" y " B" ( f i g u r a  4 ) .  En su parte

media se h a l la  adosado e l  s e c to r  dentado "R" que po­

ne en movimiento a l  e je  cen tra l  "E" ( f i g u r a  4) (en 

cuyo extremo se c o lo ca  l a  aguja "U" ) ( f i g u r a  l ) ,  por 

medio del piñón " Q," ( f i g u r a  4 ) .

Encima del sector  e x is t e  un ensa„cha- 

miento del  e je  " c " ;  pues bien,  en e l  centro  de ese 

ensateliamiento e x i s t e  un ta la d ro  pasante en e l  que se 

a l o j a  e l  espárrago de l a  p ieza  de r e g la j e  "D" que

se f r en a  por medio del  t o r n i l l o  " H" que pasa por el 

centro  del  p ivo te  " z " .  Corriendo hacia uno u otro  

lado  l a  p ieza  de r e g la j e  "D" , a l a  que como se ha d i ­

cho va cogida le. b i e la  "E" ( f i g u r a  3 ) ,  se consigue que 

l a  aguja "U" ( f i g u r a  l )  vaya de cero  a l  l ím i t e  de l a  

es fera ,  quedando as í  e s ta b le c id o  e l  r e g la j e  f i n a l  que
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impide que la s  le c tu ra s  sean f a l s a s .

4? - COLUUNao aPOYO DE Lao PLaTIua3 . -  

Cor.struidas del material conveniente para estos uso3, 

van marcadas en los planos con la  le tra  "p" (figura 4 ) .

3e remachan sobre l a  p la t in a  c i r c u la r  

"A" ( f ig u r a  4) y s irven  para sostener l a  p la t in a  "E" 

en su debida y c o r r e c ta  p o s ic ió n .

5? - PLATINA "A” . - Adrpta forma c i r ­

cular  y presenta s i e t e  t a la d r o s ,  de l o s  cuales  dos 

son par a su jetar  las  columnas "P" ( f i g u r a  4 ) ;  dos pa­

ra dar a lo jam iento  a l o s  p iv o tes  "Z" ( f i g u r a  5 ) ,  uno 

para a l o ja r  e l  conjunto del  e je  por tas^ctor  y barra de 

r e g l a j e ;  el ta la d ro  ce n tra l  es tá  dest inado pare ser 

co locado  e l  e je  "Nfi y e l  séptimo s irve  pera su jetar  

previamente remachado e l  p ezon c i to  "0" que l l e v a  un 

pequeño taladro  donde se a l o j a  e l  extremo del e s p i ­

r a l  " I " .

6? - PLATINA "E". - Hecha de l  material  

apropiado presenta cuatro ta la d ros  de l o s  cuales  dos 

son destinados a l o s  columnas "p" ( f i g u r a  4 ) ,  o tro  

al conjunto del e je  p o r ta s e c to r  y borra de r e g la je  

y ei cuarto para a l o ja r  e l  e je  "N" que l a  a trav iesa  

para dar sa l id a  a l  extremo que soporta la  aguja "U"

( f  igura l ) .

7? - EJE PORTA-AGUJA "IT". - L leva  e l  

piñón " q" ( f i g u r a  4) que s irve  para engranar en e l  

s e c to r  "R " . Debajo de dicho piñón va co lo ca d o  e l  

e s p i r a l  " I " .  En el  o tro  extremo se observa un r e ­

baje que s irve  para c o lo c a r  l a  aguja "U" ( f i g u r a  l ) .

8? - EEPIRaL " I " .  - Es del  t ip o  c o ­

rrientemente usado en e l  comercio para r e l o j e r í a ,  por
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l o  que no merece una e x p l i c a c i ó n  deta l lada .

9? - AGUJA "U".(FIGURA l ) .  - Igualmente 

es del  t ip o  normalmente usado en l o s  aparatos de pre ­

c i s i ó n .

10? - ESFERA "T" (FIGURA l ) .  -  Puede 

ser grabada a mano, por procedimientos  químicos, 

pintada, e t c .  Su graduación varia  con a rreg lo  a l  

aparato en que vaya ser co locada .

Se construye presentando en e l  centro  

un gran o r i f i c i o  pera de jar  ver l a  máquina, permi­

t iendo  reg la r  e l  aparato s in  quitar l a  es fera .

Dicha e s f e r a  "T" l l e v a  en l a  parte i n ­

f e r i o r  un agujero  para que, dando paso a l  t o r n i l l o  

"V",  permita que sea f i j a d a  sólidamente a l  ta la d ro  ros  

cedo "AC" ( f i g u r a  3) del  cuerpo "G".

11? - ÍOTILLERIA^ - L leva  toda l a  que 

queda, descrita, en la s  d iversas  p iezas  c o n s t i tu t iv a s  

de e s tos  aparatos,  haciendo un t o t a l  de ocho, oue 

puede ser variado  según sea mayor o menor e l  tamaño 

de l o s  aparatos.

- O J L 2 - L 9 J L 4 J L 1 E N T 0
En e l  caso de ser manómetro. -  La p re ­

s ión  del  a c e i t e  en e l  cá r te r  del  motor l l e g a  por 

medio de una tuber ía  adecuada a l  racord  "3" ( f i g u ­

ra l ) ,  continuando por e l  in t e r i o r  del tubo bourdon, 

que a l  desplazarse de su p o s i c i ó n  normal o. de repo ­

so t i r a  de l a  p ieza  "D" ( f i g u r a  5) a través de l a  h ie ­

l a  "L" ( f i g u r a  5) haciendo que e l  sector  "R", en­

granado en e l  piñón, haga g irar  e l  e je  "E" ( f i g u r a  

4 ) ,  en cuyo extremo superior  se h a l la  l a  aguja "U", 

( f i g u r a  l )  que marca en l a  es fera  "T" l a  pres ión  del

6



a c e ite  en e l  motor.
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Igual ocurre cuando el manómetro es 

de gasolina en vez de aceite.

En e l  caso de ser termómetro. - La tem­

peratura del agua o del  a c e i t e  en e l  motor, produce 

una d i l a t a c i ó n  en l o s  gases que contiene la  cápsula 

"ÁB" , que a l  empujar e l  l í q u i d o  que l l e v a  e l  tubo 

ca p i la r  que termina en e l  r e cord  "S” ( f i g u r a  3) y e l  

que contiene a l a  vez e l  tubo bourdon "E" ( f i g u r a  3 ) ,  

produce en e l  aparato l o s  mismos e f e c t o s  que acatarlos 

ae d e s c r i b i r  en e l  pá rra fo  a n te r io r ,  para I 03 maóme- 

tr o s .

-O- N O T A  - o-

Los puntos de invenc ión  propia  y nue­

ve que se presentan para que sean olojeto de es ta  Pa­

tente  de VEINTE años, son l o s  s ig u ie n te s :

1? - Una nueva mejora introducida  en 

l a  f a b r i c a c i ó n  ae termómetros de agua, termómetros 

de a c e i t e ,  manómetros de a c e i t e  y manómetros de gaso­

l i n a  con s is ten te  en que e l  tubo bourdon adopta, forma 

c i r c u la r  y que al  quedar a conveniente d i s t a n c ia  de 

la s  paredes de l a  c e ja  donde se a l o j a ,  impide que en 

e l  caso de une sobre -^p res ión  se estropee  o deforme 

este  impidiendo a su vez que ocurra cualquier  avería, 

en la s  p iezas  con s t i tu r  ivas  de l  mecanismo, pues se 

a ju s ta  a la s  paredes ae dicha c a ja ,  que a l  aguantar 

l a  p res ión ,  l o  pro te jen .

2? -  Una nueva mejora in troduc ida  en 

l a  f a b r i c a c i ó n  de termómetros de agua, termómetros 

de a c e i t e ,  manómetros de a c e i t e  y manómetros de ga­

s o l in a ,  c on s is ten te  en que por medio de un conjunto
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de piezas llamado 'Iqje porta-sector y larra de regla­

je "  puede reglarse fácilmente el funcionamiento del 

aparat o.

3? - Una nueva mejora introducida en 

la  fabricación de termómetros de agua, termómetros 

de aceite, manómetros ae aceite y manómetros de ga­

solina, consistente en una esfera que teniendo un 

orific io  central del tamaño conveniente permite re­

glar el funcionamiento del mecanismo, sin quitar la  

esfera,

4? - Una nueva mejora introducida en 

la  fabricación de termómetros de agua, termómetros 

de aceite, manómetros de aceite y manómetros de ga­

solina, consistente en la  facilidad de quitar el con 

junto del tubo bourdon sin quitar la  maquina, o qui­

tar esta sin quitar el conjunto del tubo bourdon,

5? - Mejoras introducidas en la  fabri 

cación de termómetros de agua, termómetros de aceite 

manómetros de aceite, manómetros de gasolina y apa­

ratos similares, para uso en aeroplanos, automóvi­

les y otros.

Tal y como se ha descrito en la  Me­

moria que antecede, representado en los dibujos que 

se acompañan y con los fines que se han esp ecifi­

cado.

Esta Memoria consta de ocho hojas 

escritas por una sola cara.

Madrid, 20 de julio de 1932 
P. A.
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