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Lo presente invencion se refiere o un dispositivo parn
tratar ¥, particulamente, poars secor pisles, cueros y mete -
rial andlogo,eon emnleo de busti'sres sobre loa cusles se ep-
tiran lichos moterisles a trutur,extondiéndolos. sSormn ls ine
vencidn, los bastilores e tensién tienen umn foris redonda y
1leven un borde nue peraite sl bastitor rodar ssbre o1 suelo.
'1lo por-ite un transporte f&&il,de 1sc bustidores,oue,en degp
tos casos, 3. zrandes y pesados. Dichos dastidures pueden ser

torbien fioilmente guperpucstos. Pv. secur pleles, cueros o
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material sndlogo, empleando estos bastidores redondos, es;
tos dltimos, sesun la invencibn, y con las piezas a tratar
tendidas, se disponen en un dispositivo secador que tiene ori.
ficios para el paso de sire convenientemente calentado, delan
te de los cuales pasan por medio del movimiento de rotacidén
que se imprime a dichos bustidores, de modo que las corrien;
tes de aire recorren a lo largo la superficie de las piezas
tendidas. Con ello se obtiene un me jor efecto de secado que
en el caso de que las corrientes de aire cayesen sobre las
superficies de las piezas a secar en un sentido mds vertical.

En el plano ad junto se representan, a t{tulo de indi-
cacidn, ejemplos de ejecucién de la invencidn.

La fig. 1 es un corte vertical, semun la lfnea 1l-1 de
la fige 3o

La fig. 2 es una vistu latersl desde la izquierda.

La fig, 3 es unu vista de frente.

La fig; 4 muestra una vista de frente de una parte de
un rastrillo de conduccibn que se emplea con la mdquina en
escal: mayof.

La fig. 5 muestra una representacidn de un bastidor con
el material tendido.

la fig. 6 muestra un corte vertical del bastidor.

La fig. 7 muestra, en escalu mayor, la parte del borde
y la parte central de este bastidor.

El cuerpo o soporte de mdquina se compone de €nculos o
escuadras y hierros 1,2,3,4 y 5 v lleva rodillos § que recorre
el truyecto a lo largo de toda la extensién, uno sobre el bor
de inferior del lado delantero y el segundo sobre el lado pog

terior, pero colocado algo més alto. Los soportes 7 de los ro
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dillos van unidos al cuerpo o soporte de ndquine a través de
las placas 8 o 9, mediante hierros angulures o escuadras 10,
1l y 12. Paraulelamente con los rodillos va dispuesto un ras-
trillo 13, entre cuyos empalmes 15 encajun las partes del
reborde de los bustidores de soporte; La forma néds convenien-
te de este rastrillo se representa en la fig. 4. Se co:pone
de un rail con un cierto nidmero de lenguas 15, dispuestas a
igual distancia y que constituyen una pieza con dicho rail,
de jando subsistir entre s{ los espacios libres 14. Cada ras-
trillo puede constar de una sola pieza, o bien de varios seg;
mentos individusles, los cuales, cono puede verse en le fig.
3, estdn dispuestos uno al lado de otro. Las lenguas 15 tie-
nen convenientemente la forma cénica, de suerte que los es-
pacios internedios quedan ensanchados hacia las extremidades
de las lenguas, para facilitar la introduccién de los basti;
dores de secar. Hn el caso que se represcnta en las figuras
1y 3, tres de estos rustrillos estdn dispuestos, uno tras
otro, el uno sobre la parte inferior de la mdquina, con len-
puas dirigidas hacia arriba, detras de los rodillos inferio;
res, el otro directamente sobre el rodillo superior, con len-
guas dirigidas horizontalmente y, finalnente, el tercero, dig.
puesto sobre la parte superior de lu mfquina con las lenguss |
dirigidas hecia abajo. Losrastrillos van unidos a los hierrcs
angulares o escusdras {vease fig. 1) en 17 mediante renaches,
tornillos o elementos andlogos. Los hierros ungulures 16 van
unidos a los railes del cuerpo por escuadras de unidn 18, o
elementos anélogos.i%é ndquina representada se coloca solo
una file de bastidores 19. Estos bastidores estfn separados

entre si por lus lengues 15 y descansan sobre los rodillos 6,
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de suerte que guardan ciertas distancias entre s{ y pueden gi-
rar alrededor de un eje horizontal.

La mfcuina estd provista de un canal de aire 20, que |
tiene un orificio de cntrada 21, y otro de salida 22. Este ca-
nal estd envuelto o rodeade por chapas 23,24,25 y 26, dispues-
tas sobre ¢l cuerpo o soporte de mdquina, sepun puede verse
en las figuras 1 y 3. Los extrenos del cuerpo o soporte pue;
den estar cubiertos por chapas Z4a. Una tapa 27 recubre la né-
guina & lo larpo de su longitud y estd canstituida por la pa;
red delantera 25 del canal del aire,y en parte, por las cha-
pas adyacentes. La tepa es soportada (vesse fig. 1) por los
hierros de dnmulo 12, ¥ hecha rigzida mediante hierros en for;
ma T, lZa, dispuestos interiommente. Kstos hiervos 12a en
forma de T pueden ir unidos a la perte supcrior del cuerpo 4
y & un hierrc de dngulo o escuadra 28 que se extiende parale;
lamente. El orificio de salida 22 del canal del aire se extien
de sobre todo lo largo del cuerpo de secar y estd dispuesto
convenientemnente en el‘extremo inferior del canal, debajo del
rodillo superior §; dicho orificio estd recubierto por placas
netdlicas ranuradas ?9. Dichas placus estdn dispuestas parale-
lanente con relacidn a los rodillos 6, bajo un dnculo de unos
30 a 45° con relacidn al nivel horizontal (vease fig; 1), de
forma que el aire saliente pusa oblicuamente hacia arriba,
cuando sale verticalmente con relacibn a la swperficie cénca;
va de la placa, sepun se indica en la fig; 1 por la flecha.

Lu corvadura de los orificios de salida corresponde esencial;
mente a la corvadura de los bustidores circulures. Las ranu;
ras 29 estin dispuestas de tal forma,que desenboquen en los

espacios internedios 14 de los rastrillos, en los cuales en~
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cajan los bastidores de secar. Debido a ello, el aire sa-
liente pasa rozando a anmbos lados de cadu bastidor, es decir,
que entra entre los bastidores, dispuestos a cierta distan-
cia los unos de los ofros, actuando a ambos lados delmteriel,
por ejenplo de una piel ¥, que estd tendida en cada bastidor,
sequn se representa en la fig. l. Cada bustidor estd pr0v1s—
to de una red de almmbre, una chspa en forma de taniz agu je~
reado, o elemento andlogo, de suerte que el materis] tendi-
do sc halla a anbos lados més o menos libre. Las placas ranu;
radas 22 pueden ir unidas al cuerno rigido 28 y un miembro
correspondiente 30 del soporte de mdquina.

La ndquina lleva encima del orificio de entrada 21 de
la cdmars 20 una tubuladura 31 que encierra un ventilador 32.
Bste dltino aspira el aire, ye sen de la atmdsfera, o bien
en el mismo recinto de secar, expulsdndolo por la cd-ara en
la direccién de la flechs, despuds de lo cual el aire sc es-
cape por el orificio ‘e salida 22. La tubuladura 31 descansa
sobre un soporte en fomma de anillo 33 que estd dispuesto
sobre el extremo superior del soporte de ndquina. Un desvia;
dro 34 de hoja de lata, u otro material anélogo, puede estar
dispuesto sobre el fondo de la cdnara de aire 20, en direc-
c¢ién de la longitud, sesun puede verse en la Tige 1, para des
viar la corriente de aire hacia el orificio de salida °” ‘s-
te desviador va unido con un reborde sl soporte de ndquina, y
con el otro reborde a un rail 35 de madera u otro material
apropiado; El nando del ventilador 32 puede estar asegurado
del modo siguiente: el drbol vertical del ventilsdor 36 estd

alojado giratoriamente en un soporte 37 que va atornillado o
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unido de cualquier otre fora conveniente al saporte en fox;-
ma de anillo 32 y es novido por un 4rbol horizontal 38 por
ruedas cénicas 39,40. El 4drbol 38 estd zlojado en 41,42 (vea-
se fig‘. 3) v es accionado mediante poleas fija y loca 43,44.
Un disparo de corrca 45 estd previsto..

Los rodillos § son accionados para poner los bastido:-
res 19 en rotacidn, con relacién al escape de aire 22. Di;
chos bastidores son arrastrados por la friceidn contra los
rodillos. Los rodilios son accionados desde el &rbol 38 por
un engranaje de ruedas dentedas, dispuesto por debajo, y un
mando por cadena. Parslelamente con ¢l £rbol 38 va dispues-
to sobre el soporte de méquina un drbol de la contramarcha
46 que lleva una rueda dentadua 47 y uns rueda de cadena 48.
Un 4rbol o eje intermedio 48 (fig.2) lleva un engranaje de
ruedas dentadas 9J, y una rueda dentada 51. El engranuje 52
va unido al drbol 38. Bl mando 52 engrans con la rueda den-
tada bl, y el mando H5J con la rueda dentada 47. Z1 rodillo
superior § lleva una rueda de cadena 53 y la rueda inferior
otra andloga 54. Una cadena D5 estd dispuesta sobre el eje
de la contramarcha 46 alrededor de estas ruedss de cadena y
la rueda de cadena 48. De este modo se transmite la rotacidn
del drbol 38 sobre los rodillos 6 en la direccifn que se
indica en la fig. 2. Los bastidores de secar son girados pau
latinamente en direceién de la flecha (fige 1 y 2). Los dr-
boles 46 y 49 estdn dispuestos convenientemente en cojinetes
sobre el soporte de méquina.

Z1 material a secar se extiende o estira sobre el bas-

tidor de foma conveniente, por ejemplo mediante garrass o mor
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dazas 56 del tipo comocido, Después, los bastidores se eolo;
can en los espacios 14 sobre los rodillos 6. Delante del ro;
dillo inferior § estd prevista una tabla oblicua 57 que fa-
cilita el rodamiento del bastidor, Esta tabla puede llevar ta
blas de soporte 58 con cestas 59, que pasan més alld de un
hierro de dngulo 60, previsto sobre el soporte de méquina pa;
ra sostener dicha tabla;

Una porticular forma de ejecucién de los bastidores
se representa en las figuras 5;7. Dichos bastidores se com-
ponen de un reborde 6l de fornma circular, y una parte cen;
tral 62. Fl reborde 61 est4 constituide por wn hierro encor-
vado en forma de T, cuyo pie o base constituye la superficie
circunferencial, sobre la cual el bastidor puede rodar. El
puente 63 estd dirigido hacia adentro y constituye una brida
parc la sujecidn de la parte central 62. Esta parte central
consta de unc chapa agujereads, chapa estirada, o cualouier
otro material apropiado, y cue va unida al puente por rema;
ches o de cualguier otra forna canvenicnte, constituyendo una
red en lu cual pueden ser enganchadas lass garras 56.

il bastidor estd constituido doblando o encorvando un
hierro T en formu circular, Juntando ambos extrencs del rail.
il especio central puede estar constituido por dos placag de
hoja de lata de formn seni-cireular, con orificios 64, dls-
puestos relativamente cerca unvs de otros. Ambos bordes de
las referidas placas semi;nirculure sobresalen, segun pue-
de verse en la flg. 3, la unu encima de la otra, estando en-
corvado o doblado el reborde 65. Las partes 62 van unidas al
puente del reborde por remaches 66. Las chapas se componen de

hierrc galvenizado y los remaches de unién son de cobre.
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Tambien puede emplearse una solg chapa circular; Los extre-
mos del reborde £l que se juntan, pueden ser soldados o uni-
dos de cualiuier otra forma conveniente. Tambien puede dlspo-
nerse sobre el lado opuesto del puente del reborde una serun-
da parte central de chapa, de modo que entre la parte de cha;
pa permanezca un espacio libre, en el cual puede circulsr el
aires Al emplearse la mdquina, los materias a secer ¥ se su-
jetan individualmente sobre el bastidor, enganchandoc lag ga;
Tras en un sitio conveniente, en los agujeros de la parte me;
dia del bastidor. Fl eentro de la pieza a secar coineide
aproximadamente con el centro del bastidor cireulsr de ten;
8idn. Despuds, los bastidores se colocan en la méiuina, y a
¢-ntinuacidn se ponen en movimiento el ventilador y los ro-
dillos. Al aire, impulsado por el ventilador, pasa a través
de los orificios de la placa 22, en una direccidn desde aba-
jo hacia afuera y arriba, de forma que las corrientes de alre
salen diametralmente cun relacidn a los bastidores, que i~
ran alrededor de sus puntos centrales. Lus referidas corrian;
tes de aire son tan fuertes, que se extiendenhasta nds alld
del eje giratorio de los bastidores. Las corrientes de aire
basan a lo largo de las Piezas a secar, desde los bordes ha-
cia el centro, de forma que dichas piezas estfn sometidag a
un efecto uniforme de secado.

Cada bastidor puede ser reemplazado sin toear a los de-
més. Merced a su forma semi-circular, puede ger desplazado fé-
cilmente en el suelo por un solo hombre, hacidndole rodar en
forma de un arco o rueda; cn la tensidn de las piezag a secar

ofrece mayor :resistencia a las toreeduras que los bastidores
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corrientes de forma cuadrada. Despuéds de aflojar las pie-
zas a secar, los bastidores pueden ser superpuestos, en di;
reccidn horizontal, uno encima de otro. La néquina tiene con-
venienteunente dimensiones tales, que despuée de colocar el
dltizo bastidor, la pieza a secar, tendida sobre el bastidor
que fu¢ colocado en primer término, esté ya seca.

La ejecucién constructiva de la ndquina puede hacerse
de varios modous distintos. Por ejerplo, la disposicidn de
los rodillos y rastrillos puede hacerse de tal forma, que
dos filas de bastidores de sccado estén dispuestas a los la-
dos opuestos de un nivel eentral vertical, visto desde un
extreno de la mdguina; por ejerplo, en dosg dispogieiones, apc;
yéndose por las partea posteriores. Con esta disposicidn do-
ble basta prever tres rodillos o grupos de rodillos, hallén-
dose uno de ellos en e.te nivel ceniral o intermedio y los
dos restantes a igual distancia, a ambos lados de dicho ni;
vel o superficie central, de tal modo que se evita un contac-
to de los soportes de secamiento opuestos. (on esta construc-
eidn la cdnara de aire &) puede ser sustituida por un par
de canales de aire, llevados por el fondo de la mdyuina y que
se extienden paralelamente con relacidn a los rodillos, y
llevan placas ranuradas cdneavus que forman un gngulo apropia;
do con la horizontal. La oblicuidad de dichas placas ranuradas
es opuesta, de foma que de las ranurss salen corrientes de
aire dirigidas en direceisdn opuestas. Estos canales de aire
pueden estar unidos a un ventilador comin.

Las mdquines hasta zhora descritas son cerradas. Sin em;

bargo puede disponerse tanbien un ventilador separado debajo
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de la tapa de la cdmera de usentamiento que mediante conduc-
ciones tubulares apropiadas impulsa el aire en la ofnara y en
los canales; Bl soporte de mdquina puede constar tambien de
una sola pieza de fundicidn, pudiendo las edmaras de aire
estar constituidas de la misna pieza, o ser ejecutadas o su;
jetuas por separado.

El ventilador puede ser accionado por un clectromotor
que mediante cngranajes seocundarios pone en rotacién tam;
bien los rodillos. #l ventiledor puede aspirar aire de la
atndsfera o del recinto, en el cual se efectua el secamiento;
En el primer cuso puedo ser necesario introducir en la co;
rriente de aire serpentinas de vapor u otros digpositivos
de calefaccién para disinuir la humedsd.

Cono puede verse en las figuras 1 y 2, la parte mayor
del juego de bastidores estd encerrada en uma cémara, forma;
da por las peredes laterales y la tapu 25, para concentrar
las corrientes de aire sobre los bastidores y par impedir
lags dispersion de las corrientes de aire. Puede emploarse
aire de temperatura tambienteghtmosféiica, de forna que los
operarios al servicio de la mdyuina no estén expuestos a su;
frir los efectos de temperaturas mds elcvades y de un aire
viciado. Al ser empleado aire de alta teaperatura, la super-
ficie de los materiales tendidos sc¢ scca con demasiada rapié
dez, impidiéndosc con ello la evaporacién de la humedad jin-
terior. La presente invencién permite secar el material igual
vy uniformemgnte con un grado de humedad yue oscila entre un

10 y un 15%. Este resultado se consigue con el empleo de aire
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con teuperatura atmosférica y un contenido natural de hume;
dad, o sea un 60%. Si el aire de esta naturaleza pasa répi;
damente sobre la superficie del material a secar, entonces
absorbe la meyor centidad de humedad en el mas breve tienpo
posible. La velocidad con la cual el sire pasa sobre el cue~
ro es de unos 5 metros al segundo. Un aunento de esta ve10~
cidad no d£ por resultado ningun aceleramiento notable del
secado. Lus corrientes de aire que sulen de la mdquina man-
tiene la atmdsfera on ls odnara de secar en moviniento, mez-
cldndola con el aire aspirado desde fuera; Solo cuando el
aire exterior scuse un contenido de humedad denasiado fuerte,
como por ejemplo en dfas de riebla, o de intenso calor des—
pues de una lluvia, puede ser neccesario siiadir vapor o aire
caliente. El secado puede continuer hasta gue la humedad del
aire en la cdnura de secar heya alcanzado una saturaczidn has;
ta un 95%. Luego debe renovarse el aire. Sin embargo, la tem-
peratura del aire no debe scbrepasar, con calefaccidn artl-
ficial, 40° C, ya que el sire frio, con poco contenido de
humedad, seca el material con mayor rapidez que el sire ca;
liente con un elevado contenido de humedad. La invencién no
se linita al secado de cuerocs ¥ pieles, sino que puede tan-
bien emplearse para secar otros materias fibrosos, por egem-

plo después de pintar o barnxzara
HOTA.

En resumen: La PATENTC DE DNV.NCION recaerd sobre las reivin;
dicaciones siguientes:

l.- Dispositivo para secar pieles, cuervs y nmaterial
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andlogo, con empleo de bastidores que sirven para tender las
plezas a tratar, ocaracterizado, porque los bustidores tienen
wne forma redonde y estdn provistos de un borde que permi;
te el rodamiento del bastidor sobre el suelo;

2= Dispositivo, semun la reivindicacin 1, caraeteriza¥
do, porque los bastidores se camponen de un marco o reborde
encorvado en forma de ciroulo, con una red o chapas agujerea;
das tendidas entre las paredes de dicho reborde.

SQ; Dispositivo, segun la reivindicacién 1, caructeri;
zado, porque los bastidores, con las piezas a tratar tendi;
das sobre los mismos, por rotscién de los bastidores,%%%gge;
lente de los agujeros de salida de aire, de los cuales salen
corrientes de aire que corren sobre dichas piezas a tratar
tendidas.

4,- Dispositivo, sepun la reivindicacidn S,Wcaracteri;
zido por un canal de aire (Z5) con una tepa ranura%%e forma
clncava al que se llcove una corriente de aire que sale por la
ranura de la tapa pasando sobre la superficie de las piezas
tendidase

5;4 Dispositivo, segun las reivindicaciones 1 a 3, ca-
raclerizado, porque los bastidores redondos estén dispuestos
sobre rodillos accionados y es puesto en movimianto por la ro;
tacién de dichos rodilloe.

6;; Dispositivo, segun la reivindicacidn 5, caracte;
rizado, porque los bastidores estdn soportados entre rastri;
llos (13-15).

7.; Dispositivo, sepun las reivindicaciones 1 a 4, ca;
racterizado,porque el nismo lleva el lado anterior abierto y

estd dispuesto de tal forma, que los distintos bastidores pue;
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den ser colocados y retirados independientemente el uno del
otro. |

8+~ Dispositivo, segun las reivindicaciones 1 a 4, oa;
racterizado, porgue varias series de bastidores estdn dis-
puestas unas al lado de las otras, siendo alimentadss de un
canal de aire comfn.

9;; Se reivindica, por fltimo, como objeto sobre el
que ha de rccaer la PATENTE DE IMVINCICN ''UE 8" SOLICITA
POR VEINTE :NOS B! ESPARA:

» DISPOSITIVO PARA EL TRATMIZNTS DE PIRLES Y MATERIALES
ANALOGOS o »

Todo conforme quede expresado en la presente Memorie
que consta de trece hojes escritas a md-uina por una sola
cara y planos que se acompafian.

Madrid 12 de Agosto de 1932,

LFaNs0 UERIA,
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