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para una patente de invencidn por veinte afios, por:; » Lejoras in-
troducidas en receptdculos 6 recipientes y en su fabricacidn » a
favor de la COMFAGLIE FRANCAISE DU WONO-SERVICE, residente en 115

Rue de la Vigne. Roubaix (Francial.-
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ol invento se refiere a mejoras introducidas en recepticu~
los &8 recipientes, tales como botes para recibir leche 4 otros ar-
tfculos y hechos de cartén, papel, o materiales andlogos convenien
temente tratados y los cuales se adaptan preferentemente para uti-
lizarse una vez solo.

Ll objeto del invento es proporcionar une forma eficiente
del recepticulo § recipiente de esta clase, la cual posea ciertas
ni.evas o perfeccionadas caracteristicas y se construya y fabrique
de modo que permita una produceidn répida y extraordinariamente
econdmica.

pn conformidad con el invento el cuerpo del recipiente es-
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t4 formado de un trozo 8§ modelo de cartén, papel o material simi-

lar que lleva aplicado a una parte de uno de sus lados o caras

una capa o cubierta protectora de metal, por ejemplo, una delgada

hoja de aluwminio, determindndose las proporciones de sus dreas e

talizadas y no metalizadas en forma que se obtenga un interior com
pletanente metalizado, un recubrimiento dispuesto longitudinalmen

te metalizado y un refuerzo arrollado exteriocrmente formado por

la porcidén no metalizada indicada del trozo & modelo.

Adewds con el fin de proporcionar un anclaje eficaz parsa
una. caperuza o tapa de cierre en el recipiente, la porcidn del
borde superior del cuerpo estéd preferentemente enrollzda o plega~—
da hacia dentro en forma de una brida que es capaz de deformacidn
con el fin de proporcionar en ellu simultdneamente con la forma-
cidén de un ewbutido en la caperuza, un canal o ranura de reteneidn
que coopera con el indicado embutido para mantener la caperuza en
posicidn cerrada. Ia base o fondo del recipiente puede unirse en
forma andloge a la porcidén del borde inferior del cuerpo o asegu-
rarse & ella en cualquier otra forma conveniente.

Describiremos més detenidamente el invento sirviéndose
de los adjuntos dibujos explicatorios, en los que a titulo de ejem
plo se ilustra uns forma de llevarlo a la préctica.

zn dichos dibujos

la fige 1 es una alzads y la fig. 2 una vista en seccidn
de un modelo empleado en la sroduccidn de la porcidén del cuerpo
del receptdculo § recipiente; la fig. 3 es una vista en perspecti
va dibujada en escala mayor con relacidn a las figs. 1y 2 y que
presenta la ldmina enrollada y asegurada por un adhesivo convenien
te a la forma requerida del cuerpo que se ha de producir; las cu-
beruzas prensadas que se han de emplear para cerrar los extremos
respectivos del cuerpo cilfndrico se ilustrun también por encime

¥ POT wbajo del cuerpo en la fig. 2, habiéndose representado estas
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caperuzas en semiseccidn con el fin de ilustrar claramente su
construccidn.

Ia fig. 4 es una seccidén transversal efectuada por la 1{-
nea A-A de la fig. 3 y dibujada en escala mayor con relacidn a la
indicada figura, seceidn que ilustra las disposiciones relativas
de las 4reas respectivas del cuerpo metalizadas y no metalizadas,y

da fig. 5 es una seccién longitudinal de la parte supe~-
rior del cuerpo, presentando ademés de las dreas metalizadas y no
netalizadas, la formacidn en el borde superior del cuerpo de una
brida o abultamiento para el anclaje de la caperuza de cierre a
presién, dibujada por encima de la porcién enrollada del cuerpo en
la fig. 3.

Por a se seflala generalmente una hoju 6 1dmina de cartén
delgado b, que se corta o se moldes de otra forma del modo parti-
cular ilustrado con el fin de que pueda enrollarse en la forma
cilfndrica-cédnica requeridsa,y una capa u hoja protectora delgada
de aluminio E! la cual por/gonveniencias de la fabricacibn se ase-
gura preferentemente por medio de un adhesivo conveniente o se apli
ca de otra forma al carténlg amtes de que se forme el modelo y lue
g0 se corta con el cartdén en la operacidén de modelaje.

wsta hoja wetdlica protectora ¢ se fija a una porcidn de
un lado o cara Gnicamente del modelo de cartén b y cubre un &rea
ligeramente en exceso superior al 4rea facial de la porcidn no pro
tegida @ del cartén. Asf cuando la hoja o wodelo & se enrolle en
la forme indicada en las figs. 3 y 4 en la forwa de una porcién e
de cuerpo ligeramente cénico-cilfndrico y se asegure por un adnesi-
vo conveniente aplicado entre las superficies de contacte y embu-
tido del cuerpo as{ formado, se verd que las porciones &, d meta-
lizadas y no metalizadas del modelo son tales que con ellas se
crea un interior metalizado completo o una pared interior-g, un

D

recubrimiento g metalizado dispuesto longiltudinalmente y destina-

—

do a impedir se salga el contenido 1lfquido & la porcidn no metali-



15

25

30

zada ¢ del modelo, y un refuerszo ex terior o una pared exterior h
formada por umna porcién d no metalizada del modelo.

En la construceidn particular ilustrada, el modelo b
cuando estd arrollado proporciona una superficie interior ¢ meta-
lizada, circundade exteriormente por dos capas o refuerzos comple-
tos de cartén, con una cubierta metalizada g igual en anchurz a
la poreién de la hoja adicional al drea de la misma correspondien~
te al drea no protegida 4 del modelo; pero si se desea dicha por-
cidn & del cartén puede extenderse o prolongarse en cualguier pro-
porcidn requerida con el fin de proporcionar una o wés capas adi-~
cionales de refuerzos exteriores h para la pared interior metali~
zada © superficie g}del cuerpo.

Después de formarse el cuerpo cilfrndrico e, la porcidn
superior del borde del modelo se arrolla o pliega hacia dentro pa-
ra oerear un abultamiento o brida anular j destinada al anclaje de
une caperuaza terminal_g de wluminio prensado provista de una por-
¢ién 1 merginal de forma de charnela o < , en la que cisha Dri-
da J se adapta para entrar y se sujeta a la caperusa graclias a la
formacidn, en la.porcidn.g de la pared interior del canal de la ca
peruza,-cuando €ste se halla en su lugar- de un embutido anular
que penetrs en canales retenedores formados en dicha brida J simud
tdneamente con lu ereacidn de dicha juuta de la caperuza. La cape-
rugsa de clerre se provee también convenientewente en l1a porciénfg
de su pared interior de una wultitud de éndentaciones espaciadas
n, lus cuales en parte se estampan después de foruarse la junta
indicadu interior, con el fin de formar porciones adyacentes del
abultamiento o brida J por encima y por debajo de la unidn forme-
da para encajar en .ias porclones renanentes ¢e las indicadas en~
dentaciones y evitar asi definitivemente toda rotacidn de la cape-

ruza de cierre Xk con relacidn al cuerpo e cuando juedsa asegurada

en su posicidn.



15

20

29

‘~A§y' g2728¢ - 5. -

Se prevé también un drganc similar de cierre o para servir
de base o fondo &l receptéculo, estando formado este cierre por
ans porcién.g_marginal de forma de canal o U anular en la que la
poreidn del borde inferior del cuerpo & se adapta para insertarse
y fijarse en ella gracias a la formaeidn tanto en la pared inte-
rior como en la exterior de porciones g del canal de la base de
las uniones salientes hacia fuera Has cuales efectian uha deforma-
cidn correspondiente de la porcién del cuerpo alojads en el canal
p de la indicada base.

Ha de considerarse como entendido que el invento no se ii-
mita a los detalles precisos de gonstruccidn descritos hasta eho-
ra, sino que son rdciles de nacer varias alteraciones o modifica~
ciones sin salirse de la idea y fin del invento segdn se define en
las notas. Asf{ por ejemplo, una hoja de metal cualquiera o una com
posicidn metdiica que tenge las propiedades de protéceidn necesa-
rias puede aplicarse en cualguier forma conocida conveniente a una
porecidén de una lado solo del modeio D ¥y también unas caperuzas ex-—
tremas de cualquier otra forma conveniente pueden aplicarse de
cualquier menera afdecuada a la porcidn:g del cuerpd cilf{ndrico ya
formado del recipiente. Ademds en algunos casos la hoja protecto-
ra metédlica E‘puede extenderse por encima y alrededor del borde
del cartdn'E que constituye la capa superior metalizada‘g.cuando
el modelo se arrolla en la configuracidn del cuerpo del recipien~
te. Tembién se comprenderé que en las diversas figjuras de los di-
bujos acoupallentes se hna exagerado algo el espesor relativo de las

partes respectivas con el fin de gue se vea clarumente la nueva

construceibn y disposicidén de estas partes.
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Descerito suficientemente el presente invento lo que se de-
clura como de novedad € invencidn propia, son las siguientes rei-
vindicaciones:

l.~ Mejoras introducidas en receptdculos o recipientes y
en su fabricacidn, caracterizadas por un método de construccidn de
un recepticulo o recipiente del cardcter explicado, el cual consis
te en forwar el cuerpo del mismo de un modelo de cartén, papel o
material similar que lleva aplicada a una porcidn de uno de sus la
dos 0 caras una capa o cubierta protectora de metal, por ejemplo,
una hoja delgada de alumimio, en proveer 4reas de superficies me-
talizadas y no metalizadas, proporcionadas entre si de manera que,
después de formarse el cuerpo, Se crea con ellas un interior com-
pletamente metalizado, una caps superior metalizada dispuesta lon~
gitudinalmente y un refuerzo exterior formado por la indlcadsz por=-
¢ién no metalizada del modeloe.

2.~ Un método para la construccidn de un recipiente o re-
ceptdculo segln lo reivindicado en el punto 1, caracterizado porque
el procedimiento consiste adends en arrollar o plegar uno o los
dos bordes del cuerpo hacia dentro con el fin de form&ar en el bor-
de o en cada borde del cuerpo un abultamiento o brida para el obje
to explicado.

3.~ Un método para construir un receptéculo o recipiente
segln lo reivindicado en cualquiera de los puntos precedentes, ca-
racterizado porque el procedimiento consiste ademds en aplicar una
caperuza extrema prensada de aluminio o material similar & uno de
los bordes o & cada uno de los respectivos bordes del cuerpo ya
formado y asegurar dicha caperuza o cada unas de dichas caperuzas
o tapas al cuerpo formando en la porcidn marginal de forme. de ca—

nal o de U de la tzpa una junta o embutido que sirve para unir una
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Sorcibn del borde al cuerpo dentro del indicado canal.

4,.- Liejoras introducidas en receptdeculos o recipientes del
cardeter evplicado, caracterizadas porque comprende una porcidn
de cuerpo hecha de un modelo de cartdn, papel o material similar
que lleva aplicada a una porcidn de uno de sus lados o caras uua
capa 0 cublerta protectora de metal, por ejemplo, una hojs delga~-
da de aluwninio, deterwmindndose las proporciones de las 4reas de
las superficies metalizadas y no metalizadas del cuerpo de menera
que se obtenga uh iuterior cowmpletamente metalizado, uua poreidn
superior metalizada dispuesta loungitudinalmente y un refuerzo ex-
terior formado por la indicada porcidén no metalizada del modelo,

y llevando ademds una caperuza o tapa terminal prensadc o un par
ae tapas terminales prensadas de aluminio o material similar ase-
gurado & uno de los bordes o a mmbos bordes de la indicada porcidn
del cuerpo,.

5.- liejoras introducidas en receptdculos o recipientes se
gdn lo reivindicado en el punto 4, caracterizadas porgue 1la indica
da porecidn del cuerpo es de forma o configuracidn ligeramente cdni
co-cilindrica y estd construfda de un modelo convenientemerte con-
forxado de cartén yendo fijada a una porcidn de un lado o cara del
mismo una hoja protectora de aluminio, la cual cubre un &rea lige-
remente mayor que el £rea facial de la porecidn no protegida del wo
delo, el cual se enrolla para obtener una capa interior completa-
wente metalizads circundada exteriormente por dos cupas completas
o refuerzos de cartén.

6.~ Mejoras introducidas en receptdeulos o recipientes se
gin lo reivindicado en cualquiera de los puntos 4 6 5, caracteri»v
zadas porque el recipiente estd provisto de una base o fondo de
forme dGe una tapa o caperiza prensafa de eluminio, provista de una
porcidn marginal de forma de canal o de U, en la que se encaja el
borde inferior del cuerpo por medio de ula junta o embutido de las

dos porciones de la pared del indicado canal.
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7.- Mejoras introducidas en receptdculos o recipientes se-
gin lo reivindicado en cualquiera de los puntos 4 4 6, caracteriza-
das porque la porcidn del borde superior del cuerpo se arrolla o
pliega hacis dentro para formar una abultamiento o bridas que se
adapta para entrar en una porcién marginal de forma de canal o de
7~ de una tapa de cierre de aluminio prensado y para encajarse a
la tapa uniendo la porcidn de la pared interior de dicho canal y
para crear simultdneamente una canaladurs de retencién en dicho
abultamiento o brida del cuerpo destinada a formar la unién & embu-
tido.

8.- kejoras introducidas en receptéculos o recipientes se-
glin se ha descrito anteriormente e ilustrado en los adjuntos diba-
jose

9.~ Mejoras introducidas en receptdculos o recipientes y
en su fabricacién.- Sezln se describe y reivindica en la presente
wemoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se
acompalian.

Consta esta memoris de ocho péginas foliadas y escritas 4

miguina por urna sola de sus caras.
Kadrid, & 14 de Julio de 1932.-
Teocadio Lépez y Idpez.-

PcPo=



ia Unica.-

ONC «~ SERVICE

o

ISE DU

ICA

x
I3
(=Y

FR




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



