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El presente invento se relaciona con un método
perfeccionado, y su méguina especial correspondiente,
para la fabricacibén de los encordadores o cordones de
sujecidén de los cierres llamados de cremallera conocidos
tambien por el nombre de cierres o broches relémpago,
mediante clasificacidén, ensartado, corrimiento, unién y
sujecién o abrochado de piezas acabadas o a medio
acabar de dichos cierres, (a los que de aqui en adelante
designaremos con el nombre de elementos de cierre) a
las cintas flexibles.

Uno de los métodos normales que hoy en dia
se emplean para la fabricacién de los encordadores o
ensartadores de estos cierres de cremallera con broche
corredizo, consiste en cortar los elementos del ¢ ierre

de un alambre de configuracibén conveniente, y sin soltarlos,
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se sujetan en el acto a las orillas de las cintas de
encordado en un estado relativamente tosco. Para muchos
usos los cierres o abrochadores resultantes no estén

1o bastante pulimentados, siendo, por lo tanto, su

20, aplicacién limitada, En cambio, se han producido estos
cierres de abrochado, bien acabados y pulimentados
cortando, recortando, o estampando los elementos de
alambre metdlico, pulimentdndolos, mediante 1o que
pudiera llamarse un revuelco en un barrilete giratorio

25, con un material pulimentador apropiado, plateando o
niquelando, si es preciso, los elementos as{ pulidos, y
uniéndolos, por dltimo, en unos patrones o plantillas
a modo de peines, que sirven para distanciar las
piezas, ajusténdose dichos patrones sobre las orillas

30, de las cintas, de manera que el grupo de elementos de
una de las plantillas se pueda sujetar al encordador
de una sola vez, Ahora bien, este procedimiento no es
de una continuidad absoluta, pues requiere una vigilancia
constante y por lo tanto deja mucho que desear,

358, Ta finalidad principal del presente invento es
crear un procedimiento completamente continuo para
fabricar los encordadores de esta clase de cierres,
empleando para ello elementos de cierre sueltos que
hayan sido trabajados o labrados de antemano para

40, pulimentar, brufiir o platear sus bordes o darles
cualguier otro tratamiento, a fin de que sean de
aspecto més agradable a la vista.

Otro de los fines del invento, es realizar
una maquina apropiada para llevar a la préctica este

45, procedimiento, que sea enteramente automédtica en su
funcionamiento a fin de que una operaria cualquiera
inexperta pueda atender al servicio de varias miguinas
a un tiempo y que sea capaz de funcionar a elevadas
intensidades de produccién y de fabricar un producto

50. de una uniformidad y precisidn perfectas durante largos
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periodos, sin necesidad de ajustes mecdnicos.

Nuestro método perfeccionado consiste en
manipular una cantidad o coleccidén de estos elementos
de cierre sueltos, del tipo de los que estan formados
con una cabeza con una mortajita en uno de los lados
Yy una saliente en el otro y dos pdas o patillas para
sujetarlos en el elemento de montura o cinta o cordén,
disponiendo dichos elementos con orden consecutivo y con
la misma orientacidén y ensartdndolos luego uno por uno
en la orilla de un elemento de montura o cinta animado de
movimiento intermitente y prendiéndolos o sujetédndolos
en esta cinta mientras que estd parada.

Consiste igualmente el invento en una miquina
para la fabricacidén de estos cordones de elementos para
cierres de cremallera con broche corredizo, comprendiendo
esta maquina medios u drganos para hacer que vaya
avanzando a intermitencias el elemento de montura o
cinta, medios para manipular una coleccidén suelta de
elementos de cierre del tipo anteriormente descrito a
fin de irlos colocando por su orden consecutivo y con
la misma orientacién, medios para ir ensartando o
colocando estos elementos uno a uno en la orilla de
la cinta, y medios para sujetarlos o afianzarlos luego
en ella. Los elementos se sujetan en la cinta o
encordador mientras permanece fija en la miquina,
empledndose, de preferencia, medios para ir colocando
estos elementos con la precisibén debida en la cinta antes
de sujetarlos y en el momento de su sujecién. Aquella
parte de la cinta encordadora o ensartadora donde se
prenden o sujetan los elementos sueltos se deberéd
mantener en tensidn, moviéndose esta cinta por medio de
un dispositivo muescado cuyos dientes o muescas vén
enganchando en los elementos del corddn d espués de
terminado, a fin de asegurar que no se produzca salto o

fallo de algin elemento al avanzar la cinta con movimiento
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intermitente. Los elementos vén ensartandose en la
cinta o encordador, por medio de una canal o conducto

de alimentacidn inclinada o vertical, provista de drganos
o medios en su extremidad pera ir empujando directamente
90. 1los elementos uno a uno desde la boca del conducto
alimentador, quedando prendido cada elemento en la cinta
al salir del conducto alimentador y antes de gue avance
la cinta un paso mas antes de recibir el elemento
siguiente:
95. La miquina v4 provista de Organos para graduar
con precisidén el movimiento intermitente de la cinta,
y de otros medios de ajuste para gque pueda emplearse
con varias formas de elementos de cierre. Ademds, lleva
un dispositivo para contener o detener intermitentemente
100. el paso de elementos al punto o sitio de la miquina,
donde se van prendiendo en la cinta, mientras prosigue
el movimiento intermitente de la cinta, forméndose asi
un pequeiio hueco o espacio entre cada grupo de elementos,
Yy por medio de un reglaje apropiado se pueden determinar
105. la longitud del grupo y el trozo de cinta libre en
cada extremo del grupo, antes de poner la mdquina en
marcha.
Los dibujos que se acompallan representan
una forma de ejecucidén d el invento. En dichos
110, dibujos:
La Fig. 1 es un alzado lateral de la maquina
entera, faltando en ella tan solo la tolva o canal
de alimentacibén o carga de la miquina.
La Fig. 2 es una proyeccidn de frente
115. parcial de la méguina representada en la Fig. 1.
La Fig. 3 representa, visto en proyeccidn
de frente, un elemento de cierre o diente, antes de
ser prendido o sujeto en el encordador o cinta.
La Pig. 4 es un corte del encordador o cinta

120, mostrando un elemento de cierre prendido en la cinta.
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155.

La Fig. 5 es un alzado lateral de i1a cinta
encordadora mostrando varios elementos de cierre
sujetos en ella y debidamente distanciados entres {.

La Fig. 6 es un plano seccional de la miquina
mostrando el mecanismo de alimentacidén de la cinta de
encordar, el mecanismo de fijacidén o sujecibén de los
elementos del cierre, el mecanismo que v4 guiando la
cinta de encordado y el mecanismo para interrumpir
el avance de elementos al punto de la méquina donde
se fijan en la cinta.

La Fig. 7 es una perspectiva de uno de los
érganos de sujecién o mordazas que se muestran en la
Fig. 6.

La Fig. 8 es un alzado en corte por la linea
13-13 de la Fig. 6.

La Fig. 9 es una perspectiva de uno de los
érganos graduables para guiar la cinta, que se ven en la
Fig. 8.

La Fig. 10 es un alzado en corte por la lineas
8-8 de la Fig, 6.

La Fig. 11 es otro alzado en corte por la
linea 9-9 de 1la Fig. 6.

La Fig. 12 es tambien un alzado en corte de
una modificacidén de la méquina correspondiente a la
Fig. 11.

La Fig. 13 es un corte ampliado del mecanismo
de control de la alimentacidén que se muestra en las
Figs. 11 y 12.

La Fig. 14 es un corte ampliado de una parte
de la canal o conducto de alimentacidn que se muestra
en la Pig. 11,

La Fig. 15 es un alzado en corte por la
parte extrema de la canal de alimentacién que se vé
en la Fig. 12.

La Fig. 16 es una proyeccidén de frente que
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corresponde en parte a la Fig. 15.

La Fig. 17 es un alzado en corte del mecanismo
para ir ensartando y fijando uno a uno los elementos del
cierre en el encordador o cinta.

La Fig. 18 es una vista de plano de una parte
de la canal de alimentacidn mostrando el dispositivo
que sirve para rechazar los elementos de cierre que estén
mal orientados.

La Fig. 19 es una perspectiva de un trecho
de la canal de alimentacidn, con una parte de la tapa
arrancada, a fin de que pueda verse la trampilla para
los elementos rechazados.

La Fig. 20 es un alzado lateral de la unién
entre el selector y la canal de alimentaciédn.

La Fig. 21 es un alzado en corte de la tolva
de carga, del mecanismo alimentador y de una parte
del selector.

La Fig. 22 es una vista correspondiente a
la Fig. 21.

La Fig. 23 es un alzado en corte de una
variante de la tolva de carga, del mecanismo alimentador y
del selector.

La Fig. 24 es una proyeccidén posterior corres-
pondiente a la Fig. 23.

La Pig. 25 es una vista de plano del selector
viéndose la trampilla para rechazar los elementos de
cierre que vengan o estén mal colocados, asi como los
drganos enrasadores para despejar los elementos de cierre
que sobresalgan por la parte superior del tubo.

La Fig. 26 es una perspectiva de uno de
los enrasadores gque se muestran en la Fig. 25.

La Fig. 27 es una vista de plano de una
parte de uns elector simplificado, viéndose en ella
la trampilla para los elementos rechazados por la

méquina.
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Refiriéndonos a la Fig. 1 de los dibujos
que se acompafian, el n? 15 indica la bancaza 0 soporte
general de la méquina que termina en una mesa de
superficie 16 sobre la cual descansarun soporte
colgandero 17 y dos brazos verticales 18, sirviendo
estos dltimos de soporte giratorio a un &rbol 19 en
uno de cuyos extremos va calzada una rueda de mando
20. E1 4&rbol 19 tiene una parte en forma de ciglefial
donde v& acoplada con movimiento oscilante una biela
de unién 21, yendo el extremo opuesto de esta biela
sujeto & una cruceta 22 que funciona con movimiento
alternativo en unas guias 23 sujetas a los brazos de
sostén, 18.

Con el fin de establecer el conveniente
control, para el funcionamiento de la miquina, lleva
ésta sujeta una pieza de embrague 24 (Fig. 21) 1la
cual vé4 sujeta 2 la rueda o polea de mando 20, embragando
la pieza 24 con otra pieza compaiiera 25 mediante
actuacibén de un pedal 26 y una palanca 27, pendiendo
ambos de la bancaza de la méquina y yendo unidos por
medio de la barra 28 a los dos elementos de embrague
citados. Al soporte saledizo 17 vén unidos dos pares
de vias o guias de alineacién 29 (Fig. 6) que vén
dispuestas una a cada lado del centiro de la méquina
Yy entremedias de las cuales hay montados a deslizamiento
unos blogques o cursores 30 (Fig. 7). A cada uno de
estos cursores 30 vé sujeta por medio de un mufién 31
y de un tornillo de reglaje una herramienta de sujecién
o mordaza 33. Con el fin de imprimir movimiento slternativo
a los curscres 30 hay un par de brazos angulares saledizos
34 (Figs. 6 y 10) que vén sujetos uno a cada una de las
crucetss 22. En las extremidades inferiores de estos
brazos vén sostenidas unas guias 35 en cuyas caras
laterales hay practicadas unas ranuras verticales,

como en 36 (Fig. 8) donde védn recibidas las partes
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saledizas y fijas 37 (Fig. 6) de los blogues ae montaje

38 que vén unidos a la bancaza 17. De este modo, 8l
oscilar la crucetea 22, los brazos 34 se moverdn de
analoge manera, estando guiadas las extremidades
inferiores de estos brazos con el fin de evitar todo
esfuerzo indebido enr dichos puntos. Cada cursor 30
tiene practicado un vaciado 38 en su borde trasero y
unas partes salientes o0 lenglietas 38 en la parte
posterior del vacisdo,sirviendo esta disposicidn
constructiva para encerrar en parte, en cada caso, el
brazo 34, y cada blogque 30 tiene formados otros
vaciados ¢ ranuras 39, (Fig. 8) en sus caras leterales
donde van recibidas las lenglietas 38l. Como consecuencia
de ello, al moverse los brazos 34 obedeciendo al
movimiento de la cruceta, los curscores saledizos 30,
no tan solo se desplzzarén en un mismo tiempo para
aproximarse al bajar la cruceta, sino que se desplazarin
para separarse al subir estae.

Fn la Fig. 1 se vé un conducto inclinado 40
que baja hasta un punto situado por debajo de la
crucete 22 y un poquitito més atréds de las mordazas 33.
Més adelante describiremos detalladamente la construccidn
de este conductc inclinado, pero de momento diremos
que sirve de guia para los elementos sujetadores 41 que
integran los cierres, (Fig. 3) y que habrédn de irse
montando o aplicando en una cinta 42 (Figs. 4 y 5). En
la cruceta 22 védn sujetas unas piezas a modo de ojos 43
que sirven para sostener una barra 44 (Figs. 10y 17).
Esta barra es accionada, preferentemente, por unos
muelles 45 destinados a empujar la barra hacia abajo.
En la Fig. 17 aparece un blogue-guia 46 unido a la
plancha de asiento 17, yendo formeado en este btlogue un
vaciado o ranura donde hay montada una barra-émbolo 47 y
teniendo, ademis, formado un orificio 48 que se extiende

en s entido transversal y que intersecta el paso que
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recorre el extremo de la barra 47, sobreseliendo el

plano del movimiento alternativo de este barra ligera-
mente del extremo del conducto inclinado 40.

Junto a la midquina hay colocado un carrete 41
(Fig. 1) que lleve una cantidad de cinte o cordén de
montura 42, yendo esta cinta liada de modo gue se
extienda por un plano horizontel situado entre les
planchas 50 , (PFig. 6) distanciadas entre s{ lo
suficiente para dejar paso a la cinta de montura,
planchas que, en el caso de ser la cinta de montura
de la clese de aquella que tiene un borde superior
en forma de cordbn, o baquetilla como en 51, (Figs. 4 y 5),
tendrén practicada una ranurs tal ¢ omo 52, (Fig. 9)para
recibir la baguetilla. Estas planchas vén montadas una
scbre cada una de las prolongacicnes 53,53, que vén
sujetas y guiadas de un modo graduable con respecto a
los soportes 54 por medic de la disposicidén consistente
en un muiién 531, la ranura 541 y el tornillo de fijacidn
551, (Figs. 8 y 9). Cada una de las prolongaciones
se podréd ajuster en parte, por medio de un tornillo
de reglaje 561. Los soportes ¢ apoyos 54 vén sujetos
a la bancaza de lea méquina por medio de los tornillos
55, Ahore bien estos soportes en unidén de las planchas
que sustentan se podran ajustar, en el caso de aflojarse
dicha unién, por medio de los tornillos de reglaje 57
cuyas espigas se extienden a través de unos mufiones
0 bloques fileteados 58, apoyandose en las partes
posteriores 56 de los soportes. El ajuste se podré
efectuar dando simple vuelta a las cabezas moleteadas
de dichos tornillos de reglaje haste que las planchas
o elementos de guia quedan colocados en la debida
posicibén relativa y se apoyen sobre la cinta encordadora
con el debido grado de intimidad. Hecho esto y
apretando las conexiones 85 y 511 los soportes quedarén

bien sujetos. Tocante & esto se observaré que hay
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interpuesto un muelle 59 entre les extremidades interiores
de los citados soportes, con objeto de gue al aflojarse
las piezas se separen las planchas 50, La cinte
encordadora va colocada entre las planchas-guies 50,
(Fig. 6) y otra guis 60, la cual v& situada por delente
de las mordazas 33 y distanciada de las plenchas 50, las
cuales, como lo indica el éibujo, terminan en un plano
a corta distancia de las mordazas.

De esta maners, a medida que los elementos de
cierre 41 bajan por la canal 40 irén cayendo de modo
que sus puas o patillas queden cabalgando o abarcando
la orilla de la cinta, estando asegurada esta funciédn
por la barra-émbolo 47 que vé& empujando dichos elementos
y colocéndolos en la citade posicidén; seguidamente,
al estar los drganos debidamente graduzdos en sus
movimientos, las mordazas 33 irén apretando y cerrando‘
las patillas de los elementos del cierre, de modo que
quedeﬂfirmemente fijos en la cinta de montura, cifiendo
el corddén o baguetilla 51 de la cinta. Tocante a este
punto hay que advertir, que como consecuencia de la
montura del émbolo propulsor 47 este, a cada movimiento
de subida de la cruceta 22, se desplazard tambien en igual
direccibn al enganchar los ojos 43 en la barrs 44 para
levantarla, en unién del émbolo en antagonismo a 1la
accién de los muelles 45 y, a cada movimiento de bajada
de la cruceta, el émbolo tropezari contra un elemento
del cierre que habréd bajado por la canal 40 y quedaréd
apoyada sobre é1 durante el continuado descenso de la
cruceta incidentel a 1o gue pudiera llzmarse la
conexidén de movimiento loco o juego 1libre que existe
entre la barra transversal y la cruceta. De este
modo, cada elementc del cierre guedard colocado sobre
la cinta mientras que avanzan y se juntan las mordazas
33 para smordazar y sujetar el elemento a 1la cints,

no separéndose el émbolo 47 del e lemento de cierre hasta
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que éste ha quedado bien agarrado en la cinta.

La Fig. 6 representa el mecanismo para ir
pasando la cinta encordadora con movimiento intermitente
por la méquina. Obsérvese que por medio de un Arbol 64,
una plancha circular o platillo 65 v4 montada en forma
giratoria en la parte colgandera de la c ama de la
maquina, extendiéndose su periferia en alineacidn con
la ranura o canal de la guia 60, Junto a la plancha 61
hay colocado un érgano 62, el cual en unidén de la
periferia de la plancha forma una continuacidén de la
guia 60, El1 b6rgano 62, se sujeta en posicidn por medio
de una plancha 65 que v4 montada en el &rbol 64 y sujeta
al érgano 62 por medio de los listoncillos 651, (Fig. 1).
Con el fin de evitar normalmente un desplazamiento del
érgano 62, con respecto a la plancha 61, se podrd emplear
un elemento de cierre aflojable 621, siendo evidents que,
mientras que los 4rgancs permanecen normalmente en la
posicidén indicada, al afloj rse el cierre, se podrd correr
la pieza 62 para dejar al descubierto partes de la
periferia de la plancha 61, explicéndose més adelante
la finalidad de esta disposicidén constructiva.

En la periferia de la plancha 61 hay practicada
una serie de dientes o muescas 611, (Pig. 6) de suficiente
tamafio para recibir en cada muesca una parte de uno de
los elementos del cierre de cremallera, estando estas
muescas distanciadas entre si{ en un espacio igual al
gue 1o estén los elementos de cierre en la cinta encordadora.
Es evidente que la plancha 65 habra de resguardar los
drganos evitando que penetre en ellos materia extrafia
asi como todo dafio a las manos del operario. Por debajo
de la plancha muescada 61 y separada de ella hay una rueda
de.trinquete 641, (Fig. 11), rueda que puede ir postiza
en la plancha 61, o ser enteriza con ella. ZEntre esta
rueda de tringuete y la plancha muescada v& interpuesta

una pieza 63 que oscila alrededor del Arbol 64 y tiene un
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brazo o prolongacibén 66, donde v4 montado un gatillo

o trinquete de resorte 67. Este trinquete coopera con
una serie de los dientes 68 que hay formados en 1la
reriferia de las ruedas 641, utilizéndose un muelle 69
para empujar el brazo 66 y el trinquete 67 hacia la
lzquierda segun puede verse en 1a Fig. 6, siendo evidente
que este mecanismo de rueda de trinquete tendrd movimiento
loco al producirse el movimiento hacia 1la izquierda,

Al desplazarse el brazo 66 en sentido contrario, produ-
ciéndose, como es consiguiente, una ligera rotacidn de

la rueda de trinquete 641 y de la platina muescada 61.
Entonces, una barra 70 que tiene formada en su extremidad
inferior una leva cooperard con un rodillito 71 que

hay dispuesto en la extremidad exterior del brazo 66,
siendo evidente que al d escender la barra 70, el trinquete
Yy su correspondiente rueda se moverdn en vacio ¥y durante
este tiempo toda tendencia de 1a rueda de trinquete

y de la platina muescada a correrse hacia 1la izquierda
ser4 contrarrestada por un tope de resorte 72.Ahora bien, al

correrse la barra 70 hacia arriba y cooperar su parte

~en forma de leva con el rodille 71 del brazo 66 para

empujarlos hacia la derecha la rueda del trinquete y
la platina muescada, serén forzosamente movidas y
entonces la cinta pasard por la miquina. Con el fin de
efectuar dicha operacibén de la barra, v4 esta §ltima

unida de un modo ajustable, como en 73, (Fig. 10) =

un brazo de soporte 74 que a su vez va sujeto a la

cruceta 22 de la méquina, siendo evidente que por

medio de este ajuste se pcdri cronometrar con la debida
precisidn, la carrera o paso de estos érganos y que,

al oscilar la cruceta 22, 1a platina muescada 61 girard
con intermitencias; asimismo, en razdén a que esta platinsa
muescada engancha en la cinta encordadora, que lleva los
elementos del cierre de cremallera, estos se irdn moviendo

tambien con intermitencia desviéndose del punto donde los
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de la cruceta de la mdquina, pero permaneceradn estacionarios

al descender dicha cruceta y sus érganos asociados.
Refiriéndonos ahora al mecanismo que regula

la alimentacidén de los elementos de cierre 41 gue bajan

desde el conducto 40 al punto de su fijacidén o prendido

en la cintes, se observard en las Figs. 15 y 16 que en

el referido conducto hay montado un dedo de retencidn

a resorte 75. E1 extremo de este dedo se coloca en

el paso de las salientes centrales de los elementos

del cierre, conteniendo asi el descenso de la columna

de elementos por el conducto 40. Hay un dedo alimentador

o impelente 77 con un extremo puntiagudo 78,adaptado

de modo que se desplace con movimiento alternativo a

1o large de un corto trecho del conducto de alimentacién

40, y durante este movimiento alternativo, la parte

puntiaguda 78 del dedo, engancha detréis del elemento

del extremo de la columna gue se halla sostenido por

el dedo de retencidén 75, y lo empuja en antagonismo a

la tensidn de este dedo colocéndolo de modo gque pueda en

seguida tropezar con el émbolo propulsor 17, (véase

Fig. 17). TEl dedo alimentador 77 vé montado en una

palanca acodada 76 y es apretado normalmente contra el

condncto 40 por la presidén de un muelle espiral 7°.

En el extremo de dicho dedo hay formados unos mufioncitos

80 que patinan & lo lergo de la surerficie exterior del

conducto de alimentacién, y véd la plancha 76 montada

a pivote en 81, obteniéndose normslmente colocada de

modo que haga retroceder el dedo de alimentacién por

medio de un muelle tensor 82, (Fig. 12). Si la plancha 76

oscila de una manera répida y con intermitencias, es

légico que el dedo alimentador de los elementos iﬁé

desprendiendo o disparando estos uno tras otro del

dedo de retencidn o fizdor 75 y los iréd empujando hacia

el fondo de la canal 40, para que desde all{ los empuje el
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Srgano propulsor 47.
Para determinar el movimiento oscilatorio
de la plancha 76, hay provisto un trinquete o disparador
83, (Pig. 12), que es de un material flexible, con el
440. fin de gue remonte y enganche en la muesca 84 de la
plancha 76 durante la carrera descendente de la cruceta.
Fl tringuete pivota sobre un gorrdén 85 que lleva la
cruceta de movimiento vertical alternativo y va
adaptada de modo que pueda desenganchar a presidn de
445, la muesca 84, por medio de un brazo colgandero 86 que
esté retenido normalmente hacia dentro por el tiro
de un muelle espiral 87, a fin de que el gatillo 83
pueda enganchar en la muesca 84. Ahora bien si el brazo
86 es despedido hacia fuera, entonces se efectuard el
450. desenganche de este gatillo y muesca 83 y 84, respectiva-
mente, Este mecanismo sirve para interrumpir periddicamente
el avanée de los elementos del cierre de cremallera y
como es consiguiente, no oscilard entonces el dedo
glimentador. Para que este funcionamiento peridbdico
455, del brazo 85 pueda tener lugar se emplea una ruedecite
de trinquete 88 qgue revoluciona sobre un soporte 89
sujeto a la cama de la miquina teniendo esta ruedecita
una parte o trecho 90 en forma de leva 0 alzaprima
destinade a enganchar en uno de los brazos de una pelanca
460. 91, que pivota sobre la plancha de soporte 89 y tiene
su brazo opuesto situado junto al brazo 86, (Fig. 6),
a fin de gue, al tropezar la citada leva 90 con el
brazo més saledizo de la expresada palanca hages oscilar
el trinquete o gatillo 83 hacia fuera para interrumpir
465. el avance de los elementos que integran el cierre de
cremallera.
Lz rueda de trinquete 88 revoluciona impulsada
por un trinquete de resorte 92, (Fig. 13) montado en
una palanca giratoria 93, palanca que va unida a la

470. plancha de soporte 89. Hay una barra propulsora 94
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dispuesta de manera que se mueva alternativamente

con la cruceta de la miquina, desplazédndose en un

plano en que pueda tropezar contra el borde superior

de la palanca 93. ILa posicién de esta Ultima palanca se
mantiene por medio de un pilarete 95, (Pigs. 11 y 12)

a cuya extremidad superior v& unido un muelle 951,
yendo enganchada la extremidad inferior de este muelle

a la palanca 93. A la plancha de soporte 89 y en
contigiiidad al borde superior de la palanca 93 va fijo
un pasador de tope 96, En estas condiciones, la palanca
93 queda retenida normalmente en la posicién que se
muestra en las Figs. 12 y 13, sin que pueda subir a
mayor altura por impedirlo el antedicho tope. Ahora
bien, al descender la cruceta la barra 94 hiere en la
parte superior de la palanca 93 desplazando ésta

y el tringuete 92 en una distancia correspondiente

a un diente de la rueda 88. En su consecuencia, se
transmitiréd a esta rueda un movimiento intermitente,

que daré por resultado el que la leva 90 tropiece

en la extremidad exterior de la palanca 91 para correr
el trinquete 83 a la posicibén muerta, interrumpiendo

de esta suerte ela vance o alimentacién de los elementos
del cierre.

Haciendo un breve resumen de cuanto queda
expuesto, se comprenderid que al estar embragada la
polea de mando 20 para hacer girar el &rbol 19, la cruceta
22 se desplazard con movimiento alternativo por medio
de la biela 21. ILa cinta u otro cordén o cintillo de
montura se irad tomando del carrete 49 y pasard a
través de la médquina por virtud de su enganche con la
platina 61, y podrd pasar desde ésta a cualquier
mecanismo o dispositivo colector, (no representado en el
dibujo). ILos elementos del cierre irdn bajando por el
condﬁcto 40 de la manera que mas adelante se describe,

y en el caso de emplearse un mecanismo propulsor, estos
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elementos del cierre serdn virtualmente lanzados
a la posicién en gue son fijados, quedando colocados
de manera que cabalguen sobre la cinta encordadora.
Se sobrentiende que en el caso de que este mecanismo
propulsor afecte 1la forma representada, servira
igualmente como medio de control para el distanciado
de los elementos del clerre por estar los movimientos
de estos 6rganos graduados o cronometrados de tal modo
que esté la cinta parada durante el paso de un elemento
de cierre a la posicibén de fijacidn, y durante la
accibén amordazante de dicho elemento. La cinta no se
vuelve a mover hasta tanto gque el elemento del cierre
ha quedado bien sujeto en ella. El movimiento de la
cinta estid gobernado por la leva que forma la barra 70
(Fig. 8), efectuidndose el apriete o prensado de los
elementos del cierre sobre la cinta, y la retencién
de los mismos, durante la fijacibén del elemento, por
medio del émbolo 47 (Pig. 17) y realizédndose el
amordazamiento o fijacidén de los elementos por las
mordazas 33. Periddicamente, y por efecto del
desplazamiento del trinquete 83, no se aplican
elementos de cierre a la cinta, asi es que estos
elementos aparecen sobre ella en grupos distanciados
entre s{. EBsto, como gqueda dicho, se realiza por la
leva 90, la palanca 91 y el brazo de accién 86. Las
longitudes de los grupos de elementos, asi como el
espacio de cinta de grupo a grupo se podrén fijar
por unos Srganos de ajuste, (no representados en los
dibujos), que vén unidos a la leva y a la rueda de
tringquete.

Refiriéndonos ahora al mecar ismo que se emplea
para ir cargando los elementos del cierre de cremallera
en la canal de alimentacién 40, se observarid que hay
un tambor giratorio 97, (Fig. 21), montado sobre 1los

piés derechos 98, Este tambor es accionado por medio
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de una polea 99 y de su correspondiente cable 100,
cable que pasa alrededor de una poles 101, sujeta
a un arbol 102, gue es impulsado por la rueda de mando
20. La pared del tambor 97 vé4 en disminucidén conforme
545, se indica en 103, yendo abierta la parte de menor
didmetro a fin de acomodar o recibir el selector.
Dentro del tambor se echa una carga de elementos
de cierre sueltos, haciendo girar el tambor 1lentamente
en la direccidn que seflala la flecha de la PFig. 22.
550. Los elementos de cierre los vé& recogiendo las planchas
elevadoras 104, que los derraman sobre una plancha-guia
105, dispuesta en inclinacidn hacia la ranura 106 del
selector 107. En 1la plancha guia 105 hay montada
una plancha de choque 108, y otra plancha 109 rebajada
555. por su parte inferior para habilitar un portillollO vé
dispuestggpgcia via ranurada a fin de controlar el
paso de los elementos de cierre a lo largo de la
guia y en la direccidén de la ranura 106. E1 portillo
110 solo tiene la suficiente altura para dejar pasar
560. una capa de muy poco espesor de elementos de cierre,
con 1o cual se evita de un modo positivo el que
dichos elementos puedan atascarse en la ent¥ada a la
citada ranura. MAas alld de esta ranura se podra
también montar una plancha de desviacién 111, a fin
5635. de desviar hacia el interior de la ranura 106, cualesquiera
elementos que pudieran caer sobre dicha planchsa.
Las tres planchas 105, 108, 109, asi{ como la platina
de desviacidén 111, vin sostenidas sobre la extremidad
del s elector 107. Las planchas de aletas 112 que hay
570. en la embocadura de salida del tambor 97, sirven para
evitar que ceaigan o se desparramen elementos de cierre.
La mayorfa de los elementos de cierre que
pasan por encima de la ranura 106, pasardn de largo
para volver a caer dentro del tambor. No obstante,

575. una determinada proporcidén de ellos caerd dentro de la
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ranura, de tal modo que sus patillas profundicen en el
interior de la ranura entremedias de las barras selectoras
107, y como qguiera que esta ranura solo tiene el ancho
suficiente para gue puedan entrar dichas patillas, pero

580, dejando fuera del paso la cabeza del elemento, dicho se
estéd que las cabezas de estos descansarén en una u otra
de las barras selectoras 107 y, debido a la inclinacién
de estas barras, los elementos en cuestidén irén
deslizédndose hacia abajo por la ranura, dejando asi

585, en el tambor un chorro continuo. Con el fin de
facilitar el movimiento de 1os elementos a lo largo de
los bordes de las barras selectoras, dichos bordes
son muy delgados, conforme se indica en 113 (Fig. 25),
siendo luego pulimentados para reducir al minimum todo

590. roce. Ademéds, el conjunto de la construccidn recibde
movimiento vibratorio, segin se veri més adelante.
Algunos de los elementos engancharin en la ranura con
una de sus patillas dentro de ella solamente, quedando la
otra patilla colgando sobre el borde de una de las barras

595, selectoras. Es imprescindible retirar dichos elementos
por cuanto que obstruyen, y ello se realiza por medio
de los dedos puntiagudos 114, (Fig. 26) que vén unidos
a los bordes de las barras extendiéndose a lo largo de
estas, en contigliidad inmediata y en paralelismo con

600. las ranuras 106. ZEstos dedos 114 habrén de enganchar
en las patillas colganderas ¢ saledizas de los
elementos, y al levantarlos para dejar franca ls ranura,
los dejan caer en la batea 128 desde donde son devueltos
al tambor. La mdquina lleve varios de estos dedos, a

605. fin de tener la seguridad de que se retiran del paso todos
aquellos elementos cuyas dos patillas no hayan entrado
en la ranura.

Mediante la disposicidn anteriormente descrite
se comprenderéd que una parte de los elementos, cabalgaré

610. con sus cabezas colgando en el borde de una de las barrzs,
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colgando sobre el borde de la otra barra. Es precisc
seleccionar uUnicamente aquellcs elementos que estén

de frente en el mismo sentido, a cuyo efecto, una de
las barras 107 tiene practicada una o més muescas

106, (Fig. 25) a fin de que todos los elementos

mal colocados sostenidos por la barra selectora gque
tenga las muescas, salgen fuera al enganchar la

cabeza del elemento en una u otra de las muescas, siendo
seme jantes elementos devueltos al tambor.

Fn la extremidad inferior de la ranura guia
hay montado un blogque de tope 116, (Fig. 20), que se
gradia por medio de los tornillos 117,118, en la
posicién conveniente. Al llegar los elementos del cierre
a 1a extremidad inferior de las barras colectores,
tropiezan en este tloque de topre y son desviados a la
gufa inclinada 119 para que queden extendidos con sus
cabezas hacie arriba y sus patillas hacia abajo. Desde
esta guia pasan los elementos a lea canal o conducto
de alimentacién 40 que tiene una base 120 y unas
planchas cobertoras 121, distanciadas entre s{ a fin de
habilitar una ranura entre ellas, dentro de la cual
v4 montada la cabeza del elemento, y sirve para centrar
este Gltimo.

Con el fin de asegurar el avance répido de
los elementos del ¢ ierre, las barras selectoras 107,

y la canal de alimentacidén 40, reciben movimiento vibra-
torio mediante una rueds de tringuete 123, (Fig. 20),
sujeta al &rbol 124 y funcionando en combinacién con
un rodillo 125, que es impelido a presibén para gque
enganche en los dientes de la rueda de trinquete, yendo
unido a un soporte 126, montado en la canal 40. ILa
ruede de trinquete revoluciona por el intermedio de

la correa 127, accionade por medio de una polea gue hay

calzada en el &rbol 102.
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En servicio préctico se ha visto que si se
producen de 7.000 a 10.000 vibraciones por minuto
responde perfectamente & los resultados si bien tambien
pudieran estos ser satisfactorios con frecuencias
de vibracidén de 5.000 a 15.000 por minuto.

Dado caso que los elementos descendiesen
por la canal de alimentacidn 40 con la cabezs por
delante, estos elementos serédn rechazados por medio de
la trampilla representada en las Figs. 18 y 19,
constituida por un blogue 130 formado con un orificio
131, cuyo perfil o contorno corresponde, si bien es
un si es no es mayor que el del elementoc de cierre que
vé con su cabeza por d elante, segun se indica en A
en la Fig. 18. En su consecuencia, todos estos elementos
mal colocados irén bajando por el orificio 131 para ceaer
en la paila o colector 128. E1l objeto de la parte
relativamente horizontal 129, (Figs. 1 y 19), se
comprenderd a la simple vista en razén a que los elementos
delcierre, al llegar a dicho punto, avanzardn a una
velocidad relativamente lenta, y por consiguiente,
uno cuelquiera de ellos que entrase mal colocado en
la canal 40, serd rzrechazado., Asimismo se comprenderd
que, debido a la horizontalidad de la parte 129, una
masa de los expresados elementos no se apoyaréd con el
conjunto de su peso sobre el mecanismo impelente que vé
colocado, en el punto de descarga de la canal alimentadora.
Ademds, dicha parte horizontsl podréd servir para lo gue
pudiéramos llamar un depésito tope para los elementos
del cierre, asegurando 1la suficiente reserva de los
mismos, aun cuando se produjesen interrupciones de menor
cuantia en la slimentacién en determinados puntos de la
canal ¥y del mecanismo selector por delante de ellos.

En servicio préctico, se comprenderd que hay
un numero de elementos de cierre dispuestos en el interior

de la tolva., ZEstos elementos de cierre son é ebidamente
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clasificados antes de introducirlos en dicho receptéculo

a fin de que solo se utilicen los que son perfectos,
Estando la tolva debidamente cargada y revolucionando
el arbol 19 esta tolva participari tambien de laz rotazcidn,
685, de suerte que los elementos de cierre irén pasando, en la
forma gue quedea explicada. a lo largo de las barras
selectoras 107, para entrar en la canel s&limentadora
130 obedeciendo & la influencia del mecanismo vibrador,
sobrentendiéndose que seglin queda explicado, aquellos
690. elementos del cierre que estén indebidamente colocados
bien sea dentro de las barras selectoras o de la canal
de alimentacidn, serin eliminados automidticamente.
La operaria tira entonces del extremo de la cinta 42
entre las guias o planchas 50, rebasando el punto
695. de amordazamiento o fijacidén de los elementos, y une
un trozo corto del cordén de cremallera ya terminsado
al extremo de la cinta. Esta Ultima es colocada en
las guias 60 y alrededor de la rueda 61, colocéndose
los elementos de cierre del corddn inicial dentro de
700. las muescas de la platina o rueda 61; se acoplan
las piezas 24 , 25, para poner la méquina en marcha,
y se aplica y sujeta un nimero de los elementos del
cierre en el borde superior de la cinta. Eventualmente
el primer grupo de elementos prendidcs en la cinta
705. llegarén a la rueda muescada y los elementos de ésta
engancharén en las muescas 6l. La médquina ya sigue
funcionando sin interrupcidén, sin que requiera ulterior
vigilancia hasta que se gaesta toda la cinta o carge
de elemento. El extremo de la cinta se coloca alrededor
710. de la rueda o pletina 61, retirando el fiador 627 y
haciendo oscilar la plancha 65 en unidén de la pieza 62
hasta un punto en que quede al descubierto la periferia
de la platina 61l. Acto seguido vuelve el Srgano 62
a su posicidn normal, (o sea 1la representada en la
715. Fig. 6)y queda sujeto.

Varias de estas mdquinas pueden ser fécilmente
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atendidas por un operario inexperto, puesto que lo
Ynico que se necesita es ver gue las tolvas, la canal
y la cinta estén debidamente surtidas. Tocante?ésto
se observard que si la gufa y el conducto de alimentacién
720. se llenan en toda su capacidad, ningtn dafio sufrirén
los 6rganos por efectc de la rotacién continuada de la
tolva, por cuanto que todos los elementos del cierre
de cremallera que tropiezan en la plancha 105, quedarén
sencillamente desviados al interior de la base de la
725. tolva.
Ta sincronizacién del mecenismo se comprenderéd
a las claras por la explicacidn siguiente: es evidente
que al producirse el movimiento ascensional de la cruceta
22, la rueda 61 se desplazard o girard en una distancia
730. igual a la cue media entre 1los centros de los dos
elementos de cierre. Simulténeemente uno de estos
elementos seréd impelido o empujado por la extremidad
inferior de la canal de alimentacidén por medio del
mecanismo que se representa detalladamente en las
735. Figs. 15, 16 y 17, y quedaré en reposo con sus patillas
colocadas a horcajadas sobre la cinte encordadora
después de guedar esta ultima en reposo. Seguidamente,
el émbolo 47 haréd presidn sobre el elemento de cierre
para gue éste enganche debidamente en la cintas, teniendo
740. esto lugar durante el movimiento de bajada de la cruceta.
Subsiguientemente y mientras continda dicho movimiento
de bajada, se junterén las mordazas 33 para aprisionar
y apretar las patilles de los elementos de cierre en
contactc con la orilla de la cinta. Después vuelve a
745, subir la cruceta, haciendo que el elemento del cierre
se desprenda o desenganche de las mordazas de su jecidn,
y simultdneamente el émbolo 47 sube y se retira del
elemento. Realizado esto, la cinta serd impulsada por
medic de la platina muescada 61 en una distencia igual

750, a la distancia que media entre los centros de dos elementos
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continuando todas estes operaciones mientras esté echado el
embrague y sujetes Unicamente a la interrupcién del avance
de los elementos del cierre por el movimiento del trinquete
83, Este movimiento, segin hemos explicado antes esté

755. gobernado por la leva 90, y la rueda de tringuete 88, la
cual se mueve cada vez gue se mueve la cruceta 22.

Con arreglo a las variantes de ejecucién
representadas en las Figs. 11 y 14, el mecanismo pare
gobernar el avance 0 alimentacidén de los elementos 41,

760, desde le parte inferior de la canal alimentadora 40 al
punto donde se prenden o amar dazan dichos elementos en
1z cinta encordadors, comprende la rueda de dientes de
estrelle 176, montada de modo que sus dientes penetren
en le canal de alimentacién para que puedan ir enganchando

765, en 1os cuerpos de los elementos 41 del cierre de
cremallers. Diche rueda v4 montade en un &rbol 181,
gque 1lleva en uno de sus extremos una rueda de trinquete
179, y en su extremo opuesto un embrague de friccidm
180, (Pig. 8)e 8i le ruede se mentiene estacionaria no

770. bajard elemento alguno por la canal alimentedora 40,
en razén a que los dientes de la rueda sobresalen al
paso de dichos elementos. En cembio, =i revolucicna
dicha rueda, los elementos irén bajando sucesivemente
por la cansl. Ademds, si la velocidad de rotacidén de

775, le rueda es bastante grende, hasta ird propulsando los
elementos 41, por la cansl abajo, para enviarlos al
punto de su prendido o fijacién en la cinta, Si entonces
se mueve la rueda a intermitencies y a uns velocidad
relativamente grende, dicho se estéd que los elementos

780, serédn libertados de una manera intermitente tembien y
envisgdog en la misma forma al punto de prendimiento.
Para realizar este movimiento de la rueda hay montedo
un trinquete o gatillo de resorte 183 en el pivote
85 pasando este trinquete por encima de los dientes

785. de lz rueda 179, dursnte la carreras descendente de la
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cruceta, y manteniendo el freno 180 parada la rueda
durante este movimiento. Se comprenderéd, pues, que la
rueda de dientes de estrella avanzarid lo suficiente
para ir dejando libre un elemento a cada movimiento
alternativo de la cruceta. Este trinquete de resorte 183
se puede desenganchar periddicamente de la rueda de
trinquete por medio de un mecanismo andlogo al anterior-
mente descrito, con relacién a la Fig.l2.

En la Fig. 11, que es una variante en la
construceidn se ven tambiew varios elementos de gancho
43 gque pueden perfectamente reemplazar 1los érganos
en forma de ojos 43 de la Fig. 12, teniendo dichos
ganchos una conexién de juego libre con la barra 44
que vé conectada al émbolo 47.

En las Figs. 23, 24 y 27, vé representada una
variante en la construccidén de la tolva y del dispositivo
alimentador que es mucho mas sencilla. En esta forma
de ejecucién, el tambor 197 revoluciona montado en unos
piés derechos y es impulsado por un mecanismo andlogo
al descrito con relacidén a la Fig. 21. El tambor tiene
formada en su extremidad delantera una pestafia 203,
dejando una abertura u orificio donde vé4 recibido un
tubo selector 207, destinado a conducir elementos de
cierre 41, procedentes del tambor, Este tambor esta
cargado de dichos elementos y revoluciona a una
velocidad relativamente lenta, y dichos elementos,
obedeciendo a la influencia de las planchas elevadoras
204 suben y se derraman sobre una placa 205 que los va
desviando hacia la ranura 206 del tubo selector 207.

Ia mayor parte de los elementos del cierre caen sobre
dicha placa, de tal manera que rebotan de nuevo al
interior del tambor; determinados de ellos, sin embargo,
caen con sus patillas metidas dentro de la canal del
tubo, y en esta forma vén bajando por él;en una de las

paredes de la ranura del tubo hay practicada una muesca
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215, para que aquellos elementos que no estén colocados
como es debldo caigan dentro del tubo y s algan por el
agujero 216, El funcionamiento es en esencia el mismo
que se ha descrito en la primera forma de ejecuciéne.

N O T A.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza

del invento, asi como la manera de lleverlo a la
préctica, debe hacerse constar gue las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras
modificaciones de detalle, sin que se altere el principic
fundamental del invento, Tambien se hace constar
que dicho invento se refiere a la patente Inglesa de feche
10 de Agosto de 1931, sefialada con el no 22.576, acogiéndose
por lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor y lo que constituye la esencia
del invento y por lo que solicitamos patente de invencién
por veinte afios en Espafia es por: "Un método perfeccionado
¥y su méquina especiel wrrespondiente, para la fabricacidn
de cierres de cremallera, con broche corredizo';
caracterizédndose por lo siguiente: ’

1¢,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con broche corrediyo, en el que
la maquing manipule una coleccibn de elementos sueltos
de los que integran el cierre del tipo anteriormente
descrito, y los vén colocando por orden consecutivo,
y con la misme orientacidn, los vé& pasando después
uno a uno a la orilla de una cinta o elemento encordador
enimada de movimiento intermitente, sujetdndolos o
prendiéndolos en la cinta mientras estd parada.

22,.= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a la reivindicacidn 1le,
en el que la cinta v& avanzando a intermitencias Yy en
sincronismo con el avance de los elementos del cierre,
correspondiendo cada paso de intermitencis al espacio o

distancia o que deban ir prendidos los elementos del
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cierre en el encordador.

32,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a las reivindicaciones
l2 y 22, en cuya miquina el avance de los elementos
es interrumpido a intervalos mientras continda despla-
zéndose la cinta del encordado, con el fin de
habilitar o dejar espacios entre los grupos de elementos
montados en la cinta,

49,= Método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a las reivindicaciones
12, 22 o 38, en el gue los elementos son labrados
vréviemente para suavizar las asperezas de sus bordes,
0 son brufiidos o plateados o pulimentados de otra
cualquier manera pare que tengan aspecto estético y
buena presentacidn.

5¢,= Un métado perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera, para cuya ejecucidn se utilizs
una méquina la cual comprende medios u brganos para
transmitir movimiento intermltente a un elemento de
montura o cintas, medios pera menipular una coleccién

de elementos de cierre sueltos del tipo antericrmente

descrito, a fin de irlos disponiendo por orden consecutivoe

y con le misme orientacidn, medios para ir colocando
los citados elementos, uno a unc en la orilla de la cinta
encordadora, y medios para prenderlos y sujetarlos en
dicha cinta.

62.= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera en el qgue la mdguina comprende
medios para hacer avanzar a intermitencias, un elemento
de monture o cinta, medios para manipular una coleccidn
o tanda de elementos de cierre sueltos, del tipo
anteriormente descrito, de manera que se vayan cclocando
por orden sucesivo ¥y con la misme orientaciédn, medios
para ir montando dichos elementos uno & uno en la orilla

de la cinta, medios para prender y sujetar los elementos

en
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la cinta, y medios para sincronizar el desplazamiento
de éste, el avance de 1os elementcs y su prendido o
fijacibén de manera que esta Ultima operacidén tenga lugar
mientras gue la cinta estd parada.

8985, 7¢,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a las reivindicaciones
52 y 68, en el gue la méquina comprende Srganos para ir
colocando en debida forma los elementos del cierre sobre
la cinta, antes de sujetarlos y mientras se vén sujetendo

900, en ella.

8¢,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera, con arreglo a las reivindicaciones
58, 62, o 72, en el que los elementos del cierre se vén
colocando en la orilla superior de una parte sensiblemente

905, horizental de la cinta encordadora, que se mantiene en
tensién fijéndose aquellos en la cinte, uno a uno.

9¢,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a las reivindicaciones
52, 68, 78 y 88, en el gue la cints encordadora se vé

910, moviendo por medio de un dispositivo provisto de muescas
que van enganchando en los elementos del cordén de
cremallera terminado, a fin de tener la seguridad de
que no sesalta ninguno de ellos al evanzar la cinta
intermitentemente.

915, 1092,.,= Un método perfeccionado pare febricar
cierres de cremallera con arreglo a las reivindicaciones
58, 68, 72, 88 y 98, en el que los elementos son
enviedos a la cinta por una canal ¢ conducto vertical o
inclinado. ,

920, 11¢.= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a la reivindicacidn 108,
en el que la canal de alimentacidén de la méquina tiene
en aquella de sus extremidades préxime a la cinta,un

dispositivo que va soltando los elementos del cierre uno

925, a uno, de manera que no salga ninguno de ellos hasta que
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960,

queda prendido en la cinta el elemento anterior
inmediato.

129,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera, con arreglo a la reivindicacién
112, en el gue la canal de alimentacidén lleva en su
extremidad medios para ir empujando directamente los
elementos desde la boca de la canal.

139,= Un método verfeccionado para febricar
cierres de cremallere con arreglo a las reivindicaciones
112 y 128, en el que se emplean medios paras ir colocando
correctamente cada elementc sobre la cinta, segin vén
saliendo, antes de su fijacibén y después de su fijacidn
en la cinta, .

142,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallere con arreglo a una cuaslquiera
de las reivindicac%ones 58 g la 1328, en el que los medios
para manipular una coleccidn de elementos de cierre
sueltos, comprenden una via o camino acanalado o inclineado,
destinado a dejar que los elementos bajen por é1 con
sus patillas en el interior de la ranura y sus cabezas
cabalgando sobre dicho camino.

152,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a la reivindicacién 148,
en el que el camino zcanalado tiene practicados en uno
de sus lados uno o més vacisdos destinados a eliminar
aquellos elementos cuyas cabezas vén situadas en el

mismo lado de la ranura que dicho vaciedo o vaciados.

162,= Un métcdo perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera, con arreglo a las reivindicaciones
148 y 152, en el cue, los bordes o cantos donde cabalgan
los elementos de cierre en el conducto acanalado, son
bordes afilsdos,

172.= Un método perfeccicnado para fabricar
cierres de cremallera, con arreglo a las reivindicaciones

132, 148, 158 y 168, segin el cusl, la coleccidn de
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elementos de cierre sueltos se revuelve en una tolva
o tembor giratorio que vé& luege derramando los elementos
y haciendo que una parte proporcicnal de ellos entre
en el ccnducto ecanalado o ranurado.

182,= Un métcdo perfeccionado para fabricar
cierres de cremellera, con arreglo a la reivindicacidnm
172, en el cue se emplean unos raseros para retirar
del conducto inclinado cualesquiera elementos de
cierre cuyas dos patilles nc haysn entrado por la canal.

199,= Un método perfeccicnado pare fabricar
cierres de cremallera, con arreglo a las reivindiceciones
132, 148, 152, 162, 17¢ y 188, en el que la canal
ranurade comunics con un conductec vertical o inclinado
establecido de modo que obligue & los elementos &
bajar por sus respaldos y con sus patillas de frente,
terminando dicho conducto inclinado en la proximidad
del borde de lea cinta.

202,= Un método perfeccionadéoe para fabricar
cierres de cremallere, con arreglo a la reivindicacidn
198, en el gue el conducto inclinado v& provisto de
una especie de trampilla pars eliminar cualesquiera
elementos que hubieran podido entrar en el conducto
irclinado boca abajo.

219,= Un método perfeccionado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a las reivindicacicnes
198 y 208, en el que el conducto inclinado estd formado
con una parte que tiene mayor o mencr horizontalidad
con objeto de que el peso de una columna entera de los
elementos no ejerza nresidn sobre los elementcs gue hay
en el fondo del conducto.

229,= Un método perfecciornado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a una cualguiers de
las reivindicaciones 142 a la 212, en el cue hay
previstos los medios para acondicionar el camino

acanalado y el conducto inclinado para que los elementos



vibren en ellos répidamente, a fin de facilitar su
paso por los referidos conductos.
232,.= Un método perfaccicneado para fabricar
cierres de cremallera con arreglo a una cualguiera de
1000.1as reivindicaciones precedentes,y tal y como queda
substancialmente descrito con referencis a los adjuntos

dibujos.

"Un métcdo perfeccionado, y su miquina especial
1005.correspondiente, para lz fabricascién de cierres de
cremallera con broche corredizo"; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente memorie
e 1lustrado en los dibujos que se acompafian.
Este memoria consta de treints hojas escritas
por una soles cara,
Madrid, 13 de Julio de 1932,
LIGHTNING FASTENERS LIMITED,
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