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Es sab ido que el  empleo de d i s p e r ­

s io n e s  acuosas  de caucho y de mezclas  preparadas  con 

e l l a s ,  p a ra  l a  f a b r i c a c i ó n ,  por ejemplo, de a r t í c u l o s  

por inmersión, só lo  ha encontrado h a s t a  ahora en l a  

i n d u s t r i a  una a p l i c a c ió n  l im i t a d a ,  a p e s a r  de que 

lo s  productos obtenidos con l á t e x  de caucho son no­

tablemente s u p e r i o r e s ,  en cuanto a sus  propiedades  me­

c á n ic a s ,  a lo s  obtenidos por medio de l a s  s o l u c i o ­

nes u su a le s  de caucho en bencina o benzol.  La p r e f e ­

r e n c ia  por e l  t r a d i c i o n a l  procedimiento de t r a b a jo
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con so lu c io n es  de caucho para  l a  f a b r i c a c i ó n  de ob­

j e t o s  por inmersión se debe principalm ente  a que 

el procedimiento de inmersión como t a l  es  mas d i f i -  

c i l  con d i s p e r s io n e s  a c u o sa s ,  que,por ejemplo,  con 

so lu c io n e s  en benciona, de t a l  modo que lo s  produc­

tos  f a b r i c a d o s  por inmersión con d i s p e r s io n e s  acuosas  

apenas podían competir h a s t a  ahora ,  en cuanto a 

t r a n s p a r e n c ia  y uniformidad, con lo s  ootenidos em­

pleando l a s  so lu c io n es  u su a le s  de caucho.

El l á t e x  n a tu r a l  de caucho, en 

estado  f r e s c o  o conservado, es  demasiado f l u id o  

y por co n s ig u ien te  l a  capa que queda r e te n id a  por 

adhesión sobre lo s  moldes es demasiado tenue para  

formar una p e l í c u l a  de caucho del e sp eso r  deseado 

o e x ig id o  en lo s  o b je to s  f a b r i c a d o s  por inmersión, 

s i n  r e p e t id a s  inm ers iones ,  in a d m is ib le s  por r a z o ­

nes económicas. S i  en vez del l á t e x  en su estado  

n a tu ra l  se emplea l á t e x  de caucho muy concentrado, 

l a  f i j a c i ó n  sobre lo s  moldes inmergidos de una capa 

de caucho de s u f i c i e n t e  e spesor  no o frece  d i f i c u l t a ­

des e s p e c i a l e s .  l a  v i s c o s id a d  re la t ivam ente  grande 

del l á t e x  concentrado l l e v a  con s igo ,  no o b s tan te ,  

el  p e l i g r o ,  especialmente cuando se t r a t a  de ob­

j e t o s  complicados,  de que l a  p e l í c u l a  de caucho 

no se extiende uniformemente sobre  el  molde y por 

con s igu ien te  el  e sp eso r  de l a  capa Varía  en un mis­

mo ob je to  en proporciones  in ad m is ib le s»  Además, l a  

capa de caucho re la t ivam en te  e sp esa  que queda a d h e r i ­

da a lo s  moldes después de l a  inmersión en l á t e x  con­

centrado ,  como consecuencia  de l a  l e n ta  d i fu s ió n  del 

agua por l a  masa v i s c o s a ,  que, a l  i n i c i a r s e  l a  e l i ­

minación del agua ,  se cubre rápidamente con una pe-
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l í c u l a  s u p e r f i c i a l  poco permeable que l a  a i e l a  de l a  

a tm ós fe ra ,  se s e c a  con d i f i c u l t a d  y por tan to ,  se con­

s o l i d a  lentamente, con lo que se aumenta e l  p e l i g r o  

de que l a  masa de caucho durante el  per iodo  de d ese­

cación se acumule dentro de l a  p e l í c u l a  de caucho, 

con p e r j u i c i o  de su uniformidad» Otro inconvenien­

te de l a s  mezclas  preparadas  con l á t e x  de caucho 

espesado c o n s i s t e  en l a  tenacidad  con que se mantie­

nen l a s  burbu jas  de a i r e  que se forman por ejemplo 

a l  d e s l e i r  en a q u e l l a s  l a s  m ater ia s  de r e l le n o »  S i  

e s t a s  burbu jas  permanecen adher idas  a l a  p e l í c u l a  

de caucho en la  inmersión, disminuyen su e sp eso r  o 

dan lugar  a l a  formación de a g u je r o s .

En v i s t a  de e s t a s  d i f i c u l t a d e s ,  no han 

f a l t a d o  proyectos  p a ra  mejorar l a s  propiedades  de l a s  

d i s p e r s io n e s  a c u o sa s ,  con o b je to  de em plearlas  como 

primera m ater ia  por ejemplo en l a  f a b r i c a c i ó n  de ob­

j e t o s  por inmersión» A s í ,  por e jemplo,  se han añad i­

do a l a s  mezclas de inmersión s u s t a n c i a s  que l e s  comuni­

quen propiedades  t i x ó t r o p a s ,  con ob je to  de f i j a r  en 

lo s  moldes, por coagulac ión  de l a  mezcla,  una c a n t i ­

dad de caucho que de, con el  menor número p o s i b le  de 

inm ers iones ,  un espesor  s u f i c i e n t e .  El procedimiento 

r e a l i z a  plenamente su  f i n  en e s te  r e s p e c t o ;  s i n  em­

bargo,  l a s  s u s t a n c i a s  con propiedades  t i x ó t r o p a s  que 

se añaden const i tuyen  en muchos c a so s  un l a s t r e  in ­

deseab le  o in a d m is ib le .  Se ha intentado  después a se ­

gurar  l a  uniformidad de l a  p e l í c u l a  de caucho adop­

tando v a r i a s  d i s p o s i c io n e s  re la c io n a d a s  con e l  p ro­

ceso de inmersión en s í  mismo, poniendo los  moldes, 

c u b ie r to s  con l a  capa húmeda de caucho, en contacto  

con agentes  aglomerantes o c o a g u la n te s ,  l íq u id o s  o
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g a se o so s ,  pa ra  impedir l a s  c o r r i e n t e s  laminares  den­

t r o  de l a  p e l í c u l a  de caucho» La misma f i n a l i d a d  

p er s igu e  e l  empleo, muchas veces propuesto ,  de mol­

des porosos  impregnados de s u s t a n c i a s  aglomerantes 

o c o a g u la n te s ;  s in  embargo, e s t o s  moldes se ensucian 

fác i lm en te  y por perder  muy pronto su  a c t iv id a d  es 

p r e c i s o  s u s t i t u i r l o s  con f r e c u e n c ia  y por c o n s ig u ien ­

te  encarecen de manera co n s id erab le  e l  procedimiento 

de inmersión. Además, l a  combinación de un proceso  

e s p e c ia l  de coagulac ión  con l a  inmersión s i g n i f i c a ,  pre 

cindiendo del aumento de co s te  que l l e v a  consigo  y 

de l a  in e v i t a b l e  in f e r i o r i d a d  en l a  c a l id a d ,  una va­

r i a c ió n  fundamental del método usual  de f a b r i c a c i ó n ,  

que apenas se  podría  l l e v a r  a cabo con lo s  a p a r a to s  

e x i s t e n t e s .  Añádase a e s to  que con todas  l a s  s u s ­

t a n c i a s  que disminuyen l a  fluidez de l a s  mezclas  de l a t e  

de caucho no se hace naturalmente mas que d i f i c u l ­

t a r  a l  mismo tiempo l a  e l im inación  de l a s  burbujas  

de a i r e  per turbadoras  y, por c o n s ig u ie n te ,  es dudosa 

l a  obtención de productos  exentos de d e fe c to s .

Por lo s  procedimientos ind icados  y 

o tro s  semejantes  3e reduce c ie r tam en te ,  en mayor o 

menor grado,  l a  d i f e r e n c i a  condicionada por l a  natu­

r a l e z a  ex tern a  del l á t e x  de caucho f r e n t e  a l a s  so ­

luc iones  de caucho en bencina,  pero no se e v i t a  l a  

i n f e r i o r i d a d  c u a l i t a t i v a  de los  productos obtenidos 

con d i s p e r s io n e s  ac u o sa s .  La desemejanza entre  l a  

p e l í c u l a  de caucho que queda de una so lu c ió n  en ben­

c in a  y l a  obtenida con l á t e x  de caucho hay que a t r i ­

b u i r l a  probablemente en ambos c a so s  a l  d i f e r e n t e  e s t a ­

do y grado de d iv i s ió n  del h idrocarburo del caucho.

Se puede adm it ir  que en l a s  so lu c io n es  en bencina el
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hidrocarburo del caucho forma un so l  b a s tan te  un i­

forme y en s í  homogéneo, en el  que el tamaño de l a s  

p a r t í c u l a s  depende, entre o t r a s  c o s a s ,  del  grado de 

m a s t i c a c i ó n  del caucho bruto empleado en l a  so lu c ión  

y que a l  evaporarse  e l  d i so lv en te  d e ja  una p e l í c u l a  

uniforme, compuesta esencialmente de h idrocarburo 

del caucho. El l á t e x  de caucho, por el c o n t r a r io ,  

e s t á  c o n s t i t u id o  por el h idrocarburo d i sp e r so  en un 

medio acuoso y l a  f a s e  d i s p e r s a  e s t á  formada por p a r ­

t í c u l a s  preponderantemente p i r i f o r m e s ,  cuya dimensión 

mayor es de unas 5 m ieras ,  que como se admite en una 

en vo ltura  albuminoidea contienen e l  h idrocarburo  mas 

o menos po l im er izad o .  S i  se d e ja  evaporar  el  l á ­

tex  del caucho en capa de lgada ,  se  obtiene un g e l ,  en 

el que l a s  p a r t í c u l a s  de l á t e x  permanecen íntegramente 

en su  mayor parte  y enelqpe.por c o n s ig u ie n te ,  el 

contenido de l a s  p a r t í c u l a s  no se ha fundido en una 

p e l í c u l a  homogénea de h idrocarburo .  Basándose en 

e s t a s  concepciones a c e r c a  de l a  e s t r u c t u r a  de una 

p e l í c u l a  producida por una d i sp e r s ió n  acuosa  de caucho, 

se e x p l i c a  fác i lm en te  su d i fe r e n t e  conducta f r e n t e  

a una obtenida con so lu c ió n  de caucho.

Después de r e i t e r a d a s  i n v e s t i g a c i o ­

nes se  ha encontrado una forma extraord inariam ente  

s e n c i l l a  y e f i c a z  de i g u a l a r  l a s  propiedades  de l a s  

d i s p e r s io n e s  acuosas  de caucho con l a s  de l a s  d i s o ­

lu c io n es  de caucho en d i so lv e n te s  orgánicos  y e l i m i ­

nar lo s  inconvenientes  inherentes  a l a s  d i s p e r s io n e s  

ac u o sa s .  Se lo g r a  é s to  calentando el  l á t e x  de cau­

cho mezclado con s u s t a n c i a s  conocidas p r o te c t o r a s  

contra  l a  coagu lac ión ,  y que puede e s t a r  también 

concentrado y mezclado por ejemplo con m ater ia s  de
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r e l l a n o ,  azu fre  y o t r a s  s u s t a n c i a s  a n á lo g a s ,  u tem­

p e r a tu r a s  s u p e r io r e s  a 702, a l a  p re s ió n  normal o 

su p e r io r  o i n f e r i o r  a l a  normal, por ejemplo median­

te vapor d i r e c to  o in d i r e c t o .  l a  duración del c a l ­

deo, a s í  como l a  temperatura que haya de emplearse 

en cada caso  dependen de l a  n a tu r a le z a  del l á t e x  o 

de l a  mezcla de l á t e x  de caucho que haya de t r a ­

t a r s e ,  pues,  como es s a b id o ,  l a s  propiedades  del  

l á t e x  de caucho dependen en gran p a r t e ,  entre o t r a s  

c o s a s ,  de l a  e s t a c ió n  y de l a s  condiciones meteoro­

l ó g i c a s  en que se hace l a  r e c o le c c ió n  del l á t e x  

y de l a  p la n ta c ió n ,  mientras que en l a s  p ro p ied a­

des del l á t e x  concentrado,  aun mas que e l  m ater ia l  

i n i c i a l ,  in f lu y e  el  procedimiento empleado p a ra  l a  

concentrac ión ,  el  grado de concentrac ión ,  e t c .  Pa­

r a  un mismo m a t e r i a l ,  l a  duración del caldeo n e c e sa r io  

p a ra  l a  pu esta  en p r á c t i c a  del invento ,  es tanto  menor 

cuanto mas e levada  es l a  temperatura que se e l i g e  

pa ra  e l  t ra tam ien to .  l a s  condic iones  mas v e n ta jo ­

s a s  para  el  t ra tam iento  térmico de l a s  d i s p e r s io n e s  

de caucho conforme a l  procedimiento que nos ocupa 

se pueden determinar fác i lm en te  por s e n c i l l o s  ensayos.  

En g e n e r a l ,  se  ha demostrado que empleando vapor d i ­

rec to  a 1 a t m ó s fe r a ,e s  v e n ta jo so  y s u f i c i e n t e  un c a l ­

deo de 1 a 2 horas a 80-902C*

El ca ldeo  mediante vapor de agua d i ­

r e c to  sa turado  o reca len tad o  es por muchas razones 

p r e f e r i b l e  a los  demás métodos de c a ld eo .  Como se 

ha comprobado, l a  m odif icac ión  p er se gu id a  del l á t e x  

de caucho se produce mas rápidamente por l a  acción i n ­

mediata  ¿ e l  v»por de agua y e l  l íq u id o  se c a l i e n t a  

también en menos tiempo. Además, en e l  ca ldeo  con

1 2 7 2 1 0
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vapor d i r e c to  no e x i s te n  p a r te s  de r e c i p i e n t e s  e spe­

cialmente c a l i e n t e s ,  como se presentan en el  caldeo 

e x t e r i o r  de lo s  r e c ip i e n t e s  que contienen e l  l á t e x  

de caucho, en lo s  que puede d ep o s i ta r se  l á t e x  

coagulado. 31 tratam iento  con vapor de agua expul­

s a  también el  a i r e  contenido en el l á t e x ,  de modo que 

se ev itan  en l a  f a b r i c a c ió n  l a s  per turb ac io n es  que 

producen l a s  burbu jas .  De e s p e c i a l  importancia  es  el 

empleo del vapor de agua en el t ra tam iento  de m e a d a s  

de l á t e x  con s u s t a n c i a s  de r e l l e n o ,  porque en e s te  

caso se obtiene una homogeneidad de l a  mezcla que 

de o t ra  manera so lo  pizede lo g r a r s e  moliendo l a s  mez­

c l a s .

3i e l  l á t e x  se c a l i e n t a  por el e x t e r i o r ,  

en e s te  c a so ,  teniendo en cuenta  l a  c i r c u n s t a n c i a s  

de que, a igu a l  temperatura,  para  obtener ig u a­

l e s  e f e c to s  e l  caldeo e x t e r i o r  exige mas tiempo que 

el  caldeo con vapor d i r e c t o ,  es conveniente a b r e v ia r  

l a  duración del caldeo t raba jan do  a temperatura mas 

e le v a d a .  3n el caldeo e x t e r i o r  se t r a b a j a ,  pues,  

ventajosamente a temperaturas su p e r io r e s  a  loo®, por 

ejemplo,  120-150® en r e c i p i e n t e s  a p r e s ió n .

l a s  m odif icac iones  que el c a lo r  produ­

ce en l a  n a tu r a le z a  del l á t e x  de caucho se deben e v i ­

dentemente a cambios de e s t a d o ,  aun no e s c l a r e c i d o s  

h a s t a  ahora ,  del  s i s tem a de d i s p e r s ió n .  3 s t o s  cambios 

se m an i f ie s tan ,  entre o t r a s  c o s a s ,  en que l a s  

d i sp e r s io n e s  aparecen mas trabadas  y hacen por ejem­

p lo  que l a s  concentraciones  de l á t e x  de caucho adquie­

ran c o n s i s t e n c i a  completamente homogénea y cremosa.

Las v e n ta ja s  del procedimiento t ienen e s p e c i a l  impor­

t a n c i a  en l a s  d i s p e r s io n e s  pobres en agua, por ejemplo

1 2 7
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l a s  que contienen menos de 40¡í de ag u a ;  se p re se n ­

tan ,  p u es ,  e spec ia lm en te  en l a s  co n cen trac ion es  de 

l á t e x  decaucho y en l a s  m e a d a s  de l á t e x  de cau­

cho con m ate r ia s  de r e l l e n o *  E s t a s  m e a d a s  se  pue­

den obtener in troduc iendo  e l  m a te r ia l  de r e l l e n o  

en el  l á t e x  t r a t a d o  conforme a l  in v en to ;  s i n  embargo, 

conviene a p l i c a r  e l  t r a tam ien to  térm ico ,  sobre todo 

s i  se hace por in yecc ión  de vapor de agua ,  después 

de l a  m e a d a ,  porgue en o tro  caso  hay el  p e l i g r o  de 

i n t r o d u c i r  a i r e  nuevamente con el  m a t e r ia l  de r e l l e ­

no en l a  d i s p e r s ió n  de l a  que ya  se  ha el iminado el  

a i r e  por e l  t r a tam ien to  térm ico .  Se recomienda con­

s e r v a r  l a s  d i s p e r s i o n e s  exentas  de a i r e  f u e r a  del  

co n tac to  de é s t e .  Es conveniente no añ ad ir  l o s  ace­

l e r a d o r e s  de l a  v u lc a n iz a c ió n  s in o  después del  t r a ­

tamiento térm ico .

Como, según se ha comprobado, l a  eva­

porac ión  del l á t e x  de caucho vu acompañada de una 

a p r e c i a b l e  p é r d id a  de n itrógeno  combinado, se produ­

ce en e l l a  probablemente un ataque  a  l a  e n v o l tu r a  

a lbuminoidea de l a s  p a r t í c u l a s  de h idrocarburo  y una 

r o t u r a  de l a s  mismas, y como, en g e n e r a l ,  e l  c a l e n ­

tamiento del  l á t e x  de caucho puede ten er  como con­

se cu e n c ia  una m o d if icac ió n  de l a s  p a r t í c u l a s  de 

caucho an á loga  a l a  que produce l a  m a s t ic ac ió n  del 

caucho b ru to ,  se  e x p l i c a  que l a  d i f e r e n c i a  en cuanto 

a l a s  p rop iedades  mecánicas y ó p t i c a s ,  que se  obser­

va entre  p e l í c u l a s  ob ten idas  con so lu c io n e s  en bencina 

y l a s  obtenidas  con l á t e x  de caucho, c a s i  d esaparece  

s i  se u t i l i z a n  d i s p e r s i o n e s  acu o sa s  previamente t r a t a ­

das conforme al  p re sente  proced im iento ,  y que produc­

to s  f a b r i c a d o s  con e s t e  l á t e x  de caucho, por e jemplo ,  

a r t í c u l o s  obtenidos por inmersión presenten  l a s  ven-
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La e je c u c ió n  p r á c t i c a  del  procedimien-  

to  es  e x t ra o rd in a r ia m e n te  s e n c i l l a  y se  e s c l a r e c e  

mas con lo s  s i g u i e n t e s  e jem p lo s ;

1) 50 ¿ g .  del  l á t e x  de caucho concen­

trad o  conocido b a jo  l a  denominación de " B e v e r t e x " , 

con de m a te r ia  s e c a ,  se  c a l i e n t a n  a 902 in y ec­

tando vapor de agua r e c a le n ta d o  y a g i t a n d o  lentamente 

y se mantienen durante una hora aproximadamente a  l a  

misma tem peratura  mediante con t in u ad as  in y ec c io n es  

de vapor .  3e dejan e n f r i a r  lentamente en reposo  

y se  cuelan  por tamiz f i n o  de alambre en un r e c i ­

p ien te  p r o v i s t o  en su  fondo de un o r i f i c i o .  De e s ­

te r e c i p i e n t e  se  t r a s i e g a  l a  d i s p e r s i ó n  por l a  p a r t e  

i n f e r i o r  p a ra  que , s i  es  n e c e s a r i o ,  se  puedan s e p a r a r  

l a s  b u rb u ja s  pro d u c id as  a l  c o l a r l o .  l a  con cen tra­

c ión  o b ten id a  en e s t a  forma se  puede emplear,  por ejem-

255

260

265

p í o ,  p a r a  f a b r i c a r  o b je to s  por inmersión v u lc a n iz ad o s  

en f r i ó .

La inmersión se  puede h acer  en lo s  

a p a r a t o s  u s u a le s  h a s t a  ahora  s i n  ninguna m o d i f i c a ­

c ió n ;  s i n  embargo, l a  v e lo c id ad  con que se  puede 

e x t r a e r  e l  molde inmergido en l á t e x  de caucho es  

mucho mayor que en l a  inmersión en s o l u c io n e s  de 

caucho ( c a s i  d o b l e ) .  Como moldes p a r a  l a  inmer­

s ió n  s i r v e n  todos  lo s  u s u a le s  h a s t a  hoy, de p o r c e ­

l a n a ,  a r c i l l a ,  madera o a lum in io .  La d e sec ac ió n  s o ­

bre el  molde conviene h a c e r l a  en c o r r i e n t e  de a i r e  

c a l i e n t e .

2) Se mezcla TfR ev er tex” 7úf0 con una 
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p a s t a  bien amasada y molida de 1 fo de óxido de zinc (Ca- 

dox) y 2 ,5 ^  de azu fre  coM dal  ( r e f e r id o  a l a  s u s t a n c i a  

se c a  de Revertex) y después se c a l i e n t a  por e l  pro­

cedimiento d e s c r i t o  en 1 J ,  La d i sp e r s ió n  obtenida 

de e s t e  modo se u t i l i z a  para  f a b r i c a r  o b je to s  por 

inmersión.  La introducc ión  del  a c e le rad o r  se hace 

inmergiendo el molde ya r e c u b ie r to  con l a  mezcla,  

después de s e c a  l a  capa que lo  recu b re ,  en una s o ­

lución de 1 g. de v u l c a c i t a  P (d i t iocarbom ato  de 

pen ta m et i len p ip er id in a )  y 1 g. de v u l c a c i t a  774
g

(d i t iocarbom ato  de e i c l o h e x i l e t i l a m i n a )  en 100 cm 

de benzol*  La duración de l a  inmersión en l a  s o ­

luc ión  ben zó l ica  es de 1-4 minutos, según e l  e s ­

pesor  de l a  capa de caucho, Después de evaporado 

el  benzol se v u lcan iza  en a i r e  c a l i e n t e  a 902 du­

rante  80 minutos aproximadamente.

Es ya conocido el  procedimiento de 

exp u lsa r  del lajiex conservado con amoniaco, e l  amo­

niaco  y e l  anhídrido  carbónico  haciendo p a s a r  en 

c a l i e n t e  a t r av é s  de l a  masa una c o r r ie n te  de un 

gas in d i f e r e n te  y u t i l i z a r  para  e s to  también una 

c o r r ie n te  a c t i v a  de vapor de agua* En opos ic ión  a 

e s t e  procedimiento ,  e l  que se  propone se r e f i e r e  a l  

t ra tam iento  de l á t e x  no conservado con amoniaco o 

sus concentrac iones  o mezclas .

E s t a  s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  

p re sen tad a  en Alemania, e l  17 de feb re ro  de 1932, 

bajo  el número M. 118.799 IVa/39 b 1, se acoge a lo s  

b e n e f i c io s  del a r t i c u l o  51 del v igente  E s t a tu to  de 

Propiedad I n d u s t r i a l .

J 2
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Los puntos de invención p r o p ia  y nueva, que se 

presentan  para  que sean ob je to  de e s t a  Patente  de VEINTE 

años ,  son lo s  s i g u i e n t e s ;

300 12 , — Un procedimiento pa ra  mejorar

l a s  propiedades  del  l á t e x  de caucho o sus  concentrac iones  

o de mezclas  d e la te x  de caucho o concentrac iones  de l a -
■* j

t e x  de caucho, especia lm ente  para  l a  f a b r i c a c i ó n  de 

a r t í c u l o s  de caucho por inmersión, c a r a c te r iz a d o  por oa-

305 l e n ta r  a l a  p re s ió n  o r d in a r ia ,  su p e r io r  o i n f e r i o r  a l a
o ,

rK o r d i n a r i a ,  preferentemente por in troducción  de vapor

de agua sa turado  o re c a le n ta d o ,  breve tiempo, por ejem­

p lo  1-2 h o ras ,  a temperaturas s u p e r io r e s  a 702, con 

p r e f e r e n c i a  80- 902, l á t e x  de caucho no conservado con 

310 amoniaco o concentrac iones  o mezclas del mismo.

2 2 . -  Un procedimiento para  mejorar  

l a s  propiedades del l á t e x  de caucho.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede y con lo s  f i n e s  que se  han e sp e c i -  

315 f i c a d o .

E s t a  Memoria con sta  de once h o ja s  

e s c r i t a s  por una s o l a  c a ra .

Madrid, 7 de ju l io  de 1932.
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