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A M S M O R I  A

descrip tiva  que se acompaña á la so lic itu d  de PATENTE DE 

INVENCIÓN por veinte años á favor de D.EMIL KLUTE,BATEN i/W. 

(Alemania) Plurstrasse ,13 , por "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO 

PARA LA FABRICACIÓN DE CINCHAS ELÁSTICAS DE FUELLES ESPIRALES 

CILINDRICOS APLASTADOS CUYAS ESPIRAS VAN SUPERPUESTAS l  MODO 

DE ESCAMAS DE PESCADO'.'

El invento se re f ie re  á un procedimiento y d ispos it ivo  

para producir cinchas metálicas e lást icas  de muelles esp ira les 

c i l in d r icos  aplastados según e l  procedimiento y cuyas espiras 

se superponen como las escamas del pescado.

5 Tales cinchas metálicas e lás t icas  sirven en su forma

aplastada ,especialmente para guarnecer las armaduras de los 

somiers de camas,divanes ,s il íones  etc.donde es esencia l que las 

espiras ó eslabones componentes se superpongan parcialmente y de 

ta l modo que quede l ib re  un espacio su fic ien te para perm itir  e l  

10 enganche de espiras de unión,ganchos etc.

Hasta la fecha se les obligaba á I 03 muelles c i l in d r i ­

cos á pasar entre dos rod il lo s  ó bien se los aplastaba mediante 

un punzón con movimiento v e r t ic a l  a lte rn a tivo . Siendo as í que las 

t ira s  terminadas d if ie ren  en sus bordes,en cuanto a l espesor se 

15 r e f i e r e ,d e l  grueso de un alambre aproximadamente ,1a presión de

los c ilindros l is o s  actúa eficazmente únicamente sobre uno solo 

de ambos bordes de la cincha y en su consecuencia la t ira  formada 

por e l  muelle aplastado muestra siempre la tendencia á enro llarse 

en e l  sentido de g iro  de las espiras. Tales cinchas de muelles a- 

20 dolecen además del v ic io  de no cerrar y ajustar bien unas sobre otras 

las esfi-iras no prensadas y aplanadas uniformemente en ambos bordes, 

levantándose y perdiendo e l  contacto entre s í  a l ser sometidas á una 

tracción en vez de absorber esta fuerza de tracción en e l  plano mismo 

de las espiras.
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Per ju d ic ia l es además que la distancia entre las espiras 

aplanadas,en e l  sentido longitudinal de las cinchas/no es nunca 

uniforme n i puede serlo tampoco á causa del trasporte muy i r r e ­

gular del muelle por entre los ro d i l lo s .

En oposición á todo e l lo ,en  e l  presente invento las esp i­

ras son agarradas una por una,por unos dientes dispuestos en 

la  circunferencia de un disco á in tervalos iguales a l  paso del 

muelle mismo que ha de aplastarse y forzadas á pasar por e l  es­

pacio formado por la p e r i fe r ia  del disco y un soporte-prensa 

por cuyo efecto  los puntos culminantes de una espira coinciden­

tes en e l  e je  simétrico del muelle,quedan embutidos en las es­

p iras inmediatamente encima y debajo.

3egun inven to ,e l d ispos it ivo  consiste además en un disco 

ancho prov isto  de dientes estrechos y redondeados que se in tro­

ducen entre las espiras sobrepasándolas un tanto,y un soporte- 

prensa ó de contrapresión formado por dos placas-prensas de 

altura desigual y con realce paulatino en dirección de la mar­

cha del muelle,entre cuyas placas-prensas se deslizan los c i ta ­

dos d ien tes ,amoldándose la distancia entre las cimas de estas 

placas-prensas y e l  borde circunferencia l del disco a l  grueso 

de ambos bordes de la cincha plana en que queda convertido e l  

muelle c i l in d r ico .

Gomo variante del invento se ha sustituido e l  soporte-prensa 

f i j o  de la contrapresión por un disco ro ta t ivo  dispuesto en un 

mismo plano v e r t ic a l  con e l  otro disco y provisto en su circun— 

ferencia^ de bordes prensadores de alturas d iferen tes llevando 

además por todo su alrededor unos taladros donde encajan o en—

'DERECHO DE ERTREGA

granan los dientes de l disco contrario.

En e l  plano adjunto se ha representado e l  objeto del in­

vento como ejemplo de ejecución solamentet y por c ierto  repre- 

55 senta:
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f i g . l  = una vista  en elevación fron ta l y en corte 

pa rc ia l,

f i g .2  = una elevación la te ra l  en corte, 

f i g .3  = la v is ta  de un de ta lle ,en  mayor escala, 

f i g .4  = la v is ta  de este d e ta lle  mirado por debajo, 

f i g .5  = otra forma de ejecución en elevación fron ta l 

y en corte p a rc ia l ,

f i g . 6  = una elevación de dicha forma ym  3U corte 

transversa l,

f i g . 7  = la v ista  la te ra l  de un trozo de cincha 

acabada, y

f ig .8  = la v ista  en planta de este trozo de cincha.

A un disco en acero templado a se han aplicado unos 

dientes estrechos y redondeados b que entre s i  guardan una 

distancia que corresponden a l  paso de un muelle c i l in d r ico  c.

Los dientes b peinan ó engranan con las espiras del muelle 

c i l in d r ico  c,arrast rindo las y prensándolas fuertemente contra 

e^/soporte-prensa formado por las dos placas de compresión d y e 

y entrando entre las espiras. Teniendo en cuenta la d iferencia  

e fec t iva  existente entre e l  espesor de ambos bordes de la cincha 

terminada ,1os puntos de contacto de las placas de compresión d -e 

se hallan á distancias d iferen tes de la circunferencia del d is ­

co a. A l pasar las espiras por entre e l  soporte-prensa y e l  

disco a,los bordes la te ra les  de la  cincha se comprimen con la 

fuerza conveniente y se es t ira  un tanto en e l  sentido longitu­

dinal cada espira anulándose asi la tendencia de torsión ex is ­

tente en e l  muelle por la inclinación ó e l  avance del paso del 

muelle y produciéndose a l  contrario una tensión muy conveniente 

en sentido longitudinal del e je  de la cincha.
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Se consigue de este modo que la t ira  e lás t ica  terminada 

salga del aparato en forma de cinta plana y sin retorcerse 

alrededor de su e je  como un cordón^por ejemplo.

La figura 8 muestra una espira aplastada según nuestro proce­

dimiento y que abarca la  extensión de g hasta g1". A l pasar 

e l  muelle por entre e l  disco £ y e l  soporte-prensa,además de 

aplastarse e l  m uelle,simultáneamente segmentos circulares 

superiores como por ejemplo h - h1 se hunden ó estampan en 

las espiras in fe r io res  í ,  y de l mismo modo,pero inversamente, 

segmentos circulares in fe r io res  como por ejemplo k - k̂ - se 

incrustan en las espiras superiores correspondlentes,de modo 

que,según aclara la figura 7 ,las espiras de la cincha e lá s t ica  f  

quedan aplicadas fuertemente unas sobre otras y solapándose como 

las escamas de pescado.

Con e l f in  de convertir  e l  rozamiento deslizante en 

e l  soporte-prensa f i j o  en uno rodante,se puede disponer,según 

indica la figura 5 ,otro disco m en un mismo plano v e r t ic a l  con 

e l  disco a,llevando este disco m practicados unos taladros n 

donde se alojan los dientes b de l disco a. Los bordes o y p 

de l disco m d i f ie ren  en cuanto á su altura ( f i g . 6) asemeján­

dose en esto á la  superfic ie  de l soporte-prensa f i j o  mas a r r i ­

ba descrito . Empleando este disco m ,los segmentos de las 

espiras in fe r io res  se encajan de modo muy pronunciado y muy 

fuerte en las espiras superiores correspondientes. Especia l­

mente ventajoso en la disposición general es que los dientes 

hacen pasar e l  muelle con suma regularidad por la zona de 

compresión obteniéndose a s í una distancia absolutamente un ifor­

me entre las espiras aplastadas en e l  sentido longitudinal de 

la  cincha e lá s t ic a ,procurando los dientes b,que durante e l

(hoja n2 4)
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que durante e l  proceso se encajan en la s  e s p ir a s ,e l  espa­

cio necesario  que permite unir la s  cinchas e lá s t ic a s  en 

número su fic ien te  para componer una guarnición de un somier 

de cama por ejemplo ó cualqu ier otra su perfic ie  e lá s t ic a  etc . 

con toda fa c i l id a d  mediante ganchos ó uniones adecuadas que 

se a lo jan  en los espacios dejados l ib r e s  en cada e sp ira .

NOTA REIVINDICATORIA

Se s o l ic it a  patente de invención por veihte años 

con a rreg lo  á la s  sigu ientes re iv ind icac iones: 

le )  procedimiento para la  fab ricac ión  de cinchas ó t ira s

e lá s t ic a s ,empleando para e l lo  m uelles e sp ira le s  c i l in ­

dricos que se ap lastan , y cuyas esp iras  se superponen 

á modo de escamas de pescado,distinguiendo se en que 

la s  esp iras  de un muelle son aga rradas ,una por una, 

por los dientes b ajustadas convenientemente en la  

circunferencia de un disco a y cuya separación corres­

ponde á la  a ltu ra  de l paso de l citado muelle js, y lue­

go forradas á pasar por entre e l  espacio formado por 

e l  d isco a y un soporte-prensa estampándose ó enca­

jándose durante este paso lo s  puntos culminantes de 

una esp ira  coincidentes en la  lín ea  sim étrica de l mue- 

116/ en la  esp ira  que se h a lla  colocada inmediatamente 

debajo y en aquella  que va inmediatamente encima.

2fl) D ispositivo  para efectuar e l  procedimiento según r e i ­

vindicación 1 - , distinguiéndose en un cuerpo de disco  

ancho a llevando engastados unos dientes estrechos 

y . redondeados b que entran por entre las e sp iras  c 

sobrepasándolas un tanto por su v é r t ic e , y un soporte- 

prensa formado por dos p lacas de compresión d -  e de 

a ltu ra  d iferen te  y con su p e rfic ie  que se eleva pau la -

„<&•’ CSPA.ftA  ^
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tlilamente en d irección  de la  marcha de l muelle y entre 

cuyas p lacas pasan lo s  d ientes b correspondiendo la  a l ­

tura de lo s  espacios l ib r e s  entre estas p lacas de com­

presión d •  8 y e l  borde c ircu n fe ren c ia l d e l d isco  a 

a l  grueso de lo s  dos bordes de la  cincha de muelle f .

Variante de d isp o s it iv o  segón re iv ind icac ión  2 - d is t in ­

guiéndose en la  sustitución  de l soporte-prensa f i j o  por 

un d isco  g ira to r io  m con bordes compresores o -  p de 

a ltu ra  d ife re n te ,dispuesto en un mismo plano v e r t ic a l  

con e l  d isco £  y p rov isto  de ta ladros ó cajas n donde 

engranan o*se a lo jan  los d ientes b .

La presente patente debe recaer sobre "PROCEDI­

MIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACIÓN DE CINCHASm

b o s t ic a s  de muelles e s p ir a u ss  c il in d r ic o s  aplastados

CUYAS ASPIRAS VAN SUPERPUESTAS A MODO DE ESCAMAS DE 

PESCADO" sean cuales fueren la s  circunstancias que 

ooncurran con la  esq jic ia lidad  de la  patente defin ida  

en la s  an terio res re iv in d icac ion es.

M adrid>26 de Junio de 1932.

EL INGENIERO-ASENTE
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