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HUMERO 20.4-90

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P a ' T S í mT E  D E  I l i l T i i ü D Ü C ü I O l I

en

E S P A Ñ A  

por DIEZ aí^os

a nombre de HUTCHIl'jibOIJ, INlüüTRIAS DEL GAUCHO, S .a . i 

c o n s t i tu id a  en España y e s ta b le c id a  en Santísima 

T rin idad  33 1  35» MADRID, por

«un proced im ien to  para la  v u lca n iza c ió n  

"de cu b ie rta s  de b i c i c l e t a s "

El o b je to  de la  p resen te  s o l i c i t u d  

de patente  es un procedim iento para la  v u lca n iza ­

c ió n  de cu b ie r ta s  de b i c i c l e t a s  en un molde de ace ­

ro ,  de aluminio u o tro  m etal, obteniendo l a  com­

p re s ió n  de la  cu b ie rta  entre la s  paredes del mol­

de durante la  v u lca n iza c ió n , p or  medio de una cá ­

mara in f la d a  por  gas o l íq u id o  b a jo  p re s ió n .
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La cu b ie r ta  es con fecc ion a d a  en p la ­

no y se p resen ta  con la  forma de un a n i l l o  de t e j i ­

do y  goma, re fo rza d o  por la s  dos o r i l l a s  con v a r i ­

l l e s  de a cero , según la  f ig u ra  1 del d ibu jo  ad junto .

l£ste a n i l l o  de t e la  y  goma es arquea­

do para darle  la  forma de la  cu b ie r ta .  "El arquea­

do pueda obten erse , sea p o r  medio de una máquina es­

p e c ia l  llamada "con form a dor" , representada por la  

f ig u r a  2, o sea p or  medio de una cámara e s p e c ia l ,  

c o n s t i tu id a  por  un tubo de caucho s in  f i n  recu­

b i e r t o  por una tren za  cuyos h i l o s  forman entre 

s i  un ángulo muy reducido .

3 s ta  cámara de a ir e  está  p r o v is ta  

de una v á lv u la  que perm ite i n f l a r l a .  Su desarro­

l l o  e x t e r io r  t ie n e  que se r ,  poco  más o menos, igu a l 

a l d e s a r r o l lo  in t e r i o r  de la  c u b ie r ta ,  antes que
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sea arqueada.

La cámara para arquear está  c o l o ­

cada a l i n t e r i o r  de la  c u b ie r ta ,  como l o  in d ica  

la  f ig u ra  5. Después, se i n f l a  p or  gas o l í q u i ­

do b a jo  p re s ió n .

Al d a rle  la  p re s ió n  y  debido a la  

forma e s p e c ia l  d e l trenzado, esta  camara se a la r ­

ga y la  cu b ie r ta  se arquea. Transcurridos  a l ­

gunos minutos, l a  cámara para arquear se d e s in f la  

y  se su b st itu y e  por la  cámara de v u lca n iza c ió n .

La cámara de v u lca n iza c ió n  puede 

ser  de goma s o la  o goma re forza da  con t e l a ,  y en 

lo s  dos casos , ha de ser vu lcanizada en un molde 

cuyo p e r f i l  ha de ser  estudiado para p e rm it ir  una 

ig u a l  compresión de la  cámara sobre todas la s  par­

te s  de la  cu b ie r ta  durante la  v u lca n iza c ió n  de es -
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ta  últim a. Esta cámara 11 ava una vá lvu la  para po- 

dsr i n f l a r l a  con a ir e ,  n itrógen o  u o tros  gases o 

l í  su idos .

La cu b ie r ta  y la  cámara de v u lca n i­

za c ión  se colocandespues dentro de un molde que 

se c ie r r e  p or  medio de bulones o entre  lo s  p la to s  

de una prensa h id r á u l ic a  o de mano.

Se i n f l a  luego  l a  cámara con a i r e ,  

n itróg en o  u o tro  gas. .Puede también emplearse, 

como hemos d ich o , el agua u o tro  l íq u id o .  La 

p re s ió n  de in f la d o  estará  comprendida generalmen­

te  entre 6 y 15 k i l o s  por cm2 . La cámara de 

v u lca n iza c ió n  a s i  in f la d a  comprime la  cu b ie rta  

sobre  la s  paredes del molde.

Se co lo c a  después el con junto den­

t r o  de un a u toc la ve  o en una prensa h id r á u l ic a  o 

de mano, durante el tiempo y con la  temperatura 

que convengan para que se e fe c tú e  la  v u lca n iza c ió n  

de l caucho empleado. Guando la  v u lca n iza c ión  88- 

t é  terminada, se d e s in f la  la cámara de vu lca n iza ­

c ió n  y se extrae del molde el con junto antes des­

c r i t o ,  separando después de la  cámara la  cu b ie r ­

ta ,  la  cual, una vez quitadas la s  bavures del 

moldeado, estará  completamente terminada.

-o -o -o -  já¡ O T A -o -o -o -

Los puntos de in ven ción  no prop ia  

n i  nueva, pero no e s ta b le c id a  ni p ra c t ica d a  en 

España, que se presentan para que sean o b je t o  de 

esta  Patente de DIEZ años, son lo s  s ig u ie n te s :

la .  -  Un procedimiento para la
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v u lca n iza c ió n  de cu b ie rta s  de b i c i c l e t a s  que com­

prende:

A. -  El arqueo de la  cu b ie r ta ,  con­

fecc ion a d a  en forma de a n i l l o ,  por medio de un con­

formador m etá lico  o de una cámara para arqueado.

B. -  El moldeado por  compresión de 

la  cu b ie r ta  sobre la s  paredes del molde por medio 

de una cámara de a ire  co loca d a  al i n t e r i o r  de la  

cu b ie rta  antes de que sea in trod u cid a  en e l mol­

de, la  cual cámara se in f l a r á  p or  medio de a ire  

n itróg en o  u o tro  gas, s i  bien  puede igualmente 

i n f l a r s e  con agua u o tro  l íq u id o  b a jo  p re s ió n .

G. -  La v u lca n iza c ió n  de la  cu b ie r ­

ta co locada  en el molde que estará  ca lentado a la  

temperatura conveniente p or  medio de vapor, e le c ­

t r i c id a d ,  agua c a l i e n t e ,  e t c .

2 o .  -  Un procedim iento  para la  

v u lca n iza c ión  de cu b ierta s  de b i c i c l e t a s .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Me­

moria que antecede, representado en el d ib u jo  que 

se acompaña y con lo s  f in e s  que se han e s p e c i f i ­

cado.

Esta Memoria consta  de cuatro  hojas  

e s c r i ta s  por una so la  cara.

Madrid» 24 de ju n io  de 1932.
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