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nUn procedimiento de febriecacién de bloques para

rusos de edificaoidn".

Solicitantes: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED,
residentes en Imperial Chemical House,
Millbank, Londres, Inglaterrsa.

e TR TES

El presente invento se relaoiona con la
fabricacién de blogques para la construcoidn de
edificios y otros objetos a los que se de formaoidn
prévia en moldes.

Los bloques que hasta ahora vienen empleéndose
en la industria de la edificacién consistian esencialmente,
bien sea en cemento Portland revuelto con un material de
relleno tal como cisoo de cok, escoria de fundicién en
polve, piedra pémez 0 su equivalente, 0 en cemento
Portland en si, en estado poroso O celular, obtenido
mediante generacién de gas en la masa de cemento lfquido,
antes de su fraguado. Ahora bien, semejentes productos
de cemento Pertland, adolecen del grave inconveniente
de que experimentan cambios de volumen durante su

temprana épooa, y posteriormente por efecto de variaciones
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en el estado de humedad del ambiente.

TLa finalidad principal del invento es producir
un blogue perfeccionado para la edificacién u otro
objeto, formado préviamente en un molde que resulte de
construccidén ligera a la par que resistente, que no sea
susceptible de cambios en su volumen porY efecto de
variaciones en el estado higrométrico del ambiente.

A este efecto, empleamos como material esencial del
bloque u otro objeto, una argamasa O enlucido de sulfato
de caleio, preferentemente del tipo anhidr{tico acelerado,
dando al blogque una estructura celular o con vVanos
medisnte generacién de gas en el seno de la materia
pléstica antes de su fraguado, O més bien mientras que
se fragia. A1 servirnos de la expresién "argamasa

o enlucido de sulfato de calcio de tipo anhidritico
acelerado",queremos dar a entender una argamasa O
enlucido cuelquiera cuyas propiedades de fraguado sean
debidas esencislmente a la hidratacién del sulfato

de caleio anhidro, bajo la influencia de pequelias
cantidades de aceleradores apropiadas, como por ejemplo,
sales de metales alcalinos, determinados sulfatos
metdlicos o mezeclas de los mismos, y muy espeocieclmente
los aceleradores que se describen en las patentes
Inglesas Nos: 236.695 y 317.672.

En su oonsecuencia, el invento consiste
en un bloque para la edificacidén u otro objeto que
recibe su formacién prévia en un molde y que tiene
una estructura celular ¢ con vanos 0 porxos, estando
formada esta estructura por una argamasa pléstica de
sulfato de calcio, preferentemente del tipo anhidritico
acelerado, con o sin ingredientes inertes tales como
rellenos o espesadores o pigmentos.

Consiste tambien el invento en un bloque u
objeto tal como el que se describe en el pérrafoe

precedente y una de cuyas superficies por lo menos, se
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modifica por medio de uno de los siguientes ivratamientos,

bien sea aisladamente o mediante una combinacién
cualquiera de ellos.

(1) Aplicacidén de una capa de enlucido limpio
y de refuerzo, con o sin pigmento, (de estructura no
celular),y de una materia fibrosa tal como cartén o tela
que puede ir empotrada en la superficie.

(2) Aplicacidén de una capa de enlucido
lustroso que se obtiene mezclando juntos uno o més de
los materiales clasificados en el grupo (a) oal
hidratada, cemento Portland, los llamados cementos
blancos, que tienen una proporeidén de alumina algo
més elevada que el cemento Portland y cementos que
tienen un elevado porcentaje de alumina como el
llamado "ciment fondu" por ejemple, con materieles
del grupo (b) una argamasa 0 enlucide de sulfato
de calcio del tipo anhidrita scelerade, con o sin
materiales de rellenec o espesamiento, tales como arena
o pigmentos, o ambas coses.

(3) Aplicacién de una emulsidén acuosa de
betin, a fin de dar uns superficie impermeable con
0 sin aplicacidén subsiguiente de enlucido de brille
obtenido en la forma anteriormente descrita. Este
tratamiento es de importancia especial con relacién
en el empleo de esta clase de bloques, para el
revestimiento de muros de ladrillos, puesto gue de este
modo el lienzo o frente de muro asi{ tratado resiste
lapenetracién del agua, procedente del rellemo o fondo
de la mamposteria,

(4) Impermeabilizacién con ayuda de una sal
soluble de un Acido graso superior. Este tratamiento
es de importancia en relacidn con la protecciébn de
blogues durante su almacenade o acopioc en que pueden
estar expuestos a la accibén de las.inclemencias

atmosféricas.
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Los antedichos tratamientos son aplieados
a2 los blogues aisladamente, los cuales pueden ser
unidades de un tamafio practicable cualquiera come por
ejemplo de 8 piés, (2 m.44) de largo por 4 piés (1 m.22)

90, de anohe. Tambien pueden obtenerse superficies o
revestimientos decorativos, poniendo los bloques en
contacto con celuloide liso o suave, lo cual les da
una superficie lustrosa o rociando el material en el
molde de tal modo que se obtengan efectos de relieve

95. en la superficie que quede al descubierto.

Consiste igualmente el invento en los siguientes
métodos de fabricar los blogues perfecoionados de gue
venimos hablando.

1) Se obtiene una gran plancha o bloque dentro

100. de un molde, y la masa a medio fraguar se corta con
cuchilla o guillotina en bloques del tamafio que se
quiera, o en su defecto, la plancha una vez fraguada
ge divide serrindole en los citados bloques. Asi, pués,
un enlucido o argemasa que contenga anhidrita juntamente

105. con una substancia generadora de un gas y un acelerador
se podrén mezclar con la debida cantidad de agua y dejar
gue se fragle en un recipiente de escasa profundidad,
de cuya manera la mezcla se dilataréd hasta el doble o
el triple de su volumen primitivo, y conservara una

110. superficie superior alisada y continua sin fractura
alguna locel. La plancha de argamasa ©O enlucide asi
obtenida se divide luego en bloques en la forma que
queda indicada. Con arreglo a este método se podrén
emplear moldes de relativa profundidad, como de unos

115. 2 piés, por ejemplo.

2) Se obtiene una plancha grande o blogque
del material en un molde somero o profundo y se
introducen en é1 particiones antes o después de
vaciar 1z materia pléstica, dividiendo de este modo

120. la mass en blogues del tamafio deseado, sin necesidad de
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efectuasr corte alguno. Si se quiere, las particiones o
divisiones podrén ir revestidas de enlucido 1limpio o
decorade, el cual se une al material vaciado en el molde.

3) Se forma un blogque vaciando en un molde
profundo la suficiente centidad de materis pléstica
para llenar una profundidad de 6 pulgadas; esta masa
se deja dilatar, pero sin que sea preciso que fragiie
y se repite el procedimiento hasta obtener un blogque
del deseado espesor. Este método ha demostrado ser
factible, a pesar del aparente peligro de que el derrame
de las capas superiores puedan producir la destrucoibn
de la estructura pléstica himeda y sumergida todavia
débil. Este método estéd especialmente indicado para
mezclas de fraguade y dilatacién répidos.

4)Se fabrica un blogque o plancha de un modo
continuo en un molde mediante aplicacién continua e
independiente de meteria pléstica himeda y de agente
productor de gas.

5) Se fabrica un bloque o plancha para
almacenado, aplicando una capa de una argamasa 0
enlucido normal y himedo, (o sea una argamasa no
oelular),dentro de un molde, mediante derrame o rociado
seguido de rociado, de una solucién de un agente
apropiado para la produccién de un gas, por ejemplo,
el sulfato de aluminio, (que reacciona con el carbonato
gque haya presente en la argamasa, ecreando as{ gas
biéxido de carbén), repitiéndose el procedimiento
hasta lograr el espesor deseado, si es preciso oon
pausas convenientes entre la aplicacidén de cada capa
sucesiva. ILa ventaja especial de este método es la de
que permite trabajar una argamasa o enlucido de fraguado
y dilatacién répidos, sobre todo una mass en la que
el agente productor del gas obre también como acelerador.

En las operaciones normales de derrame O

rociado, se deberid emplear una argamasa O enlucido que
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fragiie y se dilate con relativa lentitud , a fin de dar
tiempe para la mezcle, vaciado o rociade y reglaje
mientras que por el nuevo método se logra mayor amplitud
debide a la aplicacién separada de los ingredientes.

En la aplicacién de los métodos antedichos,
se ha podido observar que el grado de dilataeidén de la
materia pldstica, es a veces demasiado elevado con
relacién a la velocidad del fraguado, resultando asi
que la materia pléistica se dilate més de 1o que permite
su resistencia, produciéndose un desmoronamiento parcial
en las capas inferiores debide a2l peso de la materia
que hay por encima, y resultando de todo ello un
producto de calidad inferior. Es, por lo tanto,
recomendable estimular la rapidez del fraguado en
semejantes casos, pero ello es Aiffcil de reslizar
sin reeargar la masa de cantidades de aceleradores
inadmisiblemente elevadas, 1o cual menosoaba la resistencia
del producto, acrecenta su coste y motiva otras objeciones.
Se ha observado, sin embargo, que se pueden obtener
mezclas excelentes y de fraguado rédpido de la clase
anteriormente descrita, y exentas del antedicho
inconveniente, introduciendo una proporeién como hasta
un 20% por ejemplo,de esta argamasa, u otra argamase
de sulfato de calclo, de tipo semi-hidratado en la mezcla.
Las mezclas resultantes, al ser revueltas con la debida
cantidad de agua, tienen velocidades de fraguado sumzmente
aceleradas en comparacién con las que no contienen dicha
argamase o su equivalente, ssi es que variando las
proporciones de la citada argemasa o0 su equivalente,
se podrd graduar la velocidad del fraguedo, para reunir
las condiciones o requisitos de un caso determinado
cualquiera, lo cual dependeré de lea rapidez con que
emane gas en la argamasa pléstiea.

La argamasa o0 su equivalente, se podréd afiadir

en forma de ingrediente seco a la mezcla, o0 se podréd
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revolver separadsxente en a:us y derramarse ls wmase
plietien resultsnte exn 1z sasa plistica principsl,
irredintazents antes d¢ veclsr &l conjunto en los moldes.
Tete sétodo parzite producir moldes de considerable
rrofundidad, come 8¢ £ pide o =ds, por elesplo.

Lo influencis aselersdora del sulfato de
gs8lcio seni~hidrantado gobra el fragusdo de lea anhidrita
ha zido ya puesta de zaniflzasto en la nenoris descriptiva
4o la ratente Iingloss ne 337.988, poro ol presente
invento, vtiliza sete propledad e uns nenera especislmante
ventajosa en relsoidn con el fraguedo d¢ argemasas o©
anluoidos de neturslesza poyosa o celular,

lon ejemplos siguientes, am demostrstives
de apliesaicnae préctioas del invento.

He prerare l2 suflolente cantlidad de mezola
pexre fabricey £4 dlonuass con los ingredientes giguientest

AnhidritRecvoncsnronses 686 libresg.
sulfato de¢ aluminlCevee 29 o

a.1lfvte da ?0%&”&00;0.. 7 A

YaR0.svacoossnnssceneen 3 w

Se sllade sgus «a una sanilidsd que oscllie sntre
£3.7 y 2048 por oianto, caloulsds sobre el peso de
los 8blidos pacus. ista meszcla eumplesa s adguiriy
dureza ¢ rigilder al cabe Je upow 16 minutos, pudiéndose
desprordsy ¢l wolde desyuéds d4e tymnscurridas unss
3 y ¢ bhoras, si bien por lo gensral ae preferible
no hacsr esta operaoidn hesta transcurridas 24 horas.
%o nivele la parte suparior d«l1 blogue cercenando
la materia sobrante, despuds del endureoimiento
inloirl de la sasa, seguldo del alisade ¢ eceplllisdo
de la superficie con una llena. Como variaate, se
podrd dejexr sus la totalidad de la masa guede firsezente
fragusda y se alisa ¢ ourssa le parie superior gquitsndo

con una slerre ol suficiente esiesor de material.
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LEJENTLO 2.

Se mezclan unas 12 partes en peso de anhidrita

ccn una parte préximarente en peso de yeso, % parte
en peso de sulfato de aluminio, 1/5 parte en peso de
230. sulfato de petasio, 1/10 parte en peso de marga
finamente dividida y unas 4 partes en peso préximamente
de agua. Toda esta mezcla se derrama en un molde
aproplado, y al cabo de unos pocos minutos, segin la
temperatura y las condlciones de trabajo en general,
235. 1la mezcla se dilata répidamente hasta 2 o 2 % veces
su volumen primitivo. Desyués de transcurridos 15
minutos se habra producide laz dilatacidén por completo,
sin desmoronamiento algune, y se habré consolidade
el material lo bestante pare que aquella cantidad del
240, mismo que sobresalga por la parte superior del bloque
pueda ser separada o enrasada.

El método preferente de fabricar esta clase de
blogues, véa representado en el dibujo gue se acompafia,
el cual es una perspectivae esquemética de un molde

245. provisto de particiones o divisiones sueltas. E1 molde
vé montado en una carretilla 1, para facilidad de
transporte, yende los costados o paredes 2 y 3, del
molde fijos en la carretilla por medio de unsa especie
de cufias 4 que encajen en las grapass o ganchos B

250. que hay en la base de la carretilla y que vén recibidas
en unes mortejes practicadas en lzs paredes 2 y 3. Se
emplean unas abrazederas 7 a fin de sujetar las dos
paredes del molde con rigidez relative entre si. Ilas
ceras interiores de les paredes 2 y 3 tienen unas

255, ranuras donde vén recibidas las paredes extremas 8 y 9
esi como 1las divisiones o paredes intermedias 10. Para
servirse del molde se arma el conjunto de este con
excepcién de las placas divisorias 10, se mezclan 1l0s
ingredientes de la argemasa o enlucido en un mezclador

260. de tipo normal y después se derrama la materis pléstieca
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directamente en el molde. Hecha esta operaeibn se
introducen las paredes divisorias 10 y se deja fraguar
y dilatar la mezcla.

N 0 * A,

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza

del invento, asi como la maners de llevarlo a la prictioe,
debo hacer constezr cue las disposiciones anteriormente
desocritas son susceptidles de ligeras modificaciones de
detalle, sin que se altere ¢l principio fundamental del
invento, y 1o gue constituye su esencia y por lo que
solicitamos pstente de invencidn por veinte afios en
Espafa es por: "Un procedimiento de fabricacidn de
tloques pera usos de edificacién"; caracterizédndose

por 1lo giguiente:

12,= Un proeedimiento de fabricaecidén de
bloques u objetos moldeados para usos de edificaeiédn,
gue comsiste en vaciar en unos mocldes una plancha o
bloque de estructura porose o celular heeho de una
argamasa de sulfatc de caleio, preferentemente del tipo
snhidrfitico acelerado, com o sin ingredientes tales como
materias de relleno o pigmentos, en dejar que se fragle
en parte la argamasa y en cortar luego ésta sntes de
gue fragiie por completo en bloqucs del tamaiio que se
quiere o en serrar la plancha después de fraguada del
todo.

22,= Un procedimiento de fabricacidm de
bloques para la edificecidén con arreglo a la reivindioa-
cién 12, el cuel consiste en vaciar en un molde una
plancha grande o bloque del material y en insertsar
particiones o paredes divisorias en el molde antes o
después de llenarlo, para dividir as{ la plancha en
bloques del tamafio deseado, sim necesidad de cortarle.

32,= Un procedimiento de fabricacidn de
vlogues para usos de edificacidén com arreglo a la

reivindicacidn 28, en el que las particiones vén guarnecidas
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o revestidas de un enlueido limpio, liso o decorade
que se liga con el material vaciado en el molde.
49.,= Un procedimiento de fabricacidén de
bloques para usos de edificacibén, con arreglo a la

300. reivimdicacidén 12, el cual consiste en d erramar la
suficiente cantidad de argamssa pléstica en umn molde
profundo, para llenarle hasta una pequeila profundidad
relativamente, en dejar que dicho material se dilate
perc sin que llegue a fraguar, y en repetir la operacidn

305. hasta obtener um blogue del tamsafio deseado.

52,= Un procedimiento de fabrieaeidn de
bloques para usos de edifieacidén eon arreglo & la
reivindieseién 18, el cusl consiste en ir formamdo
de una manera continua un bleque o plancha en el

310. interior de um molde mediante aplieaeibén comtinua de
argamasa plastica y himeda y de un agente generador
de gas.

62,= Un procedimiento de fabricaeiém de
bloques para usos de edificaeidn con arreglo a la

315, reivindicacién 12, el cual consiste en aplicar una
argamasa o enlucido normal y himedo, (es decir, uma
argamasa que no sea celular o porosa), em un molde
mediante d errame o rociado, seguido de un rociado de
un sgente productor de gas apropiado, como por ejemplo,

320. el sulfato de aluminio, repitiéndose la operaeiém hasta
gue el blogue alcanza el espesor deseado, guardando
si es preeiso, las convenientes pausas entre la
aplicacién de las capas sucesivas.

79,= Un procedimiento de fabrieaeidén &

325, bloques para usos de edificacibén con arreglo a una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, segin
el cusl se emplea una proporciém hasta un 20% por
ejemplo de argamasa de sulfato de caleio de tipe
semi-hidratado u otre, introduciéndose en la mezola

330. cuasndo éste deba ser del tipo anhidritico acelerado.
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82.= ¥l procedimiento de fabricacidn de
bloques para uso de fabricecidn con arreglo e la
reivindicacidén 18%; segun queda sudbstancialmente
descrito ocon r eferencia al dibujo que se acompefla,

"Urn prosedimientc de fabricazcibén de blogues
pars usos de edificaciém™; tal y como queda substsmelal-
mente descrito en la presente memoris e ilustrsdo en
los dibujos que se accmpafian.

Fsta memoria corsta de once hojas escritas
por unz =0la cars.

Msdxid, 283 de Junio de 1932.
IVPERIAL CHEMICAL INTUSTRIES, LIMITED.
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