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Objewo us la D& .enie ud invencidn: "uN NuEVO PROCEDIMIEN1O DB

INPREGNACION LDE HILOS Y iEJIuOSH

MEMORIA LuSCRIPLIVA

£l inven.o que se aescribe a conuvinuacion se reiiere pre-
cisamente al engom&ado ds tejidos aestinados a ser unidos enure si
an varias capas supsrpuesiag, eé aecir, vejidos wue antes ue ser
unidos meuiante pegado, no necesiuan .ener ningan acabadd vX.e-=
rior periscud pero yus, en campio, nan ae Tener una impregnaci6n
periecid uebiao al wrabajo a que son u8stinadose.

En primer lugar se reslere es.ud péuente a wejidos we wOwa
clase aesuinados a COrreas ue wransnisidn y a nsumd.icos. En am-
bos se Ppresenta unl problema mecénico muy inueresante yue &s la
wss.ruceidn paulavina ae los wejidos meaiante ol roce inverior
age hilo con hilo aurantie el irabajo, es aecir, aurandie el recorri-
w0 continuo con iriccidn ae la correa y aurante el rodaje ae 10s
neumavicog sobrs el Piso desigual bajo la ini luencia del psso va=
riable del coche y dse 1los choques continuose

Es un hecho compropbaao yus tanto las correas como los
neumé iyicos, no se des.ruyen tanto por el roce exusrior sind con
mucha anterioridad a esw wes.ruceidn exverior se ue scomponen
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sniueremenie, si 1los nilos no es.bn uebioamenie laoriiicowv. =
af3laaos el uno ael o.ro, para evivar el roce uirec.o de hilo
svore nilo.

Bs sabiuo yue al principio los neumé.icos se 1abricaban
con iwejidos ae rama y uraimbre y 4ue solamen.e se venia en cuen—
ta que ol iejido con tejico wuviera una busnad aq.erencia para Lor-
mar Un cusrpo homogen.o, paro los es.uuios aswenidos pajo el mi-
croscopio han daado como resulzado plenamentie comprob&aud yue usbido
al trebajo aspecial yue uvisnen gue guirir los 18jidos auranie su
vida en el interior ael neumi.ico, se aesiruyen en lO0s puntos
aonde se cruzan los nilos meaiante 8l roce us aicnos nilog entra
si. @S0 na ascidiao en primer lugar a eravar dé Obwener una pe=-
ne.racibn mas periecve us la zoma o us los lubrizicances empleauos
pero a meulda yue el esiusrzo exiglao al neuwub ¢ico iba en aumento
por les meyorss .elocidades me los coches, s6 vid claramente yue
el mal no podia eviuvarse sino prescindiendo ae la vrema nasea el
minimo posible ¥ se ilewd a la conreccibn asl tejido fcora® yue
consisve en una gran canuvid&d de urdlmbre y muy pocad crama §y an
cisrvos casos incluso solo consigsue ae wrdimbre neciénaose la
unidn ae los hilos peralelos meaianie un Pegaad de caucno.

Lo principal & imprescindipble en esi0s wegidos es gue
no puede rozar hilo con hilo ¥y ni siyuisra pueue producirse en el
interior ae cada cordoncillo un roce enire lag diierentes capas
worcides ae las cuales consiguen aicnos hilos, y la solucidn ae
este pProblema solo vendra yJe enconiraérse meulantue liquiaos yue
penatren lo suiliciensmnenie al incerior we caua coruonciilo y an
segundo lugar roaear ue una capa aislauora cada hilo para separar—
lo con oricacia ue 1los usmas yue le rodean en el interior uel
neumz vicos

Axisue una iniinidad ude procedimientos de sngome=ad a8
vejidos tanu0 para correds cCOWO para neumé ,icos yue sen el prin-
cipio so basan sobre la combinccidn ae wos prodauimientos ulie—

. . " .
rentes yue son: la ilmpregnaclon con soluciones ae caucho, balaia,
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nuaciSn, el llamsado ciapedo ae los uejidos por wuno dk
mea@ante iinas capas ae caucho laminadas en méyuinas calanarias
ue 3 0 4 cilindros.

El sngomzao se hace con las llzmadas maiuinas tsprea-
uing® o sn las conocidas engomedoras ver vicales, pudiéndose hecer
ol secado sobre lus mssas ae las f"spreaclng® O sobre bombas ca=
lentadorase

Louas esiyas Mayuinas y w0dos estos Proceulmientos co-
nocidos y wsl aominio pliblico, en .odos los paises indusirkles y
en Espéila, §e nan empl 2d0 sobre la pase ue aisolvanses as al.a
iuerza pene.rante, como pPoOr sjemplo el benzol, la bencina y sl
Letracloruro ae carbono y oiros, pero dichos proceaimienios ira-
casan cuando se irata ae smplear ol latex ae caucho, PuesiLo que
no se iwrata ue una s0lucidn ue rusrza penaseranie sino ue una emul-
s1dn acuosa, siendo cosa comprobada yue cuando con los meaios an-
tes descritos se intenta impermeabilizar tejidos e nilos, lo Gni=-
co Gue penetra es ol agua y las suspensiones cololaales, es asecir,
las particulas de goma y las cargas gusaén en la supsriicle, y es
ovidente wua con los procedimientos antlguos, gl empleo uel lauwex
viene yue iracasar, a6 mansra ylde LOu&s ayuellas uescripciones ge—
neralizades qus nablan ael empleo uel latex en la mismg i0rma co=
mo gel empleo ue aisoluciones & base ue ulsolvenies peneiranies,
no wieuen ningin runaazmenwo cienviiico ¥ g010 conaucen & crcores
y iracasos indusurialess

gl latex, por ssr ue unsa composicidn esencilalmente ai-
rerenta de las soluciones en aisolventes organicos, tampien nece-=
si.a un eratamien.o esencialmente alrierente.

Las enormes ventajas ael lauex son conocidag, pues per-
miten concentraciones hasua 10 veces siperiores a las concentra-
ciones posibles en disolventes orginiccs, ys Gue une normal aiso-
lusidn ae caucho, destinada & penetrar al interior de tejidos, no
tiene mas que 6 a 8 % de caucno, siendo el resto por ejemplo benzol,

mientras que el latex en Su torma mas concenirada tlens un 75% ae
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caucho ¥y ol 25 % de ajua, ae lo cual rssulta gue una capd ue laiex
cerentrado vieneg nazsta 10 veces mayor canula&a ué caucno S5C0 yuse

«na capa w

w

aisolucidn ue gowa, resalienad yue en lugsr de repeiir
muchas veces el angomado mauiante las conocildas t#spreading® O sus
similares y encarscer la mano ue opra, con lauex, espwcialmente
con el latex concentrado, basueris siempre una o0, como maximo, dos
capas.

gin embargo, Para poder aplicar estas capas con ericacia

y péra lograr que Densire el caucho coloidal ael lauvsx al interior

de los isjidos, se necesiuan ures punios esenciales, ctaa uno ue
importancia decisiva para que con 38sStise conjunio se obzienga el rasul-
flado cesseadO. ESLO0S Lres puntos son la lubrisicucidon anvesrior =z la
impregnaci5n ae los uejidos para permiuvir la penewracidn usl caacuo,
como por sjemplo lo aescrito en la pavente espariola n? 126+641.

Tn segundo lugar el empleo uwe pene.rantes mezclados al
leteX como aescrito sn La patenus espaiiola n2 126.787 ¥y en Gl imo
luger el empleo ael vacio y ae la presi6n para lograr la periec.a
penatraciSn al interiore.

EL proceaimiento yue se describe & continuacidn rsune
wdos esiL08 punios esencial.s y para su realizacidn pusuae servir
como ejemplo el apara.,0 yue se reprasenié en los aibujos aajuniuoss

Fige I es el aparato compleio de impregnacidn y engomado
ce tejidos,

Figs II es un cortie POr unos :ilos ae urdimbre en esca=-
la aumentada a la natural y

fig., III es un cortie Por un t8jlac us urdimbre y irama,
vambilen en ;Scala aumentiadae

1 es una chmara auto-clave norizont&l susceptiible as
ssr cerreéda herms.lcamente, & cCuyo intsrior pueue enirar Jn carro
o sobre el cual se encuentra un rodillo we tejido seco 3 que
gira sobre su eje Lrenadao 4, 5 s0n cuerpos ué caleraceidn y
6 rodilles guias pera el tsjico 7, 8 es un tubo en la pareu ae

” . N I N
1z cofmers wuio-clave Por el cual pueae &éspirarse el aire ae su in-
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'S vorior para produacir un vacios. © as un recipiente de vafios me:»
trgs de altura que contiens el laiex dsstinado & ls impregnacidn,
120 10 es un disposiwivo de clerre del recipiente ael laiex en wal ror-
ma quse consta ae dos labios de un material ilexible cualyuisra, en-
wre los cuales desae abajo hacia arriba pasa el wsjido a impregnar,
11 son rouillos yue sirven para yuluwar la caniiuza ue lawex que
125 haya pouiao arras.rarse a la salida asl aepdsi.o, 12 es un ci-
lindro baflago en uan 1uer.e coagulan.e, como por ejemplo, alconol,
13 es un rodiilo guia, 14 represenid cugrpos ae cale;acci5n, co-
mo por sjemplo, serpenvines, pudisndo ser, ussue luego .ambien,
plancias calentzdas por cuelyuier meaio, 15 es un segundo uepdosito
130 de lavex altamente concentrado, 16 es un sis.ema ae lazblos pareci-
aos al 10 pero yus ejerce wmuy Dhoca presién greuuable sobre ios aos
lagos uel mejido engomado, 17 as un nuevo rodillo gula mojado
constaniemente en un coagulante por el rodillo 18, 19 es un ro-
aillo aonde se enrolla el uejiao engomzao esventuslmentie medianie
135 una tala de separsacidn 20.

Bl procedimisnto de rabricacidn es el siguisnie:

sl interior qe la cémara 1 se inwrouucs el carro
con el tejiao & enjomur enrolléauao sobre an roaillo. Zsuve uejiao
pusae ssr ae cualyulsr clase, &s ascir, wejlido ae wrame y uraimbre

140 y wembien pueue el eje 4 ser por.ador simplemen.e ué una ur alwbre
usebidzmanve plogadée.

La cémera 1 se ciarra nermsiicamente y se nace el
vacio madiante una bomba ae vacio acoplaua al tubo 8. El tsjiao al
mismo iempo pasa por encima ae los rouillos 6 calentandose me-

145 siante los elemen.os aue caleraccidn 5. El calar ayuda & eliminar
las Gl.imas humeaades yue pueda cohuener el aire Vv, aesue luego,
contribuye wzmbisn al enrerecimisnto del mismo al initsrior ae la
cimera. 4 meaida que se produce el vacio, los lablos 10 por su
posicidn especial se cierran cada vez mas ruer.es, es uscir, ue

150 ninguna manara pusde penetrar el laiex ael recipiente 9 a la

cémara 1 y el tejido o les cu.reuas d& rama ,ue pasin Por enire
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previamente preparzdos con mé yerias para aumento s la pense.ra=

bilidad, Segin usscrito en la pausn.e espafiola no 126.64l.
nl vacio en el inverior na.uralmsnte no llegs a O, pero

sin aiticultad pueae llegarse a hacer un vaclo us aproximauamente
0.3 ue la presidn awmosiérica normal. El aepdsiwo @ yue pracui-—
camente uvendra unég aliura ue 5 mis., el ancno gue le corrssponde
por el ancho ael tsjido, pero una distenciag ue paredssS muy rsau-
cida, .iene la rinslided ae que en el pPunto ae szlida wel .ejido
se Optsngs como minimo una msdia awmbsfera de sobrepresidn, re—
sultando d= la suma aal vacio y de la sobrepresidn, yue el wejiao
se impregne bajo una presidén supsrior & 1 aumdsfera ue SObrepre-—
siSn, cosa impor.antisimg en visua we 1los inconvenienies ae (ue
ane¢es se na nablado con aswalle.

zl latex conteniao en el aepbsiio 9 wendra una con-
centracidbn ae aproximeasmente 50 %, eS dwcir, sera muy iluiao ¥y
tendra la mayor ceniiaad e peneufannes gue Dermi.a su estabiliuade
Dichos penetrantses ya se aan nompbrado y aescrito en la Daiven.e
espafiola n@ 126.787 y ae es.& manera se obiiene una pene.racidn
real y veraadsra ae las per.icules us caucho contenidas en el
la yoxX, .al como mgaiaznte las méquinas corrientes "spreaalng" ¥y
engomadoras vervicales con laiex no puede ob.enerse.

31 tejiuo de esta I0rma impregnaao, dsspues ae pasar
por un cilindro 11 llega en contacuo ool el cilindro 12 que
coagula el latex que naya gusazdo en la superficle con el 1in
de que no pueda ad:.erirse al rodillo 13 que sirve de gula us
onirada a la chwsra ue secaje. Bl wejiao, & la séllda ue uicua
chmera, pueae cubrirse seguiaamente, si asi conviene al ariiculo
wue gulera igpricarse con una segunda capa, Yy 60 8s.8 caso el
la,ex conteniao en el aepbdsi o 15 sera ae la mayor concen.ra=
¢ién posible con el 1in ue yue en una sola pasada se le ue el

grueso suriciente ue goma.
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gi se wraiara o° disoluciones orgénicas saria uonuiff
Vv

imposible con una sola capa obusner el grueso as égma necesario,
pero tr. tandose de latex ue una concentracidn méxima (75 % por
ejemplo) osto oS practicaments posibles Asi que despues ae habar
recorriac durante el camino ascendente ¥y aescenasnte la cimara g
gecaje, S6 obilsnse un e jiao cuyos h:los sstén periecwamenys pehsew
WradoS ue caucno y aaemsas recubler ,0Ss ue uha c&pa suricientemsnus
gruesa yue nace jnneceszrio el cheapado meaiante calendria, cowmo
nasia la recha ulene yued Lecerse Necesarlamanies

wn la 1ig. II, en la par.d superior se 1nalca uh COr'w8 yue
engefia le ci,uacidn ve los hilos de la uraimbre en un tejiao sin
vrama, asesSdues ae naber saliqo ael recipiente 9 gonde solamente
ostan los hilos impregnados y en la parie in.erior se ensefla es.e
nismo tejiao aespues ael paso por el aepdsito 15.

gn la rig. III en la parte superior se ensefla un tejia0 con
irema uel llamado "cora coOn ,rama" gonde como es sabido la .rama
es un hilo fino en relacidn con las cusrdas goraas ue la uraimbre
y aqui con mas claridad se ve la necesidad del segundo bafio 15
para llenar enteramente los inuerseicios yue pucde nhaber por los

aliwos y pbajos usblaos & la trama.

N O T A

guilcientementie aescrito el invento asi como la manera
de ponsarlo en préchica, Se nace consLar gue pusue estar somewlqo
e variaciones ae adetalles, sin yue por ello. se modiriyue el prin-
cipio rundamental, sienao lo esencial y por 1lo yue se solicia
pazente de invencidn por 20 afios en Espafia y sus colonias.

18).- Un nuevo procedimiento de impregnaciBn ae nilos y
wejidos con lausx de caucho, caraceerizado porqus el tejiwo o los

o . 0} * 3
nilos, durante el proceso ue impregnacion pasan continuawenie
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aesl€ une chmera &n Cay0 1h.rior se S prouuciuo €l vacio, a
un cepdsite suserior con latex beo pr £ i0n.

28).~ un nusvo Proceaimiento s iwpregnacidn ue
nilos ¥ Lejidoshcon latex we caucho, ceracuerizado poryue el la-
16X S8 nace pensirar al interior del wejidoc bajo una presidn
superior a una aumdstera ue sobre-presidn.

32).,~- Un nuevo proceaimiento us impregnacion ae
nilos y ¢sjiuos con latex ds caucho, céracuerizaao por una prime-
ra impregnacidn msaiante vacio y oresidn con laiex ae baja concen-
sracibn y un segundo recubrimiento con la.sx ae &lva conceniracidn.

4a3).- Un nuevo procsaimisnto ue impregnacidén ue nilos
y tejidos con latex as caucho, caracterizaao por el recubrimien.o
exiarior ael iejido y ue los hilos con gruesas capas de lucex glua—
mente concsnNirado en susuiuwucidn ael cnapado meuiante mezclus ue

caucho con calandrias.

52).— Un nuaevo procedimiento as impregnaciodon ael lla-
mado vegjiaod tcora* don o sin rema, para la fabricscidn ue neumz-
vicos, meulance vaclo y presi6n en wrabajo conuinuo e ininserrun=-
piac v el recubrimiento con gruesas capas ue lauex concen.rauo a
continuacidn ae la primera impregnacidn.

62),- UN NUEVO PROCzDIL.IEN1O b= TMP33GNA CION pE HILOS
Y 1BJILOS,

tal como yusuad asscrito y relvindicado en la presenue
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memoria yue CONS . & 48 Nusve ;10 Jus MoceNogralilauas POor una sola

dara y as los dibujos &ajunios.

Mg dr1d,20 de Junio de 1932

Luis A.Krantz.=
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