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30l i o i  tante: D* Luis A. Krantz 

Residencia: BARCELONA, ca l l e  Lanuza, 42

nb.ieoo ue la patente ae invención: «uN NUEVO PROCEDIMIENTO DE 

IMPREGNACION DE HILOS Y TEJIDOS"

MEMORIA DESCRIPTIVA

10

15

Si invengo que se describe a continuación se re i i& re  pre­

cisamente al engomado de t e j id o s  destinados a ser unidos entre si 

en varias capas superpuestas, es decir ,  t e j idos  vue antes ae ser 

unidos mediante pegado, no necesitan uener ningún acabaao exte­

r i o r  p enec to  pero *ue, en cambio, nan ae tener una impregnación 

pen ec ta  uebiao a l  trabajo a ^ue son destinados.

Sn primer lugar se r e f i e r e  esta patente a te j idos ue tOaa 

clase destinados a correas ue transmisión y a neumáticos. En am­

bos se presenta un problema mecánico muy interesante ^ue es la 

destrucción paulatina ae los te j idos mediante e l  roce in t e r io r  

de hilo, con hilo adrante el  trabajo, es aec ir ,  durante e l  reco r r í -  

ao continuo con rr icc iSn as la corroa y «arante e l  roda je  ae loe 

neumáticos sobre e l  piso desigual bajo la  im luenc ia  del peso va-

r iab le  del coche y de los choques continuos.

Es un hecho comprobauo que tanto las correas como los

neumáticos, no se destruyen tanto por el  roce ex te r io r  sinS con

macha anterior idad a esta aestrucci5n ex ter ior  se descomponen

•/•
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en ¿eramen te, si lo s  n i los no e s uán debidamente laor i  i icau^ 

afslaaos el uno ae l  o ^ro, para e v i ta r  e l  roce uirecvo ae n i lo

soDre n i lo .

Ss saDiuo a l  p r inc ip io  los neuma vicos se labricaban

con vejidos ae urania y urdimbre y que solamenve se uenia en cuen­

ta que el  ¿ejido con te j ido  vuviera una buena sugerencia para i o r -  

mar un cuerpo nomogen^Oi pero los  esuuuios ae venidos bajo el  mi­

croscopio han nado como resultado plenamente comprooauo 4ue uebido 

a l  trabajo especia l  que tienen que su ir i r  los  t e j idos  durante su 

vida en e l  in t e r io r  ael neuma vico, se aestruyen en ios puntos 

aonde se cruzan los n i los  mediante e l  roce ue aicnos n i los  entre 

s i .  3Svo na aecidiao en primer lugar a travar ae obtener una pe­

ne uracion mas penecua ue la goma o ue los lubr i i  ican ¿es empieauos 

pero a mecida uue e l  esxuerzo exigido a l  neumático iba  en aumento 

por las mayores velocidades ae los coches» se vio claramente que 

e l  mal no podia ev i tarse  sino prescindiendo ae la  urama ñas ua e l  

minirao posible y se l lego  a la  confección ael t e j id o  »coruH 

consis ue en una gran cantidad de urdimbre y muy poca urama y en 

cieruos casos incluso solo consisue ae uruimbre haciéndose ia  

unión ae los h i lo s  parale los mediante un pegaao ae caucho.

Lo pr inc ipa l  e imprescindible en estos ¿ejidos es -que 

no puede rozar h i lo  con h i lo  y ni s iquiera puede producirse en el 

in t e r io r  ae cada cordonci l lo  un roce entre las u i ierentes  capas 

torcidas ae las cuales consistan aicnos h i los ,  y la solución ae 

este problema solo venará que encontrarse meuiante l íqu idos  que 

penetren lo  suiicienuemente a l  inuerior ue caus coruoncii lo  y en 

segundo lugar roaeqr ae una capa ais ladora cada h i lo  para separar­

lo con e i icac ia  ae los uemas que le rodean en e l  in te r io r  uel

neuma vico.

Sxisue una im in idad  de procedimientos de engoma ao ae 

uejidos van uo para correas como para neumáticos 4.ue en el prin­

c ip io  se basan soore la  combinación ae aos prodeaimientos d i i e —

50 rentes que son: la impregnación con soluciones ae caucho, calata»
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gutapercha y similares a Dase ae uisolv«nues orgánicos y^a 

nuacion, el  llamado ciapaao ae los t e j id o s  por ano o^Vos lados 

mediante l inas capas ae caucho laminadas en máquinas calanaffias 

ae 3 o 4 c i l indros .

Si engomaao se hace con las llamadas maquinas "sprea- 

aing" o en las conocidas engoma doras ve r t ic a le s ,  pudiéndose hacer 

e l  secado soore las mesas ae ias «spreauing*1 o sobre borneas ca­

lentadoras*

doctas estas mas, ai ñas y todos estos pro ceuimi ento s co — 

nocidos y ae l  aominio publico, en todos los paises industriales y 

en España, se nan eraplcaao sobre la base ae a iso lventes a« alúa 

fuerza penetrante, como por ejemplo el  benzol, la bencina y e l  

te trac loruro  ae carbono y otros ,  pero dichos procedimientos i r a -  

oasan cuando se trata ae emplear e l  lá tex  ae caucho, puesto 

no se trata  ae ana soluciSn ue xuarza penetrante sino ue .na emul­

sión acuosa, siendo cosa comprobada que cuando con los meaios an­

tes descritos se intenta impermeabilizar te j idos e m ío s ,  lo  úni­

co que penetra es e l  agua y las suspensiones co lo iaa les ,  es aec ir ,  

las  part ículas de goma y las cargas queaan en la  super i ic ie ,  y es 

evidente que con los procedimientos antiguos, el  empleo uel lá tex  

t iene que íracasar, ae manera que tOuUs aquellas aescripciones ge­

neralizadas que hablan ael empleo ael lá tex  en la  misma xorma co­

mo ael empleo ae aisoluciones a base ae a iso lventes penetrantes, 

no tienen ningún runaamento c ienu i i ico  y solo conaucen a errores 

y iraca so s industr ia les*

E1 lá tex ,  por ser ue una composición esencialmente a l­

terante de las soluciones en aiso lventes orgánicos, tamDien nece­

s i ta  un tratamiento esencialmente ui ierente*

Las enormes ventajas ael  lá tex  son conocidas, pues per­

miten concentraciones hasta 10 veces superiores a las concentra­

ciones posib les en disolventes organices, ys que uns normal diso­

lución de caucho, destinada a penetrar a l  in te r io r  de t e j id o s ,  no 

t iene mas que 8 a 8 *  ele «a o n o ,  siendo e l  resto por ejemplo benzol, 

e l  lá tex  en su forma mas concentrada t iene  un 75# aemientras que
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caucho y e l  25 $ ha agua, ae lo cual resulta que una capa ua lá tex  

concentrado tiene hasta 10 veces rnaj ôr cantiaaa ue caucno seco que 

ana capa ue disolución ue ¿orna, resol tanao que en lugar de r e p e t i r  

muchas veces e l  engomado meuiante las conocidas "spreading" o sus 

similares y encarecer la mano ue obra, con látex, especialmente 

con e l  látex concentrado, bastaria siempre una o, como máximo, aos 

capa s.

Sin embargo, para poder aplicar estas capas con e i i c a c ia  

y oara lograr que penetre el caucho co lo ida l  uel lá tex  al in t e r io r  

ae los t e j idos ,  se necesitan tres puntos esenciales, caua uno ue 

importancia dec is iva  para que con este conjunto se ob^enga e l  resu l­

tado aeseado. Estos tres puntos son la  lubr i i i cac ion  anterior a la  

impregnación ue los te j idos  para permitir  la penetración uel evacuó, 

como por ejemplo lo  descrito  en la  patente española ns 126*641»

gn segundo lugar e l  empleo ue penetrantes mezclados al 

lá tex  como uescrito en la patente española nQ 126.787 y en ultimo 

lugar e l  empleo uel vacio  y ue la  presión para lograr  la  per iec ta  

penetración a i  in ter io r*

El procedimiento que se describe a continuación reúne 

todos estos puntos esenciales y para su rea l i za c ión  pueus serv ir  

como ejemplo e l  aparato que se representa en los dibujos adjuntos»

Fig. I  es e l  aparato completo de impregnación y engomado

ue te j id o s ,

Fig* I I  os un corte por unos u ilos ue urdimbre en esca­

la  aumentada a la  natural y

r ig .  I I I  es un corte por un te j iao  ue urdimbre y trama,

también en escala aumentada.

1 es una cámara auto-clave norizonta l susceptible ae 

ser cerrada herméticamente, a cuyo in te r io r  pueue entrar un carro 

2 soore e l  cuai se encuentra un r o d i l l o  ue te j ido  seco 3 que 

g ira  sobre su e je  irenaao 4, 5 son cuerpos ue caletacción y 

6 r o d i l l a s  guias para e l  te j iao 7, 8 es un tubo en la  pareu ue 

la cámara auto-clave por e l  cual puede aspirarse e l  a ire  ae su in-

-  4 -
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uvrior para producir un vacio. 9 qs un r ec ip ien te  de varios me­

tras de a ltura  une contiene el la tex destinado a la  impregnación,

10 es un d ispos it ivo  de c ie r re  del rec ip ien te  ael lá tex  en ¿al xor- 

ma que consta ae dos labios de un material f l e x i b l e  cualquiera, en­

tre los cuales desae abajo hacia arr iba pasa e l  ¿ejido a impregnar,

11 son r o a i l l o s  que sirven para quitar la cantiuaa ae la ¿ex que 

haya pouiao arras¿rarsa a la sal ida ael  aepósioO, 12 es un c i­

l indro  bañaao en an i uer te coagulan¿e, como por ejemplo, a lcohol,

13 es un r o d i l l o  guia, 14 representa cuerpos ae calexacción, co­

mo por ejemplo, serpentines, pudiendo ser, uesue luego cambien, 

planchas calentadas por cualquier raeaio, 15 es un segundo depósito 

de lat,ex altamente concentrado, 16 es un sistema ae lab ios  parecí­

aos a l  10 pero que e je rce  muy poca presión gr&uuable sobre ios aos 

laaos ael itejido engomado, 17 es un nuevo r o d i l l o  guia mojado 

constantemente en un coagulante por el  r o d i l l o  18, 19 es un ro -

a i l i o  aonde se enro l la  e l  te j ido engomado eventualmente mediante 

una t e la  ae separación 20.

Si procedimiento de fabricación es e l  s igu iente:  

j\l in t e r io r  ae la  cámara 1 se itnroauce e l  carro 

con e l  t e j id o  a engomar enrollado sobre an r o d i l l o .  Es^e tejido 

pusas ser ae cualquier clase, es aec ir ,  tejido ae ¿rama y urdimbre 

y también pueue e l  e j e  4 ser portador simplemente ae una urdimbre

debidamente plegada.

La cámara 1 se c ie rra  herméticamente y se nace e l  

vacio mediante una bomba ae vacio acoplaua a l  tubo 8. El t e j iao  al 

mismo tiempo pasa por encima ae los ro u i l l o s  6 calentándose me­

diante los elemenuos ae calexaccion 5» El calar ayuda a eliminar 

las últimas numeaades que pueaa contener e l  a ire  y, aesue luego, 

contribuye también al enrarecimiento del mismo a l  in te r io r  ae la 

cámara, j* meaida que se produce e l  vacio , los labios 10 por su 

posición especia l  se cierran cada vez mas tuertes, es aec ir ,  ae 

ninguna manera puede penetrar e l  lá tex  ael rec ip ien te  9 a la

1 y e l  t e j id o  o las cu^raas ae trama ^ue pasan por entrecamara
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< asuos labios entran al lá tex  l ib ra  ae a i r e ,  absolutamente s«uo¿ y

pjre-viaraente preparados con materias para aumento ae la  penetra— 

b i l idad ,  según uascrito en la patente española nQ 126.641.

155 3I vacio en e l  in te r io r  naturalmente no l lega a O, pero

sin ai i i cuitad pueae l legarse  a hacer un vacio ae aproximauamente

0*3 ae la  presión atraosierica normal. El aeposito 9 que p rác t i ­

camente tendrá una altura ae 5 mts. > e l  ancho que l e  corresponde 

por e l  ancho ael t e j ido ,  pero una d is tanc ia  ue paredes muy reuu- 

160 cida, tiene la i ina l idad  ae que en e l  punto ae salida ael te j ido  

se Obtenga como minimo una m^dia atmosfera de sobrepresion, re­

sultando de la suma ael vacio y de la sobrepresión, que e l  tejiao 

se impregne bajo una presión superior a 1 atmósfera ae sobrepre­

sión, cosa impor tantisima en v is ta  ae los  inconvenientes ae ^ue 

165 antes se aa ¡tablado con ae ta l le .

El lá tex contenido en e l  aeposito 9 tendrá una con­

centración ae aproxima a gen te  50 es a=cir, sera muy i lu iao  y 

tendrá la mayor cantiaad ue penetrantes que permita su estaDiliuad.

Dichos penetrantes ya se nan nombrado y descrito en la  Patente

170 española nQ 126.787 y ae esta manera se obtiene una penetración

rea l  y verdadera ae las part ículas ae caucho contenidas en el  

la tex ,  tal como mediante las maquinas corr ientes «spreading” y 

engoma doras v e r t ic a le s  con lá tex  no puede obtenerse.

El te j iao  de esta iorma impregnaao, después ae pasar 

175 por un c i l indro  11 l l e g a  en contacto con e l  c i l indro  12 que 

coagula e l  lá tex  que naya queaado en la super f ic ie  con e l  i in  

ae que no pueda adherirse a l  r o d i l l o  13 que s i rve  de guia u, 

entrada a la cámara ue seca je .  El te j iao ,  a la sa l ida  ae uic^a 

cámara, pueae cubrirse seguidamente, s i  asi conviene al a r t icu lo  

180 v¿ue quiera imbricarse con una segunda capa, y en este caso e l

lá tex contenido en e l  aepósi tO 15 será ae la  mayor concentra­

ción posible con e l  i in  ae que en una sola pasada se le  ue e l  

grueso su i ic ien te  ue goma.

1 2 7 0 5 1
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Si  se Gratara ae disoluciones orgánicas seria üoí. 

imposible oon una sola capa obtener e l  grueso ae &pma necesario, 

poro tratándose de lá tex  ae una .concentración máxima (75 % por 

ejemplo) esto es prácticamente posib le .  Asi que después ae nacer 

recorrían durante e l  camino ascendente y aescenaente la cámara ae 

seca je ,  se obtiene un te j ido cqyos Olios están parí ec tamen te pene, 

uracos ae caacno y acemas recuoieruos ue -na o*pa su ü c ien t  

gruesa que nace innecesario e l  chapado mediante calandria, como

nasta la  techa tiene que nacerse necesariamente.

5n la  t ig .  I I ,  en la par .8 superior se indica un corte  que

ensena la situación ae los h i los  de la  urulmore en un t e j id o  sin 

trama, uespues ae haber sa l ido ael rec ip ien te  9 donde solamente 

están los  h i los  Impregnados y en la parte in t e r io r  se enseña este 

mismo te j ido  después de l  paso por e l  aepósito 15.

Sn la l i g .  I I I  en la  parte superior se ensena un t e j id o  oon 

trama ael llamado «oora oon trama» aonde como es sabido la  trama 

es un h i lo  f ino  en re lac ión  con las cuerdas gordas ue la  urdimbre 

y aqui oon mas claridad se ve la  necesidad del segundo baño 15 

para l l en a r  enteramente los in t e r s t i c i o s  que puede haber por lo s  

a l tos  y oajos Cabíaos a la tramae

~ 1 ~ 1 2 7 0 5 1

N O T A

Suiicientemente descrito  el  invento asi como la manera 

de ponerlo en práct ica ,  se hace constar que pueue estar sometíao 

a variac iones ce de ta l les ,  sin que por ello, se modiiique e l  prin­

cip io iundamental, sienco lo esencial y por lo que se s o l i c iu a  

Paúente ce invención por 20 años en España y sus colonias.

un nuevo procedimiento Ce impregnación ae n i los  y 

te j idos  con lá tex  de caucho, caraooerizado porque e l  te j ió© o los  

h i los ,  durante e l  proceso ue impregnación pasan continuamente
210
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aasl-e una camera en cuyo in f e r i o r  se na prouuciuo e l  vcácj.0, a
✓

un ueposito superior con lá tex  bajo presión.

2a) . -  un nuevo procedimiento ae impregnación ue 

2lb n i los y t e j idos  oon látex ae caucho, caracterizado porque e l  lá­

tex se hace penetrar al in t e r io r  del te j ido  bajo una presión 

superior a una atmósfera ue sobre-presion.

3§.)._  ¡jn nuevo procedimiento ue impregnación ae 

h i los  y oejiuos con látex de caucho, caracterizado por una prime- 

220 ra impregnación mediante vacio y presión con lá tex  ce baja concen­

tración y un segundo recubrimiento con lá tex  ue a l t a  concentración.

4 a ) . -  Un nuevo procedimiento ue impregnación de n i los  

y t e j id o s  con látex ae caucho, caracterizado por el  recuorimientO 

exter ior  del te j ido  y ae los h i los  con gruesas capas de lá tex  q l*a-  

225 mente concentrado en sustitución úqI cnap&do mediante mezclas de 

caucho con calandrias.

5&)«— Un nuevo procedimiento ue impregnación ae l  l l a ­

mado te j ido «cora» con o sin trama, para la xabricacion ue neumá­

ticos, mediante vacio y presión en trabajo continuo e íninterrum- 

230 piao y e l  recubrimiento con gruesas capas ue látex concentrado a

continuación de la primera impregnación.

6 & ).-  UN NuEvO PROCEDIMIENTO UU IMPREGNACION UE HILOS

t a l  como queua descrito y reiv indicado en la presente

•/•

Y 1‘jSJIlOS,
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>$5 memoria que cons oa ae nueve aojas muc&no&rai i&uus por 

¿ara y ae los dibujos aajanxos.

f.

f

Madrid,20 de Junio de 1932 

Luis A.Krantz*-
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