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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

para "Un procedimiento industrial de fabricacidén de cubier-

tas para neumd tico8 M- —= = - e e eem

a favor de D. Federico ESTEVE ANGLADA y D. Carlos BARADAT
GUILLE, de nacionalidad espafiola, domiciliados en BARCELONA.

MBIORIA DESCRIPTIVA

En la fabricacidn de las cublertas paras neumdtioos
el sistema empleado para la formacidn de 1la armazén de cuer-
das sujetas a los talones y que llevan en su parte exterior
la goma vulcanizada que constituye los flancos y la superfi-
cle de rodamiento de la cubierta es tan importante que de
61 dependen todas las cualidades de resistencis y duracidn
de la cubierta, teniendo todos los detalles de los procedi-
mientos empleados una preponderancia tal que de ellos de-
pende 1la calidad del producto fabriocsado.

In el procedimiento gue constituye el objeto de la pa-

tente se han introducido important{simos perfeccionamientos
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que aseguran a las cubiertas fabricadas no solo una resis-
tencia, solidez y duracién muy grandes, simoque tambi én sim-
plifican notablemente todo el proceso de la fabricaoién;

Se caracteriza, esencislmente el procedimiento por cons-
tituir la armazdén de cuerdas y los talones por un aro de ace-
ro envuelto por tales cuerdas formando una sola pleza, pero
de un modo tan sélido y homogéneo que quede asegurada su s0-
lidez, obteniéndose mediante un sistema de clavi jas fijas
en el nicleo sobre el cual se forma la ammazén la regula-
ridad absoluta de la cubierta formada.

Bn las figuras esquemiticas del dibujo que se acompa-
fia pueden verse todas las caracteristicas de este procedi-
miento, puesto que ademds de las dichas presenta otras que
pasaremos & describir.

B la figura 1 puede verse en secolén longi tudinal el
dispositivo adoptado para la fabricacién de la armazdén de
l1as cublertas para neundticos, estando una de ellas en curso
de fabricacién; y en la figura 2 se representa, a mayor es-
cala, una de estas armazones ya terminada y en disposicidn
de sufrir las operaciones posteriores inherentes a la fa-
bricacién de las cubiertas.

Un eilindro metdlico 1, (figura 1) sujeto al eje 2
girve de ntcleo sobre el cual se arrollan una a una las
diversas bandas compuestas de hilos de algoddén paralelos
y diagonales unidos con soporte de goma qu=e forman la arma-
26n de la cubierta que se trata de fabricar. ZEsiss bandas,

que en el ejemplo de fabricacidn que describimos se suponen
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en nimero de cuatro, estdn representadas en la figura con
los ndmeros 3, 4, 5 y 6 en su orden de colocacidén correla-
tivo sobre el cilindro que sirve de nticleo. B 7 y 8 pueden,
verse los dos aros de hilo de acero sobre los cuales se do- '
blan los extremos de las bandas dichas, y que estdn desti-
nados a formar los talones de la cublerta.

Dos series de oclavijas o agujas 9, 10 y 11, 12, que
g8e introducen en unos taladros practicads en dos series
circulares cerca de los extremos del cilindro 1, sirven
de tope a los aros 7 y 8 pars que estos guarden entre si
la distancia exacta necesaria para la fabricacidén de la
cubierta; Bstas clavi jas, de las cuales so0lo se ven dos a
cada lado del cilindro corresnondientes a la seccidén del
mismo, estdn sujetas con una ocadenita para que a2l retirar-
las con obJjeto de desmontar la armazdén formada no se pier-
dan.

A cada lado del cilindro 1 y montados sobre el mismo
eJe 2 pueden verse dos aros 13 y 14, que son correderos lon-
gl tudinalmente sobre el propio ejJe 2;, una serie de ranuras
16, 16 y 17 a un lado y 18, 19 y 20 8l otro lado, practioca-
das en el eje 2, sirven para que por medio de unos disposi-
tivos de resorte 21 y 22 que llevan los aros 13 y 14 queden
éstos fijos en la posicién que se desee conobjeto de qgue
sirvan para centrar blen las bandas que han de arrollarse
gobre el cilindro y que pueden ser de anchuras diversaﬁ.

Dos soportes 23 y 24 sirven para sostener el eje 2; Este

tiene fijada una polea 25 para hacer girar de un modo mecé-
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nico el cilindro 1 en el acto de arrollar sobre 41 lag ban-
das 3, 4, 5 y 6.

£l modo de funcionar este dispositivo es el siguiente.
Sobre el c¢ilindro 1 se arrollan sucesivamente la mitad de
las bandas de hilos de algodén parslelos y diagonales, uni-
dos entre s8{ con soporte de goma, que han de formar la ar-
mazén, de las cuales se representan dos, la 3 y la 4, en el
¢janplo. Hecha esta operacidn se introducen on los taladros
gque lleva el cilindro las clavijas o agujas 9 y 10 en un ex-
trano y 11 y 12 en el otro, atravesando las bandas colooa-
das sobre el ocilindro, y luego se coloocan los aros de hilo
de scero 7 y 8, haciéndolos montar sobre los extremos de
las bandas y corriéndolos hasta topar con las agujas o cla-
vi jas dichag; en esta posicidén se doblan sobre ellos por
ambos lados los extremos de las bandas 3 y 4, tal como se
representa en la figura.

Hecha esta primera perte de la operacidén, se procede
al arrollamiento de la otra mitad de las bandas que han de
formar la armazdén de la cubierta y que en el ejemplo des-
orito son las dos indicadas con los ntmeros 6§ y 6. Como
puede verse en la figura, estas bandas vienen encima de
las dos (la 3 y 4) puestas anteriormente, cubriendo & la
vez los aros 7 y 8 y el doblez que sobre ellos forman las
dos primeras bandas 3 y 4, de modo que los extremos de es-
tas dos bandas que cubren los aros quedan prisioneros en-
tre las bandas interiores 3 y 4 y las exteriores 6 y 6.

Bn este periodo de las overaciones, es decir una vez arro-
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lladas las bandas 6 y 6 pero antes de doblar sus extremos
salientes sobre los aros, cosa que no podria hacerse por
impedirlo el cilindro 1, se retiran las clavijas 9, 10 y
11, 12 que atraviesan las bandas; y entonces, retirando
el aro 13 y el soporte 23, se desmonta del aparato la ar-
mazén, y una vez separada ésta del cilindro 1 se doblan
con toda facilidad los extremos de las bandas 5 y 6 sobre
los aros 7 y 8, adhiriéndolos fuertemente a la parte in-
terior del cilindro de telas formado en esta forma.

Bn la figura 2 puede verse uns armazén ys formads
por el procedimiento de que se trata; Este cllindro de
telas o armazdén de la cubierta parag neumdticos estd com-
puesto de cuatro bandas de hilos de algoddén paralelos y
diagonales, unidos entre si por un soporte de goma. ILa
mitad interior de estas bandas, 0 sea la 1 y 2, estédn do-
bladas sobre los aros 3 y 4 siguiendo la direccidn de den-
tro haclia fuera, y sus extremos quedan prisioneros entre
las dichas capas interiores y las dos exteriores 5 y 6,
los extremos de las cusles también se doblan sobre los
aros pero esta vez en sentido inverso, esto es siguiendo
la direccidén de fueras hacia dentro, y sus extremos quedan
adheridos a la parte interior del cilindro formado.

Una vez fabriocada la amazén en la foma descrita, se
obtiene como se vé un cilindro formado de bandas de hilos de
algodén, en el cual se ha tenido cuidado de que dos bandas
consecutivas tengan la inclinacién diagonal de sus hilos en
gsentido contrario, y por lo tanto ocruzsdos unos con otros;

Esta armazén es sometida despubs a una serie de operaciones
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consistentes en darle la forma térica ablerts por la parte
interior, nropia de las cubiertas pars neumdticos, al mismo
tiempo que se le pone la goma de flango y la goma de roda-
miento que ha de llevar, procediéndose por fin a las overa-
ciones de moldeado y vulcanizacidén que terminan la fabriecsa-
cién. Todas estas operaciones son las corrientenente em-
pleadas en esta clase de industria, por lo cual omitimos

su desceripecién,

Compréndese fdcilmente que el procedimiento descrito
en esta memoria con auxilio de los dibujos puede ser objeto
de numerosas variantes que en nads afecten a la esenciali-
dad del invento que constituye el objeto de la patente. Asi
por ejemplo los dos aros metdlicos pueden ponerse dobles en
cada lado; ls armmazén puede también ser doble, con objeto
de reducir a la mitad el nimero de bandas que se doblan so-
bre el aro, disposicidn gque puede Ser ventajosa en las cu-
biertas rara neumdticos de alta presidén en cue el nimero de
bandas empleadas es mucho mayor; pudiendo darse el caso de

otras muchas varisntes ocue seria proli jo describir.
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

l.- La propiedad y la explotacidén exclusiva de un
procedimiento de fabricacidn de cubiertas para neumdticos,
caracterizado por realizarse el arrollaml ento de un mimero

determinado de bandas de hilos de algodén paralelos y diago-
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nales, unidos entre si por soporte de goma, sobre un cilin-
dro que sirve de nlcleo, de tal manera que los hilos de dos
caras oconsecutivas se crucen entre sf por ser contraria su
inclinacidén, presentando dicho cilindro o nficleo central cer-
ca de sus extreanos dos series circulares de taladros en los
cuales se fi jan unas clavi jas que atraviesan las bandas de
hilos de algoddn arrolladas sobre aquel, que permmiten que

al colocar seguldamente sobre el conjunto de bandas dichos
dos aros de hilo de acero, uno en cada extremo del nfticleo,
estos aros ocuando quedan a tope con las mismas clavi jas re-
sul ten distanciados entre s exactamente un espacio previa-
mente determinado; procediéndose luego a doblar sobre los
aros los extremos de las bandas de hilos de algoddén, con lo
cual queda formada la armazdén de una sola vieza con los aros
de acero.

2.~ La propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro-

i
£

cedimiento tal como el especificado en 1, en el cual se co-
locan sobre el cllindro que sirve de ntoleo y que lleva las
clavl jas la mitad de las bandas de hilos de algodén gque han
de formar le armazén de la cubierta, poniéndolas seguidamen-
te encime los aros de hilo de acero Jjunto a las clavi jas
que atraviesan las bandas, cuyos extremos se doblam por en-
cima de tales aros, colocando una vez terminada esta prime-
ra parte de las operacién encima del cilindro de telas for-
mado la otra mitad de las bandas de hilos de algoddn que
han de completar la amazén, cuyos extremos se doblan tam-
bién sobre los aros de acero de tal maners que el conjunto

guede formado por un nidmero de bandas de hilos de algoddn
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oblicuos y naralelos, la mitad de las cuales estardn dobla-
das sobre los aros girando del interior del cilindro hacia
el exterior, y la otra mitad, colocada despuds, invsrsamen-
te del exterior hacia sl interior del cilindro, quedando
as{ sélidamente ligado el aro de acero a las bandas que
forman la armazdn.

3.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva de un
procedimiento tal como el especificado en 1 y 2, en el
cual para asegurar el centraje de las bandas que forman
la amazdn de modo gue la parte doblada sobre los aros
tonga la misma amplltud en sus dos lados, se disponen en
ambos lados del micleo cilindrico sobre el cual se fommas
la armazdén dos aros o guias circulares, correderas longi-
tudinalmente sobre el eje del ecilindro central, de tal ma-
nera que mediante una serie de ranuras que lleva sste eje
u otro madio andlogo queden fijas s la distancia convenien-
to para el perfecto centraje de csda una de las bandas se-
gin sea la amplitud de la armazén.

4.~ Lg propiedad y la explotacidn exclusiva de un
procedimiento tal como el especificado en 1 y 2, en el
cual el cilindro sobre el cual se formsa la armazdén y que
lleva las clavijas estd fijJo & un eje oentral que, mediante
una transmisién mecdnica de fuerza apropiada, se hace gi-
rar a voluntad del operador con objeto de facilitar las
operaciones inherentes a la confeccidn de la armazén.

6.~ la propiedad y la explotacidén exclusiva del obje-
to de la patente, sean cuales fueren las circunstancias que

conourran oon su egsenclalidasd definids en las anteriores
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relvindlcaciones, cual objeto cstd constituldo por:

"Un procedimiento industrial de fabrioscidn de cubler-
tas paras neund ticos™,

Congota la presente memoria de nueve hojas folladas,
egori tas por una sola cara. | |

Barcelona, 14 ds Junlo de 1932,

Po pe do De Federioco FSTEVE ANGLADA y D. Carlos BARA-

DAT GUILLE,




D, Federrco Lsteve Anglods y L Cor/os Barads/ Guille Loy vrraa
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