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de . pateate de invencidn en Erpafia, por: W"NUEVO TIPO DE RA-
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Le prerente invencién costiene un nvevo tipo de wm.diador
por recalentzmiento por termosifon y PoOTr vepor y a ru rslati-
vo procedimiento de fubricacibn.

Erte tiene por objeto obtener un xdiador por rccalenta—
miento sea por termorifon o por Vepor con la combinaci®n del |
hiexrro con pisrro fundido,

Lor sistemcs hacte ahorm conocidos, loc cuznles se basan
sobre Un procedimiento de conjunto de hierro, del hierro a 1:.
fundicibn por rimple sumercibn ds 1z parte cxterns de wn pE&—
danzo de tubo de hierro a 1a cabeza de 1r fundici®n o rea a tre—
vEs de juntars por ejemplo: los hvecor de los extremos de los
tubos y afinamiento de las tiras de estos filtimos, precentan~
do inconvenientes de no dar una esvficisente segurided entre €1
tubo y 1a cabtza, porgue estos sistemas son muy simples cel
hierro con 1z fundicibn, €1 conjunto de 1los efectos dsl calox
podrls dr.r origen a pfrdidas sumamente graves, €l sicstema Ob-
Jeto ade erte invento viene = €liminar todos estos inconvenien-
tes por €l hecho de que re basa sobre lear siguientes caracte-
rirticary 61 tubo de hierro €rt& unido a 1la cabeza ¢e fundi-
¢ifn figura 1, exteriormente por sumerr idn € uns pequefin par—
te, tn poco intemmsn y wstants large, este propisdad es impor-
tenticima porque 1a extremidad del tmbo est4 expuesta a un la-
vado qus sirve para limpisr todas las impurezas ezcorime y de-
més del micmo que son muy defiinas a estos metales y por conce-—
cusncin con esta limpicza s6 obtendr® una elevaci®n de tempe~
ratura por ceuca de¢ la fundicibn, de modo que se viene a Ob=-
tener, d: do €1 pequefio erpecor Gel tubo, vnsn tempeimturs mxi-
ma con la soldadura de unz extremidad del tubo de hierro con

1z fundicidn,
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Eete mrdiador €s representado a titulo ce ejemplo, en €1
dibumjo que se mcompafia a 6ste escrito,

La figura 1 indica el encabezamiento de¢ frente al radia-
doxr parcialmente seccionado,

La figura 1 bis ees una ceccibn vertical y transversal
segfin la lineca A-B c¢de 1la figura 1,

1r, figura 2 refinla el sistemn de fusibn en conjunto,

le figura 2 bis sefinla wna victa de costado de la figura 2

Ia figura B sefizla una pequelfiz. curva pera obtener un con-

junto de difimetro interno de los tubos,

Erte radiador ectd constituido por dosm cabezas de fundi-
cibn lae cuvales estdn pegadas medlante fusidn de los tuboe 1,
ds 1léminres de hierro o de¢ acero, ya sean acerados, laminsdos y
coldados.

Estos tubos estédn cubisrtos por uns. pequefia prrte 3, o
intermamente por un largo ruperior a 4, con un pPequeEfio espesor
de fundiciln,

In operacidn estd hechs del modo siguiente: Se preprran
tubors entre €llos se pone un e€spesor de 5 quUe sean mas salien-
tes de lo= tubor 81 cuel determine €1 espesor ds 1sn fundicidn
internr , dichos espesores tienen una parte 5 de diznmetro m&s
pequefio que el diametro interior del tubo y wna prquefiz parte
7, de diAmetro igual &1 interior ue €llo, para impedir &1 prso
del hierro & 1r fundiciodn., Tambien llevan algunos sspesores 6
mres cortor que €l saliente, que sirven estos # tenexr los ecpe-~
ceores en 21 centro,

Estos ecpesores vienen puestos con otro meyer 8 1. cabeza
del cual determina €1 erpesor de 1a cabeza 29 hscho esto se
pesa a le relativa fusibn, E1 sistema de fusibn en conjunto

(figura 2) eo el siguientes 1m coqullla est#& kecha de dos par-
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Ler; en las cvaler ectén practicadas refiales 9 y 10 del pe¥ril
extermn de la cabeza del radiador,

Ertar lleven una ranure circular 12, 1z cual determina
€1l borcde externo 13 de lar cabezas de los Imdiadores. Ademas
un agujero circular 14 que admite €l paro de uvn macho 15 que
hace €1 'filete interno del borde 13 por 1 acoplamiento de 1lor
€lementor; ademas de esto ha, diversos agujeros 16 que sirven
pora €1 paso del ceraje de 1los tubos, 1, hrbiendo tambisn tmne
agujeros 17, los cuales presentan L. culeta y respiraci®n de
alre, Puestos en este medio junquillo hay unos sujet: dores
18 lor cuales tienen en la pirte supsrior Una chapa fileteada
19 de paro igual al mcho 14, entre 1n cval 1leva Un eje 20
que tiene tambien una perte fileter da 21 que engrenz con 1a
chapa y vna prrte superior 22, que rirve de sostenimiecnto de
une pelanca para poder junter 61 rediador a 1¢ chapa circular
23, la cuval viene a entrar en €1 fileterdo externo 15 y Jun=
tado a dicho eje por medio de un tornillo 24,

Dicho £n1illo ce 1lime mrcho €l cual hi ce €1 filete por
fusibn interior del boxrde; dicho miicho pucde cer de cuamlguier
metal, pero hr. de sexr de muche dureze y tiene que ester re-
vertido en su perte exterinr de un bminiz especial que 1o pre-
cerve del Mxido, Lot medior junquillor 10 son fijador en €1
tejado 11 que er montaco por medio ce dor ejes 25, sobre dos
soportes 26, €1 cual ermamento puede 1libremente quednr en tom
des loc sentidos,

L& operaciBn de armamento se efect®a como sigue: las
Junquillans estando abiertis ce enfilan los coporter de cabe=~
za 8, en lac dnimne 5, que ertdn yv fijas en 1ot tubos 1, ari
montaco todo viene acoplado a dos medior Junquillos fijos 10,

de modo que los tubor me conjuntan con los fgujeros 16, y 1:
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nrcavadura de cabezr veya a apdyerce cobre ¢1 mecho 15, saton-
cer rec enflila unc cufiz 27 que 1leve 1z escavadurs de cabeza en
1a Juets medide j ve aplicada a un agujero particular practi-
cado e¢n la parte 23 del eje 20; €nloncsn ce acopla 1a otra
parte de junquillo 24 lor cuelées se fijan por medio de uwnsn
cufia 29, con chevetero 28, despues ce puede pacar a 1z fusism,
Todo ente cicltem ce gire de 909 zlredednx dsl eje 25 en

modo que sea dispuesto verticalmsnte, como indice 1 parte

N

puntiaguda 3803 hecho esto s funde 1e fundicifn 7 despues de

pocos cegundos se destornillsn lor muchors y re lleva toda a 1r
poricibn horizontal y; ce gire 90° en 1t parbé apuesta con mo-
tivo cde efectuar la fundicidn de 1a otrz parte, HEn 1= figura
% hay un sictem: pera obtener la uvniformided del diametro pera

todor 1o largoc de los tubos que c¢ obtienen, haciendn las
g q )

partes extrems ¢ mAs larges.
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Lor puntos de invencidn propls y nueva QqUE Se€ prrcentan
paTe que sean objeto de enta patente de invencibn en Erpafia,
cson loc siguientes:

1° .~ Nuievo tipo de rmdiador por recalentamiento por ter-
morifon o por vepor, constituido caracteristicaments poaT cor
cebrzas de fundici®n las cuales e Juntan mediante fundicin
de 1or tubor de 1fmins s de hicrro o de acero de frrme clelquif-
TA, riempre QuUe cean £0ld dos, €stando dlchos tubos i’ecubi@r—

tor extermamente por unz pequefis parte interior y rccubicrto
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dE Ty pednzo mas largn de e peQqueflr. supexfirie e fondicisg.

20, L& fabricacifu ¢l rrdiadw, regha 1a figne 1, cm-
1 nce la '\pe‘I'aC:ibﬁ de 1z ™ifg del tubo de hiexro 2 tcexv &
la cabrza de fvndicifn exteriox, romeigieads vy prquefic. wi I
te G inteznamente paxr ™1 L Igo MYyor, €n MOCO QUE € POuG.u
ler rxixemicader df 1w t"dw & "o continwo lavaje paxz Wir=
& v foerts elegweiM de temprratux qne prawngre, adn rl
prquefinr erpesar del tobo, NF oold:dnz dfl bicxey e b M.
Gici%e

P Px L fubricaciMu 0l Rdiadax ©fg% 18 figmar |1,
cpxLcterizaen pa 21 Fe Ry u@ q™ <1 t7by er Tremicgty (e
fodicif en ry interiox poa todo =7 2eXgYe

4%, & fbxiczci®y wel Xedinday rog™u 1 £l 1 ¢ =
PEence el emplen de wrliler dMEY egertideyr de ™ M IRz €t
Pcirl, con cu Deletive dispocitivo proe “btegexr €1 fitrte e
1ar boxder interiarer pnxr Ly 18,

8%, L fubriceci®a del zndiad e regia e £igozr 1 o wafe,
de e} emplcra de t7by o lBgY . 1 ecxtrem mIn sbtreasx
Lt rnifomicrd de dirwr oo del igtelioax del tnbn,

6%, Mncys Lipo do I dizdox P Irerletemirnts % *rg-
BYifom y €O DXy M £ cOXTC: paaicnte prwocimionts &
C.bricari®, taco el y cwfIzm re (csoribe €n L mkecentc
Acmoxrizn 1 ctel conste de 18Y llnrar y & LLtola de €jcmpln o~
Teprerents en €l agyrnto dibvgo,

M uxid, W d- Jrain ac 1982,
P, A.
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