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I/\ presente invención contiene un nuevo tipo de r?, diador 

por re calente miento por termosifón y por ve,por y a ru r e la t i ­

vo procedimiento de fabricación .

Erta tiene por objeto obtener un radiador por re calenta­

miento rea por termorifon o por vapor con la combinación del 

hierro con f ie r ro  fundido.

Lor sistemas hasta ahora conocidos, los cuales se basan 

sobre un procedimiento de conjunto de h ierro, del h ierro a la. 

fundición por simple sumersión de la parte extema de un pe­

dazo de tubo de hierro a la cabeza de Ir. fundición o rea a tía 

v«c de juntas por ejemplo: los huecos de los extremos de los 

tubos y afinamiento de las tiras de estos futirnos, presentan­

do inconvenientes, de no dar una suficiente seguridad entre el 
tubo y la cabeza, porque estos sistemas son muy simples del 

hierro con la fundición, e l conjunto de lor efectos del calor  

podría dar origen a perdidas sumamente graves, e l sistema ob­

je to  de este invento viene a eliminar todos estos inconvenien­

tes por e l hecho de que se basa sobre tes siguiente?- caracte- 

r  ir  ticas* e l tubo de hierro este unido a la cabeza de fundi­

ción figura 1, exteriormente por sumáis ion en una pequeña par­

t e , un poco interna y te stante larga , esta propiedad es impor­

tantísima porque la extremidad del tubo este expuesta a un la­

vado que sirve para limpiar todas las impurezas escorias y de­

mas del mismo que ron muy dañinas a estos metales y por conse­

cuencia con esta limpieza se obtendrá una elevación de tempe­

ratura por causa de la fundición, de modo que se viene a ob­

tener, d? do e l pequeño espesor del tubo, una temperatura, máxi­

ma con la soldadura de una extremidad del tubo de hierro con 

la fundición.
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Hete lid iado r es representado a t itu lo  de ejemplo, en e l  

dibiijo que se acompaña a este escrito .

La figura 1 indica e l encabezamiento de frente a l  radia­

dor parcialmente seccionado.

La figura 1 bis es una sección ve rtica l y transversal 

segfln la linea A-B de la figura 1,

La figura 2 señala e l sistema de fusiOn en conjunto.

La figura 2 bis señala una vista de costado de la figura 2 

la  figura 3 señala una pequeña curva para obtener un con­

junto de diámetro interno de los tubas.

Este radiador está constituido por dos cabezas de fundi­

ción las cuales están pegadas mediante fusión de los tubos 1, 

de láminas de h ierro o de acero, ya sean acerados, laminados y 

soldados •

Estos tubos están cubiertos por un?., pequeña parte 3, e 

internamente por un largo superior a 4, con un pequeño espesor 

de fundición,

la  operación está he chai del modo siguiente: Se preparan

tubos,; entre e llo s se pone un espesor de 5 que sean mas salien ­

tes de los tubos e l cual determina e l espesor de la fundición  

interna., dichos espesores tienen una parte 5 de diámetro más 

pequeño que e l diámetro in te rio r del tubo y una pequeña parte 

7, de diámetro igual a l  in te rio r de e l lo ,  para impedir f l  paso 

del hierro a la-, fundición. También llevan algunos espesores 6 

mas cortos que e l sa lien te , que sirven estos a tener los espe­

sores en e l  centro.

Estos espesores vienen puestos con otro may«r 8 la cabeza 

del cual determina e l espesor de la cabeza 2; hecho esto se 

pasa a la re lativa  fusiOn. El sistema de fusiOn en conjunto 

(figu ra  2) es e l siguiente; la coquilla está hecha de dos par-
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tes i en las: cuales están practicadas señales 9 y io del p e r f i l  

extemo de la cabeza del radiador.

Estar llevan una ranura c ircu lar 12, la cual determina 

e l borde externo 13 de las cabezas de los radiadores. Ademas 

un agujero c ircu lar 14 que admite e l paso de un macho 15 que 

hace e l f i le te  interno del borde 13 por <-l acoplamiento de lar 

elementos; ademas de esto hay diversos agujeros 16 que sirven  

para e l paso del seraje de los tubos, 1, habiendo también unos 

agujeros 17, los cuales presentan la culata y respiración de 

a ire . Puestos en este medio junqu illo  hay unos sujetadores

18 los cuales tienen en la parte superior una chapa fileteada

19 de paso igual a l  micho 14, entre la cual 11cva un 20 

que tiene también una parte filete? da 21 que engrana con la  

chapa y una parte superior 22, que sirve de sostenimiento de 

una palanca para poder juntar e l radiador a la; chapa c ircu lar  

23, la cual viene a entrar en e l filetea,do externo 15 y jun­

tado a dicho eje por medio de un to rn illo  24.

Dicho a n illo  se llama macho e l cual hace e l f i le te  por 

fusión in terio r del borde; dicho macho puede ser de cualquier 

metal, pero ha de ser de mucha dureza y tiene que estar re ­

vestido en su parte exterior de un barniz especial que lo  pre­

serve del óxido. Los medios junquillos 10 son fijados en e l 

tejado 11 que es montado por medio de dos ejes 25, sobre dos 

soportes 26, e l  cual armamento puede libremente quedar en to­

das los sentidos.

La operación de armamento se efectóa como sigue: las 

junquillas estando abiertas se enfilan  los soportes de cabe­

za 8, en las ánimas 5, que están yr f i ja s  en los tubos 1, asi 

montado todo viene acoplado a dos medios junquillos f i jo s  10, 

de modo que los tubos sre conjuntan con los agujeros 16, y 1?
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es cavadura de cabeza vaya a apoyarte obre e l macho 15, enton­

ce r re en fila  una cuña 27 que lleva la ercavadura de cabeza en 

la justa; medida y va aplicada a un agujero particu lar practi­

cado en la parte 25 del eje 20; entonces ce acopla la otra 

parte de Junquillo 2f los cuales se f i ja n  por medio de una 

cuña 29, con chi vetero 28, después se puede pasar a la fusión. 

Todo este sistema se gira de 90° alrededor del eje 25 en 

modo que sea dispuesto verticalmente, como indica la parte

puntiaguda 50; hecho esto se funde la fundición y después de

pocos segundos se destornillan  los machos y se lleva toda a la 

posiciOn horizontal y ce gira 90° en lf parte opuesta con mo­

tivo  de efectuar la fundición de la otra parte. En la figura  

5 hay un sistema para obtener la uniformidad del diámetro para 

todos los largos de los tubos que se obtienen, haciendo las  

partes extremes más largas.

N O T A

105 Los puntos de invención propia y nueva que se presentan

para que sean objeto de esta patente de invención en España, 

son los siguientes;

I o Nflevo tipo de radiador por re calentamiento por te r ­

mosifón o por vapor, constituido caracteristicamente por dos 

110 cabezas de fundición las cuales se juntan mediante fundición  

de los tubos de laminas de hierro o de acero de forma cualquic 

r a , siempre que sean soldados, estando dichos tubos recubier— 

tos externamente por una pequeña parte in te rio r y recubierto
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de uu pedazo mar largo de ttar pequeña superficie de fundición.

. 115 2*.~ La fabricaciña ¿ r l radiador, regí*a la fignacr 1, c->»>

p^nde la 'iprraciftu de la uai%¿ del tubo de toierro o i cero a 

la cabe za de fu n d id la  ex te r io r , rumsrgiendo unr pequeña pr j>. 

te e internamente por uu largo mayor, ea mono que re pongan 

lar. extremidades de lor tubor a un continuo lavaje para obte— 

HO x¿r£ uxí fuerte «=■ tetar illa de tearperatux; que provoque, nado r l  

pequeño erperor del tubo, u^ soldadura d^l b ierro  coa 1? fun­

dir i*u*

For la fabricacilu  nel xaoiador regí»a la figura i ,  

cara eterizado por *1 Ircfeo de que tubo <=r recubi^rto de 

1S8 fundición ea r.u in terio r por todo ru largo*

4#,-  lv ftb ricac i*u  ael radiador, r eg*a la figura l  c -t». 

prende e l eaipleo de metales. duros revertidor de Uu br ra íz  er«* 

pecia 1, coa cu re la tivo  d ispositivo  para obtener e i  f i l e t e  & 

los border interiores por fur i^x,

1®0 5*,~ 1¿. f.tr icac iO a  del radiador regfca la, figurr i  cwpksmx

de- e l  carpirs de tubor mr - la®gor a lor extremor pira obtener 

lf " a i f  otfaiud de diámetro del inte rime del tubo,

^uc vo tip o  de xr diador po¿ x**rale atami«-at o coa ‘ ^ í-  

morifoa y con vapor, c oa r.u cmcxcíponuientc p i v 'c im jea t o rr 

135 fabricarlo*,, tono ta l y ñ a f i a r  re ^eccribe ea lí presea*'

, memoria ls cual consta d* lfff llagar y a t itu lo  de ejemplo re

reprereata en e l  adjunto dibujo,

M orid , 15 de jua io  ae 1992»

9» A. / *  / _
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