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PATENTE DE INVENCION

a favor de
PERCY ADAMSON, domiciliado en RYE(NEW YORK E. U.)
por:

» Perfeccionamientos en la fabricacidn de hilos eldsticos”

Esta invencidn se refiere a la fsbricacidn de hilos elds-
ticos convenientes para ser empleados en la obtencidén de diver—
sos tejidos y articulos textiles.

Los hilos eldsticos existentes hasta ahora en el comercio
han sido relativamente gruesos e inadecuados para la fabricacién
de articulos de género de punto. Estos hilos constan de un ndcleo
de una composicidén de caucho vulcanizada recubierto de uno o mas
hilos dispuestos en una o mas capas. Estos micleos son generalmen-—
te de grosor relativamente grande y de seccidn cuadrada. Los hilos
de fibras del revestimiento han sido relativamente groseros aumentar
do notablemente el grosor de los micleos. A causa de estos facto—

res y al mismo tiempo de la falta de uniformidad en el estirado
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que sufre el ndcleo v tembién a las operaciones del revestimiento
los hilos eldsticos antiguos no han sido empleados en las mdquinas
de fabricacidn de géneros de punto especialmente en las de divi-
sién fina. Estos hilos eldsticos antiguos se han empleado en gran—
des cantidades en la fabricacién de tejidos ordinarios como cin-
tas eldsticas para cinturones, ligas y para articulos como fajas

y andlogos. Ademds los hilos eldsticos ya conocidos tal como se
han utilizado hasta ghora para la fabricacidén de articulos, han
comunicado en general, pero no invariablemente a los mismos la pro-
piedad de alargarse en una sola direccidn. En otras palabras se
han usado practicamente tan solo para la obtencidn de articulos
que ceden a la traccidén en una sola direccidn o que ejercen una
fuerza de constriccidn en una sola direccidn.

Esta invencidn tiene por objeto proporcionar un nuevo y
ventajoso tipo de hilo eldstico dotado de las caracteristicas ne-
cesarias para poder ser empleado en las mdquinas de género de pun-—
to de divisién tan fina o todavia mas fina que las méquinas cir-
culares con 176 agujas por 8,75 cm de didmetro. Dichas caracteris-—
ticas son tales que el hilo eldstico obtenido conforme esta inven-
cidén puede pasar por las agujas y por consiguiente puede substi-
tuir a los hilos ordinarios siﬁ necesidad de variar apreciablemente
la velocidad de la mdguina.

La capacidad del hilo eldstico de ser emplezdo en las mé-
quinas modernas de género de punto de fina divisidn y a gran velo-
cidad permite su empleo con los equipos existentes y sin aumentar
practicamente el trabajo y coste de mano de obra y sin reduccidn
0 en todo caso muy pequeiia de la velocidad de la mdquina. Permi-
te también obtener articulos capaces de estiramiento y de cons-
triccidn en todas direcciones mas bien que en una sola direccidn
con lo que la adaptacidén del articulo al cuerpo o a una porcidn

del mismo es mas uniforme y cémoda para el que lo usa sin per jui-
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cio de su capacidad de retencidn o sustentacidn.,

Con el hilo eldstico objeto de esta invencidn resulta po-
sible actualmente fabricar medias y calcetines para caballero, se-
flora y nifio con una porcidn a modo de liga para sostenerlos efi-
caz y comodamente, fabricar corses, sostenes, trajes de batio, fa-
Jas y vendajes quirurgicos etc., capaces todos ellos de hacer re-—
saltar la figura humara de una maners cdémoda Yy con una capacidad
de sujeccidn o retencidén no conseguida hasta ahora, asi como las
llamadas medias eldsticas o de goma eficaces para los afectados
de venas varicosas etc., También pueden fabricarse con este nue-
vo hilo gran numerc de artfculos de calidad superior como compren-—
derén faciimente los iniciados en esta cuestidn.

Conforme con esta invencidn el hilo eldstico comprende
como a ndcleo un hilo de caucho ¥y un revestimiento de material fi-
broso, manteniéndose el ndcleo en tensidn ¥ alargado por dicho re-—
vestimiento de manera que el hilo presenta un limite de estiramien~
to previamente desterminado caracteriZandose por que el didmetro
méximo de la seccidn transversal meé}a de dicho elo eldstico es
menor de 0.625 milimetros.,

En la fabricacidén de un determinado hilo eldstico, el a-
largamiento uniforme dado al hilo se regula de tal manera con re—
lacidn al revestimiento que el hilo terminado presenta una capaci-
dad de alargamiento previamente determinada y limitada. Durante
la aplicacidn del revestimiento en caso de que se aplique algunsg
tensidn al nucleo esta debe ser uniforme Yy constaente durante to~-
da la operacidn de revestimiento. La capacidad de estirado del hi-
lo eldstico terminado puede ser la que se desee pero de preferencia,
por lo menos scuando este hilo estd destinado a ser empleado en mé
quinas de género de punto de fina divisidén debe ser préxima a 150%

es decir 1 cm. de hilo eldstico normal debe alargarse hasta 2,5 cm,
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Para obtener la velocidad de funcionamiento mas favorable en las
mdquinas de género de punto de fina divisidn la capacidad de es-
tirado es conveniente que sea algo menor y mas préxima a 100%.
La capacidad de alargamiento del hilo eldstico debe ser también
la conveniente para el uso a que se le destina y puede ser dife-
rente de estos valores indicados unicamente como e jemplo.

Para el micleo del hilo eldstico puede emplearse cualquier
composicidén de caucho vulcanizada de buena calidad, pero es prefe-
rible emplear caucho sin grano como el gue se obtiene por la debi-
da preparacidn del latex de caucho y transforméndolo en delgados
hilos de ceucho sin dngulos agudos y de seccidn uniforme, siendo
la mejor la forma circular y de un didmetro conveniente al uso
a que se les destina, Para la mgyor parte de aplicaciones, el ni-
cleo, por lo menos cuando se ha obtenido del latex de caucho debe
presentar un grosor comprendido entre 0,33 mm. y 0,20 mm., en su
estado normsl o sea sn estar en tensidn, pero pueden utilizarse
tambidn micleos mas gruesos o mas delgados. Estos micleos de cali-
bre tan fino pueden obtenerse obligando a salir el latex de caucho
0 bien una dispersidn artifical de caucho o de un succedaneo con-
veniente, por un orificio de forma y didmetro conveniente sumergido
en un agente coagulante y quitando 4al ndcleo coagulado, la humedad
por cualquier medio conveniente. Si 21 material que constituye el
ndcleo puede ser vulcanizado la vulcanizacidn puede conseguirse
incluyendo un agente de vulcanizacidn en la dispersidn o bien em-
pleando una dispersidn de caucho ya vulcanizado. Sin embargo los
ndcleos empleados en la fabricecidn de hilos eldsticos conforme
esta invencidén se pueden obtener de cualquier manera, forma y di-
mensidn conveniente y con cualguier material adecuado andlogo en

sus propiedades a un material rico en caucho que posee buenas ca-
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racteristicas de alargamiento y elasticidad. Los nicleos obte-—
100 nidos con un latex con 60 % de caucho convenientemente prepa-
rado para resistir al envejecimiento y para permitir su vul-
canizacidn a temperaturas relativamente bajas son los preferi-
dos, especialmente si son de seceidn circular, ya que pueden
ser obtenidos facilmente sin irregularidades en la superficie
105 como sucede a menudo con los hilos cortados, y con menor faci-
1idad o propensién a la rotura por los sucesivos alargamientos
y encogimientos sufridos durante el uso., Es evidente la impor-
tancia de esta caracteristica de construccidn en los hilos (@E)

L _— S — o )
kgs‘f?,m?grgcterlstlca de constr%901on en log hilos elasticos tan

110 finos como se necesitan para la mayor parte de articulos de gé-
nero de punto. Con algunas ventajas los micleos de caucho pue-
den obtenerse de latex de otras maneras convenientes, ya que el
caucho procedente del latex estd desprovisto de grano y posee una
gran resistencia al desgaste. Sin embargo los niucleos pueden ob-

115 tenerse también de otros materiales convenientes capaces de ad-
guirir de nuevo su longitud primitiva despu€s de haber sido so-
metidos a un alargamiento, como sucede con el caucho.

El revestimiento de fibras relativamente falto de elas-
ticidad puede aplicarse en cualgquier forma apropiada y convenien-—

120 te como comprenderdn perfectamente los técnicos en estas cuestion
nes. Pueden emplearse hilos de algoddén, lino, céfiamo, seda, ra-—
yon lana y otros andlogos y aunque estos pueden trenzarse sobre
el nicleo es preferible practicar el recubrimiento en forma de a-
rrollamientos helicoidales hacia la derecha y hacia la izquierda,

125 de paso pequefio e igual o diferente, escogiéndose el paso relati-
vo de los arrollamientos segiun el tamafio y naturaleza del mate-
rial que se arrolla a fin de obtener un hilo eldstico aproximada-—
mente compensado y relativamente exento de tendencia a arrollar-

se. Los arrollamientos helicoidales pueden ser del mismo o de di-
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130 diferente material y pueden estar constituidos por uno o mas
cabos o por hilo retorcido segin las caracteristicas que se de-
sean obtener en el hilo eldstico para satisfacer las exigencias
propias del uso a que deban estar sometidos seguin el articulos
fabricado con ellos.

135 En general durante la fabricacidn del hilo eldstico con-
forme esta invencidn el ndcleo de material eldstico mientras se
recubre practicamente por completo deberd estar uniformemente a—
largado, cuanto mas uniformemente me jor. Mientras que el alarga-
miento o estirado puede variar para diferentes hilos eldsticos,

140 no debe variar para un mismo hilo a fin de obtener un producto
que al ser utilizado en la mdquina de género de punto no solo
forme los puntos sin que se caigan sind que estos puntos resulten
uniformes y se produzca un género uniforme. El. hilo escogido debe
ser relativamente delgado en seccidn transversal. Si se emplea

145 mas de un cabo o si en otras palabras se usa una cinta de dos o
mas hilos paralelos, el paso de los arrollamientos helicoidales
seid practicamente mayor que cuando se emplea un solo hilo de
la misma clase.

En la tabla I inserts a continuscidn se dan algunas ca-—

150 racteristiczs estructurales de varias muestras de hilo eldstico.
Al estudiar los datos contenidos en dicha tabla debe tenerse pre-—
sente que muchos de ellos fueron obtenidos partiendo de una lon-—-
gitud o de un peso de hilo relativamente pequefios y que por con-—
siguiente todo pequefioc error en la medida resulta multiplicado.

155 Como es natural la naturaleza flexible y eléstica del nidcleo y
del hilo que lo recubre que Jjuntos constituyen el hilo eldstico ha-
ce muy dificil el andlisis e imposible una rigurosa exactitud. Por
consiguiente la tabla siguiente se incluye unicamente a modo de

e jemplo.
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TABLA I, ANALISIS DE MUESTRAS OBTENIDAS EN LA PRACTICA,

MUESTRAS

Didmetro del nucleo circular

A

del caucho en condiciones nor-

males, en milimetros.

Alargamiento del micleo de
caucho durante su recubri-
miento, aproximadamente.

Metros por Kilo en condicio-

nes normales.

Aumento de longitud sobre la
longitud normal, en el 1imi-

te ‘de estiramiento.

Material de la cubierta ex-
terna.

Material de la cubierta in-
terna

Vueltas por centimetro, cu-
bierta externa

Vueltas por centimetro cu-
bierta interna

en 1 metro de hilo eldstico
normal centimetros del nd-

cleo de caucho antes de es-—
tirarlo

En 1 metro de hilo eldsti-
co normal peso en gramos de
a) nucleo de caucho

b) nucleo de caucho y cubier-

tas.

Peso por ciento del nidcleo
de caucho

Peso por ciento de la cubier-

ta externa.

Peso por ciento de la cubiler-

ta interna "

Metros por kilo del nucleo
de caucho antes de estirar-
lo

Metros de nidcleo de caucho no
estirado por kilo de hilo e~

1dstico

0,475

340 %

5-80

115 %

5-100/1
algoddn

1~140,/2
algoddn

18.08 I

20.80 D

43.49

"0.078
1.78
44.9 %
44 %

11.1 %
5.53

2.54

Didmetro en milimetros del hi-

lo elastico (producto final)

0.425

B

0,325

280 %

8.51

125 %

3-100/1
algoddén

1-120/2
algoddn

2l.92 I

23.20 D

55.25

0.049
0.118
41.9%
39.1 %

19 %
11.44

4.80

0.375

C

0,25

270 %

11,31

120 %

3-100/1
algoddn

1-120,/2
algoddn

24.64 1

29.16 D

43.49

0.019
0.088

22.2%
54.3 %

23.5 %
22.39

5.02

0.375

0,20

370 %

30,25

170 %

1-2 cabos
13/15 sedsa

1-2 cabos
13/15 sede

48.88 I

48,64 D

49.23

0.015
0.038
40. %

28.6 %

31 4 %

32.67

14.72

0.15
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El digdmetro del hilo eldstico ( 16 ) fué medido con
un micrometro automdtico ejerciendo sobre cuatro hilos adya-—
centes una presidn uniforme y corstante de 170 gramos. Los cua-
195 tro hilos mantenido por sus extremos a una distancia de unos
15 cm. fueron colocados bajo el pié€ compresor de un didmetro
de 9750 mm. y se anotd la indicacidn. E1 pid compresor.fue le-
vantado a una fraccidn de pulgada de la base y de de jo caer so-
bre el hilo eldstico. La fuerza ejercida por el resorte de pre-
200 5idn de este micrometro equivale a la presidn obtenida por 1a
caida de un peso muerto de 170 gramos en una altura de una frac-—
cidn de pulgada.
Los analisis mencionados son solamente algunos de los
muchos efectuados. De todos los datos acumulados se han obteni-
205 do relaciones detalladas para que sirvan de guia en la produc-
cidn de los hilos solicitados. Tres de dichas relaciones para
hilos recubiertos de algoddén se detallan en ls Tabla II en las
columnas E. F. y G. y una para un hilo recubierto de seda en la
columna He. No es de esperar que estas condiciones se realicen
210 exactamente en la fabricacidén de un determinado hilo eldstico
a causa de las diversas variaciones que pueden originarse por
los diversos grados de vulcanizacidn del niicleo de caucho en
caso de que lo sea, la cantidad de talco u otro material en
polvo recogido por el niucleo de material eldstico durante la
215 fabricacidn y mane jo, alargamiento del ndcleo durante su recu-—
brimiento, paso de los arrollamientos de las cubiertas y de los
mismos hilos empleados para ellas. Con estas salvedades damos a

continuacidén dichas relaciones en la tabla II.
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TABLA 11, CARACTERISTICAS
MUESTRAS E. F
1. Didmetro del ndcleo circular
de caucho en condiciones nor-—
males en milimetros 0.5 0.3%25
2. Alargamiento del nidcleo de
caucho durante su recubri-
miento, aproximadamente. 340 % 280 %
3+ Metros por kilo en condi-
ciones normales, 6.33 9.20
4. Aumento de longitud sobre
la longitud normal, en el '
1imite de estiramiento 120 % 120 %
5. Materigl de la cubierta ex-
trema, 3-100/1 3~100/1
algoddn algoddn
6. Material de la cubierta in-
terna 1-120/2 1-120/2
algoddn algoddn
7. Vueltas por centimetro cu-
bierta externa 18 I. 22 1.
8. Vueltas por centimetro cu~-
,bierta interna. 22 D. 26 D
9. en 1 metro de hilo eldsti-
co normal, centimetros del
micleo de caucho sin egti-
rar 43,76 43,76
10. En 1 metro de hilo eldsti-
co normal peso en gramos
de: ag micleo de caucho 0.088 0.0387
b) nucleo de caucho
y cubiertas 0.158 0.108
11. Peso por ciento del ndcleo
de caucho 56 % 35.7 %
12. Peso por ciento de la cu-
bierta externa. 29.5 % 42,9 %
13, Peso por ciento de la cu-
bierta interta. 14.5 % 21.4 %
14, Metros por kilo del nudcleo
de caucho antes de estirar-
lo 5.04 11.50
15. Metros de nmicleo de caucho
no estirado por kilo de hi-
lo eldstico 2.82 4,09
16. Didmetro ilimetros del
Bl?%?efas%gc% p%ggucto final)g, 475 0.425

¥
69
9
8

0.25

270 %

10.95

120 %

—100/1
algoddn

—12Q/2
algoddn

24.8 I

28.8 D

43.76

0.0216
0.91

23.6 %
51 %

25.4 %
20.57

4.86

0.375

0.20

360 %

29.45

170 %

1-2 cabos
13/15 seda.

1-2 cabos
13/15 seda

4‘8.8 I

48.8 D

49.23

0.0153
0.38

40 %
28.6 %

31, 4 %

32.27

14.52

0.20
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Se comprenderd por tanto que los datos contenidos en las
tablas anteriores no tienden en modo alguno a limitar esta inven-—
cidn mas que en el sentido antes indicado. Se comprenderd que las
dimensiones relativas del material de revestimiento y de los nu-
cleos pueden variar para satisfacer determinadas condiciones, asi
como pueden variar también el alargamiento del nicleo durante la
operacidn de revestimiento y el paso del arrollamiento o el nume-
ro de vueltas por centimetro. Como antes se ha dicho la capacidad
de estiramiento del hilo eldstico puede variar pero es preferible,
por lo menos, para su empleo en las méquinas de géneros de punto
de fina divisidn mantener dicha capacidad prdxima a 150 % o menor
en la proximidad de 100 %.

Por lo que antecede los térnicos en la materia comprende-—
rén perfectamente la naturaleza de esta invencidn., E1 hilo elds-
tico puede ser empleado en las mdquinas de género de punto para
la fabricacidn de la totalidad o de parte de los artficulos de gé-
nero de punto y tanto como substituto de los hilos ordinarios no
eldsticos como en combinacidn con ellos para el llamado ”plating”
o "vanisé”., El hilo eldstico puede utilizarse también para costu—
ra en las méquinas de coser. Puede también emplearse como sustitu-
to de los antiguos hilos eldsticos cuando se desea obtener un pro-
ducto mas fino. Tejido en forma de fajas la elasticidad del teji-
do en todas direcciones permite que el extremo de la faja pueda
ser cogido debajo de una vuelta y quedar sujeto por sus propieda-
des sujetadoras inherentes. Combinado en articulos o prendas de
vestir por ejemplo corses, sostenes o trajes de baifio pueden obte-
nerse efectos especiales de realce de la figura. Con su empleo
pueden me jorarse los pantalones y calcetines de golf y en muchos
otros articulos pueden obtenerse grandes perfeccionamientos por
su intervencidén. Algunas pasadas de hilo eldstico en las medias

inmediatamente por encima de la rodilla disminuird en gran manera
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280"1a‘%0rmacién de arrugas y carreras. En estos casos y generalmen-
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te en la fabricacidn de géneros de punto es conveniente que no se
ejerza tensidn alguna sobre el hilo eldstico de manera que una
vez terminada la prenda de vestir la parte constituida por hilo
eldstico no se contraiga o estreche perjudicando su gpariencia

y esto puede conseguirse guiando directamente el hilo a las agu-
jas en lugar de hacerlo pasar por los mecanismos tensores usuales.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) En la fabricacidn de hilos eldsticos la disposicidn de
un ndcleo de caucho sobre el cual mientras estd en tensidn se apli-
ca una cubierta de material eldstico que lo mantiene alargado de
menera que el hilo presenta un limite de estiramiento previamente
determinado presentando un didmetro medio menor de 0.625 milime-
tros que hace que sea aproplado para ser empleado en las mdqui-
nas de género de punto.

2) En la fédbricacidn de hilos eldsticos segin la reivin-—
dicacidn 1 el empleo de un nucleo de caucho de estructura fina y
sin granos como el gue se obtiene haciendo llegar una dispersidn
acuosa de caucho a un bafio coagulante.

3) En la fabricacidn de hilos eldsticos segin la reivin-
dicaciones 1 y 2 el empleo de un nidcleo de caucho y de un material
fibroso de revestimiento de dimensiones y naturaleza tales gue el
hilo obtenido tenga por kilo una longitud comprendida entre 5647
y 7261 metros.

4) En la fabricacidn de hilos eldsticos segin las reivin-
dicaciones 1 y 2 el empleo de un nudcleo de material eldstico
que en estado normal sin estirar presenta una longitude de por
lo menos 10085 metros.

5) En la fabricacidn de hilos eldsticos segin las rei-

vindicaciones 1 y 2 el empleo de materiales tales para el ndcleo
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y.las cubiertas que un kilo del hilo obtenido contenga en condi-
ciones normales un micleo de material eldstico que despojado de
las cubiertas y no estirado tenga una longitud superior a 2017 m.

6) En la fabricacidn de hilos eldsticos segin las reivin-
dicaciones 1 y 2 el empleo de un niucleo de una composicidn de cau-
cho vulcanizada que estando en tensidn se recubre y se mantiene
estirado por los arrollamientos hacia la derecha y hacia la iz=—
quierda que constituyen las cubiertas de material fibroso.

7) En la fabficacién de hilos eldsticos segin las reivin-
dicaciones anteriores el empleo de un nidcleo eldstico de seccidn
practicamente circular.

8) En la fabricacidn de hilos eldsticos segin las reivin-
dicaciones anteriores el empleo de materiales y de un estirado del
micleo tales que el hilo eldstico obtenido presente aproximadamen-—
te las mismas dimensiones que el ndcleo antes de estirar y recu-
brir. .

9) En la fabricacidn de hilos eldsticos segin las anterio-
res reivindicaciones el empleo de un nudcleo eldstico cuyo grosor
en condiciones normales y sin estirar no es superior a 0.50 mi-
limetros.

10) Perfeccionamientos en la fabricacidn de hilos eldsti-

COSe

Barcelona 9 de junio de 1932, ]
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