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jf Memoria descriptiva que se acompaña á la Solicitud de Pa­

tente de invención por VEIETE años á favor de la A l l g e m e i  — 
n e  E l e k t r i c i t a e t s - G e s e l l s c h a f t ,  residen­

te en ñerlin (Alemania) por "Ulí EECIPIEBTE DE LlLATAGlÓlí COMPUESTA.,

A PLÜIJO DE EUELLE PLEGABLE, LE U S G O S  DE CHAPA PEiíPOBALOS Eli EL CEií- 

THO, ESPEGIALMEETE PAÜA GABLES Y APARATOS LLEliOS LE ACEITE", presen­

tada en el ministerio de Trabajo, Comercio ó Industria.

Los recipientes de dilatación con íhelles de pliegue 

(Vease figura 1) como los que se emplean frecuentemente para cables 
y aparatos llenos de aceite, presentan el gran inconveniente de que 

permiten una variación de volumen relativamente pequeña en compara- 

ción de su pequeñísima capacidad. Ademas, se observa que después de 
un tiempo de servicio relativamente corto se originan ya roturas en 

los dorsos a de los pliegues*
También se han propuesto recipientes de dilatación"*á mo— 

do de fuelles plegables, compuestos de discos perforados en el centro, 

cuyos correspondientes bordes se unian entre si. Pero estos recipien- 

tes no permiten ninguna alteración grande de volumen, pues los discos 

son lisos y por eso su flexibilidad es limitada. Los puntos de solda­

dura son los que mas se cargan y por eso los|mas expuestos al peli—

Jt gro de rotura.
El presente invento se propone crear un recipiente de dilatación 

que resista en alto grado las exigencias tanto mecánicas como técni­
cas del ser^cio, superando á las construcciones hasta ahora usadas, 
de compone también de discos de chapa perforados en el centro,pero 

estos se proveen según el invento de ondulaciones, por lo cual se
a

obtiene en dichos discos de chapa una flexibilidad considerable­
mente mayor. Puede adoptarse tal disposición que los discos ondulan 
dos de chapa en estado plegado del recipiente de dilatación queden 
situados paralelos entre si o inclinados reciprocamente. Las on- 

f, dulaciones se hacen de igual altura o de tal manera que ai altura
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creza de dentro hacia afuera o de fuera hacia adentro en dirección 

redial.
Para unir los discos de chapa sirven anillos cilindricos 

también de chapa, cuyos bordes se recubren con los bordes de los 

C correspondientes discos de chapa y en estos puntos se sueldan 

con soldadura autógena á ordinaria*
Otra posibilidad de unir directamente los correspondien­

tes bordes interiores y exteriores de cada dos discos vecinos 

mediante soldadura y para reforzar los bordes prever anillos en- 

y. tra los que se aprisionen firmemente los correspondientes bordes 

de dos discos, Lsta construcción es muy ventajosa pues de ósta 

manera se aumenta considerablemente la capacidad de carga en los 

bordes.
Ln el dibujo adjunto se ilustran algunos ejemplos de eje­

cución del invento.

La figura 2 presenta un recipiente de dilatación, cuyos 

discos de chapa estando contraido el recipiente quedan paralelos 

entre si, empleándose para ■unir los discos anillos cilindricos de 

chapa, cuyos bordes se recubren con los bordes de los discos y en 

f  estos puntos se sueldan por soldadura autógena á ordinaria.

La figura j> presenta por el lado izquierdo un recipiente 

de dilatación en el que los discos de chapa están inclinados enr- 

tre si, estando el recipiente contraido , sirviendo para unir los 

bordes unos anillos de presión y creciendo de fuera hacia dentro 

Jó la altura de las ondulaciones.
La figura j>, por el lado derecho, un recipiente de dila­

tación con discos de chapa inclinados entre si y anillos de presión 

para los bordes, pero con ondulaciones cuya altura decrece de fue­

ra hacia adentro.
// ¡áegun la figura 2 los discos de chapa situados paralelos

entre si y perforados en el centro están provistos de ondulaciones 

concéntricas d f todas las cuales se construyen de igual altura.



]¿afa unir los bordes interiores y exteriores correspondientes de 

los discos de chapa vecinos, se preven cilindros b2 y bl de chapa, 

que están situados concéntricamente al eje del recipiente. La u- 

nion se realiza preferentemente mediante soldadura autógena \í or­

dinaria. La ondulación c2 mas exterior y la el mas interior se 

continúan poco a poco en la dirección axial de la superficie de 

manto de los correspondientes cilindros de chapa bl, con lo que 

* se consigue que al dilatarse el recipiente no puedan presentarse 

en estos puntos de unión esfuerzos enérgicos del material. Si se 

eleva la temperatura y por tanto crece el volumen del aceite, en­

tonces el recipiente se dilata en dirección axial y los discos de 

chapa d adoptan entonces una posición oblicua respecto al eje del 
/// recipiente.

A los dos discos i|as exteriores se une & cada uno una to­
bera , de las cuales una establece la comunicación con la cámara 

de aceite, por ejemplo, de un cable, mientras que la otra se cons­
truye de manera que pueda cerrarse.

Ln la figura > se ilustran dos formas de ejecución del ob­

jeto del invento. Las dos tienen de común que los correspondientes 

bordes de los discos vecinos de chapa gl y g2 se unen directamente 

entre si mediante soldadura ordinaria ií autógena. Ademas se preven 
anillos e^ fl y e2 y f2 entre los que se aprisionan los bordes sol— 
dados gl y g2.

Le esta forma en los puntos del recipiente de dilatación 
mas sometidos u esfuerzos se obtiene un refuerzo de manera que no 
existe en los mismos el peligro de rotura.

L1 lado izquierdo de la figura J5 presenta discos de chapa 
y%  ondulada d, en cuyas ondulaciones la altura crece de fuera hacia 

adentro. Las ondulaciones de los sucesivos discos están dipuestas 
de manera que frente á una elevación del disco vecino se presenta 
una depresión en la onda del otro disco.

Ln el recipiente de dilatación ilustrado por el lado deredr



de la figura > la altura de las ondas orece de dentro hacia afuera 

y/, pero las ondulaciones de los sucesivos discos quedan situadas en­

tre si como su imagen en un espejo* La ondulación mas exterior se 

continua con un ángulo de unos $0° en el borde plano gl ó g2 del 

disco, situado perpendicularmente al eje del recipiente. Lste bor­

de se une con el borde correspondiente de los discos próximos me— 

diante soldadura ordinaria á autógena. L1 esfuerzo de flexión al 

dilatarse el recipiente se recibe principalmente por la onda mayor, 

de manera que se descargan los puntos de unión de los bordes.
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be reivindica como nuevo y de propia invención:

Io. Un recipiente ae dilatación compaesto, á modo de fuelle 

plegable, de discos de chapa perforados en el centro, destinados es- 

pecialmente á cables y aparatos llenos de aceite, caracterizado por­

que los discos de chapa (d) se proveen de ondulaciones.

2o . Un recipiente de dilatación según lo reivindicado en el 

punto 1, camote rizado porque los discos ondulados de chapa (d) des- 

&J, pues de contraerse el recipiente quedan paralelos o casi paralelos 

entre si.

3°. Un recipiente de dilatación según lo reivindicado en los 

puntos 1 y 2, caracterizado porque las ondulaciones de los discos

son de igual o casi igual altura.
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¿A 4. En recipiente de dilatación según lo reivindicado en el punto 1, 

caracterizado porque los discos de cimpa estando el recipiente com­

primido quedan inclinados entre si»
5* Un recipiente de dilatación según lo reivindicado en los pun­

tos 1, 2 y 4,caracterizado porque la altura de las ondulaciones varia 

en dirección radial, y esto de manera que crece de dentro hacia afuera

0 de fuera hacia adentro»
6. Un recipiente de dilatación según lo reivindicado en los puntos

1 a i?, caracterizado porque las ondulaciones quedan dispuestas recipro­

camente como su imagen en un espejo»
7* Un recipiente de dilatación según lo reivindicado en los pun­

tos l a b ,  caracterizado por anillos cilindricos de chapa (bl b2) cuyos 

bordes se recubren con los bordes de los correspondientes discos de cha­

pa (d) y en estos puntos se unen por soldadura autógena u ordinaria*

8* Un recipiente de dilatación según lo reivindicado en los puntos 

1 a 6, caracterizado porque los correspondientes bordes de cada dos 

discos vecinos se unen entre si directamente mediante soldadura autó­

gena íí ordinaria y se proveen de anillos (e-1 , f1, e2, f2) de refuerzo, 

entre los que se aprisionan los correspondientes bordes.
9* Un recipiente de dilatación según en el punto 8, caracteri- 

fa, zado porque las ondulaciones mas exteriores y mayores de los discos 
de chapa se continúan bajo unos 90° en el plano de los bordes exterio 
res de los anillos de chapa, situado perpendicularmente al eje del 

recipiente.
Usta patente recae sobre "UN RECIPIENTE DE DILATACIÓN COM­

PUESTO, A  MODO DE FUELLE PLEGABLE, DE DISCOS DE CHAPA PERFORADOS EN EL 
CENTRO/ ESPECIALMENTE PJRA CABLES Y APARATOS LLENOS DE ACEITE”, como 
queda descrito en la presente memoria, caracterizado en la anterior 

nota y representado en los adjuntos dibujos.
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