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PATENTE DE INTBODUGCIéN

o~ .
P Y

POR 10 AnOS

~ P

a favor de Don Manuel TOMAS PASCUAL y de Don Manuel BENAVENT

. - _ - .0 .
SISTACH, asmbog de nacionalidad espafiola, residentes en B a r
- ° -
Celoniage=mo==e®mnnec=aconeco-= . - a o m - - -
por “Un procedimiento y dispositive pare la fabricecidn de ~

tubos de aletas*! .

' MEMORIA DESCRIPTIVA . o

Lz Patente de Introduccifn’a que se refiere la pre
sente Memorla Descrlptlva‘esta destinada a garantizar la pro
piedad y el derecho a la explotacidn exclusiva en Espafia y -
sus dominios de un procedimiento y dispositive para la fabri
caciln de tubos de aletas, . . .

Ya es conocida la febricacibn de tubos de hierro =

de sletas, forjados por el procedimiento de arrollar de can~

toc y en forma espiral sobre el tubo, una cinta de chapa en -

estado caliente, onduldndose esta vor el lado en contacto con .

el tube, cuyo rizado representa el asiento sobre el mismo. En
este sistema, el tubo que ha de recibir el arrallaniento de =~
chapa gira sobre cojinetes fijos y a su largo se desliza el -
dippositivo de calefaccifdn, doblado y enderazade della banda
de chapa en relacidn al paso del arrollemiento, o bien el tu=-

bo vé fijado al propic eje de un husille guia que gira y se =

desplaza juntamente con el tube vor delante del horna ¥ dispo

sitivo de doblado y enderezado. En ambos casos son precisos

grandes, pesados y muy costosos hornos. Ademis en el caso pri-

mero se halla cantinuamente en movimient& lz. pesada disposici&n
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que sirve para calentar, doblar y enderezar la cinta de chapa cu-~

¥o peso es muy considersble en proporcidn con el pesoc del tubo =

7 : N . .
’y en el ultimo caso existe el inconveniente de que tanto el movi-

miento rotativo del tubo a @ arrollar caon cinta de chapa comoc tam
bien su avance son provocados por el husillo guia y por lo taznto
~es inalterable la relacidn entre ambos, y con ello la inclinecién
de la espiral de aletas y la distanciz entre ellas son asf mismo
invariables, o serfa necesario desmohtar a cada vez el husillo
con sus guias y reemplazar estos por otros con disgtinto pasos

El objeto del invento es un procedimiento con disposi-
ti¥o para le fabricacidn de tubos de aletes en donde igualmente
en caliente se arrclla sobre el tubo urae tira de plancha en for-

mg de espirsl y de caunto, onduldndose el lado de asiento sobre

|\ el tubo y donde asf mismo es transportado el tubo a lo largo del
X'idispositivo de calentamienta, doblado y enderezado de la chapas

WEn contra de los conocidos dispositivas de los sistemas arriba

citados el tubo sobre el gque se ha de arrollar la banda de cha-
pa gira sobre dos caballetes movibles, obteniends un lentoc movi-
miento rotativo por un accionamiento y mecédnicamente separzdo del
movimiento giratoric se desliza a lo large del husille guia fijo,
Debido a ello quedan suprimidos los pesados y costosos tornos que
éxijen losotros dipositivos conocidos. Pudiendose variar la rela-
cidn entre el eje que produce la rotacidn del huso que origina

el avance, se tiene la posibilided de alterar segin convenga la
jnclinacidn del espiral de la aleta y la distancia entre estas,
la disposicisn del nuevo sistcma es considerablemente mas sencis=
lla ¥ econdmica gque losotros sistemas conocidos & lz par de ser
de maycr rendimiento y‘poder ser manejada cémodamente por una so-
la persona. Es ademds independiente de las demds condiciones de
servicio por disponer de un accionamiento individual., Una forma
de su construceidn estd representada en el adjunto dibujo o seag

Fig. 1, vistz lateral del conjunto del dispositivo en’

funcionamiento,

Figura, 2. el caballete posterior con el accionaniento
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como visto por delante(
Fig. 3 el horno destinado a calentar la banda de plan-
‘Lha y el dispositivo Pare doblar y enderezar la chapa, visto por
65 delanteq
El tubo 1 al que se ha de arrollar la cinta de plancha
estd soportado giratoriamente sobre dos caballetes movibles 2 y 3
Bl caballete 2 lleva en su plataforma superior un motor 4 que me-
diante una reduccidn de engranajes 5 provoca la rotacidn del eje
70 6, cuyo movimiento es transmitido &l eje 8 mediante una cadena 7¢
desce el eje 8 se acciona el eje hueeo 1C mediante los engranajes
9, cuyc eje hueco lleva en el extremo delantero un porta tubos 1l
que se fija mediante el volante 12 en el extremo posterior, Detrds
del portatubos 11 se halla sabre el eje hueco 10 el engranajé de
cedena 13 recembiable para la variscidn de velocidades, ¥ que me-

-

cwldiante una cadena trabaja sobre la rueda 14, La rueda de engranaje
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14 estd fijada con el casquillo 15 el cual lleva una tuerca doble

e Que gira sobre un huso guia 16, por el cual el caballete 2, el tu-

bo 1 i el caballete 3 se desplazan, pasando el tubo 1 por delante
&C del horne 17 que sirve para el calentamiento de la chapa y el dise
positivo 18 para doblar y enderezar la miema, El horno 17 es fijo
y se compone de un hornille para la calefeccidn por carbdn de cok
con tire de aire que recibe del depdsito 19 = través de los tubos
20, En las dos paredes laterales del hornillo se hallan situadas

&5 dos ranuras por las gue D&asa 1a cinta de chapa 2l.

Después de llegar el caballete 2 al extremo delantero
del husillo guia 16 ¥y una vez soltado el tubo de aletss terminado
del portatubos 11, se quita la tuerca doble del casquillo 15, E1
caballete 2 que se desliza sobre los carriles 28 mediante las rue-

80 das 27 lo hace retroceder entonces sin necesidad de hacer girar la
tuerca en sentido inverso. El hugillo-guiz 16 es sopprtado por la
columne 22 y atrds por el caballete fijo 294
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REIVINDICACIONES ¢

-

¢5 Reivindica el recurrente la propiedad y el derecho a la&



explotacidn exclusiva en Espeiia y sus dominios de un procedimientp
¥ dicpositive pare la fabricacifn de tubos de aletasy debiendo

recaer sobre las siguientes reivindicaciones en las que se deter-
nina su mencionado objetog

100 12,.« Un procedimiento para la fabricacidn de tubos de aletas fore
Jados, mediante aletas de chape de hierro, arrolladas en espiral
sacbre el tubo y con base ondulada, pudiendo alterarse en la fa=-
bricacidn del tube le inclinacidn de 1la espiral y la distancla de
las aletas entre sf:

105 28,- Dispositive de accionaniento por un solo motor simultdnesmens

t; de-la rotacibn del tubo v del mecanismo de avance del mismo,

-~ . . - -~ ~ - -

3.~ UN PROCEDLMIZKTO Y DICPOSITIVO TARA IA FABRICACIDN IE TUBOS
DE ALBTLS: ' '

~ . -

Sean cugles fueren las circunstancias gque ccncurran con
110 1a csencizlidad de la presente Patente de Introduccidng

Conste la presente Memoria Descriptiva de cuatro hojas
foliadas y mecanografiadas por una sola care ¥ v& acompafiada de di-
bujos en una hoja de 21 X 31 centf{metrosy
" Barcelonz 2 2 de Junio de 1932,
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