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PATEETE DE IETRODUCCIÓE

POR 10 AñCS"' •* <
—i —

a fa v or  de Don Manuel TOMAS PASCUAL y  de Don Manuel BEEAVEET
,  ̂ .O

SISTA2H, ambos de nacionalidad  española , res id en tes  en B a j?
0 O

c e l o  n a  -  -  - -  - -  -  - - ----------- ---------------------------------—
0

p or *Un procedim iento y d is p o s it iv o  para la  fa b r ic a c ió n  de -  

tubos de aletas*^  •.

MEMORIA DESCRIPTIVA ,  p

La Patente de In trod u cción  a que se r e f ie r e  la  pre 

sente Memoria D e s c r ip t iv a  está  destinada  a garan tizar la  pro 

piedad y e l  derecho a la  ex p lo ta ción  e x c lu s iv a  en España y  -  

sus dom inios de un procedim iento y d is p o s it iv o  para la  fabrjL

cación  de tubos de a letas*  « » *
Ya es con oc id a  la  fa b r ica c ió n  de tubos de h ie rro  -  •

de a le ta s ,  fo r ja d o s  por e l procedim iento de a r r o l la r  de can­

to y en forma e s p ir a l sobre e l  tu bo , una c in ta  de chapa, en — 

estado c a l ie n t e ,  ondulándose esta  por e l lado en con tacto  con .. 

e l tubo, cuyo r izad o  representa e l  a s ien to  sobre e l  mismo,' En 

este  sistem a, e l  tubo que ha de r e c ib ir  e l  a rro llam ien to  de -  _

chapa g ir a  sobre c o j in e te s  f i j o s  y  a su la rgo  se d e s liz a  e l  -  

d is p o s it iv o  de c a le fa c c ió n , doblado y enderezado d e l la  banda 

de chapa en r e la c ió n  a l  paso d e l a rro lla m ie n to , o b ien  e l tu - ;

bo vá f i ja d o  a l  p rop io  e je  de un h u s il lo  guia que g ir a  y se -
#

desp laza  juntamente con e l  tubo por delante del horno y dispo^ 

s i t iv o  de doblado y enderezado* En ambos casos son p re c iso s  

grandes, pesados y  muy c o s to s o s  hornos. Además en e l caso p r i ­

mero se h a lla  continuamente en movimiento la  pesada d is p o s ic ió n
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que s ir v e  para ca le n ta r , dob lar y enderezar l a  c in ta  de chapa cu­

yo peso es muy con s id era b le  en p rop orción  con e l  peso d e l tubo -  

30 ^y en e l  ú ltim o caso e x is te  e l  in conveniente de que tanto e l  m ovi­

miento r o ta t iv o  del tubo a «  a r r o l la r  con c in ta  de chapa como tam 

b ie n  su avance son provocados por e l  h u s il lo  gu ia  y  por l o  tanto 

- e s  in a lte r a b le  la  re la c ió n  en tre  ambos, y  con e l l o  la  in c l in a c ió n  

de la  e s p ir a l de a le ta s  y  la  d is ta n c ia  entre e l l a s  son a s í mismo 

35 in v a r ia b le s , o s e r ía  n ecesa r io  desmohtar a cada vez e l  h u s il lo  

con sus gu ias y  reemplazar e s to s  por o tros  con d is t in t o  paso¿

E l o b je to  d e l invento es un procedim iento con d is p o s i ­

t iv o  para la  fa b r ic a c ió n  de tubos de a le ta s  en donde igualmente 

en c a l ie n te  se a r r o l la  sobre e l  tubo una t i r a  de plancha en f o r -  

40 ma de e s p ir a l  y de ca n to , ondulándose e l  lado de as ien to  sobre

e l  tubo y donde a s í  mismo es transportado e l  tubo a lo  la rgo  del 

d is p o s it iv o  de ca len tam iento , doblado y enderezado de la  chapa,* 

|||§||f|mkn con tra  de lo s  con ocid os  d is p o s it iv a s  de lo s  sistem as a rr ib a  

c ita d o s  e l  tubo sobre e l  que se ha de a r r o l la r  la  banda de cha—

45 pa g ir a  sobre dos c a b a lle te s  m ov ib les , obteniendo un len to  m ovi­

m iento r o ta t iv o  por un accionEmiento y  mecánicamente separado d e l 

movimiento g ir a t o r io  se d e s liz a  a l o  la rgo  d e l h u s i l lo  gu ia  f i j o .  

Debido a e l l o  quedan suprim idos lo s  pesados y c o s to so s  torn os £ue 

e x ije n  lo  so tros  d ip o s it iv o s  c o n o c id o s . Pudiéndose v a r ia r  la  r e ía -  

50 c ió n  entre e l  e je  que produce la  ro ta c ió n  del huso que o r ig in a  

e l  avance, se t ien e  la  p o s ib il id a d  de a lte r a r  según convenga la  

in c l in a c ió n  d e l e s p ir a l  de la  a le ta  y  la  d is ta n c ia  entre e s ta s .

La d is p o s ic ió n  d e l nuevo sistem a es considerablem ente mas sen ci­

l l a  y  económ ica que lo s o t r o s  sistem as con ocid os  a la  par de ser 

55 de mayor rendim iento y  poder ser manejada cómodamente por una so­

l a  persona. Es además independiente de la s  demás co n d ic io n e s  de 

s e r v ic io  por d isp on er de un accionam iento in d iv id u a l. Una forma 

de su co n stru cc ió n  es tá  representada en e l adjunto d ibu jo  o sea* 

x , v is t a  la t e r a l  d e l con ju nto del d is p o s it iv o  en

6C fu n ci onami en to•
F ig u ra . 2 . e l  c a b a lle te  p o s te r io r  con e l  accionam iento



5 2 6 9 4 7 3

*>

como v is t o  por delante#

F ig , 3 e l  horno destinado a ca len ta r  la  "banda de p lan -
f
"cha y  e l  d is p o s it iv o  para dob lar y  enderezar la  chapa, v is t o  por 

65 delante^

E l tubo 1 a l  que se ha de a r r o l la r  l a  c in ta  de plancha 

está  soportado g ira toriam en te  sobre dos c a b a lle te s  m ovibles 2 y  3 

E l ca b a lle te  2 l l e v a  en su plataform a su p erior  un motor 4 que me­

diante una reducción  de engranajes 5 provoca  la  r o ta c ió n  d e l e je  

?C 6 , cuyo movimiento e s  transm itido a l  e je  8 mediante una cadena 7¿ 

desde e l  e je  8 se acc ion a  e l  e je  hueco 1C mediante lo s  engranajes 

9 ,  cuyo- e je  hueco l le v a  en e l  extremo delantero un porta  tubos 11 

que se f i j a  mediante e l  vo lan te  12 en e l  extremo p osterio r#  D etrás 

d e l portatubos 11 se h a lla  sobre e l  e je  hueco 10 e l  engranaje de 

£& cadena 13 recam biable para la  v a r ia c ió n  de v e lo c id a d e s , y  que me­

nso] d iante una. cadena tra b a ja  sobre la  rueda 14, La rueda de engranaje

i 14 e s tá  f i ja d a  con e l c a s q u illo  15 e l  cu a l l le v a  una tuerca d ob le  

[especialmovilI <l ue g i ra  sobre un huso gu ia  16 , por e l  cual e l  c a b a lle te  2 , e l  tu ­

bo 1 £  e l  c a b a lle te  3 se desp lazan , pasando e l  tubo 1 por delante 

SO d e l horno 17 que s ir v e  para e l  calentam iento de la  chapa y e l  d is ­

p o s it iv o  18 para dob lar y enderezar l a  misma. E l horno 17 es f i j o  

y se compone de un h o r n i l lo  para la  c a le fa c c ió n  por carbón de cok 

con t i r o  de a ir e  que r e c ib e  d e l d ep ósito  19 a través de lo s  tubos 

20j En la s  dos paredes la te r a le s  d e l  h o r n i l lo  se h a llan  situadas

05 dos  ranuras por la s  que pasa la  c in ta  de chapa 21 ,
Despuás de l le g a r  e l  c a b a lle te  2 a l  extremo delantero

d e l h u s i l lo  guia 16 y  una vez so lta d o  e l  tubo de aletas, terminado 

d e l portatubos 11 , se q u ita  la  tu erca  doble d e l c a s q u illo  15 , E l 

ca b a lle te  2 que se d e s l iz a  sobre l o s  c a r r i le s  28 mediante la s  rue- 

90 das 27 lo  hace re tro ce d e r  entonces s in  necesidad  de hacer g ira r  la

tuerca  en sentido  in v e r s o . E l h u s il lo -g u ia  16 es sopprtado por la  

columna 2Z y  a trás por e l  c a b a lle te  f i j a  29¿

E O T A

ts

reivim dicaciohbs

R e iv in d ica  e l  recu rrente l a  propiedad y e l  derecho a la.
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e x p lo ta c ió n  ex c lu s iv a  en España y sus dominios de un procedim ientp 

F  d is p o s it iv o  para la  fa b r ic a c ió n  de tubos de a letas^  debiendo 

reca er  sobre la s  s ig u ien tes  re iv in d ica c io n e s  en la s  que se d e te r ­

mina su mencionado o b je t o f

1®»-* Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de tubos de a le ta s  f o r ­

ja d o s ,  mediante a le ta s  de chapa de h ie r r o , a r ro lla d a s  en e s p ir a l 

sobre e l  tubo y  con base ondulada, pudiendo a lte r a r s e  en la  fa ­

b r ic a c ió n  d e l tubo la  in c l in a c ió n  de la  e s p ir a l  y  la  d is ta n c ia  de 

la s  a le ta s  entre s í j

D is p o s it iv o  de accionam iento por un s o lo  motor simultáneamen­

te  de la  ro ta c ió n  d e l tubo y d e l mecanismo de avance d e l mismo¿ 

3 ® .- UD ER0CEDUHE13T0 Y DISPOSITIVO PARA LA EABRICAClblT DE TUBOS 

DE ALETAS, '

110

115

Sean cu a les  fueren  la s  c ircu n sta n c ia s  que concurran con 

la  e se n c ia lid a d  de la  presente Patente de In troducción^

Consta la  presente Memoria D e scr ip tiv a  de cuatro hojas

fo l ia d a s  

bu jos en

y m ecanografiadas por una so la  cara y vá acompañada de d i ­

una h o ja  de 21 X 31 centímetros*"
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