10

HMEMOERIA DESCEIPTIVA
gue se gecompala
a la solicitud’de
ung, PATENTE IE INVENCION, por veinte atios en Espatia
a favor de '
D. Silvestre SEGAREA ¢ Hijo, vecinos de Vall de Uxd, provincia
de Ceastecllon, Plaza del Angel, 12
por
"PEEFECCTIONAIMIENTO INTRCCUCIT.O EX I0S TIPOS LE VA UIN:S UE SE
UTILIZAN PARA COSILO BLAKE ETIANTE EL IT®PLIO DE UN MECANISIO
AUTOMATICO DE COLTARK EL HIIO"

Tos fabricantes de calzado tienden no solo a mejorar su fa-
tricacion con los perfeccionamientos que introducen en los ti-
. 4 P
pos creados, sino tamblen a lograr el mayor rendimiento de 1las
/ N o 7
maguinas que emplean para la confeccion de sus modelos, ya que
todo ello redunda en teneficio de la industria y mas directa-
mente en el consumidor, puesto que este economig en la mano de
obra, supone un avaratzmlento en los precios ce venta del
articulo.,
Ics peticionarios haun mejorado, por medio de una agplica-
.« /7 ’ . *
cion mecanica, la manual y engorrosa que realizabha el operario

de cortar €l hilo al terminar el cosido de una sugla, operaciodn
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que supone casi un veinte por ciento de economia de tiempo.

Los distintos tipos de maquinzs que se usan en la industria
de fekricacidn mecanica del calzado para el cosido de suelas sis-
tema Blake, realizan la lebor de unir la suela, al resto del cal-
2ado, por medio de un cosido.

Esta operacidn se ejecuta introcuciendo el materiel ya for-
mado de zapato, tota o alpargate, con su suela apuntada, en la ti-
gornia giratoria portadoraz del hilo y 21 apretar el operador ¢l pe-
dal con el pié y ponerse la médquina en movimiento, realiza la ope-
racion de coser, segun la direccion que le va imprimiendo €l operzs-
dor. Terminado el cosido, se da sueltz al pedal, gue mantuvo apre-
tado, parando entonces automaticamente la maquina y el operario,
mediante una cuchilla que introduce entre los dos dotbleces del hi-
lo que queda al descubierto, corta por uno de ellos y saca el cal-
zaGo de la bigornia giratoria.

Dada la velocided congue estes maquines reslizan la operacidn
de coser, casi una cucrta parte del tiewpo que se emples para ter-
nminar la operacién, la invierte el operario para, despues de parada
le méquina, soltar €l calzado, cojer la cuchille que introduce en-
tre los dos dotleces dek hilo y corter este, atirantar el cosido
con el sobrante de unos diez centimetros que dejé a este fin (y que
luego s e Gesperdicia), rectificer el corte nuevareute don la cuchi-
1la y volver a dejarla en su sitio para las operaciones sucesivas.

El mecaniasmo ideado para evitar esas operaciones manuzles,
aprovechando la misma maquina, consiste (vease el dirujo) en una
varilla dispuesta verticalmente, cuyz cateza (E) esta forjada en
una superficie ancha, aguzada en forma cde cuda y de dimensiones
convenientes. La parte inferior de la varilla esta forjada igual-
mente, pero eu forma de estrito, con un agujero en su centro que
da paso a la pieza (D). Este actuz de mordzza sobtre (m.n) Gisposi-
cidn que en todas las macuinas es igual, uniendose & ella median-
te sus tornillos correspondientes. Ie parte superior, roscada, pasa

poxr €l agujero practicado e€n el estritvo de la varilla y se une
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a €lla, graduando su longitud hasta obtener 1s conveniente, con
el auxilio de sus corresponcientes tuerca y contra-tuerca. Kl
muelle espiral de acero (k) otlige a le varilla a permaneces ele-
veda, ya que por su peso tenderia a caer. La disposicidn descri-
ta permite al pedal (H) (I), realisar litremecute los dos movi-
mientos de desplazamiento de arribva g avajo y de dereche a iz-
quierda, sin gue estos movimicntos afecten a la cabeza (k).

El soporte (B) sirve de guia a la varilla y forma cuerpo
con la pieza de la macuina (A) unieucose a elle medizate un tor-
nillo que se enrosca en su interior. Esta pieza (B) termina en
un ferjado en forma de 2nillo, ¢ue como hemos dicho sirve dGe
guia a (C).

El tornillo (F) y el muelle tensor existen de una u otra
forma, en todas las maquines de coser sistema Blake, sclemente
la pieza (G) que actua de prensa-hilos ha sido modificada, dan-
d¢ole meyor longitud paraz que descanse en la cateza (E), que la
cubre dos tercios proxinmsmente.

Is pieza (J) forjada en forma cde U, soporta = un galete que
ejerce presion sobre (E) y permite suta y vaje (C) sin perder

presion ni countacto con (G). Se une a 1lu maquing mediante una

‘pieza (L) que va ranurada con el fin de permitir el gracduado

conveniente con (J) y esta @ su vez, por medio de las Cos tuer-
cas, tembien gradusbles, estcblece contecto con (B).

Como hemos dicho (L) se une =z la méquina, por medio cCe un
tornillo.

“E1l funcionamicnto del mecanismo es el siguiente:

Al apreter el operador €l pecal (I}, baja (C) y la parte
gruesa de (E) ejerce presion sobre (G), permitiendo el paso 1li-
tre 21 hilo que efectua el cosido. Al soltar el pedal (I), 1la
varilla (C) sube, la pieza (G) forzada siempre por el tornillo

v muelle \F) se va adaptando al declive ée la cufia (E) en vir-
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ESPECIAL MOVIL|

tud del contecto a que le obliga (J) y (G) ¥ agarrota el hilo.

I:c. aguja adonde va enhetrado el hilo, tira de la extremidad del
cosido (evitando le operacién manual del atirantado de 1a costu-
ra) y finalmente, el ojo de 1la aguja, por efecto de ese mismo
movimiento ascendente, ejerce la suficiente fuerze para cortar
81 hilo, precissmente con €l ojo de 1z agula, e s decir, 21 rés
de la costura, evitandose asi el desperdicio necesario para el
atirantado a meno, ya que le aguja, esta ligeramente afilada por
construccidn,

NOT4A

En resumen: La pstente recaers sotre las reivindicaciones
siguientes:
1.~ Perfeccionamiento introducido en los tipos de mequinas gue
se utilizan para cosido Blake meciante el ernpleo de un mecanis-
mo automatico de cortaer el hilo, caracterizado esencialmente por
constituirse dicho mecanismo de una varilla vertical con medios
adecucdos de funcionamiento para evitar la operacidon manusl cdel
atirantado de la costura.
22,- Perfeccionamiento. introducido. en los tipos de maquimes
que se utilizan para cosido Blake meciante el empleo cde un meca-~
nismo automatico de cortar el hilo, segun la reivincicacion
enterior, caracterizado por el fuucionsmiento del mecanismo en
€l que se logra que al operar €l encargado de la maguina el pe -
dal, baja la varilla y la porte gruesa de la cakeza ejerce pre-
sion sobre le pleza que actuz de preunsa-hilos permitiendo el ooy
sc libre @l hilo gue efectua el cosido. Al soltar el pedal la
varilla sube y la pieza prensa-hilos forzada siempre por €l tor-
nillo y muelle se va adaptando al ceclive Ge la cufiz en virtud
del contacto § que le oblige la pieza J, forjads en forme de U,
y lo pieza prensa-~hilos, y agarrotz el hiloe.
32,- Perfeccionamiento introcucido en los tipos de maquines

que se utilizan para cosido Plzke, mediznte el empleo de€ un me=-



anteriores, caracterizado porcue la aguja adonde va enherrado el .
110 hilo tira de la extremidad del cosido y finalmente el ojo de la
aguja por efecto de dicho movimiento ascendente ejerce la suficien-
te fuerza para cortar €l hilo, precisamente con el ojo de la aguje,
al ras de la costura, evitando as{ €l desperdicio necesario para.
el atirantado a meno, ya que la aguja esté ligeramente afilzda por
115 construccion. )
48 ,- Perfeccionamiento introcducido en los tipos de maquinas que
se utilizan para €l cosido Blake mediante el empleo de un mecanis-
mo automatico de corter el hilo,csegun las reivindicacionés ante-
riores, caracterizado por la disposicion en conjunto del mecanis-
120 mo que permite realizar los dos movimientos de desplazamiento de
arriva a arajo y de derecha a izquietda, sin que estos movimien-
tos afecten a la cateza y logrando con ello un trabvajo atsoluts-
pente perfecto.
b&,~ Perfeccionamiento introducido en los tipos de magquinas
125 que se utilizan para el cosido'Bléke, mediante ¢l empleo ce un
mecanlsmo automatico de cortar el hilo, segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por la nueva construccion de la
Pieza que actua de preunsa=hilos doténdola de una mayor longitud .
para que descanse en la cabeza,de la que cubre dos tercios apro~
130 ximadamente.
68,.~ Se reivindica por ultimo como otjeto sotre €l gue ha de
recaer la patente de invencion que se solicita, por
"PERFECCIONAMIENTO INTROLUCIIO TN LOS TIPOS DE MAQUINAS (UE SE
UTILIZAN PARA COSILO BLAXE MEDIANTE ET EMPLEO TE UN YECANISYO
155 AUTOMATICO BE CCRTAR FL HITOY

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria que



consta de sels hojas escritas a maquina por una sola care y
;
planos que se acompafiane
Madrid 7 de Junio de 1932

Por Autorizacion
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