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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATEETE DE INVENCION, por veinte años en España

a favor de

D. S i lv e s t re  SEGARRA e H i j o ,  vecinos de V a l í  de Uxó, provincia  

de C aste l lón ,  Plaza d e l  Angel, 12

por

"PERRECCIOKevlIILlTTO INTRODUCIDO EN LOS TIPOS DE MA^UIID S ^UE SE 

UTILIZAN PARA COSELO BLAKE MEDIANTE El, EMPIDO DE UN MECANISMO 

AUTOMATICO DE CORTAR EL HIIO"

Los fabr icantes  de calzado tienden no so lo  a mejorar su f a ­

b r i c a c i ó n  con lo s  perfecc ionamientos  que introducen en los  t i ­

pos creados, sino también a lograr  e l  mayor rendimiento de las 

máquinas que emplean para l a  c o n fecc ión  de sus modelos, ya que 

todo e l l o  redunda en b e n e f i c i o  de la  industr ia  y mas d i r e c t a ­

mente en e l  consumidor, puesto que esta economia en la  mano de 

obra, supone un abaratamiento en l o s  p rec ios  de venta del  

a r t i c u l o .

I.cs p e t i c i o n a r io s  han mejorado, por medio de una a p l i c a ­

c ión  mecánica, la  manual y engorrosa que rea l iza b a  e l  operario 

de cortar  e l  h i l o  al terminar e l  cosido  de una suela,  operación
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que supone casi  un veinte  por c iento  de economia de tiempo.

? d i s t in to s  t ipos  de máquinas que se usan en la  industr ia

de fa b r ica c ió n  mecánica del  calzado para el cosido  de suelas s i s ­

tema Blalce, rea l izan  la  labor de unir la suela, a l  resto  del  c a l ­

zado, por medio de un cos ido .

.Esta operación se e jecuta  introduciendo e l  material ya f o r ­

mado de zapato, bota  o alpargata,  con su suela apuntada, en la b i ­

gornia g i r a to r ia  portadora del  h i l o  y a l  apretar e l  operador e l  pe ­

dal con e l  pie y ponerse la  máquina en movimiento, r e a l i z a  la ope­

rac ión  de coser ,  según la  d i r e c c ió n  que le va imprimiendo e l  opera­

dor .  Terminado el  cos ido ,  se da. suelta  a l  pedal,  que mantuvo apre­

tado,  parando entonces automáticamente la  máquina y e l  operario ,  

mediante una c u c h i l la  que introduce entre los  dos dob leces  de l  h i ­

lo  que queda a l  descub ierto ,  corta  por uno de e l l o s  y saca el c a l ­

zado de la  b igorn ia  g i r a t o r ia .

Dada la  ve loc id ed  conque e s te s  maquinas rea l iza n  la  operación 

de c oser ,  cas i  una cuarta parte de l  tiempo que se emplea, para t e r ­

minar la  operación,  la  inv ier te  e l  operario  para, después de parada 

la  máquina, so l tar  e l  calzado,  co je r  la  c u c h i l la  que introduce en­

tre los  dos dobleces  dek h i l o  y cortar  e s te ,  a t iran ta r  e l  cosido  

con e l  sobrante de unos d iez  centimetros que de jó  a este  f i n  (y que 

luego se  desperdic iad ,  r e c t i f i c a r  e l  corte  nuevamente don la  cu ch i ­

l l a  y vo lver  a d e ja r la  en su s i t i o  para la s  operaciones sucesivas.

El mecanismo ideado para e v i ta r  esas operaciones manuales, 

aprovechando la  misma máquina, cons is te  (vease e l  d ib u jo j  en una 

v a r i l l a  dispuesta vertica lmente,  cuya cabeza lEj está fo r ja d a  en 

una s u p e r f i c i e  ancha, aguzada en forma de cuña y de dimensiones 

convenientes.  La parte i n f e r i o r  de la  v a r i l l a  está  fo r jad a  i g u a l ­

mente, pero en forma de e s t r ib o ,  con un agujero  en su centro que 

da paso a la  pieza (DJ. Esta actúa de mordaza sobre (m.nj d i s p o s i ­

c ión  que en todas la s  máquinas es igu a l ,  uniéndose a e l l a  median­

te sus t o r n i l l o s  correspondientes ,  l a  parte superior ,  roscada,, pasa 

por e l  agu jero  pract icado en e l  e s t r ib o  de la  v a r i l l a  y se une
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a e l l a ,  graduando su longitud hasta obtener la  conveniente, con 

e l  a u x i l i o  de sus correspondientes tuerca y contra -tuerca .  El 

muelle e s p i r a l  de acero (k) obliga, a la v a r i l l a  a permaneces e l e ­

vada, ya que por su peso tenderia a caer .  Xa d i sp o s ic ió n  d e s c r i ­

ta permite a l  pedal (H) ( I } ,  r e a l i z a r  libremente lo s  dos movi­

mientos de desplazamiento de arriba a abajo y de derecha a i z ­

quierda, s in  que estos  movimientos a fecten  a la  cabeza IX').

E l  soporte [ B ) sirve de guia a la  v a r i l l a  y forma cuerpo 

con la  pieza  de la  máquina (A} uniéndose a e l l a  mediante un t o r ­

n i l l o  que se enrosca en su i n t e r i o r .  Esta pieza  (B) termina en 

un fo r ja d o  en forma de a n i l l o ,  que como hemos dicho s irve  de 

guia a tC).

El t o r n i l l o  (3?) y e l  muelle tensor ex isten  de una u otra 

forma, en todas las máquinas de coser  sistema Blake, solamente 

la pieza  (G) que actúa de prensa -h i los  ha sido modificada,  dán­

dole mayor longitud para que descanse en la  cabeza (E),  que la  

cubre dos t e r c io s  próximamente.

La p ieza  [J) for jad a  en forma de U, soporta a un ga lete  que 

e je r ce  presión sobre (E) y permite suba, y baje  ÍC) sin perder 

pres ión  ni contacto con tGj. Se une a la  máquina mediante una 

p ieza  (X) que va ranurada con el  f in  de permitir  e l  graduado 

conveniente con (J )  y esta a su  vez ,  por medio de la s  dos tuer ­

cas,  también gra.dua.bles, establece  contacto con (e ) .

Como hemos dicho (X) se une a la  máquina, por medio de un 

t o r n i l l o .

El funcionamiento del  mecanismo es e l  s ig u ie n te :

A l  apretar e l  operador e l  pedal I I ) ,  ba ja  ^C) y la  parte 

gruesa de (,E) e je rce  presión sobre ^G), permitiendo e l  paso l i ­

bre s i  h i l o  que e fectúa e l  c os id o .  Al so l ta r  e l  pedal ( i ) ,  la  

v a r i l l a  (C) sube, la  p ieza  IG) forzada siempre por e l  t o r n i l l o  

y muelle W  £6 va adaptando a l  d e c l iv e  de la cuña (E) en v i r -75
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tud d e l  contacto  a que le  obl iga  (J )  y (G) y agarrota e l  h i l o .

La aguja adonde va enhetrado e l  h i l o ,  t i r a  de la  extremidad del  

cos ido  (evitando la  operación manual de l  at irantado de la  costu ­

ra )  y finalmente, e l  o jo  de la  aguja , por e fe c to  de ese mismo 

movimiento ascendente, e jerce  la  su f i c i e n te  fuerza para cortar  

i l  h i l o ,  precisamente con e l  o jo  de la  aguja, e s d e c i r ,  a l  ras 

de la costura ,  evitanuose as i  e l  desperd ic io  necesar io  para e l  

at irantado a mano, ya que le, aguja,  está ligeramente a f i la d a  por 
c onstruc c ión .

H O T A

En resumen. Xa patente recaerá, sohre las  re iv in d ica c ion es  
siguiente s :

l^1 • “ Perfaccionamiento introducido  en lo s  t ipos  de maquinas que 

se u t i l i z a n  para cosido Slake mediante e l  empleo de un mecanis­

mo automático de cortar  e l  h i l o ,  caracter izado  esencialmente por 

c o n s t i tu i r s e  dicho mecanismo de una v a r i l l a  v e r t i c a l  con medios 

adecuados de funcionamiento para ev itar  la  operación manual de l  

at irantado de la  costura .

Perfeccionamiento, introducido en l o s  t ip os  de maquinas 

que se u t i l i z a n  pa.ra cosido Blake mediante e l  empleo de un rnecs.- 

nismo automático de cortar  e l  h i l o ,  según la  re iv in d ica c ió n  

a n te r io r ,  caracter izado  por e l  funcionamiento del  mecanismo en 

e l  que se logra que a l  operar e l  encargado de la  maquina e l  pe­

da l ,  "baja la  v a r i l l a  y l a  parte gruesa de la  cabeza e jerce  pre ­

sión sobre la  p ieza  que actúa de prensa -h i los  permitiendo e l  pa­

so l i b r e  a l  h i l o  que efectúa e l  cos ido .  Al s o l ta r  e l  pedal la 

v a r i l l a  sube y la  pieza prensa -h i los  forzada siempre por e l  t o r ­

n i l l o  y  muelle se va adaptando a l  dec l ive  de la  cuña en virtud 

de l  con ta c to  % que le  obl iga la  p ieza  J, for jada en forma de U, 

y la  p ieza  p ren sa -h i lo s ,  y agarrota e l  h i l o .

3fl. -  Perfeccionamiento introducido en lo s  t ip o s  de maquinas 

que se u t i l i z a n  para cosido  Blake,  mediante e l  empleo de un me-
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carlismo automático de cortar  e l  h i l o ,  según las re iv in d ica c io n e s  

a n te r io r e s ,  caracter izado  porque l a  aguja adonde va enhetrado el. .
f

110 h i l o  t i r a  de la  extremidad de l  cos ido  y finalmente e l  o jo  de la

aguja por e fe c t o  de dicho movimiento ascendente e je r ce  la  s u f i c i e n ­

te fuerza  para cortar  e l  h i l o ,  precisamente con e l  o jo  de la  aguja, 

a l  ras de la  costura ,  evitando así  e l  d e s p e r d i c i o  necesario  para 

e l  atirantado a mano, ya que la  aguja está ligeramente a f i la da  por 

115 constru cc ión .

4 ^ . -  Perfeccionamiento introducido  en l o s  t ip o s  de maquinas qu6 

se u t i l i z a n  para e l  cosido Blake mediante e l  empleo de un mecanis­

mo automático de cortar  e l  h i l o , c s e g u h  las  r e iv in d ic a c io n e s  ante ­

r i o r e s ,  caracter izado  por la  d i s p o s i c i ó n  en conjunto del  mecanis- 

120 mo que permite r e a l i z a r  l o s  dos movimientos de desplazamiento de 

arr iba  a ahajo y de derecha a izqu ie tda ,  sin que estos  movimien­

tos a fe c ten  a l a  cabeza y logrando con e l l o  un trabajo  a b so lu ts -  

ipente p e r fe c t o .

5a . -  Perfeccionamiento introducido  en los  t ipos  de maquinas 

125 que se u t i l i z a n  para e l  cos ido  B lake,  mediante e l  empleo de un

mecanismo automa.tico de cortar  e l  h i l o ,  según las  r e i v i n d i c a c i o ­

nes a n te r io re s ,  caracter izado  por la  nueva construcc ión  de la  

p ieza  que actúa de prensa -h i los  dotándola de una mayor longitud  : 

para que descanse en la  cabeza,de la  que cubre dos t e r c i o s  apro-  

130 ximadamente.

6a . -  Se r e iv in d ica  por ultimo como ob je to  sobre e l  que ha de 

recaer  la  patente de invención que se s o l i c i t a ,  por 

"PEEEECCIOHÁMIEITTO I1TTRCEÜCIE0 E1T LOS TIPOS BE MAQUINAS QUE SE 

UTILIZAN PARA COSTEO BLAKE HEDIANTE EL EMPLEO BE UN MECANISMO 

135 AUTOMATICO EE CORTAS EL HILO"

Todo conforme queda expresado en l a  presente Memoria que
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consta de se is  hojas  escritas a maquina por una so la  cara y
í

planos que se acompañan*

Madrid 7 de Junio de 1932

Por Autorización

Ir
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