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M B M O H I  A D B S C I I P T  I V A  

que se acompaña á la  Patente de Inven­

ción que se s o lic ita  á favor de la  H. 

S. B AH GALLO Y G®, 3. L. residente en 

Barcelona (España) . -----------—

***** * ** ** ** * **
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P A T S H T S  i) M 1 1 7 2 8 0 1 0 1

por "UH BROOSDI Î ATO PARA LA fABRXOAOIOB DE BALDOSAS, MOSAICOS, 

ARRIMADEROS, PE1DA&0S * DEMAS SLBMLBT03 PARA LA COBSTRUCCIOB", á 

favor da la  ü. S. BARGALLO y C*. S. L. residente en Barcelona (En- 

paña) Urgal y Calvet ns 61.

♦ * * * * * * * * * * * # *

5.

10.

16.

La patente de Invención a que se re fie ra  1® presente memoria 

descriptiva, está destinada e garantizar la propiedad y el derecho 

é la  explotación exclusiva de un procedimiento para la  fabricación 

de beldoaaa, mosáioos, arrimaderos, peldaños y demás elementos pa­

re ls construcción.

SI procedimiento de que se trata se caracteriza por e l hecho 

de que, los productos fabricados de acuerdo con el mismo, son de 

gran resistencia y dureza y susceptibles de rao ib ir un buen acaba­

do y presentación.

Otra de las características de este procedimiento la  consti­

tuye e l hecho de le  poaiblidad del moldeado fá c i l ,  rápido y senci­

l lo  de piezas de formas oomplejas, siempre que las mismas puedan 

ser sometidas a la  acolón de una prensa hidráulica, mecánica o de 

otro tipo cualquiera.

Se caracteriza igualmente este procedimiento por la  sencillez 

de las  manipulaciones que e l mismo comprenda, lo que redunda en pro 

del coste reducido de los productos fabricados de acuerdo oon d i­

cho procedimiento, a lo  que contribuye la  clase y o al i  dad de los 

materiales empleados en e l mismo, ouyo coste es asimismo reducido.



26.

80.

35.

40.

£n su eaoncieli dad consiste el procedimiento de que se tre ta , 

en v e r if ic a r  en primer término, ene mesóla de oemento Letargo eon 

arena de mármol» mesóla m la  los referidos materiales entran en 

proporciones variables segón sean las características da dureza» 

resistencia  y acebedo que hayan de representar loa productos que 

se fabriquen de acuerdo con e l procedimiento de que se habla.

Gen la  mesóla así dispuesta, ya sea en seco o ligeramente hu­

medecida , se moldeen los productos que se fabriquen que se someten 

a une presión aproximada de 160, atmósferas.

Configurados así los productos de que se tra te  se dejen en 

contacto oon el a ire  durante un periodo aproximado de £4# horas y 

seguidamente y durante un tiempo igual sumergidos en agua. Aoabada 

esta fase del procedimiento de que ae habla, los productos que se 

fabrican se pulen pare quitar la  primera oapa de loa mismos, se 

espolvorean oon cemento Laferge y arena para tapar así los poros 

que fortuitamente puedan presentar las propias piezas, y se dejan 

s ie te  días en agua, io r óltimo, a l asearlas del agua se desempol­

ven y se afinen procurando que qxeden resguardadas del sol durante 

estas ope rao iones y luego también, uno ves almacenadas.

Como ya ae he dicho, los productos fabricados serán variables 

en sus formas y dimensiones y en e l f in  y destino de los  mismos, 

también será variable cuanto se r e f ie re  a los  aparatos, máquinas 4 

instalación que se empleen y requieran para la  rea lización  práctica 

de este pxooedi miento y en general en todo cuento no a lte re , o eme le  

o modifique ls  esenciaiidad del procedimiento descrito.

I O T A .

45. Se reivindica como objeto de esta la ten te:

1 .— Un procedimiento pare le  fabricación de baldosas, mosáioos» 

arrimaderos, peldaños y demás elementos pare le  construcción, que 

en su esencial i  dad consiste,en v e r ific a r  una mezcla de cemento La-
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fargs y «relia da mármol y oon esta ¡lósala» en seco o ligeras»ente 

60»/ humedecida, se moldean Isa piezas de que se tra te  que ee somaten 

a une presión de 150, atmósferas aproximadamente, despule de lo  

oual se dejan en contacto oon el ai re durante 24, horas y luego 

£4, horas más en un bailo de agua y seguidamente se pulen para qul* 

ta r la  primera oapa, ss espolvorean oon o emento Lafarge y arana 

66» para cubrir los poros y se mantienen en baño de agua durante s ie te  

d ies, después de lo  oual te desempolvan y se afinan quedando a is - 

puestas para su uso y u tiliza c ión .

£ . «  -0R JeROOBDiaisarO YARA LA YA8RXCA0XOJI DE BALDOSAS, MOSAICOS, 

ARBIIáADE AOS, £i¿LDAT0S Y DEMAS BLBKBI208 i  ARA LA COUSTRUCCIOH".

iiaroelona £3, dt Mayo de 1» 93£. 
I? • A»
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