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IMEIORIA DESCRIFTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
MODELO DE UTILIDAD
formulade el 7 de Inero de 1967, con el n¢ 126.815
en
ESPAILNA
por VEINIE allos
& nombre de H. FLUDE & CO. LIMITED, entided briténica, esta-
blecida en Rugby Road, Hinckley, Leicestershire, Inglaterra,

pors

“"UNA HORMA DE CAICETERTA METALICA PLANA Y LISA"

e am e,
———

Durante el tinte y acabado de medias de seilora, los ar-
t{culos individuales son colocedos en hormes de calceteria an-
tes de la insercidn en les cémuras de tratamiento de las mdqui-
nas de prehormedo o de méguinss de acabedo de articulos de cal-
ceteria o en méquinas de hormado y de tinte combinades. Despuds
de ser sometidas a cualquiera de tales operaciones las medias
gon retiradas individualmente de las hormas correspondientes.
Los operadores expertos que colocan y retiran las medias de las
hormas son conocidos como "“guarnecedores'.

En nuestros dias une horma de calceteria consiste general
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mente en ung placa de metal pulimentado plano, uor ejemplo, alu~
minic o acero, que estd contorneaeda en su periferfe e una‘ for-

P

mg de media prescrita.

v
"

En el uso y Qurante las operaciones de tinte y acaﬁé&d,

las hormas de calceteria metdlicas, especialmente las de &aluni-

nio tienden & corroerse y se picen s8i sucede que el liquidO‘ﬁe

tinte o/y el vapor & que estén sometidas, contienen o provie=
nen de agua que tenga un pH alto. Bsta corrosidn y picadofdéﬁ
las superficies pulimentadas tienden a extraer hilos en lés-mé-
dias conforme se colocan y se retiran de las hormas por los gdar
necedores. lasta ahora se han rezlizado intentos pars resolver
este problema retirando periddicamente las hormas de las méqui-
nas y envidndoles para wn nuevo pulido. Raramente, sin embargo,
el beneficio del nuevo pulido durs més de, digamos, wn afio.

Ademds, como las medias de nylon se encogen congiderable-
mente durante el tratamiento sobre las normas, estas Ultimas,
el uwenos en ciertas operaciones de acabado, reguieren pulirse
de modo regular con una cera de silicona para redveir al mini-
no el coeficiente de ficeidn de las hormas y facilitar asi el
desmontaje desde ellas de las medias encogldas.

De nuevo, en operaciones de tinte se¢ usan ciertos agentes
de acabado, que husta mhora se acunulabun sobre las superficies
de horma, y el color de los materiales de +inte se adhieren de
modo similar a las hormas. Esto ha requerido una limpieza regu-
lax de las homas, y como en algunos casos estas operaciones de
limpieza han tenido que realizarse tantas cano dos veces al dfa,
son considerables los costes adicionales implicados integrados
por paéos especiales a operarios y tiempo de produccidbdn perdi-
do mientras las méquinas estén paredes.

.

Todavia otro problema experimentado en otros tipos de mé~
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quines de tinte~hormado es que, en virtud de la accidn elec-
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trolitica, los puntos de anclaje de las normas de calcetéfia

tienden a sufrir dafics por corrosidn galvinica. ‘

El objeto de la presente invencidn es proporcivnar un 'mé-
todo simple y eficiente de %retemiento de las suveriicies de ho:
me de %tubo gque evitard las dificultades anteriores y proporéio~
nard ventajas no esperadas como se describe a continuscidus.-

As{, el fin es proporcionar inormas de calceteria coﬁféu-
perficies que evitardn sustancialmente la corrosidn y el biqé—
do ¥y al mismo tiempo tendrén un coeficiente de Iriccidn sufi--
cientemente bajo para peruitir que las medias se retiren fécil-
mente de las normas sin el uso de sgentes libversdores.

De acuerdo con esta invencidn las superficies de una Lor~
ma de calceterf{a estédn recubiertas con un compuesto de fluo-
ro~olefina,

De modo ventajoso, dicho canpuesto pusde ser un fluoro-eti
leno tal como el PJT.IF.E. (politetrafluoretileno), pero puede
enplearse alternativamente une fluoro~olefina referids tal co-
10, por ejemplo, F.E.P. (etileno propileno fluorzdo) o Pl eFeloE
(politrifluworeloroetilenc) psare conseguir un resultado similar.

Tales compuestos de fluoro-olefina tienen wn vajo coefi-
ciente de friccién, y recubriendo las hormes de calceteria con
ellos, se producen superficiea permanentemente *"lubricadas en
seco",

Como ninguno de estos compuestos es un plédstico inerte
que fenga una resistencia a la mayor parte de los productos qui-
micos, la resistencia yufmica de las superficies tratzdas de uns
horma de calceter{a pueden considerarse generalmente wejores gue

le del propio metal de base.

En los dibujos adjuntos:
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La figura 1 es una viste latersl e une holma ue calee-

toria tipica, y e

La figura 2 es una vista de canto de la mising.

De mcueruo can la presente invencidn, les sgperfiéieé la-
tereles opuestas, tales como la indicada en § en la figufa 1,
v low bordes, tales cowo el indicedo en & en la figura 2y -H0n
tratadog +todos y recuviertos totalmente por el comguesﬁé;ﬁé
{luoro~olefina seleccionado. De acuerdo con la naﬁuralez§:&§
lag superficies de homa de celceteria a trater, el recubri-
miento del compuesto de fluoro-olefinsa puede uplicalse en una
de las formas sigulentes, a saber:

a) Por pulverizecidn directa decl compuesto sobre le horme
de calceteria, o

b) Por un atague mecdnico preliminar de las superiicies
de 1a horma de calceteria, como, por ejemplo, por “Lrstamiento
con chorro de granalle libre de hierro, seguido por pulveriza-
cidn del compuesto sobre las superiicies abacales, o

¢) For wa atague quimico.preliminar de dicnas superfi-
cies antes de la pulverizacidn del cumpuesto sdbre wllos.

Las superfiicies de una norma Ge calceteria de acluminio
requeririen ser atacadas anteriormente de acuerdo con el méta-
do (h) o (el

En todos los casos la horme de calceterfa tratada por pul
verizacidn es sometida & tratamiento térmico a una tewuperature
en la gema eproximeda de 385¢ a 4109C. ¥s, sin embar: o, impor-
tante que el 1{mite guperior de egha GELR DO feu gobrepasado,
vea gue de otro modo la hormaz de wetal, especitluente ai es de
aluninio, e ablandard hasta el punto de hacerse inzervible.

Debido a que el tretamicuto sUperficial aliors propuesto

T 1 y . o - e [t SR i PR o - s
para ger aplicado a normms de cuiceheric de weusito con esta in




31

25

. . 2 . . - i PO
invencion no emplea materiales de recubriwniento weraiicos, se

.

evita el riesgo de corrosidn electrolftica. N

El tretemiento de superficies ae uorma ue oaxcetezig:con
un compluesto de fluorc-olefinz es iguuluente venta,joso éh<%@la-
cibn con hormas de acero inoxidable usi como con hora&s necias
de otros materiales apropiados. La neturaleza G Wi compuesho
dge fluoro-olefina hace diffcil gue otras purticulus ilgeidds o
sdlidus se adhiersn a las superficies de Lorma Ue calcetafﬁg
tratedas. Bs decir, las superficies tratuzas son de i cé%éq»
ter anti-azdhesivo. ”

Se acude a la seleccidén de un coapuesto de Fluoro-olefi-
na cano meterial con el cual se traten las superiicies de hor-
mas de calceteria, se realiza por las siguientes ventzjas ines-—
peradieas:

1. i el weterial de tin%e ni las reminus de Ligaido de tinte
se psgan @ las superiicies tratadasm.

Ze LOS guarnecedores se ven &yuuﬁdos en gran 2040 i 6l desmon-—
taje controlaio de las medias desde Lus hormss hratasas, Como

conpecuencis de Lo cual son aceleradss las operacionss de juar—

necido, ¥y Los costes son reduciucs.

3. Lo3 pagods a guarnecedores U ohres pouison&as pumra limplar re~
sularnente las nomas son innecesarios y vox lo ftento la prouudc:
cidn ya no estd interrumpida por tales operaciones de limpiezse

4. T1 porcentaje de las mercancias syrietadas o ue o%ro modo es

tropeadas en las operaciones UGe tinte y scabvado es reducido

préacticamente hasta cero.
5. 21 uso de 129 hormas de calceteria tratsdas con iluoro-ole-
Tina permite prescindir de wn enjuague, ilevando un wgente de

liberacidn, en +ipos apropisdos de méguinas, por lo cual (a)

se miorz “iempo en el ciclo de mecanizado, (D) se evitan les
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‘ded en Dspafla, por VENTME alios, son los siguientes:

necesidal de usaer agentes liberadorss, y (4) s¢ reuucen los

costes considerablemente.
6. Tn hormederas de tinte apropisdas el uso de norwas de cale
ceteria ftratadas por la invencidn impide la posibviiidau de co-

4 - - N
rrogidn galvénice de las hormas.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Grad-

Sretafia el 27 de RFnero de 1966, hajo el ndmero 3613766, 9@ .aco-
ge a 1los beneficios del artf{culo 51 del vigente Estututo sobre

Propiedad Industrial.

"NOTA—

Los puntos que como carscierfstica de novedsd ze presen-—

tan para gue sean objeto de esta solicitud de Nodelo de Utili-

1¢.~ Una horma de calceteria wetdlica plana y lisa, ca—
racterizedes porgue sus superficies es+tdn recubiertas con una
fluoro~olefina, por ejemple un compuesto de f£luoro-etileno.

2¢,~ Una horma de tubo de acuerdo con la reivindicacidn
1, que estd recubierta de politetrafluoretileno.

3¢.~ Una horme de tubo de acuerdo con la reivindicacidn
1, que estd recublerta de etileno propileno fluorado.

2.~ Una hormas de tubo de acuerdo con la reivindicacidn

1, que estd recubierta de politrifluorocloroetilenc.

52 ,~ Una horma de tubo de acuerdo con cualguiera de las

~
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reivindiceciones precedentes y cuyas superficies no tratades

previamente tienen el compuesto de fluoro~-olefina pulverizado

directanente gobre ellas.

¢,~ Una horma Ge tubo de acuerdo con cualguiera Ge les
reivindicaciones 1 & 4, en la cual las superficies son atacadas
mecénicemente, por ejemplo, por tratemiento con cuorro de gra-

nalla, antes de que se pulverice el compuesto de fluoro-olefi-

“

na sobre ellas. Lo
¢,~ Una horma de tubo de acuerdo con cualguiera de'laé

reivindicaciones 1 & 4, en la cual las superficies son atace-

das guimicamente antes de pulverizar el compuesto de iluoro-ole-

Ead

fina sobre ellss.

¢.- Una horma de tubo de acuerdo con las reivindicacio-
nes 5, 6 6 T, que cuando y wmientras se pulveriza es sometida a
tratemiento térmico.

92,- Une horme de tubo de acuerdo con la reivindicacidn
8, en la cual el +ratemiento *érmico es & una tenperaturs en
la gama de 3552 hasta 4109C.

10¢.~ Una homma de calceterfa metdlica plana y lisa.

Tal y como se na descrito en la llemoria gue antscede, re-
presentado en el dibujo que se wmcompaile y con los fines que se
hen espescificado.

Beta Memoria consta de siete nojas egcritas & néd;uina

por una gola care.

10 FEB. 198K

Madrid,




He FLUDE & CO. LTMITED.
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