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Objeto de la patente de invencidn: "PROCEDILIANTO DE ENGOM ADO

-t el

DE TEJIDOSH,

MEZMORI A DESCRIPTIVA

¥n la industria de la goma sl engomzdo de tsjidos en gene-
ral se hace de dos maneras: con las llamadas maquigas engomado-
ras con disoluciones de goma en ostado 1{quido pastoso y con
las calandras de friceibén con goma pastada, pero sin 1{quido.
gon estos dos procedimientos inaistint amente se engoman Tejluos
para fines industriales o pura sl ramo del vestido e igualmente
los tejidos qus forman la carcasa de los nesumaticos, denominados
sstog altimos, cord, cordele 0 cables

®Bn l:=s méquinas gngomadoras el tejldo rscibe una cava de
goma madiante una cuchilla 4 reparto. Se secz esta c2apa de
disolucidn y el tsiido se enrolla. Luego se vuelve a pasar hue-
vamente el mismo tejido tantzs vecss como capas hay que darle,
sea por =1 mismo lado O Dor los dos lagdos, Dporo siempre unz
cada VveZ.

no ds los objetos del nusvdo invento consiste en sngomar
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carse zdemas durants el mismo proceso lZminas finas de goma plas-
tificada en una o en las dos cazras del tejido. Si esto es muy in-
tsresante en la tabricacidn del engomado de tejidos, como por
ejemplo parag lz industria del vestido, representa un adelanto
snorme tratandose del engomado del tejido "cord® para los neuma-
ticos.
%l engomado del tejido "cord" ha gido ya descrito en
patentes espafiolas como por ejemplo la 97.244, caducada en 14
de Junio de 1931 por término de vida legal y, desde luego, agul
no se pretende obtsner patentis para lg axclusividad del engomado
de tejido cord pero of para el procedimiento gue a continuacidn
se describe con detalled
Bl recurrente ha fabricado tejido engomado ncord" en
sstog Glyimos anos y en la actual recha DPor el sistema corriente
mediante una sngomadora de las normales cubriendo primero una ca-
ra, secandola, cubriendo luego la segunda cara, secandola otra
vez vy colocando por fin en una tercera manipulaciGn por separado
12s laminas de goma sn la czlandradse Esto 68 lo ususl y no es
objeto de esta Datente.
3iendo una de las posibiligades, el sengomado a b ase
de latex de caucho aspecialmente latex concentrzdio, se hace consg=—
tar que en la patents sspziola 120.101 esth dsscrito el procedi-
miento ds engomado con latex concentrado de losg tejidos y tambien
esta descrita la impregnaci5n con latex de cucrdas textiles en las
patentss esparolas 124s201, 124364 ¥ 125.035, distinguiéndose
clara y nousblemente el procedimiento gue sse describe a continug-
cidn de los procedimientos descritos en dichas patentes espafiolass
Para la mayor comprensidn del procedimiento objeto
de esta patente de invencidn, sirven los dibujos adjuntos, siendo
fig. I unga vistec lttsral de unsg méquina sngomadora y fiz. II una

. . - N
vista en planta en menor escula de esta msma magulnas golo se des-
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criben las partes esenciales s interssantes pre del ar-
mazdn gue es simplemenie convencional.

1 es la primsrea cucnilla engomzdora y 2 el rodillo
que trabaja 31 sombinLeidn con lich s cucailla. 3 es una placa

calentzdora; 4 es ung sejgunds cuchllla engomzdora ue trzabajia

193]

en com inucidn con &l cilindro 5; 6 es el rodiilo en el cusl
esta enrollado el tejido =zl principnio de lg operaci5n; 7 es el

tejido qus tiene que engomarse. Les flechas indican la direcciln

del recorrido 4e diciho tejido; 8 respressenta esquematicamente uns
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uperscion de disolventss; © es un rodillo
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sccionzdo wor fusrzg rotriz; 10 ¥ 11 s n rodii‘os ¢ue Lleovan er-
rolladas »nlanchas o l12minzs de caucho en crudc Lazinudas cadz
una con si1 respsctiva tala de acompszfignisento. Los rodillos 10
v 11 van frenados; 12 y 13 representan las lamninas de caucho
con su tela de acompaiaziento que se desenrollan de los rodillos
10 y 11 uniéndose sl tsjido engomazdo 7; 14, 15 y 16 son
rodillcs-guias Para el rscorrido obligado del te,yido engomeado y
17, 18, 19, 20 y 21 son rodillos-tensores as los cualss
los 18 y 19 pusden trasladarse hasta el extiremo de llegar en
contzecto con el rodillo 15; ¥ los rodillos 20 ¥y 21 pusden
llegar en contzcto con el rodillo 16; 22 es un rodillo donde
ss enrolla al tsiido completamente terminado; 23 es una de las
dos talzs de acompafianiento (13) que se sebPara ¥ se enrolla en 24.
Para el caso de gque no se engome tejido Preparzdo,
saliendo 4 1 rodillc 68, sino se sale con los hilos o cusrdas
directamente dsl carrets, los n2s. 25 representan carretes que
1levan la urdimbre; 26 es un arbol de gula cualquiera; 27 un
peine; 28 unz pluca ds c.letuccidn para los hilos previamente
impregnzdos; 30 un sezundo peine y 31  las cuerdas de la urdim-
bre qus sszlen ds los carretes antss de recibir la Primera cadsa
4o goma; 32 son dos estantes para los carretes de la urdimbre
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colocados d- tal man-ra, gque sentre los dos gri, .- << nilo

i
cabs un esvacio 33 destinado al operzrio que trabaja en
la sezunda cuchilla engomadoras. El procedimiento de rabrica-
cibn es ol sigiiientes:

Los hilos o cuwrdas salen de los carrsties 25 ¥
pasan vor los peines 27 y 30 alrsdedor del rodillo 6 vy
llsgan a lg primera cuchills engomzdora 1. En el ¢ s0 de
aDlicarles a dichos hilos unz preparacidn previa pars la me-
Jor impregnacién con latex como por ejemplo la descrita en
lz patents espafiola ne 126.641, se empleg el recipiente de
imoreznacidn 28 en combinacidn con el dispositivo as secaje
mediante calor 29,

Los nilos ds la urdimbre paralelos 0 el tejido qus
se desea engomsr raciben zhora sucesivamsnte una c.pa Ge diso-
lucibn de gomg O de latex de caucno mediante la cuchilla l.
ge evavora el disolvents 0 ol 3zzua @l recorrer la dist:uncla
sntre los rodillos 2 y 9 mediante 2l calor (ue desplde la
nlaca 3, A continuscibén el tajido en lugar de enrdllarse como
en las méquinas angomadoras usuales sigue adelante y presenta la
senunda czra a la cuchilla engomadora 4 sometiéndose seguida-
mente a un segundo secaje aprovecnando par: ello el mismo calor
ds la placa 3. 3n 2l caso de qua solamente se desee obisner
tejido engomado ligeramente, se puesde cologur desde los rogillos
10 y 11 unga tela de =zcompailaniento y enrollar definitivamente
en 92. Si se desea cubrir ademas el kejido engomado con 1a~
minas de goma, lo cual es muy recomendzble orascisamants para al

in trama, sntonces se Pueden colocar desds los
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téjido rcora
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rodillos 10 y 11 una o dos laninas ds caucho jy los difaeren-—

ven vara que por la
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tas tensores 17, 18, 19, 20

g

- . , .
oresifn ejercida sobrs el tejido engomado las laminzs ds goma

cruda gqueden Dertectamenta ¥y unirormements adneridas al tejido
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recientanente engom=do. ®Bl conjunto engomado en el recorrido =z
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engomado
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nor sus dos caras racubierto en ambss carus ademas Dor laminas

de goma y cublerto por las dos carss extsriorments ajdemszs por

1
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g de acompafigniento. Puesio Jus dicaas telas de acompafiamien-

)]

1o zolsments sirven para impedir -qus se pegue goma cruda con goma
cruda, al enrollar el DProducto teriminado en el rodillo 22 sobra
una de las dos telas de acompafizmiento gue es la gque se separa

vy yueda enroliada en 24.

Por 1z disposicidn de la mayuina, se logra adsmas qJds
todo =l oroceso complsto se hace con solo dos operarios (y en
muchas ocasiones as suficliente uno solo) gque estan colécados
en 33 y 34 (véase fig. II) de tal mansera qde al operzrio en 33
obssrva Los anilog de la urdimbre hasta la entrads a2l peine 27
y atisnde al cucaillo sngomsdor 4 ¥ 6l operzric &n 34 atiende
al cuchillo engomzder 1 ¥y Puedse intervenir en cualquier momento
en los dos disnositivos de enrollado 22 7 24

Sa trata como s vé de un procedimiento de engomado
univergal como en su =mplitud hasta la fecha no ha sido emnleado
nuncs en 1= industria de la goma puss una nisma maqiina parmite
sntrs otras combinaciones O manipulaciones diferentas, las gue
sigusn:

1o engomszdo jor ANz sola cara

20 engomado pPor una cara y colozzcidn de dna l2mina de
caucno

3@ engomzdo por lass dos cares ds un mismo color

49 engomado por las dos ctras en diterentes coleres

52 engomad® por les dos caras ¥ colOCaciSn ae unz lamina
de cazucho en una ds sllas

60 engomado por las dos caras ¥ colocacidn de 1%4ninas de
caucho nor ambas caras

7Q engom=ado de urdimge d¢ hilos tcordh ¥ confecoién de tajido
ncordt® engomado y sin trafa.
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30 Los dos rodilles 10 y 11 U don "SPERMM . £ 651 do

engomado en lugsr de 1%2minas de goma consiguiéndose el "inir

o doblar una o dos telas con el tejide gue se esta sngomando.
@l accionamiento de la ma3giina es un problema de simple

L) . . . . 2
mecanica nor cuyo motivo se desiste de su descripcion.

gurizisntements dascrito el invento asi como la manersg

\

de nponerlo en préctica, se hace constsr que puede estar somsil-
do s variscionss de detalles, sin que por ello se moditrique el
principio rundamental, siendo lo esencial y nor lo gue se =0-
licita patsnte de invencidén por 20 afios sn Espaila ¥ sus colo=~
nisas.

12). Procedimiento ds engomado de tejidos mediante cu-
chillas engomadoras indistintamente con disolucidén de goma 0
preparazdos de latex de caucho, caracterizado porgue én una solz
operaci5n continua se enzoman sucesivaments las dos carzs ¢coOn
dos cachillas .engomadorzs colocadas 2 lLog dos extramos ae la
mesa calentadora dfndole al tsjido la vusltz debajo de dicha
mesa y aprovaecnando dos Vecss el calor de 13 mesa calentzdora
para el secaje de las dOs caras.

02). Procedimiento des engomado de 15]idos segln »rei-
vindicheidn 12), caract rizzdoporque saliendo con hilos sueltos
de los carretes se engomzn las tajas de las caerdas de urdim-
bre nor los dos ledos obteniendo tejido mcord" sin trama en

, #
udng sola operaclone
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32). Procedimiento de angomado ds E;@i&égﬂéegun reivin~
dicacionss 1la) y 28), csracterizado poraus a continuacidn del
engomado bilateral del tejido se colccan una o dos capas de la=
mings ds goma saliendo dz2 rodillos portadores de dichas laminas
¥y ejerciendo presiones sobre el {ejido mediante una seris ds
rodillos tensores.

4a). Procedimiento de engomado de tejidos segin reivin—
dicaciones 13) g 32), caractsrizado porque a continuscidn de 1la
colocacibén ds laminas de caucno en gmbos lzdos del tejido y al
sar snrollado como final o terminacidn zutomaticamsnte se quits
una de las dos wslzas ds acompafigaiiento.

52). Procedimiento de engomado ds tejidos segin reivingi-
cgclones 12) a 42), caracterizade porque todo el pProcaso se hace
a los sumo con dos opsrarios atendiendo sl primero los hilos d= 1t
urdimb-z z su salida de los carretes y la cuchilla sngomadora que
coloca la segunda capa, y atendiendo el segundo operario la cuchi~
113 engomadora ds la primzra cepa y sl enrollado final del tsjido
terminado v lg ssparacidn ds una de las dos telas de acompafiamien—
to.

68)s Procsdimiento de engomzdo d- tejidos segin reivindi-
caciones 12) a 52), caractzrizado porqus en una solg operaciSn S8
engoma un tejido ¥ sa une con uno o dos tejidos adicianalss duran-
te sl mismo pzso por 1la méquina, obteniendo tejidos dobles o trinlus

72 )e PROIEDILIENTO DE BRGOADO DI TZJIIDOS
tal como gusda descrito y reivindicado en la presente me-

moria gus consta de siete hojas mecamwgrafiadas por una sola cara

¥y as los dibujos adjuntose

Madrid,25 Mayo de 1932.=

Mariano Galindo J. Boutrome=
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