
MODELO 

por

por "PINZA PORTAELECTRODOS PARA SOLDADURA ELECTRICA", a favor 

de D. Casimiro HERNANDEZ Solá, de nacionalidad española, domi­

ciliado en BARCELONA, Pedro IV, 112- 114.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de u tilidad  se refiere a una pin­

za portaeleotrodos para la  soldadura e lé ctrica , cuya consti­

tución es nueva y ha sido concebida para f a c i l i t a r  la  sujeción  

de los electrodos empleados para la  técnica citada. Se carac- 

5. te riza  la  nueva pinza por su simplicidad de constitución, su 

fa cilid ad  de manejo, su aislamiento térmico y eléctrico exce­

lente y la  gran fa cilid ad  con que se efectúa en la  pinza la  

operación de f i j a r  o soltar el electrodo propiamente dicho.

Como es sabido, en la  soldadura autógena, manual o 

10. mecánica, emplada profusamente en la  industria de fabricación  

y calderería, se usan electrodos que realizan la  conducción 

de la  corriente desde e l cable conductor hasta el punto preci­

so de la  soldadura, en el que tiene lugar el arco que da lugar 

a la  unión de la s  piezas a aooplar. El electrodo se va gastan- 

1 5 . do durante la  operación, ya que el material del mismo consti­

tuye precisamente el elemento de aportación a la  soldadura,
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además de lo s mismos cuerpos que se unen. En consecuencia, se 

hace necesario realizar continuamente el desplazamiento del 

electrodo para compensar el desgaste que experimenta el mismo.

Las pinzas portaelectrodos conocidas hasta la  fecha 

presentan algunos inconvenientes, derivados principalmente 

de la  d ificu ltad  con que se realiza  el desplazamiento del elec­

trodo, de la  complicación que coaporta su constitución para 

realizar la  sujeción mecánica del citado electrodo, o bien por 

el defectuoso aislamiento eléctrico y tármico que supone la  

pinza, lo  cual puede dar lugar a accidentes para el operario 

que maneja la  misma, debidos a una transmisión excesiva del ca­

lo r de la  soldadura o a l paso de corriente motivado por una de­

fectuosa rigidez dealéctrica.

La pinza portaelectrodos que se describirá elimina 

por conpleto los inconvenientes citados y constituye un dis­

positivo de estructura se n cilla  y de funcionamiento perfecto, 

tanto desde el punto de v is ta  eléctrico  como térmico, presen­

tando además otras ventajas derivadas de su estudio cuidadoso 

de estructura y su construcción esmerada.

Para f a c i l i t a r  la  explicación, se acompaña a la  pre­

sente memoria una hoja de dibujos, en los que se ha represen­

tado, a títu lo  de ejemplo ilu stra tiv o  y no lim itativo , un ca­

so de realización  de una pieza portaelectrodos para soldadura 

e léctrica , según lo s principios de la s  reivindicaciones.

En los dibujos:

La figu ra 1 representa la  pinza objeto del Modelo, 

v is ta  en sección longitudinal y con indicaoión de sus elementos 

constitutivos.

Las figuras 2 y 3 constituyen sendas secciones trans­

versales de la  pinza, según planos indicados A-A y B-B en la  

figura 1 .

30.
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La nueva pinza consta de un cuerpo metálico - 1 - ,  de

estructura circular o poligonal, preferentemente exagonal en 

este último caso. En su parte extrema, el cuerpo - 1 -  presenta, 

una cavidad coaxial en la  que se ubica una pieza -2 - , que ser- 

5. virá para la  retención del ca Re allmentador de la  pinza.

ga roscada -3 - ,  destinada a aooplarse a una cavidad c ilin d ri­

ca y roscada - 3 ' -  formada en la  pieza solidaria de la  - 1 - , te ­

niendo esta última en el in terior del citado vástago un conr 

10. ducto cilindrico axial asimismo roscado.

- 5- ,  de estructura preferentemente cilin d rica , cuya zona cen­

tr a l - 7-  será la  que sirva de complemento al cuerpo anterior, 

y su cabeza - 7-  sirva de retención al electrodo, el cual se 

15. dispondrá en orientación perpendicular a la  del eje de los

dos cuerpos mencionados. . .

mientras que en su zona terminal - 7-  figura un segundo o r if i­

cio o cavidad cilin d rica  -9 - en la  que se colocará el electro -  

20. do de soldadura.

una v a r illa  solidaria del ouerpo - 1 -  y que discurre por el 

in terio r del espacio -8 -, e l cual, en su región inmediata al 

conducto - 9- ,  se estrecha según -1 0 -, estando ocupado su in -  

25* te rio r por el citado vástago de sujeción del electrodo.

- 1 1 - ,  de estructura tubular y realizada a base de un material 

aislan te, tanto desde el punto de v is ta  eláctrico como tármico. 

La citada envolvente formará ventajosamente un reborde anular 

30. -1 2 - en uno de sus extremos y otro reborde - 13- ,  en el extremo

opuesto.

En su extremo delantero, e l cuerpo - 1 -  forma la  espi

La mecha - 3-  se acopla a un segundo cuerpo metálico

El cuerpo -6 - presenta axialmente una cavidad -8 -,

La fija c ió n  de este electrodo se realiza  mediante

La parte metálica - 1 -  va recuhLerta de una protección
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El ouerpo delantero -6 - se recubre mediante una ca­

pa - 14-  de material cerámico, ta l  como la  porcelana, de elevado 

poder aislante tármico, el cual evitará la  propagación al ex­

terio r de la  pinza de la  mayor parte de calor presente en la  

misma, por efecto de la  soldadura y del calentamiento del e-  

lectrodo situado en la  oavidad -9 -.

Para mayor aislamiento ca lo rífico , el recubrimiento 

- 14-  lle v a  exteriormente un caequillo aislante - 15- ,  de estruc­

tura cilin d rica  y formando ventajosamente una terminación có­

nica - 15*- en su parte delantera.

El vástago axial que realiza  la  sujeción inmediata 

del electrodo se ha indicado con e l numeral -1 6 - y se h alla  su­

jeto por su extremo roscado en la  cavidad -4 - formada por l a  . 

mecha -3 -.

15* La zona terminal - 17-  del cuerpo - 1 - ,  roscada in te­

riormente, se acopla a la  zona -18 - de la  pieza -2 - ,  la  cual 

definirá, dentro de la  cavidad axial - 19-  de la  repetida zona 

- 17- ,  un espaoio lib r e , ocupado parcialmente por una pieza a- 

x ia l -20- provista de una en talla -2 1 - en su extremo in terior, 

20. constituyendo un racor para la  sujeción del cable de alimenta­

ción eléctrica*

En la  disposición descrita, el electrodo se dispone 

en el in terior de la  cavidad -9 - y queda retenido por el vás­

tago -1 6 -,  dispuesto axialmente en la  pinza, de modo que, al 

25* proceder a l roscado del cuerpo - 1 -  respecto al - 5 - ,  e l vásta­

go -16 - tiende a introducirse en la  cavidad -9 - en la  que se 

h alla  el electrodo, ejerciendo sobre éste una presión debida 

a la  disposición de ambos elementos y a l acoplamiento roscado . 

de las piezas - 1 -  y -5 -*

30 Para dar lugar a la  liberación del eleotrodo en or­

den a su sustitución, cuando alcance una longitud mínima por



efecto del desgaste, bastará con a liv ia r  la  presión que sobre el  

electrodo ejerza e l vástago -1 6 -,  procediendo a separar ligera­

mente por desenroscado la s  piezas - 1 -  y -5 -*

Una vez desplazado el electrodo o recambiado, vuelve 

5* a efectuarse la  presión in ic ia l  mediante el vástago -1 6 -, por 

roscado de la s  piezas - 1 -  y -5 - ,  de manera que exista  entre 

e lla s  el acoplamiento primitivo y se asegure la  sujeción del 

electrodo.

La protección exterior - 14-  del cuerpo -6 -,  compléta­

lo. da por la  protección del casqüillo - 15- ,  aseguran una transmi­

sión mínima de calor al exterior de la  pieza, de la  misma ma­

nera que la  envolvente aisladora - 1 1 -  que rodea al cuerpo - 1 -  

asegura e l aislamiento eléctrico  de la  citada zona en orden a 

su manejo por el usuario.

15* Por otra parte, el sistema de sujeción del cable e-

léctrico  de alimentador, mediante la s  piezas -2 - y -20, asegu­

ra la  imposibilidad de que aquél se suelte respecto a la  pie­

za - 17- ,  gi bien en caso necesario puede procederse expresamen­

te a su separaoión, oon un mínimo de esfuerzo.

20. Como se observa, la  constitución de la  pinza es muy

simple y, no obstante, el resultado funcional que se obtiene 

con su empleo es muy notable, por cuanto permite la  realización  

cómoda de la s  soldaduras, eliminando los inconvenientes que a- 

quejaban hasta la  fecha a la s  realizaciones conocidas de pinzas 

25* portaelectrodos.

Todo cuanto no afecte, a ltere, cambie o modifique la  

esencia de la  pinza descrita, será variable a lo s efectos del 

actual Modelo.

N O T A .
30. Se reivindica como objeto de este registro por Modelo

de u tilidad:



caracterizada esencialmente porque un cuerpq prismático alar­

gado, provisto en uno de sus extremos de un entrante axial para 

la  conexión y retención del cabLe conductor de la  energía e léc-  

5- tr ic a  y terminado por su otro extremo en un apéndice roscado 

exteriormente y provisto de una cavidad axial igualmente ros­

cada, se acopla por roscado del citado apéndice a un segundo 

cuerpo metálico alargado de estructura cilin d rica  y prolongado 

en una zona terminal provista de una perforación axial c ilín -  - 

10. drica, derivada interiormente en otra perforación cilin d rica  

en dirección perpendicular al eje de la  pieza, por la  cual la  

pinza soporta al electrodo, cuya sujeción se establece median­

te un vástago en disposición axia l, ocupante de la  cavidad c i­

lin d rica de la  pieza y con su cabeza roscada al apéndice del 

15* primer cuerpo metálico, teniendo e l citado vástago su otro ex­

tremo dispuesto para la  retención transversal del electrodo, 

el cual retiene mediante una fuerza aplicada radialmente a su 

superficie la te r a l.

2.-Pinza portaelectródos para soldadura e lé c tr ic a ,s e -  

20. gán la  reivindicación anterior, caracterizada porque la  protec­

ción térmica de la  primera pieza electroconductora se estable­

ce mediante una envolvente tubular de espesor conveniente y 

provista en sus zonas extremas de sendos nervios anulares de 

mayor diámetro, mientras que la  protección eléctrica  y térmi- 

25* ca del segundo cuerpo acoplado al primero queda realizada me­

diante una envolvente tubular de material cerámico, que se ex­

tiende por toda la  superficie accesible de la  pieza y rodeada 

a su vez en la  región cercana a su acoplamiento con la  primera 

pieza por una segunda envolvente aislante e léctrica  y térmica,

. en disposición coaxial*

3*-Pinza portaelectrodos para soldadura e lé ctrica ,se -

30
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5.

10.

gón la s  reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la  

variación del esfuerzo realizado sobre el electrodo, dispues­

to éste en la  oavtdad radial practicada en la  segunda pieza  

cilin d rica  acoplada a la  primera, tiene lugar mediante él es­

fuerzo o debilitamiento de la  unión entre la s  dos piezas, rea­

lizada por roscado de lo s dos cuerpos principales que consti­

tuyen la  pinza, roscado que tiene lugar precisamente en el 

apéndice de la  primera pieza y el entrante'equivalente de la  

segunda pieza, de modo que realizando un giro axial de la s  dos 

piezas se procede al apriete y al aflojado del electrodo, te ­

niéndose una forma eficaz de regulación del esfuerzo sujetador 

de acuerdo con la  longitud del electrodo soldador en cada mo­

mento.

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran 

15. en la  esencialidad del Modelo de u tilid ad , definido en la s  an­

teriores reivindicaciones, cuyo, objeto es:

4 .-MPINZA P0RTAELECTR0D0 S PARA SOLDADURA ELECTRICA".

20

Consta la  presente memoria de siete hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola cara y de lo s dibujos unidos a 

la  misma.

Barcelona, 1Q 1966

me.
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