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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
por "PINZA PORTAELECTRODOS PARA SOLDADURA ELECTRICA", o favor
de D. Casimiro HERNMANDEZ Sol4, de nacionalidad espafiols, domi-
¢iliado en BARCELONA, Pedro IV, 112-114. ”
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de utilidad se refiere a una pin-
za portaelectrodos para la soldadura eléctrica, cuya consti-
tucibén es mieva y ha sido concebida para facilitar la sujecién
de los electrodos empleados para la técnica citada. Se carac-
teriza la mieva pinza por su simplicidad de congtitucién, su
facilidad de manejo, su aeislamientoc térmico y eléétrico exce~
lente y la gran facilidad con que‘se efectla en la pinza la
operacién de fijar o soltar el electrodo propismente dicho.

Como es sabido, en la soldadura autdégena, manual o
mecénica, emplada profusamente en la industria de fabricacién
y caldererfa, se usan electrodos que realizan la conduccién
de la corriente desde el cable conductor hasta el punto preci-
go de la soldadufa, en el que tiene lugar el arco que da lugar
a lo unién de las piezas a acoplar. El electrodo se va gastan-
do duramte la Operééién, ja_que el material del mismo consti-

tuye precisemente el elememto de aportacién a-la soldadura,
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ademés de los mismos cuerpos que s6 unen. En consecuencia. se

hace necesario realizar contimiamente el desplazemiento del
electrodo para compensar el desgaste que experimenta el mismo.

Las pinzas portaelectrodos conocidas hasta la fecha
presentan algunos inconvenientes, derivados principalmente'
de la dificultad con que se realiza el desplazamiento del elec-
trodo, de la complicaclén que comporta su constitucidn para
realizar la sujecién mecédnica del eitado electrodo, o bien por
el defectuoso aislamiento eldctrico y térmico que supons la
pinza, 1o cusl puede dar lugar a accidentes para el operario
que maneje la misma, debidos a una trensmisién excesiva del ca-
lor de la soldadura ¢ al paso de corriente motivado por una de-~
fectuosa rigidez dealéctrica.

La pinza porfaelectrodos que se describird elimina
por completo los inconvenientes citados y constituye un dis-
positivo de estructura sencille y de funclonamiento perfecto,
tanmto desde el punto de vista eléctrico como térmico, presen—
tando ademis otras venmtajas derivadas de su estudio cuidadoso
de estructura y su construccidédn esmerada.

Para facilitar la explicacién, se acompafia e la pre-

gsente memoria una hoja de dibuJOS, en los que se ha represen-
tado, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un ca-
s0 de realizacién de una pieza portaelectrodos para soldadura
oléctrica, seglin los principios de las reivindicaciones.
| © En los dibujoss
Ta figure 1 represemts la pinza objeto del Modelo,
vigta en séccidn.longitudinal ¥ con indicaoibn de sus elementos

constitutivose.

Las figuras 2 y 3 constituyen sendas secciones trans-
versales de la pinza, segtn planos indicados A-A y B-B en la
figura 1.
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La mueva pinze consta de un cuerpo metdlico -1-, de_
estructura circular o poligonal, preferemtememte exagonal en
este Ultimo caso. En su parte extrema, el cuerpo -1- presenta.
una cavidad coaxial en la que se ublca una pieza -2-, que ser-
vird para la retencién del caHe alimentador de la pinza.

En su extremo delantero, el cuerpo -1- forma la espi-~
ga rogcads =3-, desfinada a acoplarse a una cavidad cil{ndri-
¢a ¥y roscada -3'~ fprmada en la pleza solidaria de lg -1-,te-
niendo esta Gltime en el interior del citedo vistego un con-
ducto cilfndrico exisl asimismo roscado.

La mecha -3- se acopls a un segundo cuerpo metélico
-5-, de estructura preferenfemerme cilfndrica, cuya zona cen-
tral -T- serérla que sirva de complemento sl cuerpo anterior,
y su cabega =T~ sirva.de retencién al electrodo, el cual se
dispondrd en orientacién perpendicular a la del eje de los
dos cuerpos mencionadose.

El éuerpo -6- presenta sxialmente una cavidad -8-,.
mientras’que en su zora terminal -7- figura un segundo orifi-
clo o cavidaed cilfndrica =9- en la que se colocard el electro-
do de soldadura.

La fijacidn de este electrodo se realiza mediante
una varilla solidaria del ouerpo =1=- ¥y que discurre por el
interior del espacio ~8-, el cual, en su regidn inmediata al
conducto ~9-, ge estrecha seglin -10-, estando ocupado su in-
terior por el citado véstago de sujecidn del electrodo.

La parte metdlica -1~ va recukderta de una proteccidn
-1ll-, de estructura tutlar y realizada a base de un materigl
aislente, tento desde el punto de vista eléctrico como térmico.
La citada envolvente formard ventajosememte un reborde anular .

-12- en uno de sus extremos y otro reborde -13~, en el extremo

opuesto.
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riormente, se acopla & la zona ~18~ de la pieza =-2-, la cugl
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El ouerpo delantero -6~ ge recubre mediante una ce-
pa =14~ de‘materia; cerfmico, tal como la porcelans, de elevado
poder elslente térmico, el cusl evitard la propagacién sl ex~
terior de la pinza de la mayor parte de calor presente en la
misma, por efecto de la soldadura y del calentamiento del e-
lectrodo situado en la cavidad =9-.

Para mayor aislamiento calorf{fico, el recubrimiento
~-14= lleva exteriormente un casquillo aiglante -15-, de estruc-
tura cilindrica y formando vemtajosamente una terminacién cé-
nica =15 ‘en su parte delantera. ;

El véstago exial que realize la sujecién inmediate
del electrodo se ha indicado con el numersl -16- y se halla su~
jeto por su extremo roscado en la cavidad -4~ formada por la .
mecha =3-. | ' '

'Le zona terminal -17- del cuerpo -1-, roscada inte-

definiré, dentro de la cavidad axiel ~19- de la repetida zona
-17-, un espacio libre, ocupado parcislmente por una pieza a-
xigl -20- provistea de una entalla -21- en su extremo interior,
constituyendo un racor para la sujeciédn del cable'de aliment a~
cibén eléctrica.

| En la disposioién descrita, el electrodo se dispons
en el interior de la cavidad =9- y queda retenido por el vés~
tago -16=-, dispuesto axialmente en la pinza, de modo que, al
proceder al roscado del cuerpo -1- respecto al -5, el vista-
g0 =16~ tiende & introducirse en la cavidad -9~ en la que se

haella el electrodo, ejerciendo solre éste ung presidén dehida

a la disposicién de ambos elementos y al acoplemiento roscado .
de las plezas —1- y =5=.
Para dar lugar a la liberacién del electrodo en or-

den a su sustitucién, cuando alcance una longitud minima por
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efecto del desgaste, bastard con aliviar la presién que sobre el

electrodo ejerza el véstago -16-, procediendo a separar ligera-
mente por desenroscado las piezas =1~ y ~5-. v

Una vez desplazado el electrodo o recambiado, vuelve
a efectuarse la presién inlcial mediante el vastago ~16-, Pbr
roscado de las piezas =1- ¥y -5-, de manera que exista entre
ellas el acoplamiento primitivo y se asegure la sujecién del
electrodo. ' ,

" La proteccién ekterior ~-14~ del cuerpo -6~-, completa-
da por la proteccidn del casquillo -15~-, aseguran una transmi-
sién mfnima de calor al exterior de la pieza, de la misma ma~
nera que la envolvernte aisladora -11- que rodea al cuerpo -1~
agsegura el aislamiento eléectrico de la citada zona en orden a
su mane jo por el usuario. | '

Por otra parte, el sistema de sujecién del cable e-
léctrico de elimentador, mediente las piezas -2- y -20, asegu-
ra lg 1&posibilidad de que aquél se suelte respecto a la Pie—
za =17-, si blen en caso necesario puede procederse expresamen—
te a 'su separaocién, oon un minimo de esfuerzo.

Como me observa, la constitucién de la pinze es muy
sihple ¥y, DO 6bstante, el resultado funcional que se obtiene
con su empleo es my motable, por cuanto permite la realizacién
cémoda de las soldaduras, eliminando los inconveniemtes que a=
quejaban hasta la fecha a las reaslizaciones conocidas de pinzas
portaelectrodos. ‘

Todo cuanto no afecte, altere, camlie o modifique la
esencia de la pinza descrita, seri varialle a los efectos del
actugl lodeloe

NOT A,

Se reivindica como objeto de este registro por Modelo
de utilided: |
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1l.-Pinza portaelectrodos para soldadura eléctfica,

caracterizada esencialmente porque un cuerpo prismético aler-
gado,‘provisto en uno de sus extremos de un entrante axial para
la conexién y retencién del calle conductor de la energfa eléc-
trica y terminado por su otro extremo en un spéndice roscado
exteriormente y provisto de una cavidad axigl igualmente ros-
cada, se acopla por roscado del citedo apéndice a un seéegundo
cuerpo metélico alargado de estructura cilindrice y prolongado
en una zona terminal provista de una perforaecién axial cilfn- -
drica, derivada imteriormente en otra perforacién cilindrica
en direcclén perpendicular sl eje de la pieza, por la cual la
pinze soporta al electrodo, cuya sujecidén se establece median-
te un véstago en diéposicién exlal, ocupante de la cavidaqui—
lfndrica de la pieza y con su cabeza roscada al apéndice del
primer cuerpo ﬁstélico, teniendo el citado véstago su otro ex-
tremo dispuesto para la retencidn transversal del electrodo,
el cual retiene medisnte una fuerza aplicada radialmente a su
guperficie lateral. _ _

2.~Pinza portaelectrodos para soldedurs eléctrica,se-
gln la reivindicacién anterior, cafaCterizada porque la protec-
cién térmice de la primera pieza electroconductora se estable-
ce mediante ung ervolverte tubular de espesor convemiente y
provigta en sus zonas extremas de sendos rervios anulares de
mayor didmetro, mientras que la proteccién eléctrica y $érmi-
‘ca del segundo cuerpo acoplado &l primero guede realizada me-~
diente una envolvente tubular de meterial cerémico, gue se ex-
tiende por toda la superficie accesible de la pieza y rodeada
a su vez en la regidn cercans a su acoplamiento con la primera
pieza por una segunda envolvente aiglante eléctrica y térmica,
en disposicién coaxiale.

" 3-Pinza portaselectrodos para soldadura eléctrica,se-
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gln las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
variacibn’ del esfuerzo realizado gobre el electrodo, dispues-
to éste en la cavidad radiel practicada en la segunda pieza
cilindrica acoplada & la primera, tiene lugar mediante el es-
fuerzo o debilitamiento de la unibn emtre las dos piezas, roo-
lizada por roscado de los dos cuerpos principales que consti-
tuyen la pinza, roscado que tiene lugar precisamente en el
apéndice de la primera pieza y el emtrante equivalente de la
gegunda pleza, de modo que reslizando un giro axiel de las dos
plezas se procede al apriete y al aflojado del electrodo, te-
nidndose una forms eficaz de regulacién del esfuerzo sujetador
de acuerdo con la longitud del electrodo soldador en cada mo-.
mento.

‘Sean cugles fueren las cirounstancias que concurran -
on la esencialidad del Modelo de utilidad, definido en las an-
teriores reivihdicacionea, cuyo objeto es: .

4. YPINZA PORTAELECTRODOS PARA SOLDADURA ELECTRICA".

Coﬁsta le presehxe memoria de siefe“hojas foliadaé,
meca rografiadas por una sola cara y de losg dibujos unidos a
la misma. “

Barcelonma, 10 DIC 1960 _

PeAe de Do Casimiro HERNANDEZ Sold,

mce
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