
PATEETE BE INVEECION 
por 20 años

para "Un procedimiento para la  d estila ción  de lo s  esquis­

tos bituminosos"-------------------------------------------------------------------------

a favor de la ;  SO CIETE DES SCiUSTSS ET PÉTH0LE3 DE FRAEGHE- 
OOMTÉ, de nacionalidad francesa, dom iciliada en LUKEXJIL-LES” 
BAINS ( Haute-Saone, Francia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención de que trata la  presente memoria des­

cr ip tiva , debida a D. Rene P e tit , se re fie re  a la  d estila ­

ción de lo s  esquistos bituminosos, y tiene por objeto un 
procedimiento que permite rea liza r  la  d estila ción  de estas 

5 materias en un espacio de tiempo muy reducido, o sea unos 

15 minutos en lugar de la s  10, 20 y hasta 30 horas que 

exigen los  procedimientos y aparatos actualmente en uso 

para d estila r  la s  miBmas materias.
Segdn la  invención, lo s  esquistos bituminosos, pre- 

10 viamente machacados en granos de 10 a 15 mm. y secados, 
se introducen en un horno c ilin d rico  de gran longitud que



gira alrededor de su e je  ligeramente inclinado en el in te ­

r io r  de una cámara de ca lefacción  apropiada, donde su tem­

peratura es llevada a unos 7502 » los  esquistos progresan 

15 de modo continuo en oapa poco espesa a través de este horno 

y, al cabo de un cuarto de hora de d estila ción  aproximada­

mente, su residuo cae en una cuba de agua produciendo una 

cierta  cantidad de vapor; ésta es enviada a l in te r io r  del 

horno, en su extremidad in fe r io r , al mismo tiempo que una 

20 cierta  cantidad de vapor recalentado y de un gas inerte  

apropiado, para que se mezclen con lo s  gases y vapores de 

destila ción  desprendidos de los  esquistos.

Esta mezcla gaseosa es aspirada bajo una depresión de 

unos 100 mm. de agua, de manera continua en la  extremidad 

25 superior del horno, es decir aquella donde llegan  lo s  es­

quistos que se han de d e stila r .
SL paso del vapor y del gas inerte  a través del horno, 

en sentido inverso de la  circu lación  de lo s  esquistos, tiene 

por objeto fa c i l i t a r  el desprendimiento de lo s  productos de 

30 d estila ción , y por lo tanto aumentar la  rapidez de la  ope­

ración .
El dibujo que se acompaña a titu lo  de ejemplo demues­

tra una forma de ejecución  de una insta lación  dispuesta pa­

ra la  ejecución  del procedimiento antes d escr ito .

35 La figura 1 es una sección longitudinal de la  misma.

La figura 2 es una sección transversal según la  l í ­

nea II -1 I  de la  figura 1 .

1 indica un homo g ira torio  constituido por un tubo
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largo de acero, que tiene por ejemplo 1 m. de diámetro y 

11 m. de longitud, y está montado en una dirección  lig e ra ­

mente inclinada en el in te r io r  de una cámara de oa lefac- 
oidn 2 atravesada por lo s  productos de combustión de un ho­
gar 3.

las extremidades del horno 1 forman saliente a l ex­

ter io r  de esta cámara 2, y están sostenidas, de modo que 

le s  permita g irar, por unos oo jinetes huecos 4, 5 o cajas 

apropiadas provistas de prensaestopas 4a, 5a. Alrededor 

del horno va fija d a  una corona dentada 6 que engrana con 

un piñón al cual una transmisión no representada imprime 

un movimiento de rotación continuo.

Enoima de la  extremidad superior del horno hay ins­

talada una tolva 7, en la  cual se v ierte  el esquisto pre­

viamente machacado. Desde esta tolva, el esquisto oae so­
bre un d istribu idor de oruga 8 que lo  distribuye de un modo 

continuo a un secador 9 (representado esquemáticamente), el 

cual es calentado por lo s  humos del hogar 3 antee de que 
estos lleguen a la  chimenea 10. Después de su recorrido 
a través del secador, el esquisto viene a caer en la  extre­
midad superior del horno 1, pasando por un b a rr ile te  11, 
la  oaja 4 y un vertedero 12; este d ispositivo de alimenta­

ción está dispuesto de modo que lo s  gases no puedan esca­

parse del horno haoia el secador, y se desprendan solamen­

te por un conducto 13 que parte de la  caja 4 y en el cual 

un aspirador conveniente produce una depresión de unos 5 cm. 
de agua.
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A la s  paredes del horno g ira torio  van fija d a s  una ner­
vadura h e lico id a l 14 y una nervadura longitudinal 18, las  

cuales se extienden de una extremidad a la  otra  y sirven, 

por una parte, para transm itir el ca lor en la  masa que se 

70 ha de d estila r , y, por otra parte, para hacer progresar con­

tinua y regularmente el esquisto hacia la  extremidad in fe ­

r io r ,  agitándolo y haciéndolo rodar sobre sí mismo con ob­

jeto de favorecer la  ca le facción  uniforme, el contacto de 

todos lo s  granos de esquisto con la  corriente gaseosa y el 

75 arrastre inmediato de lo s  productos desprendidos del es­

qu isto. 3n la  extremidad in fe r io r , el residuo del esquisto 

cae a través de la  caja  5 y de una campana 15 en una cuba 

de agua 16, donde se apaga produciendo vapor de agua.
Bajo la  in fluencia  de la  depresión mantenida en 13,

80 este vapor se eleva por la  campana y recorre el cilin dro  1 
en sentido contrario al del paso del esquisto; el despren­

dimiento de lo s  productos de d estila ción  es fa c ilita d o  aún 

más, en caso conveniente, por una inyección de vapor reca­
lentado a unos 250e C., traído por un tubo 17, y de un gas 

85 inerte  que 3irve para a ligerar lo s  productos obtenidos. Por 
gas inerte , se entiende aquí un gas no condensable, ni f i -  

jable por el esquisto en la s  condiciones ordinarias, ¿a 

inyección de vapor recalentado tiene por objeto recalentar 

el vapor que proviene de la  campana y evitar toda condensa -  

90 oión en el horno.

lo s  vapores de a ce ite  desprendidos por el conducto 13 

serán condensados por lo s  medios ordinarios o por otros apro-
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piado s*
Con un solo horno tal como el ciue acaba de d escr ib ir ­

se a títu lo  de ejemplo, el rendimiento puede ser de unos 

2 m .c. de esquisto por hora.

Naturalmente, las indicaciones numéricas dadas más 
arriba no son lim itativas y pueden variar sin sa lirse  del 

alcance de la  invención. Asimismo, se podrán m odificar las 

d isposiciones no esenciales de la  insta lación  representada.

N O T A

Pbr la  patente de invención a que se r e fie re  la  pre­

sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

1 .  -  La propiedad y la  explotación exclusiva de un pro­

cedimiento de destilación  de lo s  esquistos bituminosos, ca­

racterizado por el hecho de que el esquisto, previamente 

machacado en granos de 10 a 15 mm* aproximadamente y seca­

do, c ircu la  de un modo continuo durante aproximadamente un 

cuarto de hora a través de un largo oilindro g ira torio  l l e ­

vado a la  temperatura de 7509 C. aproximadamente, mientras 

que en sentido inverso del esquisto circu lan  vapor de agua

y un gas inerte  para fa c i l i t a r  el desprendimiento de los  

productos de d estila ción  y a ligera rlos .
2 .  -  La propiedad y la  explotación exclusiva de un pro­

cedimiento de destilación  de lo s  esquistos bituminosos se­

gún la  reiv indicación  1, en el cual el vapor aspirado a 

través del horno g ira torio  es producido por el apagado del 

esquisto destilado que cae a su salida del horno en una masa
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de agua.
3 .  - La propiedad y la  explotación exclusiva de un pro- 

120 cedimiento según la  re iv ind icación  1, en el cual e l esquisto

es agitado en oapa poco espesa y sometido a la  acción det'la 

corrien te de vapor y de gas inerte  en todo su recorrido a¡ ^  

lo  largo del horno g ira to r io . \
t ;■ \

4 .  -  La propiedad y la  explotación exclusiva del ob jé-
\\

125 to # sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran ojejpi
su esencialidad definida en la s  anteriores reivindicaciones 

cual objeto está constituido por:

nIte procedimiento para la  destilación de lo s esquis-

tos bi tumino sos" .

Barcelona, 6 de Mayo de 1932.

2 . p. de la : SOCIÉTÉ DE 3GHISTSS ET íÉTROLES DE

fRAHCHS-COMTE,

\
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