MsEMORIA DESCRIPTIVA

gque se acompafia
a la solicitud ue
una PATENTE DE INVENCION por veinte afios en Espafia
a favor ae
von Alejandro y donzalo Barcel§ mspi, resiaente en Aleoy (Ali-
cante), calle kmbajador Irles, 1Q
por

UNA MAUINA HIDRAULICA PARA LA FABRICACION Dk TODA CLASK DE
BLO(ULS ,BRIQUETAS, LADRILLOS, TUBOS Y SIMILARES DE CEMENTG O
DE CUALQULER OTRA CLASE Dis MATERIAL HIDRAULICO PARA LA CONS—
THUCCLON bz OBRAS.
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#n la fabricaciln de briguetas, blogues, tubos, laurillos
Y uemas materiales con nuecos O soiidos para la eaificacida, s3
emplean maquinas O aparatos de distintas formas o sistemas mas
0 menos eficaces Los cuales despues de puestas en marcha han
aejado al adescublierto aeficienclas importantes que en algunas
di aichas maquinas las hacen inservipbles 0 resultan antiecono-

micas, y con el fin ae obtener una maguina para la fabricacién

ae tales bloques , briguetas, tubos, ladrillos y demas clases
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)de aglomeraaos de cuantas formas se deseen fabricar ya sean con

fiuecos o bien soiidos, hemos veniao desde hace tiempo éstudianao
la construccedn ae una maquina lo mas perfecta comoaa y eficasz
posiblie hablenuola conseguido con la que aeseamos patentar.
Constitucidn ae ia maquina: La fig# A representa ls maquina en
planta o seccidn horizontal B representa la referida maquina

en alzada vista de lado. La figg&mnC, representa la misma vista de
frente.

#£1 n? L son los aos puentes cabeza y fin de la magquins compues-
tos caaa uno de aos vigas de doble T unidas entre si en los dos
extremospor aos aobles soportes con tornillo y con cuatro ajus-—
tes manarinaaos para fijar las columnas n? 2, con dos placas pars
fijar los dos tubos tuercas de los husillos de presién, con sus
juagos de engranes y una triple contramarciia llevan sus placas
ae asiento y cojinetes sobre estos puentes .

rl n?¢ 2 representa las cuatro columnas torneadas con bases
y rosca con tuerca a los extremos y un saliente central con ros—
cas y tuercas para rijar los dos cojinetes partidos de la caja
de moldeo, estas cuatro columnas unidas a 10s puentes n? L cons—
tituyen un jucleo resisteate capaz de granaes presiones a las
gue estd aestinaaa esta maquina.

1l n¥ 5 inaica los aos bancos de deslizamiento compuestos
¢caaa uno ae una viga de doble T con cuatro soportes conmandrina—
aos para su ajuste sobre las columnas, con dos placas de fpFe-
&ion sobre la caja ae moldeo y reparten con uniformidad la pre-
sifn sobre estos hancos evitando toaa deformacidn, cuyos husillos
van uniaos & los bancos con espiga w tuerca y asientos para los
wastagos de las placas de presién.

k1 n? 4 demuestra La caja de moldeo que consta ae d0S pa—
redes laterales coun sus gorrones todo de una piezs de &cero,
dos placas o tapas superior e inferior, cepiliaaas, extriaaas

interiormente y exteriormente reforzaaas con nervios en cruz y
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diagonsales para evitar en lo posible alguna aeformacidn que pu-
‘aiera sobrevenir en el momento ae presionar el material en el
centro ae la caja y el frontal posterior con sus tubos guias
para los vastagos y seis noyos waci0os lnterlores con sus re-—
metes ednicos a la parte exterior pacra facilitar el relleno uni-
forme ael material en el interior de la caja y fijados en el
frontat posterior de fundicién y dos plsacas de presién ¢con sus
vastagos de acero.

EL n¢ 5 es una aisposicién sutomética compuesta de un vas—
tago con uiia para actuar sobre un turrion fijaao en la caja de
moldeo para poner esta en posicidn vertical para verificar la
carga O rellieno y otra disposicién igusl para volver la citada
caja a su posicién de traneajo.

DESCRIPCION DE LA MAQUINA:. Consiste la magquina en una
banceda formada por dos soportes transversales n? 1y1lde
los cuales uno va colocado en la parte izguleraa y otro en la
parte derecha unidos awbos soportes por cuatro cokumnas hori-—
zonteles sefisladas en lospplanos con los n® 2.

sobre el cuadro formado con los soportes n? 1y ly las
cuatro columnss n? 2 colocadas dos en cada laao de la maguina
formsn el conjunto de una bancada O bastidos sobre cuya bancada
0 bastidor van montadas dos prensas hidrsulicas una en la parte
izquierda que trabaja de lzgulerda & derecha y la otra va montada
en la parte derecha que trabaja ae aerecha a izquierda smbas
premsas al actuar empujan los bancos de deslizemiento n® 3 y 3
los cuales empujan a ia vez los vastagos 10 y 11 cons matrices
n9Y L2 y 15, cuyas matrices comprimen el material hidraulico den-
tro d la caja de moldeo n2 4.

Ies indicadas prensas lasxaccionan dos motores uno colocado

en la parte izquierda para Bacer fhncionar la prensa del lado

izquierdo y otro motor en la parte derecha para hacer funcionsar |

la premsa de este lsdo, ambosg motores llevan los n? 6y 6. Los
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Jmnotores de referencia accionan por medl0 ae un juego de engra—

(Rages, los husillos n? 7 y 7 los cuales obligan ha svanzar el
banco de deslizamiento de la izquierda y de la derecha.

La prensa de la derecha hace awanzar la matriz n? 13 hasta
encontrarse dentro de la caja n? 4 y la prensa de la @zguierda
hace avanzar la matriz n? 12 hasta comprimir la pasta de la
caja de moldeo y veriticando ambas matrices la pompresibn de la
masa o0 materisl hidraulico y seguldszamente la prensa de la dereil
cha retrocede hasta el sitio que ocupa dibujada en el plano y
La prensa de la izquierda sigue avanzando al mismo tiempo yecem—
puja el blonque de dentro de la caja ae moldeo o0 matriz hasta
hacerle salir fuera del molde.

Ve forma que puestos en marcha los motores n? 6 y 6 empe-—
zZars a eyunzar el banco de deslizamiento n? 3 situado en la
parte izquierda y al mismo tiempo avanzaré tambien el banco de
deslizamiento ael lado derecho hasta encontrarse en la caja de
moldeo donde se verifica la compresidn y seguidamente seguirsn
avanzanao las dos prensas hacia el lado derecho ae forma que
la de la parte 1zquierda oblogara a salir del molde el blogue
comprimido de donde sera retiraao.

kn los costados laterales ae la maquina y entre las dos
columnas de cada lado hay dos soportes n2 8 que se apoygn en
ambas colamnss, entre soporte y soporte ¥ en sentiuo transversal
hay un eje giretorio n? Y sobre el cual va montada la caja de
moldeo no 4, esta caja lleva en su interior las matrices o mol-
des para hacer los blogues, tabletas, tubos o ladrilios que ha
ae fabricarse, se llenan estos molides ae material hidraulico
que haya de emplearse, se hacen funcionar las prensas que hacen
avanzer los vastagos n? 10 g 11 al final de los cuales llevan
la matrices n? 12 y 13 las cualgs comprimen el materiai hidrau—
¢ico puesto en el molde el que una vez esta comprimiao queda
convertiao en Blogue ae la fugura y dimendiones ae la matriz

0 molae colocaad en el interior ae la caja.
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q La caja n? 4 tiene movimiento giratorio sobre el eje n2 Y
en cuyo movimiento de rotacién aescribe una curva de un cuarto
de vuelta inaicaua con puntos en el n? 14 en la figura B. para
que quede en disposicidn ae ser cargado el moiae Que va aentro ae
la caja. La posicién normal de la maquina es la horizontal como
se ve en las figuras ae las planos A y B, La figura A. represen—
ta la maquina vista de plano y por encima y la figura B. repre-
senta la maquina vista por el costaao o parte lateral aescansan—
do sobre el paviment® de los topes ﬁQ 15 y 1y,

La caja 4 con los vastagos n? 10 y su matriz n? 1l2 se ven
en la figu? &. en posicién horisontal que es cocxo hemos dicho
la posicién normal ae la maquina, y en la figu2 4, vemos como
La misma caja n2 4 con los vastagos no 10 y La matriz n? 12
estan en posicidn vertical o aispuesta para la carga, hapiendo
aesCrito em su recorriao una curva ae un cuarto ue vueita inai-
caua con puntos en el n¥ 14 pars alcanzar ls posicidn verticai
gqueuanuo los vastagos n? 1lU en un hoyo practic2ao en ei suelo
para gque pueda permanecer en posicibn vertical.

Para hacer was compresiva la descripcidn de la maguina di-
Temos que si nos sitwamos en el sitio indicado con el n? 18 y
frente a 1a figura A. tendremos la mitaa del armazén o bastidor
ae la maquina s la mano derecha con dos prensas una a cada lado
ampas iguales con el mismo montaje, el mismo soporte n¢ 1 a una
parte que a la otra, el mismo banao de deslizamiento a un lado
que a otro, el mismo motor, los mismos husililosny los mismos en—
granajes en ambas partes.

Unido sl banao de deslizamiento n? 5 ae la parte aerechsa
va ei mecanismo de tope o0 matriz n? Ll con sus vastagos n? 14,
en cambio el mecanismo ae tope o0 matriz n® lg Los vastagos n? 1Q
de la parte izquieraa no van uniaos al banco de deslizamiento
n® 5 ael mismo laao sino que este mecanismo de la parte ilzquier—

aa va unico a la caja ae molaeo n? 4 por eso al aar la caja la
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rotacidn sobre su eje n? 9 para aaquirir la posicién vertical
0 de carga, el mecanismo ae tope o matriz n? 12 con los vasta-
gos n? 10 se separan ael banco de deslizamiento del laao izquier-
a0 y aescriben la curva n? 14 indicaaa en puntos en la figu# B.

k1 funcionamiento ae esta prensa es de awWance y retroceso
en ambos lawos pero para verificar la compresién no verifican
los mismos movimientos la una que la otra. La prensa de la de—
recha trabaja solamente a dos tiempos, en el primer tiempo avan-
za la prensa de la derecha hasta que el tope n® 13 se introduce
en ila caja ae molaeo n? 4 y en el segunao tiempo verificas el
movimiento ae retrocesO voivienao a su posicidén normal ae forma
que los tiempos de esta prensa se contraem & un movimiento ae
avance y a otro movimiento de retroceso, en cambio la prensa de
la 1zquieraa trabaja a tres tiempos, en el primer tiempo avanza
hasta que el tope o0 matriz n? 12 comprime iLa masa ae la caja ae
molaeo y verifica la compresidn ael bioque, en el segunao tiem—
PO sigue su avance en el mismo sentiao hasta aesalojar el bloque
ae aentro ae la caja o moide y en el tercer tiempo retroceue
hasta volver ail punto ae partida.

Tanto los molues como las matrices y topes ae la prensa
seran camblables segunilas f'iguras y huecos que afecten Los blo-—
ques, laariiios, tubos, briquetas etc. que se tengan que fabri-—
care.

La caja ae molaeo sea cualquira la forme gque se empiee para
la clase de comprimiaos gque se hayan ae febricar llieva un vas-—
tago nodmero H para verificar el cambio de postura ae La caja
de moldeo ya sea para la carga o para volverls a su posicidn

normal .

NOQOTA

En resumen: La patente recaere sobre las reivindicaciones
sigulentes:
12.— Una maguina hiurauiica para la rabricacibn ae toua

clase ue pblouques, briguetas, laarillos, tupos y similares de
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cemento O de cualgquier otra clase ae material hiluyaullco para

»

la construccidn ae obras, que va montaaa sobre un armazon O bas-
tiwor compuesto ae cuatro barras horizontatles uOs en cada lauo

y a0s soportes ymo en La parte lsqulerda y otro en la parte ue-
recha ae la misma.

% .— Una maguina segun reivinaicsacidn anterior, en la que
en la parte izquierda del armazon O bastidor, lleva montada una
prensa hidrauiica movias a motor con su tren ae engranaje y hu-
sillos para el avance y retroceso ae la misma.

48— Una maguina segun reivindaicaciones anteriores, en la
que en la parte derecha lleva montada una prensa hidraulica mo-
vida s motor con su tren ae engranaje y husillo para el avance
y retroceso de la misma.

4%, Una maquina, Begun reivindicaciones anteriores, enia
que en el centro ae la cual llieva montado un eje con movimiento
ae ratscién o giratoriomsobre la que va montada la caja de mol-
deo.

62 .— Una maguina, segun reivindicaciones anteriores, con la
caja de moldeo montada sobre el eje giratorio unida a la cual
va el mecsnismo ae vestagos n? 10 y matriz n? 12 formando todo
un conjunto con movimiento giratorio de su posiciln horizontal
o normal & la posicidén vertical o ae carga y vuelta a la posi-
cidn normal describiendo una cuiva né 14 en un recorrido de un
cuarto ae vuelta.

6%, Une maquine, segun reivindicaciones anteriores, con
todas las particularidaaes descritas, con sus dos preBsas que
trabajan una a dos tiempos uno de avance y otro de retroceso y
otra que trabaja a tres tiempos los dos primeros de avance uno
para verificar la compresién y el otro para desalojar el blogue
del molde y el tercero es de retroceso para volver a su posicién
normal.

7% .— Una maguina, segun reivindicaciones anteriores, con
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dos puentes cabeza y fin ue la maquina compuesto cade uno ae
dos vigas de aoule T, unidas entre-si en los dos extremos por
a0s dobles soportes con tornillo y con cuatro ajustes manarina—
aos para tijar las colummas n? 2 con dos placas para fijar los
dos tubos tuercas ae los husillos a tresién.

82.— Une maquina, segun reivindicaciones anteriores, con
las cuatro columnas longitudinales torneadas con basas y rosca
con tuerca a los extremos y un saliente centrai con rosceas y
tuercas para fijar los aos cojinetes partidos ae la caja de mol—
de0 cuyas barras unidas a los puentes n2 1 constituyen un nucleo
resistentecapaz ue las grandes presiones a que estd aestinaaa
esta maguina,

9%,~ Una maguina, segun reivindicaciones anteriores, con
los ao0s bancos de aeslizamiento compuesto cada uno de una viga
aoble T con cuatro soportes con mandrinados para su ajuste so-
bre las colummas con dos placas de fijacidn, actuados por aos
husillos que impulsan la bajaaa de ambos bancos a la vez para
actuat las dos placas de presién sobre lia caja ae molaeo y re-—
parten con uniformiaaa la presién sobre estos bancos evitando
toda aeformacién, cuyos husillos van unidos.s los bancos con
espigas y tuerca y asiento para los vastagos de las placas de
presién.

108.— Una maquina, regun reivindicaciones anteriores, con
su eaja de moldeo que consta de dos paredes laterales con sus
gorrones todc una pieza de acero aos placas o tapas superior

e inferior cepilladas extriaaasg interiormente y exteriormente

reforzadas con nervios en Cruz y disgonsles para evitar en lo
posible alguna aeformacidn que pudiera sobrevenir en el momento
de presionar el material en la caja y el frontis posterior con
sus tubos guias para los vastagos, y seis noyos machos interio—
Tes con sus remates ednicos a la parte exterior para facilitar

el relleno uniforme dael material en el interior ae la caja y
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A fijaacos en el frontal posterior ae fundicién y dos placas dae
presidn con sus vastagos ae acero.

1182 .~ Una maquina, resun geivinaicaciones anteriores, con
su disposici6n automfética compuesta de un vastagos con ufia para
actuar sopre un turrion fijado en la caja ae moldeo para poner
esta en posici’on vertical para verificar le carga o rellenc
y otra disposicién igual para voliver ia citada caja a su posi—
cién de trabajo.

128 .~ Se reivinaica por dlitimo como objeto sobre el gque ha
de recaer ls patente de invencién que se solicita por veinte
allos en kgpaifia por
UNA MAQUINA HIDRAULICA PARA LA FABRICACIUN DE TODA CLASE DE ELO-
QUES, BRIQUETAS, LADRILLOS, TUBOS y SIMILARES DE CEMENTO O DE
CUALQUIKR OTRA CLASE DE MATERIAL HIDRAULICO PARA LA CONSTRUCCION
DE OBRAS.

Todo conforme gueda expresado en la presente Memoria que
consta de nueve hojas escritas a maguina por una sola cara ¥y
aibujos que se acomparan.

Mearia 17 de Mayo ae 1,932
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