
1 2 8 6  38

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  so lic itu d  ue

una PATENTE DE INVENCION por vein te  años en España

a favo r ae

non Alejandro y U-onsáio Barceló E sp i, residente en Alcoy ( A li­

ca n te ), c a lle  Embajador I r l e s ,  1U

por

UNA MAQUINA HIDRAULICA PARA LA FABRICACION DE TODA CLASE DE 

BLOQUES,BRIQUETAS, LADRILLOS, TUBOS Y SIMILARES DE CEMENTO O 

DE CUALQUIER OTRA CLASE DE MATERIAL HIDRAULICO PARA LA CONS­

TRUCCION Dd OBRAS*

En la  fa b ricació n  de b riq u etas, bloques, tubos, la u r in o s  

y  nemas m ateriales con nuecos o sonidos para la  e d ifica ció n , se 

emplean maquinas o aparatos de d istin ta s  formas o sistem as mas 

o menos eficace s los cuales después de puestas en maraña ñan 

dejado a l descubierto d e fic ie n cia s  importantes que en algunas 

d i diañas maquinas la s  ñacen in se rvib le s o resultan  antiecono— 

m icas, y  con e l f in  de obtener una maquina para la  fab ricació n  

ae ta le s  bloques , b riq u etas, tubos, la d r il lo s  y  demas clases
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^de aglomerados de cuantas formas se deseen fa b ric a r  ya sean con 

10* truecos o bien so lid o s, hemos venido desde hace tiempo Estudiando 

la  construccáón ae una maquina lo mas p erfecta  comoda y e fica z  

p osible habienuola conseguido con la  que deseamos patentar* 

Constitución ae la  maquina: La f i g -  A representa la  maquina en 

planta o sección h orizon tal B representa la  re fe rid a  maquina 

lj?* en alzada v is t a  de lado* La fig&rnC, representa la  misma v is t a  de 

fren te*

£ 1 n2 1  son lo s aos puentes cabeza y  f in  de la  maquina compues­

tos caaa uno de dos vigas de doble T unidas entre s i  en los dos 

extremospor aos dobles soportes con to r n illo  y con cuatro aju s— 

20* te s  manarinados para f i j a r  la s  columnas n2 2 , con dos placas para 

f i j a r  lo s dos tubos tuercas de los h u sillo s  de presión, con sus 

juagos de engranes y  una t r ip le  contramarcha llevan  sus placas  

ae asiento y  co jin etes sobre estos puentes »

hl n^ 2 representa la s  cuatro columnas torneadas con bases 

2i>* y rosca con tuerca a los extremos y  un sa lie n te  cen tral con ros­

cas y  tuercas para f i j a r  los aos co jin e tes partidos de la  ca$a  

de moldeo, estas cuatro columnas unidas a los puentes n2 i  cons­

titu yen  un ©.ucleo re siste n te  capaz de grandes presiones a la s  

que esta destinada esta maquina.

¿G* j¡;l n* indica io s aos bancos de deslizamiento compuestos

caaa lino ae una viga de doble T con cuatro soportes conmanarina— 

aos para su aju ste  sobre la s  columnas, con dos placas de / p y ® -  

«Lon sobre la  caja  ae moldeo y reparten con uniformidad la  pre­

sión sobre estos bancos evitando toda deformación, cuyos h u sillo s  

¿i>* van uníaos a los bancos con espiga jr tuerca y asientos para los 

%astagos ae la s  placas de presión*

¿jl n2 4 demuestra la  ca ja  ae moldeo que consta ae aos pa­

redes la te r a le s  con sus gorrones todo de una pieza de acero, 

dos placas o tapas superior e in fe r io r , ce p illa d a s, extriaaas  

interiormente y exteriormente reforzadas con nervios en cruz y4ü.
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^diagonales para e v ita r  en lo posible alguna aeíormacion que pu— 

^oliera sobrevenir en el momento ae presionar e l m aterial en el 

centro ae la  caja  y el fro n ta l p o ste rio r con sus tubos guias 

para los vastagos y  se is  noyos machos in te rio re s con sus re­

mates cín ico s a la  parte exterio r para fa cim ita r e l  rellen o uni­

forme a e l m aterial en e l in te rio r  de la  ca ja  y fija d o s  en e l  

fro n ta l p o sterio r de fundición y  dos placas de presión con sus 

vastagos de acero.

íil n^ ¡p es una disposición  automática compuesta de un vas^~ 

tago con uña para actuar sobre un turrion  fija a o  en la  ca ja  de 

moldeo para poner esta en posición v e r t ic a l  para v e r i f i c a r  la  

carga o rellen o y  otra disposición igu al para vo lver la  citad a  

c a ja  a su posición de tra b a jo .

DESCRIPCION DE LA MAQUINA?. Consiste la  maquina en una 

bancada formada por dos soportes tran sversales n2 1  y 1  de 

los cuales uno va colocado en la  parte izquierda y  otro en la  

pm^te derecha unidos ambos soportes por cuatro coárumnas h o ri­

zontales señaladas en lospplanos con los n2 2*

Sobre e l cuadro formado con los soportes n2 1  y 1  y las  

cuatro columnas n2 2 colocadas dos en cada laao de la  maquina 

forman el conjunto de una bancada o bastidos sobre cuya bancada 

o bastid o r van montadas dos prensas h id ráu licas una en la  parte  

izquierda que trab aja  de izquierda a derecha y la  otra va montada 

en lo, parte derecha que trab a ja  de derecha a izquierda ambas 

prensas a l  actuar empujan los bancos de deslizamiento n2 )  y  j  

lo s cuales empujan a la  vez los vastagos 10 y 1 1  cons m atrices 

n  ̂ 12  y 1_¿, cuyas m atrices comprimen e l m aterial h id ráu lico  den­

tro d la  ca ja  de moldeo n2 4 .

Las indicadas prensas lasxaccionan dos motores uno colocado 

en la  parte izquierda para hacer funcionar la  prensa del lado 

izquierdo y  otro motor en la  parte derecha para hacer funcionar 

la  prensa de este lado, ambos/ motores llevan  los n2 b y  6 . Los
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^motores de referen cia  accionan por medio ae un juego de engra— 

^nages, los h u sillo s  ne 7 y  7 los cuales obligan ha alanzar e l  

banco de deslizamiento de la  izquierda y de la  derecha*

La prensa de la  derecha hace avanzar la  matriz n2 1}  hasta  

encontrarse dentro de la  caja  ns 4 y  la  prensa de la  4z Q.u&ercLa 

hace avanzar la  matriz n2 12  hasta comprimir la  pasta de la  

ca ja  de moldeo y  verifican d o  ambas m atrices la  pompresión de la  

masa o m aterial h idráu lico  y seguidamente la  prensa de la  deEeñ 

cha retrocede hasta e l s i t io  que ocujba dibujada en el plano y  

la  prensa de la  izquierda sigue avanzando a l mismo tiempo yeem— 

puja e l bloque de dentro de la  c a ja  de moldeo o matriz hasta  

h acerle  s a l i r  fuera del molde.

he forma que puestos en marcha los motores n2 6 y  6 empe­

zara a sj/anzar el banco ae deslizamiento n2 }  situado en la  

parte izquierda y a l mismo tiempo avanzará también e l banco de 

deslizamiento a el lado derecho hasta encontrarse en la  ca ja  de 

moldeo donde se v e r if ic a  la  compresión y seguidamente seguirán  

avanzando la s  dos prensas h acia e l  lado derecho de forma que 

la  de la  parte izquierda obligara a s a l i r  del molde e l bloque 

comprimido de donde sera re tira d o .

Un los costados la te ra le s  ae la  maquina y entre las dos 

columnas de cada lado hay dos soportes ns 8 que se apoyjui en 

ambas columnas, entre soporte y soporte y en sentiao tran sversal 

hay un eje g ira to rio  n2 y sobre e l cual va montada la  ca ja  de 

moldeo no 4 , esta ca ja  lle v a  en su in te rio r  la s  matrices o mol­

des para hacer lo s bloques, ta b le ta s , tubos o la d r illo s  que ha 

ae fa b ric a rs e , se llenan estos moldes ae m aterial h idráu lico  

que haya de emplearse, se hacen funcionar la s  prensas que hacen 

atranzar los vastagos n2 10 y  1 1  a l  f in a l  de los cuales llevan  

la  m atrices ns 12  y  1 }  la s  cuales comprimen el m aterial hidráu­

l ic o  puesto en el molde e l que una vez esta comprimido queda 

convertido en bloque ae la  fugura y  dimensiones de la  matriz 

o molae colocado en el in te rio r  de la  c a ja .
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 ̂ La ca ja  n2 4 tiene movimiento g ira to rio  sobre el e je  n2 y 

en cuyo movimiento ae rotación aeocribe una curva de un cuarto 

de vu e lta  inaicaaa con puntos en el ne 14 en la  fig u ra  B. para 

que queae en d isposición  ae ser cargado e l moiae que va aentro ae 

la  caja* La posición normal ae la  maquina es la  h o rizo n tal como 

se ve en la s  figu ras ae las planos A y  B* La fig u ra  A . represen­

ta  la  maquina v is t a  de plano y por encima y  la  figu ra  £ . repre­

senta la  maquina v is t a  por el costaao o parte la t e r a l  descansan— 

do sobre e l pavimenta» de los topes n2 1J? y  lp .

La caja  4 con los vastagos n2 lo  y su matriz n2 12 se ven 

en la  figu& &. en posición horizontal que es como hemos dicho 

la  posición normal ae la  maquina, y en la  fig u a B, vemos como 

la  misma caja  n2 ^ con los vastagos no 10 y  la  matriz n2 12  

están en posición v e r t ic a l  o aispuesta para la  carga, habiendo 

d escrito  en su recorriao  una curva ae ún cuarto ae vu e lta  in ai— 

caaa con puntos en el n2 14 para alcanzar la  posición v e r t ic a i  

queaanao los vastagos n2 lú  en un hoyo praeticaao en el suelo 

para que pueda permanecer en posición v e r t i c a i .

fa ra  hacer mas compresiva la  descxüpción ae la  maquina di­

remos que s i  nos situamos en el s i t io  indicado con e l n9 18 y  

fren te  a la  figu ra  A* tendremos la  mitaa del armazón o bastidor 

ae la  maquina a la  mano derecha con dos prensas una a cada lado 

ambas igu ales con e l mismo montaje, e l mismo soporte n2 1  a una 

parte que a la  o tra, e l mismo banao de deslizamiento a un lado 

que a o tro , e l mismo motor, los mismos h u sillo sn y  los mismos en­

granajes en ambas p a rte s .

Unido al banao de deslizamiento n2 j  ae la  parte derecha 

va e l mecanismo ae tope o matriz n2 1^ con sus vastagos ns 1 1 ,  

en cambio el mecanismo ae tope o matriz n2 12 lo s vastagos n2 iQ 

de la  parte izquierda no van uníaos a l banco ae deslizamiento  

n2  ̂ ae l mismo laao sino que este mecanismo de la  parte izquier­

da va uniao a la  caja  ae molaeo n2 4 por eso a l  dar la  ca ja  la
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^  rotación sobre su eje ns 9 para adq u irir la  posición v e r t ic a l  

. o cLe carga, el mecanismo ae tope o matriz n£ 1¿ con los vasta­

gos ns lü  s-e separan a e l banco ae deslizamiento a e l laao izquier- 

ao y aescriben la  curva ns 14 indicada en puntos en la  figu& B.

jal funcionamiento ae esta prensa es de alance y  retroceso  

en ambos laaos pero para v e r if ic a r  la  compresión no v e r ific a n  

los mismos movimientos la  una que la  otra* La prensa de la  de­

recha trab aja  solamente a dos tiempos, en e l primer tiempo avan­

za la  prensa de la  derecha hasta que e l tope n® 1}  se introduce 

en la  ca ja  ae moldeo ns 4 y en el segundo tiempo v e r if ic a  e l 

movimiento de retroceso volviendo a su posición normal de forma 

que los tiempos de esta  prensa se contraen a un movimiento ae 

avance y a otro movimiento de retro ceso , en cambio la  prensa de 

la  izquierda trab aja  a tre s  tiempos, en e l primer tiempo avanza 

hasta que el tope o matriz n2 l ¿  comprime la  masa ae la  c a ja  de 

moldeo y  v e r if ic a  la  compresión del bloque, en e l segunao tiem­

po sigue su avance en el mismo sentido hasta d esalo jar el bloque 

ae dentro ae la  c a ja  o moiae y en e l te rce r tiempo retrocede 

hasta vo lver a l punto ae p a rtid a .

Tanto los moldes como la s  m atrices y  topes ae la  prensa 

serán cambiables segu nllas fig u ra s  y  huecos que afecten lo s blo­

ques-, la d r i l lo s ,  tubos, briquetas e tc . que se tengan que fa b ri­

c a r .

La caja  ae moldeo sea cualquira la  forma que se emplee para 

la  c la se  ae comprimidos que se hayan ae fe b r ic a r  lle v a  un vas­

tago noúmero p para v e r if ic a r  e l  cambio de postura ae la  ca ja  

de moldeo ya sea para la  carga o para vo lv e rla  a su posición  

normal .

JN o t a

En resumen: La patente recaerá sobre la s  reivin d icacio n es  

sig u ie n te s:

1 ^ . — Una maquina h ia ra u iic a  para la  ra b n cació n  ae toua 

cla se  ae bloques, briquetas, la d r il lo s ,  tubos y  sim ilares de
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cemento o de cualquier otra cla se  ae m aterial h id ráu lico  para 

la  construcción ae obras* que va montaaa sobre un armazón o bas— 

t ia o r  compuesto ae cuatro barras horizontales uos en caaa lauo 

y aos soportes ym.Q en la  parte izquierda y  otx*o en la  parte ae— 

recha ae la  misma.

¿ a .— Una maquina según reivin d icació n  a n terio r, en la  que 

en la  parte izquierda del armazón o b astid o r, lle v a  montada una 

prensa h id ráu lica  movida a motor con su tren ae engranaje y hu­

s i l l o s  para e l avance y retroceso ae la  misma.

Una maquina según reivin d icacio n es a n terio res, en la  

que en la  parte derecha lle v a  montada una prensa h id ráu lica  mo­

vid a a motor con su tren ae engranaje y h u sillo  para e l  avance 

y retroceso de la  misma.

Una maquina, según reivin d icacio n es an terio res, enia 

que en e l centro ae la  cual lle v a  montaao un eje  con movimiento 

ae rotación o giratoriom sobre la  que va montada la  c a ja  de mol­

deo.

Una maquina, según reivin d icacio n es an te rio re s, con la  

ca ja  de moldeo montada sobre e l eje  g ir a to r io  unida a la  cual 

va e l  mecanismo ae vestagos n2 10 y  matriz n2 12  formando todo 

un conjunto con movimiento g ira to rio  de su posición h o rizon tal 

o normal a la  posición v e r t ic a l  o ae carga y  vu e lta  a la  posi­

ción normal describiendo una curva ni 14 en un recorrido ae un 

cuarto de v u e lta .

6 $ .— Una maquina, según reivin d icacio n es an terio res, con 

todas la s  p articu la riaa ae s d e sc rita s , con sus dos prensas que 

trabajan una a aos tiempos uno de avance y  otro de retroceso y  

otra que trab aja  a tre s tiempos los dos primeros de avance uno 

para v e r i f ic a r  la  compresión y e l otro para d esalo jar e l  bloque 

ae l molas y e l tercero  es ae retroceso para vo lver a su posición

normal.

7§ 4._ Una maquina, según reivin d icacio n es an terio res, con
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dos puentes cabeza y  f in  ue l a  maquina compuesto cana uno ae 

nos v ig as de dótale T, unidas entre—s i en los dos extremos por 

aos dobles soportes con to r n illo  y  con cuatro aju stes manarina— 

dos para f i j a r  la s  columnas n2 2. con dos placas para f i j a r  ios 

dos tubos tuercas de los h u sillo s  a tresi<5n.

8a . — Una maquina, según reivin d icacion es an terio res, con 

la s  cuatro columnas longitudinales torneadas con basas y rosca  

con tuerca a lo s extremos y  un sa lie n te  ce n tra l con roscas y 

tuercas para f i j a r  los dos co jin e tes partidos ae la  c a ja  de mol­

deo cuyas barras unidas a los puentes n2 1  constituyen un núcleo 

resisten tecapaz ue la s  grandes presiones a que está  aestinaaa  

esta maquina.

Una maquina, según reivin d icacion es an terio res, con 

los aos bancos ae deslizamiento compuesto cada uno de una vig a  

doble T con cuatro soportes con mandrinados para su aju ste  so­

bre la s  columnas con dos placas de f i ja c ió n , actuados por dos 

h u s illo s  que impulsan la  bajada de ambos bancos a la  vez para 

a ctu ai la s  dos placas de presión sobre la  c a ja  de moldeo y re­

parten con uniformidaa la  presión sobre estos bancos evitando 

toda aeformación, cuyos h u sillo s  van unidos_a los bancos con 

espigas y  tuerca y  asiento para los vastagos de la s  placas de 

presión*

10t . — Una maquina, regun reivin d icacio n es an terio res, con 

su ca ja  ae moldeo que consta de dos paredes la te r a le s  con sus 

gorrones todo una pieza de acero aos p lacas o tapas supex*ror 

e in fe r io r  ce p illad as extriaaas/í interiorm ente y  exteriormente 

reforzadas con nervios en cruz y  diagonales para e v ita r  en lo 

posible algana aeformación que pudiera sobrevenir en e l momento 

de presionar e l m aterial en la  ca ja  y  e l fro n tis  p o ste rio r con 

sus tubos guias para los vastago s, y se is  noyos machos in te rio ­

res con sus repates cónicos a la  parte e x te rio r para f a c i l i t a r  

e l rellen o  uniforme del m aterial en e l in te rio r  ae la  c a ja  y

* 266 68
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A  fija d o s  en e l fro n ta l p o ste rio r ae fundición y  aos p lacas ae 

presión con sus vastagos ae acero*

11& .— Una maquina, resun geivin aicacion es a n terio res, con 

su disposición  automática compuesta de un vastagos con uña para 

actuar soore un turrion fija d o  en la  ca ja  ae moldeo para poner 

esta en p o sici'o n  v e r t ic a l  para v e r i f ic a r  la  carga o rellen o  

y otra disposición igu al para vo lve r la  cita d a  ca ja  a su posi­

ción de tra b a jo .

ae re ivin d ica  por último como objeto sobre e l que ha 

de recaer la  patente ae invención que se s o lic it a  por vein te  

años en España por

UNA MAQUINA HIDRAULICA PARA LA FABRICACION DE TODA CLASE DE BLO­

QUES, BRIQUETAS, LADRILLOS, TUBOS y SIMILARES DE CEMENTO O DE 

CUALQUIER OTRA CLASE DE MATERIAL HIDRAULICO PARA LA CONSTRUCCION 

DE OBRAS.

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria que 

consta de nueve hojas e s c rita s  a maquina por una sola cara y  

aibujos que se acompañan.

Mearia 17 ae Mayo ae 1 , 9$ £
ALFONSO UHSRl*
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