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golicitante: D. Ratael Galindo Jimenez

Residgencia: LONDRES, 134 Queen’ s Road

Objsto de la patente de introduceidn: "PROCEDIMITNTO

DE FA3RISACION DE CALARAS DE AIRE REFOR-
7 ADAS PARA NEUM ATIZ0OS DE RUEDAS DE VEHI-

CULOS".

MEMORI 4 DESCRIPTIVA

gl procedimiento que se describe a continuacidén se
refisre a la fabricaciSn de cBmaras de aire retorzadas.

Dichas camaras rerorzadas hasta la recha se han ra—
bricado colocando dentro o rusra de la camsra en estado
crudo durante la fabricacién 0 en estado vulcanizado por
tuera, un rafuerzo de seccion mas o menos de madia luna.

Por el procedimiento que se describe a conuiuuaciGn,
aste refuerzo ge obtiene medlanie una méquina de twubos
con un dispositivo esmecilal que parmite que la cémara sal-
ga con el reru-rzo al migmo tiempo de su fabricaciBn.

gl procedimiento que se emplea en plemania y los

Estados Unidos aln no se ha empleado en Espana hasta la
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fecha y por lo tanto se solicita patente de introduccidn
con arregle a la legislaciﬁn vigente.

Para mayor claridad del prodedimienio, se acompa-
fia ung hoja de dibujos, siendo figura I una vista de frente
4.1 csbezal v boquilla de una maguina ae tubos y figara II
as un corte por A A de tigura I.:

1 as sl cusrpo ds la méquina de tubos, 2 es el
tornillo-prensa, 3 es el cabezal, 4 es la boquilla inter-
cambiable y fijada mediante tornillos 5, 6 8s el cono
interior gque en las méquinas normales de tubos tiene una
seccidn circular pero que en la méquina que nos interesa,
tiene un gplastaniento en 7 de t&l rorma que en la parws
splastada del cono sale del interior de la maquina una ma=-
sa de goma muchio mas &spesa que &N la parte opusesta tal
como s¢ deduce claramenie de la tig. I donae & es la
seccidn de la chimara gue se produce con esta maquina. La
maquina tiene ademas wodos los aispositivos de esua clase
de méquinas, como: caleraccidn, rerrigeraCiSn, disposivi-
vos de entslcar, eucC. que nNo se describen con detalle por
no tener nada que ver con el procedimiento objeto de la
patsentes

Es 15gico, como se deduce de las piezas intsrcam-
biables, que se pueder fabricar camzras Ge diferen ies aig-
metros, en cuyo cz=sO se tienen que interdzmbiar las piezas
4 y el cono 6, Y tamblen que salga la goma a mgyor ve-
locidad por la parte aplastaaa que DPor el resto dando lu-
gar a que la camsra quede complstzmente curvada.

En la préctica, la méquina estnré colocada de mea-
nera gue la parve gue ha de salir mas grussa la ctmara

’ . . - .
esté precisazmente a un lado y no arriba ni abajo, con el
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fin ds que dichas cZmaras puedan salir ya curvadas ds la
misma mansra como se ha descrito detalladaments en lz
Patente sspanola ne 124.694, del mismo solicitanie de la

Prasents patente.

suricientements daescrito el invento asi como la
manera de ponsrlo zan précnica, se hace constar que puede
estar sometido a variaciones de detalles sin que por ello
de modifique su principio fundamental, siendo lo egencial
y por lo que se solicita patente de introduccidn por 10
aifos en Espafiag ¥y sus colonias.

1), Procedimiento de fabricacidn de chmaras de aire
rerIorzadas para neuméulcos, caracterizzdo por su rabrica-
cibn en miquinas de tubos gue el cabezal tiene un cono
interior aplastado en combinzeidén con una bogquilla circu-
lar, obteniéndose de esta manera camaras de ragyor espesor
en la narte correspondiente al cono aplastado.

2)., Procedimiento segin reivindicacidn 1, caracueri-
zado porque sl eje mzyor del ralso elipse que presenta la
base del cono, tiene sentido veruvical correspondienao, por
lo tanto, ®»l grusso del lado reforzzdo & la parte Lateral

»

. s . ,
de 1 zmera 2z s salidg de 12 maguina de tuhbos, DPudiendo
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sccarse la2g ctmaras curvzdas con la parte reforzad
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en su

cerz exterior.
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3). PROCTDIMIENTO DI FABRIC./CION DE CA4iAR
IEFORZ AD S PAR 4 NTUM ATIC0S DE RUEDAS DI VTIICUIOT,

t21 como ~lela Cescrito y reivindicado en la Draesen-
ts memoria que consta de cuztro hojss mecanogrefisdss Dor

unz sols cera v de lecs dibujos =djuntos.

Madrid,13 Mayo de 1932

Rafael Galindo Jimenez
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