HODELO DE UTILIDAD

L 3 *
s o . i
por veinte afios, " .

para todo el territorio espafiol, por " CAJA PORTAFUSI-
PLE3 ", cuyo privileglo se solicita a favor de la en-
tidad espafiola MECANISMOS AUXILIARES INDUSTRIALES, S.A.,

s
residente en”VALLS (Tarraéona), Avda. Generalisiio, 6.-

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La caja portafusibles que constituye, conforue indica
su. enunciado, el objeto del presente expediente, presenta
un gran interds tanto desde el punto de vista econduico,
como del punto de vista téonico, debido a su concevcidn
v sus formas de realizacidn, a su simplicidad, rapidez
de montaje y a la reduccidn en 1o posible de las piczas
ue coi:ponen a la caja.

La vresente caja es de lus destinadas a recibir
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fusibles del tipo integrado por un tubo de cristal

en el interior del cual se extiende el hilo fusible
propiamente dicho, y que viene a ser fijado por ca-
zoletas metdlicas extremas con las que estd provisto
aguel tubo; o bien del tipo formado por un cilindro
de material aislante provisto de una ranura longitu-

dinal, con dos casquillos metglicos extremps de final
]

cdnico, unidos por aquel hilo fusible.

Con el fin de centrar el interéds de la caja porta=-
fusibles preconizada, debe hacerse notar la foruaz de
realizaciénwde los conjuntos habituales a 1os que se

» s
denominan "placas o cajas portafusibles”.
Un conjunto portafusibles, caja o placa, lleva un

aconlamiento de piezas diversas para constituir la
parte del circuito eléctrico, entre dos cables conduc-
tores que reciben el fusible.

En principio, este conjunto presentaba la sucesidn
de elementos de contacto y de unidn constituidos por

un cable conductor con ¢ sin clavija; un borne que
recibe la clavija o bien directamente al cable; una
pieza metalica de soporte y retencidn del casquillo
del fusible conectada con aquel borne y a la vez
fijada a la placa o caja, por tornillos, remache u
ojete. La sucesidn de tales elementos de contacto se
repite simétricamente sobre el conjunto portafusibles.
Posteriormente y con el objeto de simlificar a
tales conjuntos, se ﬁa venido a reemplazar a los re-

feridos elementos de contacto, por una pieza metdlica
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unica, que comprende un tramo apto para recibir

el acoplamiento directo por engaste o soldura, de
los hilos de un cable de llegada o salida, del cir-
cuito eléetrico, asi como oiro tfamo a modo de morda-
za nmetdlica flexible, entre la boca de la cual se in-
troduce a presidn el casquillo del fusible, es dscir,
que dicha pieza al'mismo tilempg que actda de borne
receptor de la placa ¢ caja poftafﬁsibles, constituye
igualmente la pieza receptora y sujetadora del fusible.
Actualmente dicha vieza formando contacto portafusi-
bles se fija“gen?ralmente‘en el zdcalo aislante por
nmediacidn indistintamente de tornillos, remaches u o-

jetes, con las consiguientes pdrdidas de zdcalos por
roturas en el montaje que tal sistema de fijacidn

trae consigo.

Es por lo cuad, gue la caja portafusibles preconiza-
da simplifica considerablemente los conjuntos portafusi-
bles mejorando sus condiciones técnicas, pues coa la
misma, se viene a incrementar la segurldad, sencillez y,
en resumen, eficacia en la sujecidn de los contactos
portafusibles al zdcalo aislante, eliminando totalmente
aquellas citadas pérdidas de material.

La presente caja portafusibles, no precisa para
lograr aquella sujecidn del empleo de tornillos, ni re-
maches, ni ojetes, lo fgue representa una nayor rapidez
y sencillez en el montaje y desmontaje de los contactos
portafusibles en el zdcalo aislante; asi como una wayor

resistenciz al reducirse el nimero de orificios que
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mermen su resistencia al crear zonas de concentracidn

de fuerzas precisamente en lugares de ausencia de na-
terial, como son dichos orificios, para alojar al
tornillo o véstago de que se trate.

Aderds de la seguridad que ofrece es comparazble, si
no superior, a la del tornillo, remache u ojete, permi-
te 21 voder liberar a los contactos portafusibles del
zécalo al que estdn sujetos, ébn dhos lige;os esfrerzos
de traccidn, lo que se verd con mayor detalle mds ade-
lante, a2l describir la caja portafusibles objeto de
la presente memoria.

Para facfhitdr la comprensidn del presehte liodelo,
se adjunta, a titulo ilustrativo y sin cardcter restric-
tivo, un plano que muestira un modo preferente de ejecu-~
cidn de la caja portafusibles, objeto del mismo, asi
como una de las mds conocidas y usadas actualmente.

La figura 2 muestra una vista en planta de una de

las cajas utilizadas hoy en dia, con su cubierta 10

seccionada parcialmente. Pueden observarse, el borne

11, la pieza metdlica 12 de soporte y retencidn del

fusible, asi como la pimza 13 reforzada por hoca semi-

eldstica que sirve para aumentar la presidn ejercida
por la ovieza 12 sobre el casquillo del fusible.

La figura 1, mueétra un corte efectuado a la c¢czja
anterior segin la linea 1-1 de la figura 2.

Por su parte, la figura 5, muestra una vistaen
nlanta supesrior de la;caja portafusibles que se pre-

conizaj mientras la figura 4 es un corte efectuado a
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orovista de la cubierta 14.

A su vez la figura 3 representa un corte de la czja
preconizada en cuestidn segun la linea 3-3 de la

fizura 4.

La figura 6 muestra une vista en planta inferior

de dicha caja.

- 3 *
]

La figura 7 representa una vista en persnectiva

de una de las piezas 15 que forman contacto portafusi-

bleg.

Finalment&, l? figura ? muesira un detalle de la
disposicidn que posee la caja objeto del presente hio-
delo para recibir y retener a las piezas 15 de la
figura 7.

Ségdn queda representadoc en las figuras del plano
adjunto, la caja portafusibles que se preconiza estd
caracterizada porqué en cada uno de 1los canales 16 de
su cuerpo base 17 que constituyen los alojamientos
de las piezas laminares convencionales 1%, figura 7,
estdn provistos, en su unica cara extrema 18, de
sendas pestafias flexibles 1S5 dispuestas en su sentido
longitudinal, las cuales, a su vez, estdn provistas,
en su cara inferior 20, de sendios pitones extremos
de enclavamiento 21 que en colaboracidn con otros

tantos taladros 22 practicados en el fondo 23 de

aguellos indicados canales 16 y durante la introduceciodn

de las ya repetidas piezas laminares convencionales 15

en los respectivos canaleslg del cuerpo base 17 de la
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caja portafusibles en cuestidn son susceptibles, ta-
les pitones 21, de engastarse en una perforacidn 24,
en si conocida, que presentan las piezas laminares 15

en los tramos centrales. 25 que unen entre sf a los
brazos flexibles 26 de su zona a modo de pinza y de-
terminar asi la retencidn de dichas piezas 15 en los
respectivos canales 16 del cuerpo base 17, con la par-
- : »
ticularidad de que'las citadas"pes%aﬁas flexibles 19,
se vprolongan superiormente por su terminal 27 en
sendos tramos en escuadra 28 los cuales, tras la in-
troduceidn y consiguiente retencidn de las convencio-
: .
nales piezxs laminares 15 en los respectivos canales
16, vienen a quedar dispuestos en la parte nosterior
de la zona a modo de pinza de las correspondientes pie~-
zas laminares 19 y entre los brazos flexibles 26 Je
;al vinza, para que cada uno de dichos tramos en es-
cuzdra 28 determine en colaboracidn con el homdlogo,
la inmovilizacidn del correspondiente fusible en su
gsentido longitudinal.

Puede comprenderse, que el tramo de las plezas 15
destinado para recibir el acoplamiento directo de los
hilos de corriente procedentes de la instalacidn eléc-
trica, puede consistir, ademds del ejemplo grafi:udo
en las figuras 3, 4, 5y 7, en untrminal vlano o bien
nuede estar formado por un borne de rosca, o cualguler
realizacidn similar.

Descrito suficientémente en qué consiste la caja

»ortafusibles objeto del presente liodelo, se comprende
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gue podrdn introducirse en la misme todas aguellas

variaciones y modificaciones de detalle que las cir-
cunstancias y la prdctica pudieran zconsejar, sieupre

y cuando con las variantes que se introduzecan, no se
altere o modifique la esencia del Modelo, gue gueda re-
sumido en las sigulentes reivindicaciones gue consti-

tuyen la
- »

N o2 A REIVINDICATORTIA

18 ~ " CAJA PORTARPUSIBLES ", de las que sus medios
de soporte de retencidn de los fusibles estdn consti-
tuidos por p¥ezas laminargs, de alta conductibilided
eléctrica, nue comportan cada una de ellas, un brzuo
s wodo de pinza, pars retener entre sus brazes flexibles
4 1los respectivos daSquillos de los fusibles, tras su
introduccidn e presidn entre aguellos, y un segundo
tremo para recibir el acopiamiento direeto de los hilos
de corrite procedentes de la instalacidn eldctrica,
caracterizada porque en cada uno de los canales de su
cuerpo base gue constituyen los alojamientos de anue-
1las citadas piezas laminares convencionales, estdn pro-
vistos, en su uUnica cara extrema, de sendas pesiaiins
flexibles dispuestas en su sentido longitudinal, las
cuzles, a su vez, estdn provistas, en su cara infarior,

de gsendos pitones extremos de enclavamiento que en co-

laboracidn con otros tantos taladros practicados en el fondc

de aquellos indicados canales y durente la introduccidn
de las ya repetidas piezss laminares ¢onvencionales en

loz resvectivos canales del cuerpo base de la caja




10

15

de engastarse en una perforacidn, en si conocida, que pre-

gentan les pilezas laminares en log tramos centrales que dnen

entre si a los brazos flexibles de sus zonas a modo de vinzas,

y determinar asi la retencidn de dichas piezas en los respec-—

tivos canales del cuerpo base, con le particularidad de que
las citadas pestafizs flexibles se prolongan su mriormente
por su terminal en sendos tramos tn escuadra Tos cuales
tras la introduccidn y consiguiente retencidn de las con-

vencionales piezas laminares en los respectivos canales,

vienen a quedar dispuestos en la oarte posterior de las
zonas a modo del) pingas de lasg correspondienteé niezes la-
ninares y entre los brazos flexibles de tales pinzas, para
guz cada uno de dichos tramos en escuadra determine en
colaboracidn wn el homdlogo la immovilizacidn del corres-
pondiente fusible en su sentido longitudinal.
28 —~ " CAJA PORTAFUSIBLES "

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en la
memoria descriptivaque antecede y que consta de ocho hojas
escritas & méquina por una sola de sus caras y un plano

gue la ilustra,.

MADRID, 28 de diociembre de 1.966
MECANISMOS AUXILIARES INDUSTRIALES,SA.,

P. A. ’

J. J. MORGADES Y GR
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