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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafiala upa solicitud de patente de invencién

por veinte afios, para Espafla y sus Posesiones, por

MAQUINA PARA EMBALAJE AUTOMATICO DE FARDOS.

Solicitante
Nacionalidad
Residencia

Prioridad

Robert TERRHE
Francesa
Saint Lizier (Aridge) Francia.

Patente francesa ng 1.43%8.128 solicitada
con el n2 provisional 189 (Aridge) en 15
de junio 1965,
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W & MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a una mdquina embala-
dora automética de fardos, bultos y similares, caracteri-
zada por el hecho de que se desarrolla una hoja de papel
de manera que forme una cortina o teldén delante del fardo
y se empuja a éste sobre un soporte hacia este teldén de pg—
pel de manera que por simple deeg}azaFiento se recubra au-
tomdticamente la cara inferior y la superior del fardo poiq .
el papel de embalaje, lo que permite obtener de manera ré-
pida y segura el embalado de dicho fardo o bulto similar.

La invencidn se refiere no sélo sl sistema de embaladd
gino que ge exfﬁendé a la méyuina. embaladora para llevar
a la préctica el mismo.

De acuerdo con una caracteristica de la invencién, el
rollo de papel que debe sesenrollarse para formar la cor-

tina delante del bulto, va dotado de un eje de rotacidén

dispuesto sobre dos o sobre unos planos inclinados que lle
van al citado rollo, por su propio peso, hacia un rodillo
de engrane, o de arragtre. '

De condicidén segin la invencién, otra caracteristica
de laz misma provée en la embaladora por lo menos dos rollos
de papel dispuestos sobre planos inclinados que se aplican
sobre dos rodillos a motor, los cuales estdn en contacto
uno contra el otro para tomar y arrastrar en@fe s{ las ho-
jas de papel.

La invencidén se extiende a las caracteristicas que se
describen en esta memoria y a todas sus posibles combina~--
cicnes,

Para mejor comprensién de esta memoria se acompafia und
hoja de dibujos que muestra un ejemplo de realizacidén no

limitativo, del objeto de 1la invencién; en dichos dibujos:
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La fig. 1 es una vista esquemdtica de la méquina en

conjunto.
La fig. 2 es una vieta parcial que muestra ciertos me-

dios del plegado del mismo.

La fig. 3 es una vista parcial de la fig. 1.

La presente invencidn tiene por objeto una mdquina parn
envolver un fardo o bulto, una caja, etc., plegar este pa-
pel para confeccionar un paquete correcto, quz no tendré
necesidad de ser atado, segin su ;amaéo o peso; todo ello
de manera absolutamente automdtica con la dnica condicién
de que todos los bultos de la misma serie tengan las mis-
mas dimenskones.

Bl prototiﬁ% agu{ descri%o ha dido estudiado especiald
mente para empaquetar embalajes o balas de celulosa que

tengan aproximadamente:Dimensiones de 1 m. x 0,80 x 0,80,

pero se explicard despuds que la miquina tiene medios de

regulacidn que permitén su adaptacién a medidas diferenteq
Ciertas mercancfas presentan la posibilidad de dilata
se mds o menos bajo la accién del calor o de la humedad;
el aparato presente, gracias a sus medios de regulacidn,
permite apretar o cerrar mis o menos el embalaje, lo que
permite evitar deterioros en la hoja de cobertura.
El aparato se compone esencislmente:

a - De un bastidor simplemente esquematizado en lineas
discont{nuas en el dibujo adjunto, y que soporta los
rodillos de papel (1), los aparatos de plegado (15,
16 y 17) y los de cort; (5,6) con sus Srganos de mandjo;
plataforma (10) destinada a recibir el bulto a envol-
ver, y los diversos 4rganos de regulacién.

b - De un ftransportador de arrastre (7) con un pulsador
escamoteable (9) que lleba la bala (A) sobre la pla=-

taforma de acondicionamiento (10) en una posicién Sp-
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tima, arrastrando el desplazamiento del bulto la puesfa

en movimiento de ciertos drganos de la mdquina, como g¢

expondrd después.

En los dibujos adjuntos se ve en (1) el rodillo de pa-
pel; se pueden montar igualmente de manera simultanes ve-
rios de éstos en la mdquina (en la fig. I se muestran dos)
y entonces o bien se les hace desenrollarse simultdneamen-
te y se tiene un embalaje de divqfsos;espesorqs, o bien
no se utiliza mds que un rollo quédando el otro en reservg
para evitar un paro en el transcurso de la operacidn de
alimentar la mdquina de otra carga de papel.

Bl rodillo (1) estd montado por medio de su eje (11)
V!

sobre dos guiaé inciinadas (2) que le obligan pasar a apo-
yarse, por su propio peso, subre el rodillo de arrastre
(2); el perfecto contacto es mantenido as{ y no hay desli-
zamientos en estm arrastre.

El arrastre, pues, del rodillo (1) se verifica por me4
dio de friccidn con el rodillo (2); pero otro rodillo (2)
puede, asimismo, arrastrar al segundo rollo de papel (1);
el movimiento se halla producido y limitado por gato de
curso variable (no representado) que se halls en el lado
opuesto de la figura; y es este curso variable el que de-
limita la longitud del papel a utilizar para el embala-
Je, fijando la amplitud del desarrollo de la banda. Esta
banda de papel pasa entre los dos rodillos (2) y la hoja
desciende siempre verticalmente. Los ejes de loc rodillos
(2) se juntardn mds o menos, segiin los modelos a empague-
tar, mediante gatos o por medio, simplemente, de resortes|,
como se muestra en la fig. I adjunta.

Al salir de los rodillos (2), la banda de papel pasa
por unas gufas (5) de las cuales una parte es mévil psra

afianzar el papel durante el periodo de presidn; entre
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La fig. 1 es

conjunto.

La fig. 2 es una vista parcial que muestra ciertos me-A
dios del plegado del mismo.

La fig. 3 es una vista parcial de la fig. 1.

La presente invencién tiene por objeto una mdquina parje
envolver un fardo o bulto, una caja, etc., plegar este pa-
pel para confeccionar un paquete corrgcto, quz no tendrd
necesidad de ser atado, segin su %amaﬁo ) pesd; todo ello
de manera absolutamente automitica con la tnica condicidén
de que todos los bultos de la misma serie tengan las mis-
mas dimenskones.

El prototiﬁﬁ aqtf descrito ha dido estudiado especiald
mente para empaquetar embalajes o balas de celulosa que

tengan aproximadamente:Dimensiones de 1 m. x 0,80 x 0,80,

pero se explicard después que la méquina tiene medios de

regulacién que permiten su adaptecién a medidas diferenteg.
Ciertas mercanc{as presentan la posibilidad de dilatar-
se mds o menos bajo la accién del calor o de la humedad;
el aparato presente, gracias a sus medios de regulacién,
permite apretar o cerrar més o menos el embalaje, lo que
permite evitar deterioros en laz hoja de cobertura.
El aparato se compone esencialménte:

a - De un bastidor simplemente esquematizado en lineas
discontinuas en el dibujo adjunto, y que soporta los
rodillos de papel (1), los aparatos de plegado (15,
16 y 17) y los de cort; (5,6) con sus érganos de mandjo;
plataforma (10) destinada a recibir el bulto a envol-
ver, y los diversos 4rganos de regulacidn.

b - De un transportador de arrastre (7) con un pulsador

escamoteable (9) que 1lleba la bala (A) sobre la pla-

- taforma de acondicionamiento (10) en una posicién 6p-
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la cara posterior de la bala.

E1l érgano de empuje (9) reculando, hace descender la
cabeza de cierre (13) sobre la bala, gque queda asi bien
mantenida en posicién, lo mismo que el papel gue la recu-

bre.

Al final de la carrera, los cierres plegables (14) re-
gulables, pliegan hacia arriba el papel y despuéds, a su
vez, los cierres superiores (15) entrgn en acoion para
plegar el papel hacia abajo. Estos cierres estdn constitui-
dos por unas paletas dispuestas en el extremo de unas ti-
jes montadas articuladamente y mandadas, & via de ejemplo,
por medio de ga{os.:La separfcidn de estas paletas puedd
gser reducida, bien sea por resortes o por gatos; al final
del rezorrido las paletas laterales (12) entran en sccidn
pera cubrir ls superficie posterior, la paleta inferior
(16) eleva el pliegue inferior y, finalmente, la paleta
superior (17) termina el plegado.

Una vez terminado el dltimo pliegue, las paletas pasan
a desengancharse para estar prestas para la fase siguientd

La bala habrd quedado, entonces, completamente recu-—-
bierta de pepel y el drgano de empuje (7) siguiendo su re-
troceso, pone a punto la bohina de papel (1) y se vuelve
a comenzar el ciclo.

La nueva bala introducida sobre ls plataforma de emba+4
laje (10) empujara a la que la precede y bajo esta accidn
ird al transfiortador de salide hacia donde hayen de acoplér

gsele los flejes.

Se ha dicho anteriormente que el aparato puede ser re-

¥

gulado para ser adaptado a balas de tamaflos diferentes;

he aqui como:

Pars actuar sobre la longitud de ls hoja cortada, se




160

165

170

175

180

185

modifica la carrera del rodillo de arrastre (2); é4ste, se

determina, en efecto, mediante el curso de un gato general

mente de recuperacidén répida (el cual se efectda, por ejer
plo, con roquete y un contrapeso, no representados en la
fig. 1).

¥l desplazamiento del véstago de este gato puede ser
utilizado para el desarrollo de diversas fases: vuelta réd-
pida, cierre de los =oportes que pant}enen la.banda de pa+
pel puesta en el camino del transﬁortador despuds de la
recuperacidén del gate, etc., etc.

La altura del plegado puede'ser definida por la posi-

¢ién de la plataforma que lleva los tornos y la hoja de

o s
corte.

La transmisién de los diversos mandos puede hacerse

eléctricamente, hidrdulicamente, neumdticamente o por cual

quier otro medio conveniente, y varios de éstos pueden co-
existir en la misma mdquina.

El transfiortador se halla suspendido en su soporte,lo
que permite un centraje fécil de la bala que se sncuentra
enviada en buena direccidén por las gulas que la toman asi
en barga, sutomdticamente,

Los dibujos adjuntos, dada la complejidad de la méqui-
na, han sido voluntarismente simplificados para mejor guig
de la invencidén; debviéndose hacer constar que en el obje=-
to de la misma caben cuantas variantes de realizacién seaj

posibles sin que se altere su esencia.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdlo restI
sefialar que lo que se declara propio y nuevo del solicitap~

te es lo contenido en las siguientes:
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REIVINDICACIONES:

1 - Mdquina para embalaje automdtico de fardos, carac-
terizada por que estéd dotada de drganos para desenrollar
una ldiina de papel de manera que ésta forme un teldén de-
lante del fardo, y de medios pars empujar a éste, sobre su
soporte, hacia este telén de papel, de manera que por sim-
ple desplazamiento se recubra autométicamente }a cara an-
terior, la‘inferior y la supvrior‘delifardo por el citado

papel de embalaje, lo que permite obtener rdpidas, segura y

autométicamente el embalado del mencionado fardo.

2 - Mdquina, segin reivindicacién 12 caracterizadas por

gque el papel vafien un rodille y tiene que desenrollarse pa

ra formar el telén delante del fardo, a cuyo efecto, el ro

¥

dillo tiene un eje de rotacién dispuesto entre y sobre dos
planos inclinados que llevan al rodillo, por su propio pe-
80, hacia un rodillo de arrastre.

% - MAquina, segin rei¥indicacién 2 caracterizada por
llevar por lo menos dos rollos de papel dispuestos sobre

lanos inclinados, que van a tomar contacto con dos rodi
P

llos motores, los cuales estdn en contacto, a su vez, uno |
contra otro para agarrar y arrastrar entre s{ las hojas
de papel.

4 - Mdquina, segin reivindicaciones de 1 a 3 caracteri-
zada porque otros dos rodillos, situados uno sobre otro y
a conveniente distancia de separacién, se disponen detrés
del telén de papel, con relacién al fardo; correspondien-
do la separacién existente entre estos dos rodillos, a la
dimensidn, en espesor, del ferdo, teniendo por finalidad
plegar el papel de embalaje por sus caras superior e in-
ferior.

.5 = Miquina, segin reivindicaciones de 1 a 4 caracte-~
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16én de papel, a una distancia entre sf{ equivalente al gro-

rizada por constar de gufas laterakes situadas tras el te-

sor, en anchura, del fardo, provistas a fin de replegar
los bordes de la hoja de papel sobre las caras laterales
del fardo memcionado.

6 -~ Mdquina, segin reivindicaciones de 1 a 5 caracte-
rizada por constar de unas paletas articuladas dispuestas
para rebatir la hoja de papel de,émba}aje sobre los lados
superiores, los inferiores y los sxtremos del fardo, a fif
de obtener el plegado del papel sobre todas las cagas del
mismo.

7 - MAQUINA PARA EMBALAJE AUTOMATICO DE FARDOS.
3 ‘

1

s

Todo aegdn va descrito en la presente memoria que cong
ta de nueve hojas foliadas y escritas por una cara, con

doscientas treinta y cinco 1ineas y hoja de dibujos que

se acompafia.
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