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126533
Bata invención se relaciona con porta-articulo a la 

minados y más particularmente con soportes en los que *se*'- 
utilizan des capas de material, siendo tal la construcción 
que se forman tabiques de una profundidad sustancial me- - 
diante una capa, y en la que se utilizan áreas laminadas - 
de dos capas en zonas de sustancial tensión. * + t + +

La patente estadounidense na. 2.537.452 describe y
reivindica un soporte económico y sólido en el que los ta-

* * . ^

tiques transversales son de una profundidad parcial.sola—
* * *

mente y se conocen comúnmente por bandas y el propio.*áppor
te se denomina frecuentemente soporte de "estile de'pandas*

* ^Los procedimientos de fabricación de este soporte són bien 
conocidos y su aceptación comercial ha sido considerable.- 
Tales soportes ss emplean con profusión comereialmente de­
bido en parte al hecho de hacerse un uso eficiente de mate 
riel en la construcción de los mismos, aunque el soporte - 
denominado de "estilo de banda" no ofrece una completa se­
paración entre artículos adyacentes dispuestos unos a lo - 
largo de otros en el soporte.

Un objeto principal de esta invención es la provi­
sión de un perfeccionado soporte que es básicamente similar 
al soporte denominado de "estilo de bandas" y que por con­
siguiente puede fabricarse sustancialmente mediante el - 
mismo procedimiento, pmro que incluye una estructura de ta 
biques de sustancial profundidad y por consiguiente permite 
una completa separación de los artículos adyacentes dentro 
del soporte.

Otro objeto Ae la invención es la provisión de una 
construcción de soporte laminado en el que se utilizan dos 
capas de material en zonas de tensión relativamente eleva-
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1 da y en el que se utiliza una construcción de capa simple

come estructura divisora en zonas no sometidas normalmente
a una sustancial tensión. *'. '** * *

Otro objeto de la invención es la provisión de*. un
5 soporte del tipo de profundidad total, que utiliza unjain^

10

ato de material. *****
La invención, en una forma aplicada a un soporte pa* *r *

ra articules, de construcción parcialmente laminada, eom—  
prende una construcción laminada de empu&dura de dos .cp- -* * w
pas, un panel laminado ascendente de dos cepas, plegáis—* *
msnte unido a los extremos del panel de empuñadura, * tn pa- 
nel terminal y una porción terminal de una pared lateral - 
de construcción en capa simple, junte con paneles separaba 
res medios y transversales de capa simple, y una porción -

15 de pared lateral central laminada, estando interrelaciona- 
doa los diversos paneles de manera similar a un soporte - 
del estilo de bandas y constituyendo sin embargo un sopor­
te de un tipo de construcción de profundidad total. Si so 
desea, ciertas áreas de la empuñadura del soporte pueden -

20 ser de construcción en capa simple, si se esplea el peso - 
adecuado de material.

Para una mejor comprensión de la invención, se ha­
rá referencia a la siguiente descripción detallada, consi­
derada conjuntamente con los dibujos que se acompañan, en

25 los cuales la figura 1 es una vista en perspectiva de un - 
soporte de construcción laminada y fabricado de acuerdo - 
con la invención; la figura 2 es una vista lateral del so­
porte mostrado en la figura 1, con una porción de la pared 
lateral arrancada; la figura 3 as una vista terminal del -

30 soporte mostrado en las figuras 1 y 2, con una porción de
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la pared terminal arrancada, la figura 4 es una vista en -
planta de la capa interna de la pieza en bruto de des cebas
usada para construir el soporte según la invención;
gara 5 es una vista en planta de la capa exterior de la. -
pieza en bruto, estando colocadas las piezas en bruto, .de -
las figuras 4 y 5 en relación de contacto frontal y lamina
das conjuntamente en ciertas zonas de acuerdo con la inven

' ':  * *ción; la figura 6 es una vista en planta de una pieza* en -
*****bruto laminada y construida con las capas interna y. egter-

*  *  *

na ilustradas an las figuras 4 y 5 y tal como aparecá* tal*  ̂ *estructura desde el interior; y las figuras 7, 8 y 9 son -
.** **vistas de sucesivas operacionss de plegado y encolado -me­

diante las cuales pasa la pieza en bruto laminada de la 
gura 6, a fin de producir el soporte replegado final que - 
se muestra en la figura 9.

Con referencia a los dibujos, la estructura de la 
empu&adara se designa en su conjunto por el número 1 y las 
paredes laterales por les números 2 y 3* Loa paneles termi 
nales 4 y 5 se disponen en un extremo del soporte y se - 
unen plegablemente a los extramos de loa paneles laterales 
2 y 3* Los paneles terminales 6 y 7 se disponen al otro ex 
tremo del soporte.

La formación de la pieza en bruto compuesta par- - 
eialmente laminada puede comprenderse mejor mediante las - 
figuras 4, $ y 6. A fin de formar la pieza an bruto com- - 
puesta que se ilustra en la figura 6, se hace una explica­
ción de cola como se Índica per las áreas pirateadas de la 
figura $. Seguidamente, se coloca la capa interna represa^ 
tada per la figura 4 en relación de contacto frental plano 
encima del ferro exterior ilustrado en la figura 3* Luego,
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la plaza en bruto compuesta y parcialmente laminada apare­
ce como se ilustra en la figura 6.

La capa exterior ilustrada en la figura 5 os ésán-* *. *
cialmente igual a la pieza en bruto a partir de la cual, se
construye el soporte de la patente estadounidense nápero
2.537.452. Asi. ^1 panel terminal 5 está plegablemente uní

* * * * *
do a la pared lateral 3 a lo largo de la linea de pliegue

. . . .
8, mientras que el panel terminal ? está plegablemente uni

*****do al otro extremo de la pared lateral 3 a lo largo de la
*  +  *

linea de pliegue 9* Un panel de solpa 10 está plegadamen­
te unido al borde inferior de la pared lateral 3 a lo lar-

* * * *

go de la linea de pliegue 11. Un panel ascendente i-3' está 
plegablemente unido a lo largo de la linea de pliegue 13 - 
al panel terminal 5. mientras que un panel ascendente aimi 
lar 14 está plegablemente unido al panel terminal 7 a lo - 
largo de la linea de pliegue 15* BL panel de empuñadura 16 
está plegablemente unido a lo largo de la linea de pliegue 
13 al panel ascendente 12 y un panel de empuñadura similar 
17 está plegablemente unido a le largo de la linea de pli¿ 
gue 15 al panel ascendente 14. Los paneles de empuñadura - 
16 y 17 estén separados entre si por una linea de corto 18. 
Una banda divisera 19 está plegablemente unida a lo largo 
do la linea corta de pliegue 20 a la pared lateral 3 y ul 
panel de empuñadura 16 a lo largo do la linea corta de 
pliegue 21. La banda 22 está plegablemente unida a la pa­
red lateral 3 a lo largo de la linea corta do pliegue 23 

y por el otro extremo al panol de empuñadura 17 a lo lar­
go de la linea de pliegue corta 24. 80 forman unas aborta 
ras de retención manual 2$ y 26 en los paneles de empuña­
dura 16 y 17. respectivamente.
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El otro lado del soporte es de construcción simi­

lar. Por ejemplo, el panel de empuñadura 27 está plegable­
mente unido a lo largo de la linea media de pliegue 3B- ácL 
panel de empuñadura 16, y el panel de empuñadura 29 es&á - 
plegablemente unido a lo largo de la linea de pliegue J3& al
panel de empuñadura 17. Unas aberturas de retención manual*****
31 y 32 se forman en los panales de empuñadura 27 y 29. El
material que se certa para formar la abertura 31 es plega-*****blemente unido por la linea 31A al panel 2?. El panel as—

* * *

candente 33 está plegablemente unido a lo largo de la* T.i—
* * *nea de pliegue 34 al borde terminal del panel de empuñadu­

ra 27 y el panel terminal 4 está plegablemente unido'¿1 -
borde del panel ascendente 33 a lo largo de la linea de - 
pliegue 34. E3L panel terminal 4 está plegablemente unido - 
al extremo de la pared lateral 3 a lo largo de la linea de 
pliegue 35* El panel de empt&dura 29 eatá plegablemente - 
unido al panel ascendente 36 a lo largo de la linea de - 
pliegue 37 y al panel terminal 6 está plegablemente unido 
al panel ascendente 36 a lo largo de la linea de pliegue - 
37. El panel terminal 6 está plegablemente unido a la pa­
red lateral 2 a lo largo de la linea de pliegue 33* Un pa­
nel inferior 39 que tiene una linea de pliegue media 40 eg 
t& plegablemente unido al borde inferior de la pared late­
ral 2 a lo largo de la linea de pliegue 41.

La banda divisora 42 está plegablemente unida a la 
pared lateral 2 a lo largo de la linea de pliegue corta 43 
por un extremo y por el otro extremo está plegablemente 
unida al panel de empuñadura 2? a lo largo de la linea de 
pliegue corta 44. La banda divisora 45 está plegablemente 
unida a lo largo de la linea de pliegue corta 46 a la pa—

i
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1 red lateral 2 per un extremo, y per el otro extremo está - 
plegablemente unida al panel de empuñadura 29 a lo larga ­
do la linea de pliegue corta 4?. Un par de muescas 43 y *49. *.*
ae forman en los extremos de la línea de pliegue 40 ep; el

8 panel inferior 39 y cooperan de manera conocida con las. -*****
muescas 50, 51. 52 y 53. formadas respectivamente en loe -

*****paneles ascendentes 12, 33. 14 y 36. *.
Un eximen de las figuras 4 y 5 indica que estbs —  

piezas en bruto son muy similares en sus aspectos esencia-
10 les b&sieos, aunque no idénticas. Los elementos comunes de* *.

la figura 4 han sido designados por los mismos números' que* * *
- las correspondientes partes de la figura 5- La capá Inter-

- na designada como figura 4 incorpora una serie de lineas - 
de corte no incorporadas en la figura 5* Por ejemplo, la -

15 linea de corte 54 ae extiende desde la linea de pliegue 55 
y cambia de dirección como se indica en 56. para terminar 
en el borde exterior del panel ascendente 12, definiendo - 
la solapa 50. La linea de corte 54 ayuda a definir un pa­
nel divisor medio de capa simple que está limitado por un

20 extremo por las lineas de corte 54 y 56 y a lo largo de - 
sus lados por las lineas de pliegue 13 y 8, correspondien­
do en general al panel terminal 5 de la figura 5. designén 
dose el panel diviaor medio en las figuras 4 y 7 por la r& 
farmacia 5i* Las lineas de corte 54 y 56 definen también -

25 el panel de refuerzo terminal 57. que ae extiende entre la
línea de pliegue 13 y la linea de pliegue 8 y que está la­
minado en el borde inferior del panel terminal 5* La linea 
de corte 54 define también al panel de refuerzo lateral %  
que se extiende desde la linea de pliegue 8 a la linea de

30 pliegue 55 y ostá solidariamente formado con la porción -
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central de le pared lateral 3 designada per 3A y que se egc
tiende entre la linea de pliegue 5$ y la linea de plie&pe
59. La linea de corte $4 define también un panel diviaoS* -

*  * *  *

transversal de una sola capa, designado por 5B en la Juga­
ra 4 y que está limitado por la linea de corte 54 eq.el - 
fondo y  por las lineas de pliegue 8 y 55 y la banda 19.

Formadas también en la capa interna de la pieza en 
bruto oompuesta que se ilustra en la figura 4, se enáuen—  
t r m  1 M  l i M M  d. 60 y m  por.iín <agui<LrMM<¡ ¡di.-e e apuesta, designada por 61. Pe igual ando, la linea db"dorte* * *
62 y m  porción angular 63, asi como la linea de corté 64** *.
y su porción ungular 65, están formadas en la pieza .&ú biu 
to interna ilustrada en la figura 4 y  definan paneles de - 
reforzó lateral y terminal, asi como paneles divisores me 
dios de capa simple y el panel divisor transversal de capa 
simple, en general como se describe anteriormente. Las li­
neas de corte 61, 63 y 65 se extienden sólo hasta las li­
neas de pliegne 15, 34 y 37, respectivamente, mientras que, 
como queda explicado, la linea de corte %  se extiende has 
ta el borde exterior del panel ascendente 12. Gomo se ex­
plicará, los paneles 44, 64 y 74 pasan a ser paneles divi­
sores medios y los paneles 4B, 6B y 7B pasan a ser paneles 
divisores transversales.

Bu las piezas en bruto internas de la figura 4 se 
forman unos cortea 164, 174, 274 y 294 en forma de V, pe­
ro no en la pieza en bruto externa de la figura 5* Un ra­
mal del corte 164 se extiende por 16B para liberar la so­
lapa 50.

Las piezas en bruto de las figuras 4 y 5 se mues­
tran en condición terminada con todas las lineas de plie-
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gue y de corte indicadas en tales vistas a afectes de cla­
ridad y simplificación. Se comprenderá que la pieza en. &ni
te interna es cortada primero preferiblemente a troquel,*--* * *
cortándose sólo las lineas de corte únicas de la piezaj. en

5
- '

bruto intema. Asi, en la pieza en bruto interna de la fi­
gura 4 se cortan las lineas 54, 56, 60, 61, 62, 63, 64, 65,

*** *.
16A, 16B, 17A, 27A y 29A. Luego se aseguran entre si las -
piezas en bruto y se cortan las lineas restantes en lh pie

***za compuesta.
10 .

*

* ' eUna vez Armada la pieza compuesta que se ildatra - 
en la figura 6, a partir de las capas interna y externa - 
ilustradas en las figuras 4 y 5, respectivamente, pueden - 
efectuarse las diversas operaciones de encolado y plegado 
para completar el soporte.

15 Por ejemplo, se efectúa una aplicacián de qpla a - 
la pieza en bruto compuesta como se indica por las áreas - 
punteadas de la figura 6. Luego se manipula la pieza en - 
bruto de manera que asuma la condición ilustrada en la fi­
gura 7 * A fin de plegar la pieza en bruto de la figura 6 -

20 de manera que aparezca como se ilustran en la figura 7, - 
se elevan simplemente loa panelee de empuñadura 16 y 17 - 
hacia arriba y hacia la dereoha, causando el giro de los 
paneles terminales 4 y 5 a lo largo de las lineas de plie­
gue 35 y 8, respectivamente, mientras que los paneles as—

25 candentes 12 y 13 giran respectivamente a lo largo de las 
lineas de pliegue 13 y 34 a una relación de contacto fron­
tal plano oon los panelea de empuñadura 16 y 17, respecti­
vamente . Naturalmente, las áreas punteadas de los paneles 
ascendentes, 12 y 13, que indican zonas encoladas, se fi—

30 jan firmemente a las correspondientes áreas de las su- -
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perficiea intimas del panel de empuñadura 16 y del 17 tras 
el complot aaíento de esta operación de plegado. Naturalmen­
te, las superficies exteriores de los paneles de empuñadu­
ra 16 y 17 quedan fijados a las superficies internad ¿8. -

5 lospmeles de empuñadura 17 y 29. La pieza en bruto. ppare-
.

10

.

'

ce entonces tal como se ilustra en la figura 7* Durante es*****
ta operación, los panales 51 y 5B de la pieza en bruto in-
tema son girados a lo largo de la linea 55 y la solapa 5C

, "  * se adhiere al área punteada 70 del panel divisor medio 71$
* * +de manera que el panel 51 pasa a ser un panel divisbr'me—
+dio para las celdillas medias del soporte.

EL soporte ilustrado en la figura 7 recibe la* con­
figuración indicada en la figura 8 mediante simple giro de 
los dos paneles ascendentes 14 y 36 hacia arriba y a lo -

15 largo de las lineas de pliegue 15 y 37$ respectivamente, - 
de manera que los extremes adyacentes de los paneles aseen 
dentes 14 y 36 se adhjs?an a las superficies internas de - 
los paneles de empuñadura 17 y 29, respectivamente. Simul­
táneamente, el panel inferior 39 es plegado a lo largo de

20 su linea media de pliegue 40 y el panel auxiliar extraído 
de la empuñadura 27 os plegado hacia abajo a lo largo de - 
la linea 3Id. Seguidamente, se efectúa una aplicación de - 
cola como se indica por el punteado de la figura 8.

A fin de que el soporte ilustrado en la figura 8 -
25 aparezca en forma replegada y terminada como se muestra en 

la figura 9, sólo es necesario plegar el soporte a lo lar­
go de la linea media de pliegue y) y 28, de manera que el 
panel ascendente 12 entre en relación de contacto frontal 
con el panel ascendente 36. Simultáneamente, la superficie

30 interna del panel de empuñadura 16 se fija a la superficie
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interna del panel de empuñadura 27 y el panel de solapa 10 
ee asegara al tarde exterior del panel inferior 39. Simul­
táneamente, el panel auxiliar se fija al panel 5A parb gro 
perdonar ana solidez adicional al soporte. .1.

Caando el soporte, en forma replegada como qq ilus 
tra Mt la figura 9$ ee atenta en la posición ilustrada en -e e # ̂
la figura 1, él panel divisor atedio $A de capa simple- in—

' : '  *tema se dispone inmediatamente por debajo del panel de em
puñadura 16 y el panel divisor transversal de capa simple* * +
$B se dispone entre el panal de empuñadura 16 y la gRfed - 
lateral 3 a fin de separar el articulo situado en si extra 
mo del soporte del articulo central embalado en el vtiáme.

Como se observa en la figura 3t puede verse la tira 
reforzadora terminal 57. Análogamente, la tira reforzadora 
lateral 58 puede verse en la figura 2.

Por la anterior descripción* es evidente que él so 
porte según la presente invención puede formarse con el - 
mismo equipo que forma el soporte de la patente número 
2.537.452 y que tal soporte según la presente invención es 
del tipo de profundidad total. Cuando se requiere solidez, 
se utiliza una construcción laminada de dos capas y cuando 
no se requiere una sustancial solidez se utiliza un panel 
divisor de capa simple en forma de ciertos panelee que eq¡m 
prenden el ferro interne.

Aunque la pieza en bruto intema ilustrada en la - 
figura 4 es del mismo tamaño y configuración que la pieza et 
bruto externa ilustrada en la figura 5* se comprenderá que 
para algunas aplicaciones de la invección, no seria necee¿ 
rio incorporar ciertas áreas en la pieza en bruto interna* 
Por ejemplo, puede ser deseable eliminar los paneles de em
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* * *

* * 1 
* * 1

puñadura y posiblemente el panel inferior del forro inter­
no e incorporar simplemente los paneles divisores, la$pja y
extremos en el forro interno. J-. *.. *.*

Aunque se han mostrado y descrito versiones parti­
culares de la invención, ésta no se limita a las mismas y -*****
se pretende cubrir en las adjuntas reivindicaciones todos 
los cambios y modificaciones que entren en el verdadero es 
piritu y ásíbito de la invención.

Bu resúman, el Modelo de utilidad que se solicita, 
recaerá sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -
1. Porta-artículos de construcción parcialmente la 

minada, que comprende un panel de empuñadura, un panel as 
cadente laminado de dos capas plegablemente unido al cita­
do panel de empuñadura a lo largo de un borde terminal del 
mismo, un panel terminad, de construcción de capa simple - 
plegablemente unido a un borde de una capa del citado pa­
nel ascendente, alineado en general con la línea de plie­
gue comprendida entre el citado panel de empuñadura y el - 
referido panel ascendente, una pared lateral plegablemente 
unida al citado panel terminal a lo largo de una línea de 
pliegue alejada de la línea de pliegue comprendida entre - 
el citado panel ascendente y el referido panel terminal, - 
un panel divisor medio de capa simple plegablemente unido 
a la otra capa de dicho panel ascendente y dispuesto por - 
debajo y en general alineado con dicho panel de empuñadura, 
un panel divisor transversal de capa simple plegablemente 
unido al citado panel divisor medio a lo largo de un borde 
del mismo alejado de la línea de pliegue entre el citado - 
panel divisor medio y dicho panel ascendente, y un panel -
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ele pared lateral interno y central laminado a la porción -
central de dicha pared lateral y plegablemente anido gl eitb
do panel divisor transversal a lo largo de un borde 3<tl'. -* *. *
mismo alejado de la linea de pliegas entre dicho panel; di­
visor transversal y el citado panel divisor medio. * * .

2. Porta-artículos seg&n la reivindicación 1, ca­
racterizado porque una tira divisora transversal va p^Lega-

*bízmente unida a dicha pared lateral por un extremo de la
miama y al citado panel de empuñadura por su otro exta?4mo,< * *
y en el que dicha tira está laminada a dicho panel divisor 
transversal.

3* Porta-artículos seg&n la reivindicación'.!, J ca­
racterizado porque dicho panel terminal eat& plegablemente 
unido a la capa exterior del citado panel ascendente.

4. Porta-articules seg&n la reivindicación 1, ca­
racterizado porque dicho panel divisor medio está plegable
mente unido a la capa interna de dicho panel ascendente.

3. Porta-articules seg&n la reivindicación 1, ca­
racterizado porque una tira reforzadora lateral va formada 
solidariamente con dicho panel de pared lateral interno y
central y laminada a dicha pared lateral.

6. Porta-artículos seg&n la reivindicación 1, carag 
terizado porque una tira reforzadora terminal va plegable­
mente unida a una capa de dicho panel ascendente y lamina­
da al referido panel terminal 4

7. Porta-articules segán las reivindicaciones 3 y 
6, caracterizado porque los extremos adyacentes de las ci­
tadas tiras reforzadoras lateral y terminal están plegable 
mente unidos entre si.

8. Porta-artículos seg&n la reivindicación 1, ca—
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racterizado porque el citado panel de empuñadura es de -
construcción laminada en dos capas. .

9. Porta-articulos según la reivindicación lj\cb-. .*
racterizado porque se levanta una solapa de la otra qgpa

5 mencionada de dicho panel ascendente y porque otro panel

10

ascendente laminado y de dos cepas está plegablemente uni 
do al otro extremo del citado panal do empu&adura, y as—  
tando un panel divisor medio de cepa simple plegablemente 
unido a una capa dal otro panol ascendente mencionado^ - 
formando un segundo panel divisor medio en el otro hmtre- 
mo del porta-articulo a, cuya solapa mencionada va fijada 
al segundo panel divisor medio mencionado. !

10. He reivindica per último como objeto sobre el 
que ha* de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita :

15 "K)BTA-ABnCULOS".
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 

presente Memoria descriptiva que consta de catorce pági­
nas mecanografiadas y dibujos adjuntes.

20 Madrid, 30 de Marzo de 1.966
BEBEMRD0 UMBRIA 

P*P*

25

30
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