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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente o una Patente de introducecidén, por diez
afios pare Espafia y sus Colonias, a favor de Ganz Ibérica,
Sociedad Andnima Espsafiola, por "UN SISTEMA DE FRENSA
MOLDEADORA DE LeDRILLOS O G:LLETERA".

~0—0—0~0—

La prensa moldeadora de ladrillos o galletera sirve
para la febricacidn mecdnica de toda clase de ladrillos
magizos y huecos pars edificios y obras, asi como de las

galletas para tejas, a base de arcilla natural.

La prensa moldeadora de ladrillos o galletera lleva
las siguientes ventajas de construceidn sobre otras méqui-
nas febricasa hasta shora en Espafia y estas caracteristi-

cas son objeto de ésta peticién de Patente de introduccidn:

La reparticidn w el equilibrio del peso de la prensa
moldeadora de ladrillos o galletera estén perfectamente es—
tudiados, asi, por ejemplo, todos los engranajes, tento
los (32,3%4) del &rbol de la contramarcha (37), los (35,36)
que corresponden & los cilindros alimentadores (4), asi
como el (33) montado sobre el eje principal (20) de la

méquina — véase FIG. 1 — no son bastos o pesados, sinoc
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llevan el material exactamente necesario, resultando a pesar
de esto una construccidén muy fuerte, precisamente por re-
partirse el material alli donde lo exigen los esfuerzos

v no haber exceso de material donde no esté tecnicamente
justificado, siendo éste punto una de Ias ventajas mas impor-

tantes de la prensa moldeadora de ladrillos o galletera.

Los engranajes arriba citados no estén al descu-
bierto, como en las otras miquinas similares, sino llevan
su carter de proteccidn y corren ademés en bafio de aceite.—
Otra ventaja fundamental es lade que los engranajes, en
vez de ser de fundicidén, son tallsdos, asegurando una
marche perfecta de la méquina y una gren duraecién de los
engranajes, de la prensa moldeadora de ladrillos o galle-—

tera.

Le relacidn entre la alimentacién (4) y la hélice pro-
pulsora (29, 30, 31) del barro estén tan perfectamente
calculada que resulta, en la prensa moldeadora de ladri~
llos o gelletera, el méximo rendimiento con un consumo
minimo de fuerza, por un nimero determinado de ladrillos
fabricados, desde luego muy inferior a la fuerza absorvida
en otros tipos similares, circunstancia que puede influir

. - . » ’ -
decisivamente en la economia de una fabrica de ceramica.

Los dispositivos de limpieza frontales y laterales
(14 y 148) de los cilindros alimentadores (4), o sean las
cunhillas, se adaptan perfectamente a la superficie de los

cantos de estcs cilindros alimentadores, evitando los dis-—

- . . ’ .
positivos complicados de limpieza en otras wmaqulnas de
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SPECIAL MOVIL]

’ P . s . -
ésta indole, e interrupciones enojosas en el trabajo con-—

t J'.nuo .

Se preveen dispositivos de discos de rotura y seguri-
dad (placas de seguridad, (12) sujetos por tornillos (13).
Estos discos de seguridad han de romperse a esfuerzos in-
debidos o al introducirse an cuerpo duro (pedazos de hierro,
tuercas, piedras, etc.) en la mAquina, evitando de éste mo-
do de &ste modo la rotura de partes vitales de la méquina
misma. Con solo recambiar en un fnstante el disco de
seguridad roto por otro nuevo, puede continuer el trabsajo
de la prensao moldeadora de ladrillos o galletera, en
vez de tener interrupciones de importancia, en tiempo y
dinero, que sufren las méquinas que carecen de éste dispo-—

sitivo de seguridad.

En vex de preveer solo el cuerpo compresor en el que
se mueve la hélice propuelsora, se dispone ademfs un fo-
rro recambisble (16) que evite el desgaste del cuerpo com-—
presor (15) y, siendo este forro expresamente de material
extraduro, se ha de proceder solo con poca Brecuencia al

recambio de éste forro.

En vex de emplear para el accionamiento y arranque
de la mdquina polea fije y loca, se dispone en la prensa
moldeadora de ladrillos o galletera solo una polea fija
unide a un embrague a friccién (43), cuyo fécil manejo

permite parar y arrancar casi instantaneamente la méquina
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siendo ésta una de las carsacteristicas modernas del sistema 4
de prensa moldeadora de ladrillos o galletera, objeto de

esta patente de introduccidn.
S Ve T N N—

Se reivindica como objeto de ésta patente de

introduccidn; lo siguiente:

12,- UN SISTEMA DE PRENSA MOLDEADCRA DE LADRI-
LLOS O GALLETERA, caracterizada por los engranajes que
llevan su carter de proteccidn, los cuales corren en bafio
de aceite y son tallados, en vez de ser de simple fundicidém
v estar al descubierto, trabajando sin proteccidén y sin ba-

fio de aceite como se ha venido usando hasta ahora.

22 .~ UN SISTEMA DE PRENSA MOLDEADORA DE LATRI-
L10S O GALLETERA, caracterizada por la reivindicacidn 1%
y por que los dispo§itivos de limpieza frontales y latera-
les (cuchillas-rasquetas) de los cilindros alimentadores
que se adaptan perfectamente a la superficie y cantos del
mismo, evitan otros dispositivos mas complicados empleados
hasta shora para %impiar dichos cilindros, durante el funcio
nemiento de la galletera, del barro que se adhiere a los

mismose.

39 ,— UNL PRENSA MOLDE.ZDORA DE LADRILLOS O GALLE-
TERA, caracterizada por las reivindicaciones 12 y 2% y
por que se preveen dispositivos de discos (placas) recam-

biables de rotura y seguridad que han de romperse a esfuer-

zos indebidos, evitando la rotura de bartes vitales de &=
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maquing misma.

49 ,- UN SISTELA DE PRENSA MOLDEADO:A DE LADRI+
LIOS O GALLETERA,‘caracterizado ror las reivindicaciones
12, 22 v 3% y ademds por llevar un forro de metal extra-—
duro recambiable para la proteccidén del cuerpo compresor
en el que se mueve la hélice propulsora, en vez de emplear
el cuerpo compresor solo y exponerlo a un répido desgaste,

como en las demds galleteras.

52.,- UK SISTEMA DE PRENSA MOLDEADORA DE LADRILLOS
O GALLETERA, caracterizado por las reivindicaciones 12, 2%,
32 y 48, y por que se prevee una polea fija con su embrague
a friccién para el arranque y accionsmiento de la misma, en
vez de poleas fija y loca que se han venido usando hasta el

presente.

62 .~ UK SISTEMA DE PRENSL MOLDEADORA DE LADRILILOS
O GALLETERA, caracterizado por emplear conjuntamente en una
méquina todas las caracteristicas especificadas en las

reivindicaciones 12 - 5%,

El objeto de la presente patente de introducecidn,
ha de recaer sobre: .
" UN SISTEi{A DE PRENSA MOLDEADORA DE LADRILIOS
0O GALLETERA ".
Esta memoria conste de cinco hojas escritas a

méquina por una sola cara y dibujos que se acomparian.
Madrid, 3 de iayo de 1932.
et

P .A.
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