
MEMORIA DESCRIPTIVA

C orrespondiente a una Patente de in tro d u cc ió n , p or  d iez  

años para España y sus C o lon ias , a fa v o r  de G-anz I b é r ic a , 

Sociedad Anónima Española, por "UN SISTEMA DE PRENSA 

MOLDEADORA DE LADRILLOS 0 GALLETERA".

- 0- 0- 0- o —

La prensa moldeadora de la d r i l l o s  o g a l le t e r a  s ir v e  

para la  fa b r ic a c ió n  mecánica de toda c la se  de la d r i l l o s  

m acizos y huecos para e d i f i c i o s  y obras, a s i como de la s  

g a lle ta s  para t e ja s ,  a base de a r c i l l a  n a tu ra l.

La prensa moldeadora de la d r i l l o s  o g a l le t e r a  l le v a  

la s  s ig u ie n te s  ven ta jas  de con stru cc ión  sobre o tra s  máqui­

nas fa b r ica s a  hasta  ahora en España y estas  c a r a c t e r ís t i ­

cas son o b je to  de ésta  p e t ic ió n  de Patente de in tro d u cc ió n

La r e p a r t ic ió n  y  e l  e q u i l ib r io  d e l peso de la  prensa 

moldeadora de l a d r i l l o s  o g a l le t e r a  están perfectam ente es 

tu d ia d os , a s í ,  por ejem plo, todos  lo s  engranajes, tanto 

lo s  0 2 , ¿ 4 )  del á rbo l de la  contramarcha (3 7 ) ,  lo s  (3 5 ,> 6) 

que corresponden a lo s  c i l in d r o s  alim entadores ( 4 ) ,  a s i 

como e l  ( 33) montado sobre e l  e je  p r in c ip a l ( 20) de la  

máquina — véase PIG. 1 — no son ba stos  o pesados, s in o
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lle v a n  e l  m ateria l exactamente n e ce s a r io , resu ltan do a pesar 

de esto  una con stru cc ión  muy fu e r t e ,  precisam ente por re ­

p a r t ir s e  e l  m ateria l a l l í  donde lo  exigen  lo s  es fu erzos  

y no haber exceso de m ateria l donde no es te  técnicam ente 

ju s t i f i c a d o ,  siendo és te  punto una de la s  ven ta ja s  mas impor­

tan tes  de la  prensa moldeadora de l a d r i l l o s  o g a lle te ra *

Los engranajes a rr ib a  c ita d o s  no están  a l descu­

b ie r t o ,  como en la s  o tra s  máquinas s im ila re s , sino lle v a n  

su cá r te r  de p r o te c c ió n  y corren  además en baño de a c e i t e •- 

Otra ven ta ja  fundamental es lade  que lo s  engranajes, en 

vez de ser  de fu n d ic ió n , son t a l la d o s , asegurando una 

marcha p e r fe c ta  de la  máquina y una gran duración  de lo s  

engranajes, de la  prensa m oldeadora de la d r i l l o s  o g a l le ­

tera*

-  2 -

La r e la c ió n  entre la  a lim en tación  (4 ) y  la  h é l ic e  pro ­

p u lso ra  ( 29, 50 , 31) d e l barro  están  tan perfectam ente 

ca lcu la d a  que r e s u lta , en l a  prensa moldeadora de la d r i ­

l l o s  o g a l le t e r a ,  e l  máximo rendim iento con un consumo 

minimo de fu erza , por un número determinado de l a d r i l l o s  

fa b r ic a d o s , desde luego muy in f e r io r  a la  fu erza  absorvida  

en o tro s  t ip o s  s im ila re s , c ir cu n s ta n c ia  que puede in f l u i r  

decisivam ente en la  economia de una fa b r ic a  de cerámica*

Los d is p o s it iv o s  de lim p ieza  fr o n ta le s  y la te r a le s  

(14 y  1 4 -) de lo s  c i l in d r o s  alim entadores ( 4 ) ,  o sean la s  

c u h i l la s ,  se adaptan perfectam ente a la  s u p e r f ic ie  de lo s  

cantos de e s to s  c i l in d r o s  a lim entadores, evitando lo s  d is ­

p o s it iv o s  com plicados de lim p ieza  en o tra s  maquinas de
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ésta  ín d o le , e in terru p cion es  en ojosas en e l  tra b a jo  con­

tinuo*

-  3 -

Se preveen d is p o s it iv o s  de d isco s  de ro tu ra  y  seg u ri­

dad (p la ca s  de seguridad , ( 12) su je to s  p or t o r n i l l o s  ( 13)*  

E stos d is co s  de seguridad  han de romperse a e s fu e rzo s  in ­

debidos o a l  in tr o d u c ir s e  un cuerpo duro (pedazos de h ie r r o , 

tu e rca s , p ie d ra s , e tc* )  en la  máquina, evitando de este  mo­

do de é s te  modo la  ro tu ra  de p artes  v i t a le s  de la  maquina 

misma* Con s o lo  recam biar en un ¿Instante e l  d isco  de 

seguridad r o to  p or o tro  nuevo, puede con tinu ar e l  tra b a jo  

de la  prensao m oldeadora de la d r i l l o s  o g a l le t e r a ,  en 

vez de ten er in terru p c ion es  de im portancia , en tiempo y 

d in e ro , que su fren  la s  máquinas que carecen  de éste  d isp o­

s i t iv o  de segu rid ad .

En vex de p reveer  s o lo  e l  cuerpo compresor en e l  que 

se mueve la  h é l ic e  p rop u e lsora , se dispone ademps un f o ­

r ro  recam biable ( 16) que e v ita  e l  desgaste d e l cuerpo com­

p re so r  ( 15) y , siendo este  fo r r o  expresamente de m ateria l 

extraduro , se ha de p roced er  s o lo  con poca fre cu e n c ia  a l 

recam bio de é s te  fo r r o *

En vex de emplear para e l  accionam iento y arranque 

de la  máquina p o le a  f i j a  y  lo c a ,  se dispone en la  prensa 

moldeadora de la d r i l l o s  o g a l le t e r a  s o lo  una p o le a  f i j a  

unida a un embrague a f r i c c i ó n  (4-3) , cuyo f á c i l  manejo 

perm ite parar y arrancar c a s i instantáneamente la  maquina
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siendo ésta  una de la s  c a r a c te r is t ic a s  modernas de l sistem a d 

de prensa moldeadora de la d r i l l o s  o g a l le t e r a ,  o b je to  de 

esta  paten te de in tro d u cc ió n .

-------- N O T A --------------

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de ésta  patente de 

in trod u cción ^  lo  s ig u ie n te :

1 — UN SISTEMA DE PRENSA MOLDEADORA DE LADRI­

LLOS 0 GALLETERA, ca ra cter iza d a  por lo s  engranajes que 

lle v a n  su cá r te r  de p r o te c c ió n , lo s  cu a les  corren  en baño 

de a ce ite  y son t a l la d o s ,  en vez de ser  de sim ple fu n d ic ió n  

y e s ta r  a l  d e scu b ie rto , trabajando s in  p r o te c c ió n  y s in  ba­

ño de a c e ite  como se ha ven ido usando hasta  ahora.

2 2 .-  UN SISTEMA DE PRENSA MOLDEADORA DE LADRI­

LLOS 0 GALLETERA, ca ra cte r iza d a  por la  r e iv in d ic a c ió n  1& 

y por que lo s  d is p o s it iv o s  de lim p ieza  fr o n ta le s  y la te r a ­

le s  ( c u c h i l la s —rasqu etas) de lo s  c i l in d r o s  alim entadores 

que se adaptan perfectam ente a la  s u p e r f ic ie  y cantos del 

mismo, ev ita n  o tro s  d is p o s it iv o s  mas com plicados empleados 

hasta  ahora para lim p ia r  d ich os c i l in d r o s ,  durante e l  fu n cio  

namiento de la  g a l le t e r a ,  de l barro  que se adh iere a lo s  

mi smo s .

UNA PRENSA MOLDEADORA DE LADRILLOS 0 GALLE­

TERA, ca ra cte r iza d a  por la s  r e iv in d ic a c io n e s  1- y 2^ y 

por que se preveen d is p o s it iv o s  de d isco s  (p la ca s ) recarn- 

b ia b le s  de ro tu ra  y seguridad q̂ ê han de romperse a e s fu e r ­

zos in d eb id os , evitando la  ro tu ra  de p a rtes  v i t a le s  de ife,
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máquina misma*

42 . -  UN SISTEMA DE PRENSA MOLDEADORA DE LADRI+ 

LLOS O GALLETERA, ca ra cte r iza d o  por la s  r e iv in d ic a c io n e s  

I a , 2- y 5“ y además por l le v a r  un fo r r o  de metal ex tra ­

duro recam biadle para la  p r o te c c ió n  d e l cuerpo compresor 

en e l  que se mueve la  h é l ic e  p rop u lsora , en vez de emplear 

e l  cuerpo compresor s o lo  y exponerlo a un ráp ido desgaste , 

como en la s  demás g a l le t e r a s .

52 . -  UN SISTEMA DE PRENSA MOLDEADORA DE LADRILLOS 

0 GALLETERA, ca ra cter iza d o  por la s  r e iv in d ic a c io n e s  I a , 2a , 

y  4- ,  y  por que se prevee una p o lea  f i j a  con su embrague 

a f r i c c i ó n  para e l  arranque y accionam iento de la  misma, en 

vez de p o lea s  f i j a  y lo c a  que se han venido usando hasta e l  

p resen te .

-  5 -

62. -  UN SISTEMA DE PRENSA MOLDEADORA DE LADRILLOS 

0 GALLETERA, ca ra cter iza d o  por emplear conjuntamente en una 

máquina todas la s  c a r a c te r ís t ic a s  e s p e c if ica d a s  en la s  

r e iv in d ic a c io n e s  I a -  5a *

El o b je to  de la  presen te  patente de in tro d u cc ió n , 

ha de reca er  sobre:

" UN SISTEMA DE PRENSA MOLDEADORA DE LADRILLOS

0 GALLETERA " .
Esta memoria consta  de c in co  h o ja s  e s c r ita s  a 

máquina por una so la  cara y d ib u jos  que se acompar¡an.

Madrid, 3 de ^ayo de 1932^

P.A
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