
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la

s o lic itu d  de una patente de invención por ve in te  años en España

a fa vo r de

Don Ezequ iel DAVALOS SEGAERA, dom iciliado en C alle  Herrero 17-21

en C aste llón  de la  Plana, por

UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TEJIDO DE PUNTO, ESPECIALMENTE 

PARA LA CONFECCION DE CHALES Y TOQUILLAS.
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La presente invención se r e f ie r e  a un procedimiento de fab ricac ión  

de te j id o  de punto, especialmente para la  con fección  de chales y toqui 

l ia s ,  carácterizado esencialmente por h a lla rse  fabricado con una so­

la  fron tura, siendo unos lo s  h ilo s  que hacen e l  punto o car-a del te -

5 j id o  y otros completamente idependientes lo s  que hacen la s  bagas del 

reves d e l te j id o .

Las ventajas que proporciona este procedimiento fren te  a l sistema 

"Krepp" que es e l actualmente en uso son la s  s igu ien tes :

10 Como los  h ilo s  d e l reves o bagas no salen a l d erecho o cara de l
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punto, pueden emplearse h ilo s  de mejor calidad para e l  derecho e in ­

fe r io r e s  para e l re v e s  o hagas, s in  desmerecer e l  te j id o , pudiendo 

igualmente emplearse h ilo s  de d ife ren te  co lo r  en cada cara.

S I t e j id o  presenta una mayor oonsisten tencia  a la  ro tu ra , ya que 

*15 en caso de s u fr ir  después de manufacturado una rotura en uno de lo s  

h ilo s , e l punto no se deshace por e v ita r lo  lo s  h ilo s  del reves , s i la  

rotura  ha sido en lo s  h ilo s  de l derecho y v iceversa .

La fa b r ica c ió n  se r e a l iz a  con una so la  frontura con e l  consiguiente 

ahorro de agujas y a l mismo tiempo se logra  una disminución d e l peso 

20 sin  menoscabo de la  ca lidad.

E l procedimiento esencialmente se r e a l iz a  de la  forma s igu ien te :

E l te jid o  se fa b r ica  con una sola fron tu ra , siendo unos lo s  h ilo s  

que hacen e l  punto o cara del te jid o  y o tros  lo s  q_ue hacen la s  bagas 

de l reves del t e j id o .  De es ta  forma, lo s  h ilo s  d e l reves o parte tra - 

25 sera, trabajan siempre completamente perpendiculares y para hacer la s  

bagas a conveniencia según e l d ibu jo, se dispone e l  mecanismo de forma 

que so lo  por un punto lo s  h ilo s  se van sujetando al te jid o  y aparecen 

la s  bagas, es d e c ir  estas no hacen punto y por tanto una rotura de 

e l la s  no produce la  rotura del derecho o te jid o  y v iceversa , e ig u a l- 

30 mente s i se emplearan h ilo s  de d is t in to s  co lo res , por ejemplo blanco 

' y negro uno para la s  bagas y o tro  para e l  t e j id o  propiamente dicho, no

, p resen tarla  ninguna de las  dos caras mezclas de co lo r , sino que serian

independientes y respectivam ente, blanco y negro, e l  reves y e l  derecho 

Se comprende fácilm ente que lo s  d ibu jos pueden s e r  variados a l in - 

35 f in i t o  s in  s a lir s e  de l p r in c ip io  de la  invención.
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La presente invención, comprende la s  s igu ien tes re iv in d icac ion es :

1 .-  Un procedimiento de fa b r ica c ión  de te j id o  de punto, especialmen­

te para la  fab r icac ión  de chales y to q u illa s , caracterizado esen c ia l-
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mente, por e l que e l  te jid o  se fa b r ica  con una so la  fron tu ra, siendo 

unos lo s  h ilo s  que hacen e l  punto o cara del t e j id o  y otros lo s  que h a ­

cen la s  hagas d e l reves  de l t e j id o ,  trabajando siempre estos últimos 

h ilo s  perpendiculares y uniéndose a l te jid o  por un so lo  punto con arre - 

g lo  a l d ibujo d e l te jid o  en forma que no hacen punto con e l derecho 

de l te j id o , permitiendo a s i e l  empleo de h ilo s  de d is t in ta  ca lidad  o 

co lo res , s in  producir la  mezcla de e l lo s  en cada una de la s  caras del 

te j id o .

2 .-  En resumen se re iv in d ica  como de exclusiva  invención y como ob je ­

to sobre e l  que ha de recaer la  patente que se s o l ic i t a  por ve in te  a- 

ños en España: UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TEJIDO DE PUNTO, ES­

PECIALMENTE PARA LA CONFECCION DE CHALES Y TOQUILLAS.

Todo¿ oonforme queda d e sc r ito  en la  presente Memoria que consta de 

tres  hojas e s c r ita s  a maquina por una so la  cara.

Madrid 30 de a b r il de 1932

LEOCADIO LOPEZ Y LOPEZ
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