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La presen te  Memoria D esc rip tiv a  t ie n e  como f in  l a  decla­
rac ió n  de l ob jeto  sobre que ha de re c a e r  e l  p r iv i le g io  de ex p lo ta ­
ción in d u s t r ia l  y oom eroial exclusivo  en e l  T e r r i to r io  Nacional -  
de un Modelo de U tilid a d  que, como e l  enunoiado in d ic a , t r a t a  de 
un s i l o  m ú ltip le .

El invento  se r e f ie r e  a un s i l o  m ú ltip le  del t ip o  emples 
do en l a  contención de grano o á rid o s  que comprende una p a rte  sup<
r i o r  de forma sensiblem ente re c ta n g u la r  y una p a rte  in f e r io r  tron-

. . . .  '  ,
copiram idal o to lv a  de vaciado del s i lo . '

Una de la s  c a r a c te r í s t ic a s  d e l inv en to , es que á s te  nue' 
vo t ip o  de s i l o  e s tá  re a liz a d o  mediante panelea m etálicos p re fa ­
b ricad o s , unidos e n tre  s i  de forma que no e x is te n  pestañas o b r i ­
das de unión y en ^general ninguna proyección hac ia  e l  i n t e r io r  de! 
s i l o ,  con lo  que obtiene una mayor rap id ez  y economía de r e a l iz a ­
c ió n , a s í  como se e v ita n  re te n c io n es  en e l  contenido a l  p re se n ta r  
e l  s i l o  a s í  re a liz a d o  sus ca ra s  in te r io re s  completamente l i s a s .

O tra c a r a c te r í s t i c a  d e l invento perm ite l a  co nstrucción  
de d iv is io n e s  in te r io r e s  haciendo p o sib le  l a  re a l iz a c ió n  de s i lo s  
m ú ltip le s  en lo s  cuales l a  ganancia de espaoio  es co n sid erab le , -  
re sp ec to  a  lo s  s i lo s  actualm ente conooidos.

La re a l iz a c ió n  de e s to s  s i lo s  se e fe c tú a  como ya se ha 
indicado con l a  a p lic a c ió n  de p iezas p re fab ricad as  de chapa, es­
pecialm ente es tu d iad as  para  e s ta  f in a l id a d , cuyas p iezas se ensam 
b lan  mediante medios de f i j a c ió n  convencionales, siendo re fo rzad a  
con p e r f i l e s  angulares y b r id a s  de re fu e rz o .

E l s i l o  m ú ltip le  a s í  c o n s titu id o  r e s u l ta  altam ente r e ­
s is te n te  a  l a  compresión o rig in ad a  por e l  conten ido , perm itiendo(
su f á c i l  m ontaje " in  s i t u " .

O tra c a r a c te r í s t ic a s  de l inven to  se r e f ie r e  a l  hecho de 
e s ta r  dotado de una e s t ru c tu ra  envolvente r e s i s te n te  a l  fuego, co



puesta  por paneles ex ternos f i ja d o s  a lo a  bordes de elementos r e ­
s is te n te s  formados por armaduras formadas por entramados en c e lo ­
s í a  que perm iten s i tu a r  e n tre  lo s  c itad o s  paneles ex ternos y l a  
pared ex te rn a  del s i l o ,  una m ateria  r e s i s te n te  a l  fuego t a l  como 
hormigón.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  mejor in te rp re ta c ió n  del in ­
vento , en lo s  d ibujos ad ju n to s , complementarios de l a  p resen te  -  
exposic ión , se re p re se n ta  una forma p rá o tic a  para su re a liz a c ió n ̂ fin d u s tr ia l  que únicamente se incluye ooñ c a rá c te r  meramente in fo r  
mativo y, por co n s ig u ien te , no l im ita t iv o  d e l inven to .

En lo s  c itad o s  dibujos*:
La f ig u ra  1 m uestra una v i s ta  p a rc ia l  en p e rsp e c tiv a  

de un s i l o  m ú ltip le  re a liz a d o  Según e l  inv en to , s in  e l  re c u b r i­
miento p ro te c to r .

La f ig u ra  2 m uestra una v i s ta  l a t e r a l  de una p a rte  de
l a  to lv a .

La f ig u ra  3 m uestra una v i s ta  en p la n ta  de l a  f ig u ra  2.
La f ig u ra  4 m uestra un d e ta l le  de l a  unión e n tre  e l  s i ­

lo  y l a  to lv a .
La f ig u ra  5 m uestra una v i s ta  p a rc ia l  en p e rsp e c tiv a  -  

del s i l o  en p a rte  re c u b ie r to , por e l  a is lam ien to  co n tra  e l  fuego.
La f ig u ra  6 re p re se n ta  una secc ió n  según un plano v e r t i  

c a l  del s i l o  dotado de su recubrim ien to  an tifu eg o .
Como se m uestra en l a s  c ita d a s  f ig u ra s ,  e l  s i l o  m ú ltip l 

e s tá  c o n s ti tu id o  en su p a rte  su p e rio r  por cu a tro  re c ip ie n te s  ind€ 
pendien tes 1, pudiendo e s ta r  formado e l  grupo por dos o más de -  
ouatro  re c ip ie n te s  según la s  necesidades, s i  b ien  en e l  ejemplo 
se han rep resen tad o  solamente cu atro  para  mayor f a c i l id a d  de r e ­
p resen tac ió n  e in te rp re ta c ió n .

Dichos re c ip ie n te s  1, e s tán  co n stru id o s  mediante p lan -
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chaa de forma re c ta n g u la r  2, que p resen tan  sus bordes su p e rio r  e 
in f e r io r  dobleoes o pestañas 3) perp end icu lares a  la s  caras de -  
dichas planohas y d ir ig id a s  h a c ia  e l  e x te r io r .  Las c ita d a s  p lan ­
chas e s tán  acopladas por sus extremos mediante p e r f i le s  angulares 
in te r io re s  4 , adoptando cada conjunto re c ta n g u la r  de planchas forma 
de v i r o la .  Evidentemente e l  número de planohas acopladas depende -  
de l a  capacidad en función  de l a  a l tu r a  que se desee dar a l  s i l o .

Como se a p re c ia  en d ichas f ig u ra s  no e x is te  proyección 
de s a l ie n te s  h ac ia  e l  i n t e r io r ,  so lam en te 'lo s  pernos de f i ja c ió n  
de lo s  p e r f i l e s  en ángulos 4, son s a l ie n te s  y aún á s to s  pueden -  
s e r  tapados, s i  b ien  en l a  mayoría de lo a  oasos e s to  no es nece­
s a r io .

Las pestañas 3 s itu ad a^  a l  mismo n iv e l  de la s  planchas 
1 adyacentes, se unen e n tre  s i  mediante l a s  t i r a s  de chapa 5, d o ta­
das de o r i f ic io s  6. E stas  t i r a s  determ inan en e l  s i l o  m ú ltip le  -  
una mayor r e s i s te n c ia  a lo s  esfu erzos  tra n sv e rsa le s  haciendo p o s i­
b le  que l a s  chapas l a t e r a le s  1 sean de un espeso r mínimo. Los o r i ­
f i c io s  6 tie n e n  por m isión hacer po sib le  l a  oolocación de pernos -  
en la s  p estañ as , según se va elevando e l  conjunto de s i lo s  durante 
su co n stru cc ió n , ya que de o tra  forma no podrían  co locarse  lo s  -  
mencionados pernos.

P ara descargar de esfu erzos a co rtad u ra  l a  p a r te  extrema 
de la s  t i r a s  5, se s i tú a n  la s  p le t in a s  7 en lo s  ángulos ex ternos -  
de lo s  r e c ip ie n te s .

La p a rte  in f e r io r  d e l s i l o  e s tá  c o n s ti tu id a  por l a s  t o l ­
vas 8 , formadas también por elementos acoplados. En l a  p a rte  supe­
r i o r  de l a s  to lv a s , como se m uestra en l a  f ig u ra  4 , t ie n e n  d ispues­
to  un p e r f i l  en "C" que se apoya, jun to  con e l  p e r f i l  correspondía! 
te  del re c ip ie n te  adyacente, sobre e l  p e r f i l  en " I " ,  10 ,de l a  e s­
tru c tu ra  soporte  del con jun to . En l a  p a rte  su p e rio r de lo s  c itad o s
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p e r f i le s  9 se apoyan lo s  o tro s  p e r f i le s  en "C" 11.

En la s  f ig u ra s  5 y 6 se m uestra l a  d isp o sic ió n  de recu ­
brim ien to  ex te rno  para p ro teco ión  co n tra  e l  fuego.

Para r e a l i z a r  dicho recubrim ien to , l a  to lv a  t ie n e  f i j a d a  
en posic iones h o riz o n ta le s  l a s  v ig as de c e lo s ía  12 , de forma que -  
abarcan todo e l  contorno d e l conjunto de to lv a s .  Dichas v ig as de -  
c e lo s ía  t ie n e n  f i ja d a s  en sus cantos ex te rn o s , lo s  paneles 13. -  
Entre dichos paneles y l a s  ca ras  ex te rn as  1, de lo s  s i lo s ,  se f o r ­
man unas cavidades en e l  i n t e r io r  d e 'la s ? c u a le s  se a lo ja  una mate­
r i a  r e s i s te n te  a l  fuego , t a l  como hormigón esponjoso o m ateria  -  
l ig e r a  s im ila r .

Las v ig as 10, e s tá n  asimismo re c u b ie r ta s  con hormigón, 
obteniendo con elijo una t o t a l  r e s i s te n c ia  a l  fuego de l a  e s tru c ­
tu ra .

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l inv en to , a s í  
como un ejemplo de re a l iz a c ió n  p rá c tic a  del mismo, solamente cabe 
añ ad ir que en e l  conjunto y p a rte s  d e s c r i ta s ,  es po sib le  in tro d u ­
c i r  cambios de m a te ria s , formas y d isp o sic ió n , siempre que ta le s  
a lte ra c io n e s  no supongan v a ria c ió n  s u s ta n c ia l  del mismo.

N O T A
E l Modelo de U til id a d  que se s o l io i t a  p a ra  España, por 

v e in te  años, de acuerdo con l a  v igen te  L eg islac ió n  deberá re c a e r  
sobre: "SILO MULTIPLE", segdn la s  c a r a c te r í s t ic a s  e sen o ia le s  de 
l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S
1&.- S ilo  m ú ltip le , que se c a ra c te r iz a  por e s t a r  c o n s ti­

tu ido  por v a rio s  re c ip ie n te s  de forma p a ra le le p ip á d lc a , unidos -  
e n tre  s i  por medios de acoplam iento r e s i s te n te s  de forma que sus 
ca ras  adyacentes son p a ra le la s  e n tre  s i ,  acoplados por su p a rte  -  
i n f e r io r  a  cerram ien tos troncocÓnioos que co n stitu y en  to lv a s  de -



s a l id a , cuyos re c ip ie n te s  e s tá n  formados por paneles o p lacas de 
chapa, de forma re c ta n g u la r , que p resen tan  dobleces o pestañas en 
sus bordes su p e rio r  e i n f e r io r  proyectadas h ac ia  e l  e x te r io r  en -  
ángulo re c to ,  a  tra v á s  de cuyas pestañas se acoplan sucesivamente 
para  c o n s t i tu i r  la s  paredes v e r t i c a le s ,  l a s  cu ales  se unen en tre  
s i  en lo s  ángulos mediante p e r f i le s  angulares v e r t ic a le s ,  que son 

traspasados, jun to  con lo s  paneles co rresp o n d ien tes, por medios de 
f i ja c ió n ,  de forma que lo s  conjuntos a s í  formados no presen tan  sa ­
l ie n te s  proyectados hao ia  e l  i n t e r io r ,  f& cilitan d o  e l  deslizam ien­
to  del conten ido .

2 8 .-  S ilo  m ú ltip le , según l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , 
que se c a ra c te r iz a  porque la s  pestañas s itu a d a s  a l  mismo n iv e l 
de to lv a s  adyacentes se acop lan^entre  a i ,  mediante t i r a s  de chapa 
unidas a tra v á s  de medios de f i j a c ió n  a l a s  re sp e c tiv a s  p estañ as , 
que determ inan una gran r e s i s te n c ia  tra n s v e rsa l  a l  conjun to .

3 8 .-  S ilo  m ú ltip le , según la s  a n te r io re s  re iv in d ica c io n e  
que se c a ra c te r iz a  porque l a s  t i r a s  de re fu e rzo  tra n s v e rsa l  y unió 
h o riz o n ta l de lo s  re c ip ie n te s  que componen e l  s i l o  m ú ltip le , estár. 
dotadas de o r i f ic io s  d isp u esto s  en f i l a  lo n g itu d in a l y de dimensic 
nes s u f ic ie n te s  para pexm itir e l  paso de lo s  medios de f i j a c ió n ,  - 
durante e l  montaje del s i l o .

4 8 .-  S ilo  m ú ltip le , según la s  a n te r io re s  re iv in d icac io n e  
que se c a ra c te r iz a  porque la s  t i r a s  de re fu e rzo  h o riz o n ta le s  se -  
unen por sus extremos ex te rn o s , con sus co rrespond ien tes s itu a d a s  
a l  mismo n iv e l mediante p le t in a s  que descargan de esfuerzo  a co r­
tad u ra  a l a s  c ita d a s  t i r a s .

5 8 .-  S ilo  m ú ltip le , según la s  a n te r io re s  re iv in d icac io n e  
que se c a ra c te r iz a  porque lo s  re c ip ie n te s  su p e rio res  se unen por - 
sus bordes in f e r io re s  a  l a s  to lv a s  tro nco p iram id a les, c o n s titu id a s  
por paneles de chapa, cuyas to lv a s  p resen tan  en l a  p a rte  ex te rn a  -



de su embocadura un ceroo formado por un p e r f i l  m etálico en forma 
de "C", que se apoya con su a l a  i n f e r io r ,  en l a  e s tru c tu ra  sopor­
t e ,  m ien tras que por su p a r te  su p e rio r  s irv e  de apoyo a o tro  per­
f i l  de forma s im ila r ,  f i ja d o  a l  borde in f e r io r  d e l re c ip ie n te .

5 . -  6 6 .-  S ilo  m d ltip le , segdn la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io ­
n es, que se c a ra c te r iz a  porque en l a s  paredes ex te rn as  del conjun­
to  de a i lo a ,  e s tá n  f i ja d a s  unos elementos h o r iz o n ta le s , se n s ib le ­
mente p lanos, formados por tramos lon g itu d ina les^  p a ra le lo s  unidos 
en tre  s i  mediante c e lo s ía ,  cuyos elementos s irv e n  de so p o rte , me- 

10 .- d ian te  f i j a c ió n ,  en sus bordes ex te rn o s , a paneles de recubrim ien­
to  que determ inan l a  form ación de una cavidad envolvente en l a  -  
cual se a lo ja  una m ate ria  l i g e r a ,  r e s i s te n te  a l  fuego.

7 6 .-  SI&) MULTIPLE. '
Segdn queda sustancialm en te d e sc r ito  en l a  p resen te  Me- 

15 . -  moria D esc rip tiv a , que co nsta  de s ie te  ho jas e s c r i t a s  a  máquina
por una so la  de sus caras, y d ibujos co rresp o n d ien tes.

Madrid, 2  2  D!C. 1966
CONDER INTERNATIONAL LIMITED
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