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MEMORIA DESCRIPTIVA
o Ty R
gl procedimiento que se desoribe s continuseidn
se refisre a la fabrizseidn de cubisrtus de neumatisos
para vehigulos y siendo 10 nueve y osracterfstisco que
1s gonfecgeidn de la "¢:roasse* su abombado y su vuloa-

8 nizacidn se hsce todo sobre un migmo =parato sin tener
que cambiar ls maguinaria ni desmontar el neumatico
husta que 25té terminudo completamsnie para el uso.

Es sabido que uasts la feona la confsooidn y 1la
vuloanizaocldn se hm hecho con dlspositives y aDaratos
10 difersntes y por lo tanto con manipulasciones por sepsarado,
traysndo oconsigo pérdidas de tiempo y un gssto excesivo
de materisl todo 1o cual jueda suprimido con el presentie
invento.
Los dibujos adjuntos representsn algunos s jemplos
15 de aparatos que pusden semir para la sjecucidn dsl pro-

oadimiento, sin que sean los anicos anaratos susceptibles
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de ssr emple ados con arreglo al progsdimisnto nNuevd.

Fig. I a3 una vista en planta de un taubor dovcon—
feocion para neumaticos de bioicleta, fig. II es un corte
por 1-1 an el sitio de la valvula de la o%m ra intsrior,
fig. III e8 un corte por 2-2 y fig. IV e8 un corte Dor 33
4o la fig. I. Fig, V ea un3 vista en planta del aparato
o mplato de vulganizacidn para neumaticos ds blciocleta
y fige VI 8 el mismo spsrago visto de lsdo. Bige VII
es un corte por a - a de fig. V. Fig. VIII es una va-
riante de fig, VII y fig. IX es un oorte por us t;;bor
de gonfsceidn para neumaticos de automovil. la y 1b son
las dos partes de que se gcompone al tmmbor de sonfeasion
Yy £ es la hendidura que gueda en la superflcle del
tambor dando acceso al intarior en cuya cavidad esta alo-
jada una ofmara de sire 3 oon una valvula d4 sdmisidn
4o

La unidn de las dos coquillas la y 1b se efec-
tua por cuaslquier madio meoinico. somo por ejemplo, torni-
llos en charnsela 5, 6 rapresenta una o vasklass capas de
tejido woord" u otros que sirven para la confaceidn ds la
aublerta ¥y 7 son los nicleos de taldon, 8 es al protector
de gomsa, 9 repressenta la sup rficle ligeramente cdonics ha-
oia el gantro del tambor. 1l0a y 1lOb(Fig.V)son las dos coqui-
1l1as del sparato de vulganizaoidn que encisrra el tambor de
confeseidn,11 es una articulascidn que une las 40s coquillas
10a vy 10b, 12 o8 el P18 sobrs al cual descansa dicho aparato
y 13 son medios pura cerrarlo que en el o350 dibujado son tor
nillos y tuercsas pero que, desde luego, puade szr un olarre :
bayonsta meoanico o nidraulico,

l4a y 14b son las dos partes del molde de vuleca
nizs0idn goloosdas ssbre ¢l tumbor de gonfecseion formando

con 81 uns congsvidad gerrada y llenada por la camara 3,
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15 son 4ispositivos da calent-misnto que pueden ser csjas
pars slojar resistanclias eldoctricas o tumbien oansl ss para
admitir vapores o gases calientes, 16 geon tornillos fija-
dores, 17 son c¢aviiades para la calaf=aceidn en el interior
del molde de vulcanizzeidn y 18 es3 un aro gque une sl tam=
bor eon el molde de vulganizucidn (Fig. VIII) en el caso de
no emplesr el sparsto de vulcunizsacidn disefiado en las
figs. V, VI y vII.

g8l progedimisnto de fabrizacidn es el siguienta;

Sobre el tumbor de confeceidn la ¥y 1b se co-
locan lus capas ds tejido necessriss para sl nisleo 4el ta-
18n y Alghus ospas se doblan alrededor del nicleo dsl taldn
13l gomo rapresentado en las figse II y IIT cuando se trata
de neumiticos da bioicleta, o segin representzdo en la
fig. IX ouando 58 trata de neum” tigos para wutomovile La
{ntima unidn ds las capas sntre s{ se logra mediants rodi=-
llos bien a mano o messznicamente POr cusalqulera de los tipos
cnonocidose.

En cuanto la confegoidn an orudo esté terminada
s8¢ antra la c¥mura intarior 3 y dicha o%mara,de una Manera
progrssiva y regulsr,va abombando el neunatioco tal oomo se
roprasenta en figs. IVy IX Simultsnsements con el abombsdos
me di ante presiﬁn intsrior de la c@m«ra, se colocan lasg dos
coquillas 14a ¥y 14b y por una presién meoanica exterior
ayudan a los talones 3 agerosrse sl borde de ls hendiduka
dal cantro siendo la oonstruceidn de las coquillas del mol-
de de tal forma que al toc:rse en la pDarte supsrior exte~
rior dejs el suficiante espacio para que ol talon quade
exactemente alojado antrs el horde de la hendidura dsl
t ambor de oonreooién y 1a parsd del molde, de manera que

a medida que aumenta la presidn en el intsrior de la camara,
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queda moldeado el t3ldn y a la vez la totalidad del neu-
m3tico debido a ls cafiguracion del molis contra el cual
queda oprimide por la presiGn interior del aire. La Dre-—
gidn interior de la camara pueds ser muy elevada Dpuesto
que queda encerradsa en una concavidad rigida y fuerts
formada en parte por las dos coquillas del tambor de
confaceidn y en parte por las dos coquillas del molde

de vulcanizacidn.

La vulesnizacidn podr§ hagsrse por cualquier me-
dio conocido. En neumaticos del t-msafio paguefio 1o mas
practico serd qus tanto el tambor con el molde Juntos
g9 encilerren an un aparato de vulcanizacisn reprasentsado
en figs. V,VI,VII, cuyo aparato lleva los elamentos de
calefaceidn nscesarios, mientras en neumzticos ds tamsio
grands se podra elegir un tipo parecido a fige VIII no
siendo esencial esta parte secunduria de la vulganizacidn
puesto que lo verdadersments nusvo del invento es LA CON-
FECCION ABOMB ADO Y VULCANIZACION EN UNA SOL A OPZRACION CON-
TINUA SIN TENZR QUT CAIBI AR DE APARATOS LAS CUBITRTAS HASTA
QUE ESTEN COMPLET MENTE TERMINAD 43.

Otra parte del invento as el procedimiento de fa—
bricsacién d3 la camara de abombar qué“gs 31 mismo tiempo
tambien de vulcanizaci5n pues asta camara se vulcaniza ya
en el interior del tambor de confsccidén habiendo colocado
gsobre dicho tambor un molde con paredesg lisas y para la
vilganizacién de dicha c5mara sirven los elumentos de ca-
lefaceidn 15 pravistos en fige VII los cuales en ls parte
del tanbor de calefacoidn solo se utilizan cuando se trata
de fabricar una nueva cimara. Dicha camura no tiens que qui-
tarse Para nada del aparato en el cual ha quedado vulcani-

zada hasta cuando se retire por ingservible y es de compren—
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der que as de sumsa importazncis el no tenszr que montor ni
desmontsr la c@msra de vulsanizaeidn pussto que insluso
existen inventos que solamente intentan redicir las difi-
cultades que normalmante presenta al mont:je dsl *air bg"

»
en los neumations pary su viuleasnizacion.

N O T A

guficientzmasntae descerito a2l invento .81 como 1la
man.ra de ponerlo en préctica, g0 hace congtzir 718 DuAds
28ty sometido s variacionas de datalies sin que por allo
86 modifique el prineipio fundamentsl, siendo 10 esencial
y por lo que so solicita patents de invengidn nor 20 sins
an zTgpefla y sus colonies.

1).~Mrocadimiento ds fabricacidn de subiertss ds nau~
maticos para vehiculog, cuaractaeri-ado porqus la confegcldn
49 1ls camara de aire (wair bag*,, de la cubierta en blano,
81 sbombado da la misma ¥y la vulganizaoldn postsrior dsl
mismo neumzticn se efsctumsobrs un solo aparato dsl cual
lg cubliarta solo 39 retira en astzdo totzlments terminuade.

2).=Procedimiento sejzin reivindic :6idn 1%, caracteri-
zado porjus la cubiarta se confecciona gn plano sobre un
tambor ligerznants 00nico hucia 8l sentro donde exists una
handidura y donde ls narts ocentral 4el tajido queda sin
apoyo dirccto.

3)e=Procedimiento segﬁn reivindicascidn 1@ porqus sl
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abombado de la cubierta se efect

coquillas 4 1 mold aobrs 61 tambor, aproximsndo lost

t alonass empuj2dos DOr las c0qu111as al oorrarse e in-

flandn simultansamsenie la camura de abombars |
4)e.=~ Prncadimi-nto segﬁn‘reivindic;015n la, o

ractsrizedo porgis el sbombado se efactua msdianie unsa

oamars slhastica 3lojada en eatadovdeeinflado sn 8l inte-

rior del taubor de confocoidn de ia cublerts & sirviendo

\ :
la misms oimara ponteriormente AOMO cSmura deEVUlc&PiZa-

cidn (vair bag®)e : 1 !
: !
5)e= Procedinianto segﬁn\rsivindicuoﬁan 12, ‘¢rrage
! |-
teriz~do porgue la v 1loanizz0idn ss afectua en un molde del

gual formu parte inseparable e{ t ambor dse conﬂeccién, sien—~
do 1la calefacoiGn sxterlor por los mg 10s eléd&ricos o ds
vapoy onnoclidos ¥y la presiﬁn interior por un ﬂéir b ag"
gloj=do en ana camira anilsr en ol tumbor de gonieceidn.
8)e«= Proosdimianto segﬁn reivindicaciﬁn }&. aar ac—
tsrizudo porgus 1y oubierts vulcanizada ya terminadg 56
desmont a harlendo antr:r aus talones 2 la pamera anular
an o1 interior dol tumbor donde egats alojado el *air bagv.
7)e= Procadimiento de fanric cidn segﬁn Eéivindi-
csoidnes 18 o 68 Go dubiertzs de neamnticos, carasterizado
porgiae sl *air bug® aloj-do en el int rior del tamhor 4a
confeocidn, se vulesniza ain situt con los mismos elexmentod
que sirvan pura lg vulcanizaoi5n de lu oubierta, sin ne-
gosidad 48 retirarla hasta cuando haya quedado inservibla.
8)e— PROCEDILI 2NTO D ® BRI LION DE SUBLLRTAS
DE NTBMATIZOS PARA Vil cllosg,
tgl gnmo queda desorito ¥ reivindicsdo en la

prasantae memoria que annata da Bidte Nyjas mecanografia-
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das por una sola cara y los dibujos :djuntos.

Madrid, 25 de Abril de 19325

Rafael Galindo Jimenez,
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