STUMERO 20,398

MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DL INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE alios
a nombre del Dr. Ing. Heimrich GR I E S E L, de naclo-
nalidad alemana y residente en Hohenstaufenstrasse 34,
EERLIN, Alemania, por
"UN DISPOSITIVO IE MOLDE PARA FABRICAR PIk-
DRAS Y IOSETAS IE CONSTRUCCION ARTIFICIALES
Y PARA OTROS FINES DE MOILDEOY.

R R R B B R B B T B B AR B HTRTTE:

El invento se refiere a moldes para fabri-
car pledras y baldosas artificiales de construceiln, u

otros objetos de forma. Fn los moldes hasta ahora

conocidos solo algunos factores son variables, por ejem=
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plo, la distancia y posicién de las caras laterales.
Esta variabilidad asf limitada del molde obliga a cons-
truirlo especial siempre que varfan las dimensiones o
forma de las caras de dichas piedras, baldosas, etc.,
conforme a las exigencias, distintas cada vez, de la
técnica de la construccidn.  Esto encarece, natural-
mente, el coste de fabricacidn de tales piedras y bal=-
dosas.

El presente invento se funda, por consi=
guiente, en el problema de habilitar un molde variable
en todas sus dimensiones y formas, esto es, en que no
sdlo puedan cambiar anchura, longitud y altura, sino
tambidn la relacién angular de 1las caras, la forma
de dstas, los radios de curvatura de los eliementos ar- .
queados, etc,

Segin el invento, esto se consigue me=
diante un fondo preparado sobre un bastidor portdtil,
provisto de molde superficial variable, y con dimen=-
siones de ajuste también variable, sobre el cual se
levanta una caja desplazable cuyas dimensiones corres=
ponden a la formacidén superficial de las caras que ha
de llevar el elemento de construccidn, variables asimis-
mo, e intercambiables total o parcialmente.

Con un fondo o plantilla constitufdo asfy
conforme al invento, por diversas superficies, merced
a la forma de estas superficies y a la propiedad que
tienen de fijarse, pueden moldearse las caras del elemen=
to de construccién ffcil y rdpidamente, en la forma que
convenga, por ejemplo, arqueadas, planas, en éngulo,
con cuadrfcula o filiteadas, etc. El tamafio del

fondo limita aquf las dimensicnes de la base del elemen=
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to, ¥y las que corresponden a anchura, longitud y altura

y se establecen fijando la caja del molde. Esta caja,
que se coloca sobre el fondo, determina por su parte,
mediante su fijacién simétrica o asimétrica, no sélo

40 la cara basal, sino también la configuracién material

ulterior del ekemento. Como es en sf desplazable,
el cuerpo moldeado puede tener las dimensiones que
se quiera, sin necesidad de accesorios ni piezas su=
DPlementariase.

Para dar forma a las caras separadamente,
se utilizan, conforme a otras modalkdades del invento,

piezas intercambiables y susceptibles también de des-

plazamiento, que se utilizan cuando las caras no que-

QW dan ya formadas por la estructura de las duperficies del
€0 molde.,

Con un solo molde como el del invento es
posible, por consiguiente, fabricar elementos de cons=
truccidn con todas sus caras y dimensiones distintas,
adaptadas total o parcialmente al destino y al uso de

55 cada uno de ellos,‘asf como a su resistencia estdticas
Empleando estos moldes disminuyen en consecuencia los
gastos de almacenaje de los moldes en las empresas de=
dicadas al moldeo de elementos de este género.

Ademds, el molde, por su estructura,

60 puede construirse rdpida y ficilmente, y permite ex-
traer sin dificultad el elemento de construccidn ya
terminado; ademés, las piezas complementarias pueden
intercambiarse ficilmente.

En los dibujos adjuntos se representan
65 varios ejemplos de ejecucfon de moldes conforme al in~

vento, apropiados para fabricar piedres y baldosas ar-
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tificiales y otros objetos moldeados, indicando:

Ia figura 1, una piedra © Vviga hueca.

I1a figura 2, una baldosa de remate con viga
suplementaria de suspensidn.

Ia figura 3, una baldosa de cubrimiento
como elemento ejemplar para techos ¥y tejados, como se
representan en las figuras da ¥ 3De

Estas figuras permitirdn explicar la es-
tructura de los moldes conforme al invento, para piedras
y baldosas artificiales de este género.

las figuras 4 a 12 muestran un molde para
la piedra de construccién segin la figura 1. Ias fi=
guras 13 a 16, un molde para la plancha o losetas de re=-
mate como en la figura 2, y las figuras 17 a 28, un mol=~
de para una baldosa de cubrimiento como la de la figura 3.

Separadamente indican:

Ia figura 4, una vista de frente de un
molde para fabricar una piedra de construccién conforme
a la figura 1l.

Ia figura 4a, un gonidmetro para fijar
el fondo que ha de insertarse en el molde de la figura 4,
en corte transversal y en elevacidn.

la figura 4D, un instrumento de medicidn
para fijar la caja sobre el fondo, en corte transversal y en
elevaci&n, igualmente para insertar en el molde de la fi-
gura 4.

la figura 5, media seccidn longitudi-
nal de este molde por la 1lfnea 1-1 de la figura 8.

Ia figura 6, una seccidn transversal por
la 1fnea 1I-II de la figura 8.

la figura 7, una seccién transversal
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por la 1fnea III-III de 1la figura 8.

Iz figura 8, media planta o . proyeccidn
horizontal del moldee.

Ia figura 9, una proyeccidn horizontal
de la pared antericr de la caja del molde,

Ias figuras 10, 11, 12, pormenores del
molde, segin aparecen en la figura 4.

la figura 13, media seccidn longitudinal
de un molde para la Dbaldcosa de remate. conforme a la fi-
gura 2.

Ia figura 14, media seccidn transversal
por la linea V-V de la figura 13.

Ia figura 15, una proyeccidn horizontal
parcial del molde segln figura 13.

Iz figura 16, una seccién longitudinal
parcial por la 1fnea IV~IV de la figura 13.

Iz figura 17, una seccidn longitudinal
del molde para loseta arqueada segln figura 3.

Ia figura 18, una seccidn longitudinal
del molde para una loseta andloga, no arqueada, sino
Planae.

Ia figura 19, una seccién transversal
por la l1fnea VI-VI del molde segln figura 17.

Ia figura 20, una seccién transversal
por la 1fnea VII-VII del molde segln figura 18.

Ia figura 21, media proyeccién horizon-
tal o media planta de molde,

Ia figura 22, el tabique de las figuras
17 o0 18, a mayor escala.

Ias figuras 23-26, partes distintas
del tabique conrviug a ia iripuic oce

la figura 27, media elevacidn poste-



130 rior del tabique, por la 1fnea VIII-VIII de la figura 22; ¥
la figura 28, pormenores de las unicnes
) de este tabique con los tableros laterales.
El molde para fabricar una piedra c viga
hueca conforme a la figura 1, se construye a tal fin de
135 chapa de hierro o material andlogo, y consta del basti-
dor inferior, rectangular y rfgido, compuesto de dos hierros
l enrC, como travesalios, y dos hierros 2 en L comc largue-
ros, pudiendo hacerse fdcilmente desmontable. Este bas-
tidor lleva cuatro tornillos de fijacién 3 con la viga
4 y la tabla de centraje 5 para colocar los tableros gque
lj sirven de fondo 6, sobre el cual se coloca la caja7, de dos
f,ig Diezas, abierta por arriba y por abajo, y susceptible de

fijarse por medio de la varilla corrediza 8 en la posi-

cidn transversal que en cada caso convenga sobre los
tableros 6. Estos, para reforzarlos y evitar la flexidn
lievan nervios 28. Para hacer los jabalcones y largue-
ros como piedras huecas, con muescas y nervios, se inser-
ta en la caja partida 7 la guarnicidn 11.
150 Para facilitar la carga y traslado del
molde, los travesaiios 1 llevan orificios 9 o asas 10.
Bl montaje del molde es como sigue:
Sobre el vastidor se fijan los torni-
llos 3, dispuestos a modo de tuercas en una caja de lcs
155 travesafios con la cabeza 13 firme en el extremo del vds-
tago rectangular, segﬁn la posicién angular gue guiera
darse a los tableros 6. Tuego, se coloca sobre la
punta redonda 14 que sobresale del extremo cuadradoy la
capota 15, por debajo de la cual pueda desplazarse el
160 tornillo, con la viga 4 articulada a ella., A con-

tinuacidn se colocan los tableros 6 sobre 1la ta-
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bla de centraje 5, y las vigas 4 se ajustan desde luego
con su superficie de apoyo para los tableros 6 en el mis-
J mo planc que sus caras inferiores, con el fin de procurar
165 a éstos el debido asiento. Para que no se corran late-
ralmente en el eje longitudinal del molde sobre las vi=
gas 4, los tableros llevan en sus extremos un tope 16.
Mediante la superficie articulada 17, los
tableros 6 pueden apretarse en la superficie de contacto
170 0 girar sobre su centro angularm pudiendo situarse o ajus-
tarse as{ segdn cualquier gngulo necesarioc. Para mantener=-
los juntos en forma deslizable, no sdlo por su peso, uno de
ellos lleva por ambos lados un perno 18, que entra en una
cépsula correspondiente 19 del otro tablero, de suerte que
175 & ambos quedan también asegurados por sus extremos en la po=
v sicidm ccnveniente (figuras 10, 11). Por encima de la

cépsula 19 se engancha el estribo 20, provisto de una re=-

ﬂ‘g“;Agégg baba 20g que evita el resbalamiento, y que se aprieta me-
diante la cuflia 21 contra el gancho 22 del travesafic del basti-
180 dor,comprimiendo los tableros sobre éste para que no se corran.

Antes de apretar bien la cuiia 2%, se ajus-
tan con ayuda de gonidmetros (figura 4a), que se insertan
en la ranura 23 y cuya escala corta la 1fnea angular 24
del arco de cfrculo 25, los 4ngulos necesarios de los ta=-

185 bleros 6 con los tornillos de fijacidn. 3.

El gonidmetro consta, como muestra la figura
4a, de un pie 301, que puede insertarse con gufas 503 en 1la
ranura 23. Para facilitar el manejo del goniémetro, sirve
un mango 302. El O de la escala angular 304 se calcula

190 de modo que en la posicidn mas plana de los tableros 6

coincida con la lfnes angular 24.

Despuds de este ajuste angular exacto,
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se coloca la caja partida 7 sobre los tableros 6. Esta

caja, que por medio de sus lados superpuestos 26 puede
195/ alargarse o contraerse segﬁn la altura necesaria de los

jabalcones ¢ vigas fabricadas, se sujeta bien antes por

medio de la unidn de cufia 27 a la dimensién que convenga.

Bl ajuste exacto de esta caja 7, que lle-

va arriba nervios como refuerzo, sobre los tableros 6,
200 se consigue por medio de un instrumento de medicidn que
con su pie se inserta en la ranura 29.

En la figura 4b se representa este instru=-
mento. Consiste en wum pie 210, con gufas 305 mediante las
cuales entra el aparato en la ranura 29. Para facllitar
el manejo lleva un mango 306. En la escala vertical
307 hay otra horizontal 308, que corre en sentido verti-
cale Por medio de un tornillo de fijacién 309, esta es-

cala puede fijarse en la posicién conveniente. 1a 1f-

€N nea de ) de la escala horizontal de este instrumento de
210 medicidn se halla exactamente en la perpendicular del pun-
to angular de los tableros 6, y el 0 de la escala verti-
cal 307, coincide con el vértice de las superficies inte=
riores de los tableros 6. Por medic de este instrumento
de medida pueden leerse las distancias ~a~ y =-b=, as! como 1la
215 altura de la caja del molde, y por este medio a la vez
el espesor de la piedra de construccidn conforme a la fi-
gura 1, que puede asf ajustarse exactamente.
Después de este ajuste, las varillas de
contencidn 8 de la caja 7 se arriman y syjetan con su unidn
220 de cufia 30. Mediante estas varillas 8, la caja 7 se
mantiene sobre los tablerocs 6 (fondo del molde) en posi=-

cidn invariable en direccidn transversal; por sus extre-
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mos han de conformarse de modo que la caja 7 no se salga

al sufrir el molde algunas sacudidas, Ias caras de sus

lados longitudinales no necesitan ser verticales,sino que pue-
den acusar cierta inclinacién,por ejemplo,las de bridas de
vigas o Jjabaclonese

Para cerrar inferiormente la caja 7 por sus
caras delanteras, sirven los dos costados superpuestos 31,

a ambos lados de los frentes de los tableros 6, de modo gque
en cualquiera posicién angular del fondo del molde quede
sobre éste un espacio hueco cerradc por todas partesm para
fabricar las vigas o Jjabalcones segﬁn la figura 1, con los
1{mites necesarios. Estos dos costados 31 impiden adends
que la caja 7 se desplace a lo largo del eje longitudinal
del molde.

Para abrir asas en las vigas o Jjabalco=
nes pueden montarse en las espigas 32 de los tablercs 6
unas cajas 33 para los huecos de tales aberturas.

Adends de la guarnicién 12 para hacer es-
cotaduras, por ejemplo, para las vigas suplementarias de
suspensién de la placa de remate conforme a la figura 2, que
se apoya con los ganchos 34 y las cajas 35 en la cara longi-
tudinal 36 de la caja 7 del molde, con los ganchos 37 se sus-
venden las cazoletas retraibles 39 y son ellas toda la guar-
nicidn 11, con el fin de hacer las vigas y Jjabalcones como
piedras huecas. Ias cajas 35 proporcionan adeflas ranuras
que aquf sirven, por ejemplo,para la unidn flexible entre 1la
placa de remate y sus vigas suplementarias de suspensidén.

Para leer el espesor de los largueros o
Jabalcones que han de fabricarse, las superficies inte=
riores de la caja del molde llevan una escala, conforme

indica la figura 4.
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. Con el fin de extraer el larguero o ja-
baledn terminado, las uniones de cufia 30 del molde se
sueltan; luego, en la mayorfa de los casos puede levane=

tarse la caja 7, sin necesidad de soltar su unidn de cu~

‘fia 27, sacando a continuacidn el larguero o jabalcdn.

\ El molde para fabricar la baldosa de re=-

ma%e con vigas suplementarias de suspensidn, que se hace
de chapa de hierro o material anflogoy consiste asfmismo,
como muestran las figuras 13 a 16, en un bastidor r{-
gido inferior, rectangular, con dos hierros 101 en T co=
mo largueros y dos hierros 102 en p como travesafios.
Bobre este bastidorg que ha de construirse fdcilmente
desmontable, se colocan los tableros de fondo 103, Es=
tos tableros pueden tener hierros en U o en T, y even=
tualmente insertarse en escotaduras o muescas de los lar-
gueros en T, para evitar corrimientos en sentido trans-
versal o longitudinal, y hacer mds consistente aln todo
el molde. Luego se colocan sobre los tableros 103 del
fondo los tableros laterales 104, de modo que con Sus ex=-
tremos queden entre bridas de hoja compuestas de dos 14-
minas 105 aplicadas a los extremos de ambos largueros 101,
con 1o que los tableros laterales se mantienen en su po=-
sicién vertical. Metiendo la cufia 106 y apretdndola,
los tableros de fondo 103 quedan apretados sobre el bas=
tidor por los tableros laterales 104.

Como hay asas 107 en ambas ldminas 105,
los dos tableros laterales sirven asi, por estar firme-
mente acufiados con el bastidor, tanto para reforzar y dar
rigidez al bastidor cuando el molde se transporta a ma=
no o por una grﬁa, como para hacerle resistente a otros

esfuerzos.,
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Para reforzar lateralmente y evitar fle=
xiones, los tableros laterales 104 tienen la forma de
hierros en U, y los tableros de fondo 108 llevan unas
aplicaciones 108 en que se apoya el reborde inferior de
1los tableros laterales 104, para asegurar la anchura in=
terior exacta del molde, gue se tiene ademds por la in-
sercién ya mencilonada de los tableros laterales entre
las hojas 105 de los extremos de los largueros del bas-
tidor, y por el tabique 109.

Ia longitud y anchura del bastidor se

: longitud del molde y de los tableros laterales 104 se

calculan con arreglo a la distancia mayor gque pueda hae
ver entre las vigas de techo o jabalcones, sl no se
quiere disponer de guarniciones adecuadas, y pueden ha=
cerse con los tabigues 109, libres por ambos lados, ¥y
susceptibles de ajustarse y correr entre los tableros
laterales, toda clase de losetas para distancias meno=
res entre vigas de techo o jabalcones.

Una vez colocados y bien acunados 1los
tableros laterales, se ajustan los tabiques 109 para las
losetas que han de fabricarse con arreglo a la distancia
indicada entre vigas o Jjabalcones. Para ajustar exac=
ta y rdpidamente estos tabiques, a la distancia debida,
la cara 113 de la parte 110 del molde lleva una raya
111, con la que, relacionada con la escala 112 de la su-
perficie interior de los tableros laterales 104, puede
leerse desde luego cualquier distancia entre los rebore-
des inferiores de las vigas de techo o jabalcones, ¥y
ajustarse exactamente a la vez los tabiques.

Ia parte 110 del molde, cuya superficie
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113 corresponde a la inclinacién de las bridas que en ca-

da caso presenten las vigas ¢ Jjabvalcones, y cuya superfi-
315 cie lateral curva 114 se ajusta al arco que describe la

loseta al colocarse sobre las bridas inferiores de dichas

vigas de techo o Jabalcones, se suspende por medio de un gan-

cho 115 que pasa a travds de una ranura del tabique 109,

al que sesujeta as! firmemente, In esta parte del mol-
de se monta la parte 116, que representa el molde para

fabricar las vigas de suspensidn suplementarias previs=-
tas a ambos lados de la loseta de remate.

Para que esta parte 116 del molde guarde

siempre la distancia debida al fondo, debe descansar siem-
Dbre sobre la varilla horizontal 117 de la pieza de limita-
cidn 110, pues &sta cambia de figura vy de altura segin el
perfil de la viga de techo ¢ jabaledn; por consiguiente, se
mantiene por medio del perno 118 en la ranura 119,}con
movimiento libre en su posicidén de altura, aungue puede
330 fijarse por la cuila 120 en el punto que convenga del ta=-
bigue 109. Para que al llenar esta parte 116 del molde
con hormigén, por ejemplc, no pueda salirse de la ranura
ablerta 119, sirve la cubierta 121. Ia limitacidn la=-
teral de la parte 116 del molde estd formada por la cara
335 lateral 122 del tabigue 109. Para unir las vigas suple=-
mentarias de suspensidn con la cubierta, segﬁn la figura
2, en la parte 116 del molde se disponen unas aberturas
123, por las que pasa, por ejemplo, alambres de hierro
con los cuales se efectda dicha unidn antes de cargar el
340 hormigén o material andflogo en dicha parte 116. A fin
de facilitar el proceso, la parte 116 del molde e divide

mediante el tope 124 para no poder insertar esta parte 125

hasta introducir la unidn flexible. Para que la parte
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116 del molde, al cargar el hormigdn o material andlogo

no se curve, esto es, para que su seccidn 125 quede des-
cansando sin correrse, se ulilizan los nervios 126,

Estos nervios tienen en las caras laterales 122 otra confor=
macidn distinta, como puede verse en el nervio 127; dste se
encuentra hasta la mitad en la parte 125, para poder acer-
car la cara Interior 128 tcdo lo posible al tabique 109, se-
gdn la altura de la parte 116, con objeto de mantener la
distancia entre las caras 110 y 128 dentro de los lfmites
apetecidos.

El tabique 109 descansa con sus bridas 129,
que aprazan la brida superior 130 de los tableros latera~-
les 104, sobre estos mismos tableros, y los sujeta con el
tope 131 en su posicidn. Con ayuda de una sujecidn de cufia

132, las Dbridas 129 y 130, y con ellas el tabique, gquedan

asf con los tableros laterales bien unidos sin posibili-

dad de desplazamiento. Para poder insertar fdcilmente
el tabique 109 entre los tableros laterales, y retirarlo
luego de la loseta fabricada, puede llevar bridas 133 y
134, as{ como orificios 135 destinados a asidero.

Como guarnicidn del molde para dar forme
a la cara superior, especialmente las molduras transver-
sales de la loseta de remate, sirve la cara interior rec-
tangular 128, a la que se aplican en forma desplazable
¥ horizontalmente las varillas 136. Esta cara rectan-
gular 128 se une firmemente, de manera andloga a la pa-
red exterior 109 y mediante una cufia 137, con los ta=
bleros laterales 104. Para ello lleva la cara de bri=-
da 128 con el tope 139, as! como una cara levantada 140
Para salvar las aberturas para las molduras transversa=

¥es de la loseta de remate.
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380 Ias varillas para hacer estas molduras
transversales descansan en la cara lateral inferior ho-
) rizontal de la pared 128, y se suyjetan a dsta mediante
una clavija 141 que atraviesa la varilla 142. Para po-
der correr lateralmente las varillas 136 y disminuir as{
385 la anchura de las molduras transversales, o aumentarla,
se conducen por medio de su repliegue 143 sobre la varie-
1la 142, vy lleva dientes como esta Ultima con arreglo a
la anchura de la clavija 141, para poderse desplazar rf-
cilmente sobre dicha varilla y ajustarse luegc con la
clavija 141.
Como el tabique 109 y la cara interior
! 128 pueden fijarse corridndolcs por las bridas 130 de

223 | 105 tableros laterales 104 y acufidndolos en 132 y 137

oy para cualquier distancia entre vigas de techo o Jjabal=
395 cones, dentro de la longitud mdxima del molCe, las vari-
llas 136 han de ajustarse igualmente a esta fijacidn.
Por ello, en el centro ée conectan en telescopio, y se
mantienen unidas por la brida 144; en el tope, se surva
una mitad de la varilla para la gufa interior.
400 Con objeto de que el revestimiento del
techo quede bien adherido a la cara inferior de la lose-

ta segin la figura 2, esta cara se labra convenientemen=

te. Para ello, por ejemplo, puede granearse el lado
superior de las losetas 103. Ademas, puede insertar-
405 se una delgada capa de ladrillo machacado, recortes,

etc., que se agarra a la superficie labrada y al vaciar
o apisonar las losetas quedan incluidos: facilitando
as! la aplicaci@n del revestimiento,

El montaje del molde se efectla colocan=

410 do primero sobre el bastidor 101, 102 los tableros de
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base 103, sobre ellos los tableros laterales 104 y me-
tiendo las culics 106. Luego se suspende en el tabi-
j gue 109 la parte de molde 110 necesaria para la pieza
fabricada, con ayuda de sus ganchos 115, y se ajustan am-
415 bas a la distancia conveniente entre los dos tableros la=
terales 104, sujetdndolos a ellos mediante la unién de
cufia 132. 4 continuacidn se coloca la parte 116 del
molde sobre la parte 110, uniendo mediante la conexién
de cufia 118, 120. AJjustando luego la guarnicidén inte-
420 rior, compuesta del molde 128 para la cara interior rec=-
tangular y las varillas 136, y sujetando con la cuila 137,
queda terminado todo el molde.

I1a extraccidn de la loseta terminada se

efectda del modo siguiente:
425 - . Se suelta la unidn de las cufias 137, se saca
la guarnicidn interior; se sueltan las cufias 132 y 118,
120, se saca el tabique 109 con la parte 110 del molde,
Yy se retira la parte 116. Iiego, aflojando las cufias
106, se levanta la loseta.
430 El molde para fabricar una loseta de cu-
brimiento segﬁn la figura 3, con o sin filetes de refuer-
z0, Se representa en las figuras 17 a 28.
El molde, gue se hace asfmismo de chapa
de hierro o material anélogo, se compone del bastidor
435 rfgido de base, rectangular, que en este caso consta,
por ejemplo, de dos hierros 201 en T como largueros y
los travesahos 202. 51 estos largueros 201 son arguea=-
dos, como en la figura 17, reciben ademad un tirante 203,
sencillo, como en las figuras 17 y 19, 0 que puede re-
440 emplazarse por el larguero 204 de la figura 18. En la

forma arqueada, los largueros 201 descansan ademds en
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el soporte 202°, en el que entra el tabique 202 como
unidn intermedia de ambos largueros, si no va sujeto
directamente a dichos largueros 201, Soore los lar=-
gueros se colocan los tableros de fondo 205, que pueden
ser de hierro en T o0 en U y forman el fomdo del molde,
y se enganchan en muescas o0 rebajos d=e las tablas de
los largueros, para evitar deslizamientos longitudinales
y transversales y hacer atin mds rfgido todo el molde.
Sobre los tableros de fondo se montan los tableros la-
terales 206, que pueden sujetarse con cuiias 207 que abra=-
zan los largueros 201 o 204, uniendo firmemente el bhas=
tidor de base con las partes del molde situadas encima
0, de manera andloga al molde para loseta conforme a
la figura 2, o bien se sujetan al bastidor mediante co=
nexiones de hojas y cufla u otras anflogas. En ambos
casos, las caras laterales 206, al transportador el mol=~
de a mano o con la grﬁa, sirven de refuerzo de sostén al
bastidor fundamental.

Para cargar ¥ transportar el molde
a mano o con la grda, los mangos 208 llevan orificios de
asidero; pero también puede adoptarse para manejar el
molde @l agarredor sencillo de la figura 13 y otra dis=

posicidn parecida.

Para poder soltar ficilmente los lar=
gueros 201 d= los travesafios 202 y del tirante 203 %204,
y desmontar sin dificultad el bastidor, o unirlo de
nuevo en recténgulo rigido, las diversas partes pueden
acoplarse mediante cuflas 209 o de modo anflogo.

Si con el mismo molde han de hacerse
losetas arqueadas (figuras 17 y 19) y planas (figuras 18

vy 28), los tableros laterales 206 reciben una cara en

segmento arqueado y otra horizontal. Dando la forma

- 16 e
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de segmento a una de las caras de los tableros 206, seéﬁa
1a anchura de los tableros se fondo 205, 4stos pueden
servir btamoidn para las dos formas de loseta, y como
todos los tableros de fondo han de hacerse completamente
iguales, su intercambio es sencilloy Si la forma es
se hierro en U, sus nervios han de inclinarse algo hacia
dentro, como indica la figura 18, para adaptarse bien

a la forma de secmento arqueado y cerrar herméticamente
el fondo del molde. Esta construccién del molde sim-
plifica y apresura su montaje considerablemente, y redu-
ce el coste de su fabricacién.

Ia longitud del bastidor de base y de los
tableros laterales 206 debe corresponder a las distancias
miximas previsibles entre vigas de techo y jabalcones,
en caso de no contarse con plezas intermedias, de modo
gue dentro de esta longitud, para cada distancia de vi-
gas y Jabalcones puedan fabricarse las losetas de cu=
brimiento con el mismo bastidor y los mismos tableros
laterales; basta para ello ajustar el tablique 210G para
la distancia dadea.

Si la unién de los tableros laterales
con el bastidor de base se efectia como en el molde de
las figuras 13 a 16, o de manera aniloga, el reborde
superior 211 y el inferior 212 de los tableros laterales
206 pueden tener la forma mfs semcilla allf indicada.
El reborde superior e inferior sirven aquf couo allf
para evitar flexiones laterales de los tableros 206, ¥
a la vez para reforzarlos y guardar la distancia exacta
entre los dos tableros y con ella la anchura de la lo-
seta en fabricacidn. Los tableros de fondo reciben

con este objeto el tope 213.
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Como en el molde para la loseta de remate, también en
este molde para loseta de cubrimiento sirve de norma
Para ajustarse a cada diistencia entre vigas y Jabalco=
nes el tabique 210, que se cocloca a ambos lados entre
los tableros laterales 206, Este tabique ha de adap-
tarse rdpida y fdcilmente, desde luego, a las diversas
inclinaciones de las caras oblicuas para las diferentes
distancias entre vigas y jabalcones, asf como a las
distintas dimensiones de las superficies de apoyo en
diversos perfiles de soportes, y Ha de poderse fijar
Plen en cualquier lugar de los tableros laterales 206.
Para poder leer sin necesidad de calcularlos exactemen=—
te en cada caso las alturas ¢ los espesores de las lo-
setas, as! como las diversas inclinacicnes de las ca=~
ras oblicuas, as{ como las distancias entre ambos taz=-
biques, las superficies interiores de los tableros la=
terales 206 reciben, como muestra la figura 17, unas
marcas apropiadas, pudiendo leerse directamente en
ellas los espesores de las losetas, las distancias en~
tre vigas y jabalcones, y el ajuste necesario de las
superficies inclinadas (caras de sostén de las losetas),
con lo cual puede ajustarse desde luego el tabique.s

El tabique 210 se compone de dos tablas
verticales 214, que se apoyan en las caras interiores
de los tableros laterales 206, y sirven para sostener
el tabique propiamente dicho. Estas tablas 214 pueden

ajustarse a la altura que convenga, a través de las

aberturas 215, en que ajusta la cufia 216; su gufa y su-
Jecidn se consigue mediante estribos horizontales 217,
doblados por sus extremos. Al encajar la cufia 216,

las tablillas 214 se unen firmemente a los estribos 217,

- 18 =~
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y a la vez se aprietan con fuerza contra la cara interior
de los tableros laterales 206. En los extremos del
estribo 217, deprimido por ambos lados, hay una espiga
retraible 218, con la que el estribo 217 se sujeta bien
mediante la cufia 219 a los tableros laterales 206 por

sus rebordes superiores. Iz espiga puede girar libree¢
mente en su sitio, y ajustarse en consecuencia con su
muesca al apretar la cufia 219, hacia la cara inferior

del reborde superior de los tableros laterales, segin

1a sccidn de la cufia. Esto es de importancia cuando

Para que le espiga 218 solo pueda acuilarse a cierta
distancia de los tableros laterales, lleva una rebaba
220 que por medio de la muesca de gufa 221 mantiene la
espiga 218 a dicha distancia, de manera que cCon la unidn
de cufia se evita la flexidn de la parte superior de los
tableros laterales o su enclavamiento forzado.  Por
medio de los oJjales 222, la espiga puede ajustarse 4~
cilmente a mano y sujetarse al estribo 217, para tener-
la siempre a mano y que no se pierda.

En las tablas 214 se aseguran las diver=-
sas partes del tabique 210. En primer lugar se suspen=
de de ellas con los ganchos 223 la placa 224. 3Esta
placa 224 lleva, a partir de su punta 225 hacia abajo,
una escala para el ajuste de la placa 226 o 235, pues
su distancia de la punta 225 da la anchura de asiento
de la loseba sobre la brida superior de las vigas o ja=
balcones.

Ia placa 226 se mantiene a la distancia

conveniente por medio de la viga corrediza 227, que se
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~T y la placa 226 por la viga 234 y la placa 235, que por

gufa en la tabla 214 y queda sujeta por la cuila 228; co=-

mo refuerzo lleva una brida superior 229, otra inferior

230, v para guiarse mejor entre los tableros laterales,

un borde a cada lado R31. Se inserta la placa 226 in=
troduciendo por delante entre los tableros laterales 206,
desde arriba sobre los pernos planos de enganche 232, si-
tuados en la viga 227, por encima de los cuales se apoya luego
la parte doblada 233 del reborde superior de la placa 226,
prolongado aquf. Mediante la viga corrediza 227 puede
ajustarse la placa 226 a cualguier distancia de la punta 225.

Si la placa 226 hubliera de ajustarse en

[a V]
o anbos lados se apoyan sobre la superficie de laninacidén

536 una contra otra en cualquier posicidn inclinada,

y que con el estribo 237 y la cufla 238, situados en el
botdn 239, pueden fijarse a la viga 234. Mediante la
viga 234, que tiene igual gufa y sujecidn en las tablas
214 que la viga 227, puede sujetarse igualmente la placa
235 a cualquier distancia conveniente de la punta 225.

Ias aberturas 240 de la placa 226 o 235
sirven para pasar la armadura de hierrc de la loseta de
cubrimiento.

Antes de insertar la placa 226 o0 235, se
cuelga la placa 241 con su taldn arqueado 242 en el so=-
porte de ufia 243 de la placa 224. Fn esta posicidn que-
da la gufa de la parte inferior del tabique, que suele
servir de plano inclinado o superficie de apoyo de la lo=
seta; ademad, en el soporte de ufla se apoyan mituamente
tanbidn las placas 241 y 224.

Ia placa 241 tiene por ambos lados un re-

= 20 =
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borde 224, préximo a la cara interior de los tableros la=
terales 206, con lo que sirve de excelente gufa a la pla-
ca 241 y por otro lado la sostiene y soporta en la posi-
cién inclinada conveniente. Para ello, este reborde lle=-
va un perno 245 que descansa en la viga 246. Con es~-

ta viga 246, que del mismo modo que la viga 227 puede
guiarse en las tablas 214 y sujetarse por medio de una
cufia 247, puede ajustarse y quedar sujeta la placa 241

en cualquier posicién inclinada conforme a la superficie
necesaria de apoyo de la loseta.

Como la longitud de las superficies incli-
nadas varia dentro de determinados 1fmites segim
convenga, con arreglo al espesor de la loseta y a la
distancia entre vigas o jabalcones, la placa debe poder
alargarse automfticamente dentro de estos lfmites al in-
sertarse, o adaptarse al espesor de la loseta, para que
la punbta 248 descanse siempre sobre los tableros de fon-
do 205 subyacentes y no haya necesidad de insertar para
cada longitud de plano inclinado una placa especial 241.
Para ello, se aplican a la placa 241 las placas 249 y
250, con arreglo a la disposicién siguiente, expuesta
a modo de ejemplo.

Ias placas 249 y 250 se sujetan una
a otra por medio de sus bridas 251 y 262, con ayuda de
las cufias 253. En la brida 251 de la placa 249 se in-
serta una espiga de gufa 254, guiada de manera forzadég
través del manguito 255 por la cara posterior de la plé-
ca 241, y que mantiene las dos placas 249 y 250 en el
plano dado por la placa 24l. Para dar a la placa 250
una sujecidn mfs robusta que la de su sola brida 252,

la espiga 254 se prolonga hacia abajo hasta traspasar



la brida 251 (254°), y entra en el manguito de gufa 256
630 Previsto en la placa 250. La superficie de la placa 241
J puede, por tanto, prolongarse ¥s en su caso, acortarse au-
tomdticamente, y sigue asf apoyada,dshtro de los 1fmites ne-
necesarios,sobre los tableros de fondo 205 subyacentes,
merced a su ajuste automdtico. Tambidn la placa 250
635 Puede recambiarse ficilmente.

Para que las placas 249 ¥y 250 no puedan
resbalar desde luego de la Placa 241, lleva para su nds
fdeil manejo en el manguito central 255 y su espiga 254
una chaveta 257, mediante la cual bueden sujetarse entre
sf las tres placas. Para apoyar bien las placas 249
¥ 250 a los lados, la placa 241 lleva tambidn un tope
288.  Como refuerzoy puede llevar nervios esta Ultima.

Si la loseta de cubrimiento llevara file=-

tes o cuadrfcula, sobre las espigas 259 de los tableros
645 de fondo 205 se colocan unas cajas 260 (figuras 17 y 19),
entre las cuales, por sjemplo, al cargar hormigén 0 ma-
terial andlogo, se forman los filetes o los cuadros.
Ias espigas 259 pueden servir también pa-
ra sostener cuerpos huecos que se inserten o encierren
650 como molde hueco, en las losetas, a modo de aislamiento

© para reducir el peso, con objeto de construirlas como

cuerpos huecos.
El montaje del molde se efectda como sigue:

Una vez montado el bastidor de base para
655 una loseta de cubrimiento arqueada o plana, se colocan
sobre el mismo los tableros de fondo 205 necesarios como
fondo del molde, luego se disponen los tableros laterales
206 con sus caras en s egmento arqueado o planas sobre 1los

tableros de fondo y se aseguran al bastidor. A continua-
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cidn se inserta el tabique 210 ajustable por ambos lados
a la disbancia dada entre vigas o jabalcones, fijéndolo

en altura y lateralmente mediante las cuflas 216 y 219, se
suspende la placa 224 y despues la placa 241, insertando

con la dltima las placas 249 y 250, que se fijan en la
posicidn inclinada conveniente, y se mete también del mismo
modo la placa 226 o 235, finalmente se aseguran de modo
definitivo las culias 216 y 219.

Ia loseta se extrae del molde aflojando las
cuilas 216 y 219, retirando algo los tabigues 210, y aflojan-
do ligeramente las cuilas 207 de los tableros laterales 206
que unen &stos al bastidor.

Esta solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Alemania, el 28 de abril de 1931, bajo el nimero
G. 79.596 VI/80a 1, se acoge a los beneficios del artfcm~
lo 51 del vigente Estatuto de Propiedad Industrial.

0= NOTAL =o0=

Los puntos de invencidn propia y nueva
gue se presentan para que sean objeto Ge esta Patente de
VEINTE afios, son los siguientes:

19 - Un dispositivo de molde para fabrica=
cidn de piedras y losetas de construccidn artificiales, y
para otros fines de moldeo, caracterizado por disponerse un
fondo de molde sobre un bastidor mdvil, con caras variables
y dimensiones de ajuste diferente, sobre el cual se levan=-
ta una caja desplazable cuyas dimensiones (segin la for=
ma que quiera darse a las superficies de las caras de
las piezas fabricadas, determinadas por tales dimensio=-

nes), pueden variar en conformacién, as? como recambiar=-

- 23 -
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se total o parcialmente,

22 - Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 19, caracterizado porgue una guarnicién
que sirve para dar a las caras del objeto fabricado, y que
se inserta en la cara del molde, puede variar en la confi=-
guraci&n de sus caras y en sus dimensiones, siendo re-
cagbiabies las diversas piezas de la guarnici&n.

32 - Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 29, caracterizado por disponerse en la
guarnicidn (11) una pieza de separacién (35) con la que
aguella se apoya contra las paredes laterales de la caja,
mantenidndose asf a la vez en una posicidn y a una dis-
tancia determinadas (figura 7).

49 - Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 29, caracterizado por acoplarse en te-
lescopio la guarnicidn (128, figura 13), 2 fin de poder al-
terar su longitud y anchura.

52 = Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 19, caracterizado porgue, para estable-
cer un determinado dngulo entre dos caras contiguas (6), por
ejemplo, del fondo del molde, &stas se articulan en for-
ma desmontable (17, 18, 19), pudiendo fijarse en la po-
sicidn angular conveniente.

62, -Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 52, caracterizado por descansar la arti-
culacidn (17, 18, 19) de las dos caras contiguas (&) sobre
una tabla de centraje (5) que sirve de gula.

79 - Un dispositvivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 62, caracterizado por asegurarse sobre
la tabla de centraje (5) la articulacidn (17, 18, 19) de mo-

do que no se corra, por ejemplo, mediante una cdpsula
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(29) y uniones de cufia (21, 22).
82 = Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 52., caracterizado por disponerse, pa=

ra la posicidn angular de las caras (6), engranajes (3) con

_ajuste articulado para apoyar dichas caras (6).

99 - Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en los puntos 19 a 82, caracterizado por poderse co=
rrer las caras laterales del molde sobre el fondo plano, ar-
queado o angular, en sentido paralelo o en dngulo.

102 - Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en,el punto 92., caracterizado por formarse los la=
dos del molde mediante las mitades encajadas en forma des-
plazable de una caja (7), cuyas superficies de contacto
(26) se superponen de manera que al sSeparar o aproximar
las nitades de la caja dentro de los 1lfmites previstos,
las paredes laterales de la caja conserven su cerra=
miento.

112 - Un dispositivo de molde conforme se rei=-
vindica en el punto 102., caracterizado por disponerse junto
a las caras (6) que forman el fondoy otras caras laterales
(31) que, dentro de los 1fmites previstos de variapili=-
dad del molde, por su superposicidn mantengan el espacio
cerrado del molde.

122 ~ Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en los ﬁuntos 12 a 1l19,, caracterizado porque, para
fijar las caras del molde en una posicidn conveniente, las
partes superpuestas de estas caras pueden apretarse me=
diante tornillos o culias, para asegurarlas de este modo.

132 = Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 12., caracterizado por poderse aplicar a

las superficies de limitacidn longitudinal o transversal
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(109) corredizas sobre el fondo del molde (103), unas
partes de molde (110, 116) provistas de caras variables
0 recambiables, que dan a la superficie exterior del ob-
jeto fabricado la forma que se quiera, Tacilitando a la
vez la fabricacidn de varios objetos o piezas suscep=
tibles de cowbinacidn.

142 « Un dispositivo de riolde conforme se rei-
vindica en el punto 132., caracterizado por montarse arti-
culadas sus distintas partes (235, 241) en la posicién
obifcua conveniente en cada caso, asegurdndose en ella.

1592 - Un dispositivo de molde conforme se reil-
vindica en el punto 142., caracberizado por accoplarse las
partes del mismo (224, 241 o 234, 235) por conexidn de
wla o de cilindroe.

169 = Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 13%., caracterizado por componerse las
distintas partes del mismo de varias piezas recambiables
(241, 249 y 250), que pueden desplazarse recfprocamente.

179 - Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 132, caracterizado porguey para apro-=
ximar y fijar en posici&n fime dos carzs desplazables reci-
procamente, en un punto cualquiera de superficies planas,
inclinadas o arqueadas, se dispone un mecanismo (218)
que gira en un cojinete, y que al apretar el érgano de
fijacidn (219), en virtud de su asiento giratorio ajus=-
ta automdticamente la superficie de expansién gque sir-
va para ajustar con arreglo al plano disponible en cada
caso.

182 = Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 179., caracterizado por disponerse en el
mecanisme giratorio (218) un aparato que mantiene el pri-
mero, al apretar los Srganos de fijacién (219) a cier-

ta distancia de la parte del molde (206) hacia la cual



se produce la expansién.
785 1992 = Un dispositivo de molde conforme se
J reivindica en el punto .\}'-, caracterizado por constar el
fondo del molde de superficies separadas (103, 205), cu-
yas caras de contacto se forman de modo que pueda obte-
nerse una superficie de moldeo contfnua, plana o curva.

790 202 = Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 12,, caracterizado por hacerse las ca-
ras del molde labradas, estriadas, etc,, para dar a las ca-
ras de la pieza fabricada la aspereza o adherencia pretendida.

212 - Un dispositivo de molde conforme se rei-

795 vindica en el punto 1l2,, caracterizado por montarse sobre

las caras por ejemplo, sobre el fondo (205) cajas (260), ndelas

etc., sostenidos por guarniciones, estribeos, espigas (259),

etce., en su posicién, que permiten producir molduras

Eﬂﬂ&%%# en las piezas fabricadas, o cuadrfculas, celdillas o ca-
800 N vidades, sirviendo ademfs dichas Buarniciones, estribos,
esplgas (259) o sus andlogos como soporte de los ob-
Jjetos que en la fabricacidn de las piezas sirven de cuer-
Ppos huecos.
222 « Un dispositivo de molde conforme se rei-
805 vindica en el punto 192.,, caracterizado por proveerse abertu-~
ras (23, 29) para insertar instrumentos de medicidn para
el ajuste de partes sueltas del molde.
232 = Un dispositivo de molde conforme se rei-
vindica en el punto 1l2,, caracterizado por disponerse en los
810 tableros laterales (104, 206) marcas de medidas y otras
sefiales para leer las distancias entre las paredes del
molde, las diversas inclinaciones de las caras incli=
nadas, los espesores de las losetas, etc.

249 = Un dispositivo de molde conforme se rei=



815 vindica en el punto 1@,, caracterizado por ser desmpntabie
el bastidor fundamental rfgldo, provisto convenientemente
J de medios de sostén, sobre el cual se montan todas las
partes del molde.
252 « Un dispositivo de molde para fabri-
820 car piedras y losetas de construccidn artificiales y pa~
ra otros fines de moldeo.
Tal y como se ha descrito en la liemoria
que antecede,representado en los dibujos que se acompaiian
y con los fines que se han especificadoe
825 Esta llemoria consta de veintiocho hojas
escritas por una sola carae.

Uadrid, 22 de abril de 1932,

A
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