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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de introduceidn, por diez aflos, por = Mejoras introdu_
cides en la mauufactura de ldminas de caucho para uso en la imprenta =
a favor de la r,s, PARAMAT LIMITED, residente en rLondon T, C. 1., -

Sessions House, Farringdon Road, -

El invento se refiere a la manufactura de ldminas de caucho pa_
ra uso en ia imprenta, moldeando estas lédminas en moldes de cartén o
flan segejantes a las que se utilizan en la estereotipia para lédminas
fundidas de metal estéreo,

Ya se ha propuesto producir superiicies lmpresoras moldeando
materiales pidsticos, como celuloide, caucho endurccido, etc., por un
proceso en el que una capa de este material pldstico se obliga por va -
por u otro fluido calleute a entrar en una matriz de cartén, y luego
se le enfria en el molde, Los moldes dérdinarios de flan, cuando se em -
plean para moldear ldminas de caucho tienen el invonveniente de presen
tar gsenaencia a contraerse o a deformarse cuando se le somete a la pre_
sién y temperatura necesarias para vulocanizar una lémina de caucho den_

tro del molde y ademds el tejido de cartdén estd expuesto a quebrarse

por la superficie y a adherirse al caucho vulcanizado., A causa de estos
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defeq'os las ldminas de caucho para uso en la imprenta se han moldeado
hgsca el presente con moldes de yeso de Paris o de ldminas de plomo, Es
tos sin embargo, tienen el inconveniente de no poderse utilizar para

travajo repetido., Ademds los moldes de yeso estdn expuestos a romperse

y tanto los de yeso como los de plomo son relativamente pesados y difi -

cultan el almacenaje, E1 facilitar el empleo de moldes de fian segun el

invento ofrece evidentemente gran@es gentajas, ya que un molde de flan

es ligero y fdcil de manejar y puede almacenarse sin dificultad para

utilizarse posteriormente y repetidas veces.

, lo Segun el invento la esencia del misno se halla en la ppoducciéni
de lariinas pmpresoras de caucho por moldeadc dae un molde de flan sin '
imposibilitar el uso de este molde para moldeado subsiguiente. Con este
objeto para evitar que el molde sc¢ coniraiga se le refuerza convenlien -
temente mientras que el cartdn o flan batidos se encuentra sobre los

15 +tipos y estd hudmedo, con preferencia proveyendo un soporte de refuerzo.
~0s tipos y el molde asi reforzado se cclocan luego en la forma usual
en una preusa de secar adrtén de estereotipia. Por coasiguiente, cuan -
do se seca ta superficie del molde sge le trata para consolidar el teji-
do del flan,‘para hacerlo apto @ resistir la presidn y el calor y para

20 jimpedirle que se disgregue o se adhiera al caucho. Esto se puede efec -
tuar tratando la superficie del molde con cualquier medio apropiado o
cosocido, por ejemplo, con una disolucidn al 2 % de nitrato de celulosa
en acetona aplicado con un cepilio o de otra manera y dejado secar. El
molde as{ preparado para moldear se emplea lueg0o como una matriz y una

25 hoja de caucho con preterencia semficurado, se coloca en él y el oconjun -
to se somete a presidén y calor, sirviéndose preferentemente de vapor O
de placas calentadas por vapor, con 1o gue ¢l caucho simultdneamente se
vulcaniza mientras que se esfuerza a recibir la lmprenta de las impre -
siones de l1os tipos en el flan, Las hojas de caucho formadas de esia

30 manera y suficientemente gruesas para ser eldsticas pueden usarse como-

damente para ilmpresidén plana o rotatoria con un minimo de preparacidén

y pueden emplearse con cualesquiera tintas al alcohol o de imprenta,

mientras que el molde de flan reforzado y hecho resistente en la forma
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Descrito suficientemente el presente invento lo gue se declara

:34 como no précticado en Espafla, son las sigulentes reivindicaciones:
>§} 5] l. - Mejoras introducidas en la manufactura de ldminas de cau -
', cho pars imprenta por moldeadc de moldes de flar o cartén sirviéndose
de una matriz de flan reforzada y adaptada para resistir le presién o
4

el calor,
2. - Mejoras segin lo reivindicado en el punto 1, caracteriza-
10 das por la produccidn de Léminas de imprente de uns hoja semicurads de
caucho por medio de una matriz de flan provista de un srmazédn de refucr—
20 mientras se moldea y de unea superficie no adherente y resistente al
calor, esencialmente como se ha deserito.
3. ~ " Mejoras introducidas en la menufacturs de ldminas de
15 caucho para uso en la imprenta " segdn se describe y reivindice en ecta

menoria descriptiva.

Consta esta descripcidén de tres hojas foliedas y escritas s

mdquina por una sola de sus caras.,

Madid, 4 21 de Abril de 1932, -

' Leocadio Ldper y Lépez., =
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