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PATENTE DE INVENCION

por 20 años 

a fa v o r  de

D. Reduán GARCIA DE LEGARDA,

ciudadano español ,  dom ic i l iado  en Bil"bao, por “Procedimiento 

de fa b r i c a c ió n  de metal a n t i f r i c c i ó n " .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente de invención a que se r e f i e r e  l a  presente 

memoria d e s c r i p t iv a ,  ha de ga ra nt izar  l a  propiedad y l a  e x p lo ­

ta c ió n  e x c lu s iv a  de un procedimiento de fa b r i c a c i ó n  con e l  que•*
se obt iene un nuevo metal para rozamientos s u s t i t ú t i v o  del b ro n ­

ce amaril lo  y metales b lancos  de a n t i f r i c c i ó n .

El bronce que actualmente se emplea está  fabr icado  a 

base de cobre en una proporc ión  comprendida entre setenta  y c i n ­

co y noventa y c inco  por c i e n t o ,  con a d ic ion es  de estaño,  z in c ,
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n íque l  y o t ro s  d iversos  metales  en muy variadas proporc iones  y 

aún p ía m e n te  a base de cobre y estaco  u o tro  meta l ,  pero siem­

pre se hace indispensable  e l  empleo del cobre para l l e g a r  al 

bronce  conocido de una densidad de 8 ,80 aproximadamente.

En e l  metal blanco de a n t i f r i c c i ó n  ex is ten  dos t ip o s  o 

c l a s e s ;  uno de e l l o s  esta  fabr icado  a base de estaño en una p r o ­

p orc ión  siempre de ochenta a noventa y c inco  por c ien to  y el  r e s ­

to se compone de antimonio, cobre y plomo, resultando un metal de 

una densidad aproximada de 9 . -  Y e l  o t ro  t ip o ,  obtenido a b a s e  

de plomo en una proporc ión  de seten ta  a ochenta y c inco  por c i e n ­

t o ,  con a d ic ion es  de antimonio, bismuto y estaño,  e t c . ,  con una 

densidad de 12 a 13.

Igualmente, en es tos  dos t ip o s  de m eta les ,  hay dos meta­

l e s  fundamentales que son; en un caso e l  estaño y en o tro  e l  p l o ­

mo, pero en todos e l l o s  se observa que estas  a le a c io n e s  se funda­

mentan en un metal base y l o s  o t ro s  s u s c e p t ib l e s  siempre de cam­

b i a r  la s  p roporc iones  a emplear y aún de suprimir unos,  u t i l i z a n d o  

solamente cua lqu iera  de e l l o s .

El metal a n t i f r i c c i ó n  que se ob t ien e  por e l  procedimiento 

de que se t ra ta ,  r e s u l t a  a base de aluminio con a d ic ion es  de cobre,  

antimonio, s i l i c i o ,  estaño y n íq u e l ,  resultando un metal de r o z a ­

mientos de una densidad aproximada de 3 , - .

También en este  caso hay un metal base fundamental que es 

e l  aluminio, e l  cual entra  en una proporc ión  v a r ia b le  de ochenta 

a noventa y s i e t e  por c i e n t o ,  y el r e s to  de l o s  componentes son 

s u s c e p t ib l e s  de a l t e r a r  entre s í  sus cantidades ,  no alterando sen­

siblemente l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de rozamientos que el  aluminio 

adquiere al a learse  con e l l o s .

En todos l o s  casos se observa que el metal base de todo 

compuesto paj£& rozamientos no es por s i  so lo  a n t i f r i c c i o n a l , sino



3

♦

1 2 8 3 6 O

g  que requiere  i a  ad ic ión  de otro  metal x ,  para conseguir  e s ta  de- 

4?a termij|a.da c a r a c t e r í s t i c a ,  y en el  Caso de l a  presente  patente  l a  

invención r a d i c a  en a p rec ia r  en el  aluminio c a r a c t e r í s t i c a s  a n t i -  

f r i c c i o n a l e s  al a le a r lo  con l o s  metales ya anteriormente señ a la ­

dos ,  dentro de un margen en sus p ro p o rc io n e s .

Como ya  queda in d icad o ,  l a  p re s e n c ia  del aluminio puede 

¿ f f  v a r ia r  entre e l  ochenta y noventa y s i e t e  por  c i e n to  y l o s , o t r o s  

metales pueden h a l la r s e  en d i s t in t a s  r e la c io n e s  entre s í  para 

obtener  durezas determinadas, y por c o n s ig u ie n te ,  a p l i c a b le s  a 

d iversos  casos .

Esta d ivers id a d ,  as i  como l o s  d i f e r e n t e s  tratamientos tér- 

micos y tra ba jo  que se puede d e c i r  .mecánico, son s u s c e p t ib l e s  de 

cambiar la s  c a r a c t e r í s t i c a s  para l l e g a r  a l a  a p l i c a c ió n  del metal
4

de que se t r a t a  en todos  l o s  casos .

Puede f i j a r s e  como pauta una mezcla  determinada, o sea: 

. .a luminio, ochenta y s i e t e ;  antimonio , uno ; c o b r e . s e i s  y estaño,  s i -  

f r  i í  c ió  y n iq u e l ,  dos de cada, metal; haciéndose la s  a leac iones  para 

mayor p u r i f i c a c i ó n  en horno alimentado por a c e i t e .

Las ventaja® de este  metal sobre l o s  demás son m ú lt ip le s ;  

l a  p r in c ip a l  y fundamental es su densidad aproximada de t r e s ,  l o  

que supone una gran economía en p r e c io  en r e la c ió n  a l o s  o t r o s  y 

(?0 sobre todo una ven ta ja  cons iderab le  en la s  máquinas aa P l icar  por 

l a  supresión enorme de peso muerto en l o s  cog in e tes  de la s  mismas, 

ppr l a  menor densidad de es te  metal.  Otras venta jas  son l a s  de 

ser  f á c i l  a l a  fu s ió n ,  caldo f l u i d o ,  metal mas p l á s t i c o  y de con­

t r a c c ió n  i n f e r i o r .

&
N O T A .

Por l a  patente de invención a que se r e f i e r e  l a  presente  

memoria d e s c r i p t i c a  se REIVINDICA:

La propiedad y l a  ex p lo ta c ió n  e x c lu s i v a  de un proce-1
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f o i m i e n t o  de f a b r i c a c ió n  de metal a n t i f r i c c i ó n  que co n s is te  en 

Y a a p l i c a r  e l  aluminio como metal "base aleándolo  en una proporc ión  

v a r ia b le  de ochenta a noventa y s i e t e  por  c ien to  con antim in io ,  

cobre ,  e s ta ño ,  s i l i c i o  y n iquel  en l a  r e la c i ó n  también v a r ia b le  

entre s í  de u n o , s e i s ,  dos, dos y dos respect ivamente ,  o i n d i s t i n ­

tamente con uno, dos o mas de l o s  mencionados metales .  

f  2 , -  Recaerá l a  patente sobre "Procedimiento de f a b r i c a c i ó i

de metal a n t i f r i c c i ó n " .

Consta é s ta  memoria de cuatro ho ja s  f o l i a d a s ,  mecanogra­

f ia d a s  por  una s o la  cara.

Madrid, 20 de A b r i l  de 1932,

p.  a.
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