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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se scompafia 4 1a Patente de Invenw
cidén que se solicitas & favor de Dn., Ma-
risno GALINDO JILENEZ BOUTRQOM, residen-

te en Barcelons (Hspefia),s~eew=accanaaa
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PATRERTE DB INRVEHNGCIOR

por "UN PROCEDIZIENTO FARA LA FABRICACIOR DE CAMSADO RUSTICO O
BCONQLICO A BASE DE G0#A Y T:LAS" £ favor de Un, ierisno GALINDO
JIGEREZ BOUTHOM, residente en Barcelons {ispafis) calle Rsbese n2
83 y 8b.
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Uno de los procedimientos méds corrientemsnte seguidos en fa
fabricscién de celzedo rustioco o economiao s bese de goms y telas,
o8 ol deo montar las distintas partes 0 slomentos que 1o intepgran
sobre una horma de maders, 0 metélica disponiendo luego el conjun-
to ssf{ fomeado en un molde metslico y procediendo seguidsmente &
su valoanizescién, ys ses en prensas hidrsulicse ys en sutooclaves,
despues e lo ouel se abren los moldes psrs sacar el sapato ya
confeocionsdo ¥ 4o esto,la horms, verificendo por €ltimo los tra-
bajos complementarios y de acebsdo que le son propios,

Fero c¢sta forme de proceder presents un gran inconveniente
derivedo de precissrse un gran pimero de hormss y de moldes, esf
somo de prensas y sutoclaves, pars obtener uns moduocién releti-
venente easoses apsrte de uue 1s manipulscién de unos ¥ otros es
engorross y lente y por tento osre, como tambien 10 son los ele~-
mentos naguinsles gque pers ello se prepoisan.

satos inconvenientes quedsn subssnados o0on el procedimiento
que 8 contimmecidén se detalle, el onnl.por ser nueve y de la in~

venolén del recurrente solicits fste se le garantice en eu pro-
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piedad y en el derccho £ la explotscidn exolusive del mismo, me-
diente la Potente de Invencidn e& que se Treficre le prescnte we~
moria adesoriptiva,

£n su esencislidsd consiste el preocedimiento de yue se tus~
ts, por uns pasrte, en el ampleo de moldes individusles con cale-
faccién por medio de la electricidsd y por otre en el empleo de
hormmas proplasmente diohss pero dilstsbles.

sontado el aslzado gue se confecciona en ests horms, es decir
dispucuts en la misms lea distintas porciones de tels y gome que
integzran dicho calzsdo se coloos en el molde de vulcsnizacién y
oerrado ¢ste, 88 procede & la inyeecoidn de sire que provoocs el di-
latsdo répido de 1l norms de modo que el ocalzedo,queds splicedo o
fuerte presifn eontrs les psredes del molde, cuye forms y configu-
raocién sdopta s ls vesz gue se produce su iulcanizaeién. POT 6] ma-
nant 18l de oslor gzenerado electricsmente, de gue ve provisto.-~ (0=
mo diohs operscidén de vulcem ssdo es sumsmente rédpide, ys gue en
ningén onso se hs de invertir en ls mleme mus gue unod minutos, de
shi que disponiendo de un molde psrs csda mimero y oclsse de calze~
a0, puede conBeguirse uns gren produceidn s 1ls vez que,una sols per-
sons, puede ester sl oculdsdo de un gren nimero de los mismos, tode 2
ves que las opersciones de cergs y desocusrgs de teles inoldes son
sumenente sencillss comc luego se diré.

Ademds en csta forme se logrs ls supresién de les prensss de
vulecanizer y de los sutocleves, simplificendo en grsn msncrs ls fa-
bricseidn d&e que se trata,

¥or lo gue se refiere a la horms dilatsble, euté compuests de
une horma propiswmente dicha de metsl o maedera, recublerte esta en
su totelided por un te jldo elédstico csuchutedo, provisto de uns
vélvule de les euplesdas en las ruedss neumétices; por esta vélvie
le se introduce un fluido 6 1{quido cuslmiers el cusl s ls presidén
8¢ pers lidersumerte el te jldo ocsuchutade de ls horae formando intee

riorment e uns pequeiia cavided entre el nficleo de madera ¥y dicho re-
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oubrimiento.~ For lo tanto, splicadss sobre ests nhoime lss por-
ciones de tejidos y zomas que ha de constituir el futuro calzado
8e coloce el todo en el molde y se procede a une fuerte inyec-
cién que origine une dilstecidn del tejido csuchutsdo spretendo
el zapato contrs lss peredes del molde,dnndc con esto lugsr, a
que tome la configuracién difinitivae.

in amanto sl molde eas metdlico y ve provisto comnc se he die
cho de un sisteme de crlefeceilén eldotrice en su totalided y su
cierre se verifice per 1o genersl medisnte une o mas bridss gue
se manipulan repidsmente con un simple tornillo.- Ls construceidn
de este molde puede ser sumsmente variable, sespecislumente por lo
que ge refiere @l mimero de plezas we io intecran,

El procedimiento daserito se aplicerd a cslzsdo rdstico
eocénomioo, varisble en sus dimensiones y fiormes eccesoriss en las
olases y oalidades de 1a tela de que me confecoione ge podrd ser
de lens 8lgoddén 6 sus mezclas pero con preferencie el tos jido lla~
m8do ROIOR.~ en ls goms emplesda Yy en gencrsl en tode aquello que
no sltere oamb1§ 0 modiflique le esonolelidsd de la ratente de re-
ferencgia,

E O T a.

- 86 reivindica como objeto de ests Petente.

l.~ Un procedimiento psrs 1ls fsbricsoidn de cslzado rustico 6 eco-
nonico & bese de goma y telss, que en su esenclslidsd consiste

en el empleo de une hormea dilstable pero lo suficientemente rigi-
da sobre ls que se verifica el wmonteje de los distintos elementos
que lo integren y en esite forme se c0looe en un molde individual,

y una vez cerrado éste se provocs 1s dilstscién de le horma conm

lo que,el cslzado en curso de fabricacidn, de splice a fuerte pre-
8ién contrs las psredes del molde cuys forms ¥ configurscién sdopw:
ts, al prople tiempo que se vulosnize, pars lo cusl el molde, ve Ppro=-

visto de elementos de oalefeocién eléctrice spropisdss,
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2.= " UN FROCEDILIBNTO FARA LA FABKICACION DE CALZADO xUSTICO
O BECOBOMRIGO A BASE DE GOMA Y TELAS *,

Baroelons 6, de abril de 1,932,
P, A,
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