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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña á la  Patente de Inven­

ción que se s o lic ita  é favor de Dn. Ma­

riano SALIRDO JIMEHEZ BOUTROM, residen­

te  en Barcelona (España).-—
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P A H B f  S D B I íi V S i¡ S I  ü 1

por "ub i^socsB isarro baba la fabbioaoios bb caiiado sustico o

BCOBGMIC0 A BASE m OOi£á * T-jLAS" á favor da Un. zariano OALIIBO 

JIM3SB2 BOUTRGM, resi danta en Barcelona ( i&p aña} calla Babeas n'¿ 

89 y 88.

Uno de loa procedí alen toa más oorrien temante sentidos en la  

fabricación da o alza do roa t loo o eoononiao a base de gema y telas, 

es al de raontar las distintas partes o aleiaentos que lo integran 

sobre ana horma da nadara, o metálica disponiendo luego el oanjun­

to así fo naedo en un molde metal loo y procediendo a ego i demente s 

su ra l08nis«o lón, ya sea en prensas hidráulicas ya en autoolslres. 

áeepuea da lo oual se abren loa moldas para sacar el zapato ya 

confeccionado y de éste,la horma, Tarificando por último loa tra­

bajes complementarios y de acabado que le  a caí propios.

¿ero esta forma de proceder presenta un gran inconveniente 

derivado de precisarse un gran mimare de hornea y de moldea, así 

como de prensab y autoclaves, para obtener una producción re la ti­

vamente escasa aparte de que la manipuladóm de unos W otros os 

engorrosa y lenta y por tanto oara, como también lo son los ele­

mentos maquinales que para ello se precisan.

Estos inconvenientes quedan subsanados oon el procedimiento 

que a continuad<5n sa detalla, al oual por ser nueve y de la  in­

vención del recurrente solicita ¿ate ae le  garantios en su, pro-
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piedad y en e l  derecho á la  expío tac ión exclusiva del mi smo . nia- 

20* diente la  latente de Invención a que se re fie ra  la  presente ms- 

4 moría descriptiva.

&n su esencial i  dad consiste al procedimiento de que sa t  sa­

ta , por una parte, en e l empleo de moldes individuales con oala- 

facción por medio de la  e lectric idad  y por otra en e l empleo da 

25* hornea propiamente diohaa paro d ila tab les.

contado el calzado que ae confecciona m  esta horma, es decir 

dispuesta en la  misma las d istin tas porciones de te la  y goma que 

integran di oh o calzado. se colooa en e l molde de vulcanización y 

oerrado ¿ste,sa proceda s la  inyección da a ire  que provoca e l d l-  

30. lutado rápido de 1» horma de modo que / e l  o alzado .queda a pilcado a 

fuerta presión contra las paredes del molde, cuya forme y configu­

ración adopta a la  vez que se produce su vulcanización, por él ma­

nantial de ca lor generado eléctricamente, de que va p rov isto .- Co­

mo dicha operación de vulcanizado es sumamente rápida, ya que en 

35. ningún o a so se ha de in ve r tir  en la  misma mes que unos minutos, da

ahí que disponiendo de un molde para cada mí ¡aero y clase de calza­

do, puede conseguirse una gran producción a la  vez que,una sola per-%
1

sona, puede estar a l cuidado de un gran raimero de los  mismos, toda 

vez que las operaciones de carga y descarga de te les  moldes son 

40. sumamente sencillas como luego ae dirá.

Además en esta forma se logra la  supresión de la s  prensas de 

vulcanizar y de lo s  autoclaves, simplificando en gran mañero la  fa ­

bricación de que se tra ta .

>or lo  que se re fie ra  a la  horma d ila tab le , está compuesta da 

45. une horma propiamente dicha de metal o madera, recubierta esta en 

su totalidad por un te jid o  c lástico  c enchuta do, provisto de una 

válvula de las empleadas en las ruedas neumáticas; por esta válvu­

la  se introduce un flu ido  ó líqu ido cuslqa lera e l cual a la  presión 

se pars ligeramente e l te jid o  c su chut ado de la  hor¡aer formando in t e- 

50. riotfnente. una pequeña cavidad entre e l níicleo de madera y dicho re -



^ 2 6 3 3 4
cubrimiento. — Por lo  te uto t aplicadas sobre esta bo^ae las por­

ciones de te jidos  y «ornas que ha de constituir el futuro oslzado 

se coloca e l todo en e l molde y se procede a una fuerte inyec­

ción que origina une dilatación del te jido  cauchutedo apretando 

e l zapato contra las paredes del molde,dando con esto lugar,a 

que tome la  configuración d if in it iv a .

&n cuanto a l molde as metálico y va provisto como se he d i­

cho de un sisteme de calefacción e léctrica  m  su totalidad y su 

c ierre  se v e r if ic a  por lo general mediante una o mas bridas que 

se manipulan rápidamente con un simple to rn i l lo . -  La construcción 

de este molde puede ser sumamente variable» especialmente por lo  

que se re fie re  a l náiaero d© piezas que lo  integran.

K1 procedimiento Rescrito se aplioerá a calzado artístico 

eoónomioo. variab le en sus dimenaiones y formas accesorias en las 

oleses y o al i  dad es de la  te la  de que se confeccione que podrá ser 

de lana algodón ó sus mezclas pero oon preferencia e l te jid o  l l a ­

mado HOIGN.- en la  goma empleada y en general en todo aquello que 

no s ita re  cambie o rao d ifique la  esenoieli&ad de la Patente de re­

ferencia.

B O T A .

3© reivindica como objeto de esta Patente.

1 .-  Un procedimiento para la fabriese ión de oalzado rustico ó eeo- 

nomioó a base de gome y te la s , que en su es en o iolidad consiste 

en e l empleo de una horma d ila tab le  pero lo  sufioientórnente r í g i ­

da sobre la  que se ve r ifioa  e l montaje de loa d istin tos elementos 

que lo  integran,y, en esta fo rm a je  colooe en un molde individual, 

y una vez cerrado éste, se provoca la  d ilatación  de la  horma oon 

lo  que,el calzado en curso de fabricación,Se ág iles  a fuerte prs- 

sión contra las paredes del molde cuya forma y configuración adop­

ta, a l propio tiempo que ae vulcaniza,para lo  cual,el molde, ve pro­

v is to  de elementos de oalefaooión e léctrica  apropiadas.

t  2  -
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2 . -  w US ®OCfiüL«IiSIfTO PASA LA PABiilCAOIOS Dg CALZALO RUSTICO 

O ECOBOMISO A BASE M  COMA Y TELAS " .

Barcelona 6, de A bril de 1,932. 
P. A.
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